Allgemeine Gebrauchsanweisung m

Axialkolbenpumpen und -motoren flir geschlossenen
Kreislauf
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Einfhrung

Dieses Handbuch beschreibt die Installations- und Betriebsvorschriften
der Axialkolbenpumpen und -motoren im geschlossenem Kreislauf. Die
folgenden Vorschriften beziehen sich auf Standardprodukte.

Angesichts der kontinuierlichentechnologischenForschungzurVerbesserung
der technischen Eigenschaften unserer Produkte, behélt sich Bondioli &
Pavesi das Recht vor, die eigenen Produkte und internen Kalibrierungs- und
Prufverfahren ohne vorherige Ankindigung und/oder offizielle Mitteilung zu
modifizieren. Daher sind auf diesem Material basierende Rechtsstreitigkeiten
ausgeschlossen.

Bondioli & Pavesi lehnt jede Verantwortung ab fUr Stérungen, Unfélle,
unbefugte Eingriffe, die durch Nichteinhaltung der Spezifikationen dieses
Handbuches und der Sicherheitsstandards entstehen, auch wenn sie in
diesem Text nicht erwahnt wurden.

Bondioli & Pavesi haftet nicht fir eventuelle Fehler dieses Handbuches; im
Zweifelsfall bitte den Hauptsitz flr weitere Informationen kontaktieren.

Eine Nichtbeachtung dieser Vorschriften fuhrt automatisch zum Verfall der
Herstellergarantie.

Die vollstandige oder teilweise Vervielfaltigung dieses Dokumentes ist ohne
ausdrickliche schriftliche Genehmigung von Bondioli & Pavesi verboten.
Dieser Katalog ersetzt die vorherigen.
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Installation

Allgemeine Vorschriften
Transport und Lagerung

Transport von Hand
Achtung!

AN

Transport mit
Hebevorrichtung

Transport mit
Hebegurt
Achtung!

FUr einen einwandfreien Betrieb der Komponenten von Bondioli & Pavesi
sind folgende Hinweise wahrend der Anlagenplanung und -installation zu
beachten.

Je nach Gewicht und Transportdauer (MaBe und Gewichte sind im
produktspezifischen Datenblatt oder in der technischen Zeichnung
aufgefuhrt) stehen folgende Versandoptionen zur Verfligung:

Bei Bedarf kdnnen Pumpen und Motore von Bondioli & Pavesi bis 15 kg fur
kurze Zeit von Hand transportiert werden.

Beim Transport von Hand besteht Verletzungsgefahr.

Persoénliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Handschuhe, geeignete
Arbeitskleidung, Sicherheitsschuhe) verwenden.

Eine manuelle Handhabung von Pumpen und Motoren mit
empfindlichem Zubehor (z.B. Sensoren oder Ventile) ist zu vermeiden.

FUr den Transport kdnnen Axialkolbeneinheiten mit Ringschrauben oder
Hebegurte an eine Hebevorrichtung verbunden werden.

Im Freien kann die Axialkolbeneinheit an einer an der Antriebswelle
verschraubten Ringschraube hangend transportiert werden; bei dieser
Transportweise kommt es zu einer axialen Krafteinwirkung.

Es sind Ringschrauben mit passender GroBe und Gewinde zu Verwenden
(das GewindemalR ist in der technischen Zeichnung aufgefthrt).
Sicherstellen, dass die Ringschraube das Gesamtgewicht der
Axialkolbeneinheit plus 20 % tragen kann.

Schwebende Lasten. Beim Transport mittels Hebevorrichtung kann sich
die Kolbeneinheit vom Hebegurt I6sen und Verletzungen verursachen.
Einen moglichst breiten Hebegurt verwenden.

Sicherstellen, dass die Axialkolbeneinheit sicher am Hebegurt befestigt ist.
Die Axialkolbeneinheit von Hand fuhren bei feinen Bewegungen oder um
Schwenken zu vermeiden.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder die Hande darunter fUhren.
Den Hebegurt so um die Axialkolbeneinheiten fihren, dass er nicht Gber den
Steuerungselementen (z.B. Ventile) oder anderen Zubehorteilen liegt.
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Installation

Lagerung

Verfahren nach Ablauf der
maximalen
Aufbewahrungsfrist

Die Lagerbereiche mussen frei sein von dtzenden Stoffen und Gasen.

Um eine Beschéadigung der Dichtungen zu vermeiden, in den Lagerbereichen
keine Ausrlstungen verwenden, die Ozongas freisetzen koénnen (z.B.
Quecksilberdampflampen, Hochspannungsanlagen, Elektromotoren,
elektrische Funken- oder Entladungsquellen).

Die Lagerbereiche mussen frei sein von Feuchtigkeit.

Die Aufbewahrungstemperatur muss zwischen +5 °C bis +20 °C liegen (min.
Lagertemperatur -50 °C, mit Ausnahme von Einheiten mit elektronischen
Bauteilen; max. Lagertemperatur +60 °C).

Axialkolbeneinheiten durfen keiner starken Lichteinstrahlung ausgesetzt
werden (z.B. helle Fenster oder fluoreszierende Lichter).

Die Axialkolbeneinheiten nicht Stapeln und stof3fest lagern.
Axialkolbeneinheiten nicht auf die Antriebswelle oder auf das Zubehdr (z.B.
Sensoren oder Ventile) stellen.

FUr eine ordnungsgemale Lagerung sind die Axialkolbeneinheiten monatlich
zu kontrollieren.

Werkseitig werden Axialkolbeneinheiten in einer Schutzverpackung gegen
Korrosion geliefert.

FUr Axialkolbeneinheiten sind Lagerzeiten bis zu maximal 12 Monaten mit
Standardschutz oder maximal 24 Monaten mit Korrosionsschutz zuldssig.

Die Garantie ist null und nichtig, wenn die Aufbewahrungsforderungen
und -bedingungen nicht erflllt sind oder nach Ablauf der maximalen
Aufbewahrungsfrist.

- Vor der Installation prifen, ob die Axialkolbeneinheit unbeschadigt und
keine Korrosionsstellen aufweist.

- Die Funktionstuichtigkeit der Axialkolbeneinheit bei einem Teststart prifen.
- Wenn die Aufbewahrungsdauer langer als 24 Monate ist, muss der
Dichtring der Antriebswelle ersetzt werden.

Am Ende der maximalen Aufbewahrungsdauer und bei Fragen zu
Reparaturen oder Ersatzteilen empfiehlt es sich, mit dem Kundendienst von
Bondioli & Pavesi Kontakt aufzunehmen.

Folgende Anweisungen gelten nur fUr Axialkolbeneinheiten mit
mineralischem Hydraulikél. Bei anderen Hydraulikfllssigkeiten sind spezielle
Erhaltungsverfahren notwendig.
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Installation

Bondioli & Pavesi empfiehit
folgendes Verfahren:

Installationslage

Leitungen und Anschliisse

Ansaugung

Prifen

Leckolanschluss

- Die Axialkolbeneinheit entleeren und reinigen.

- FUr eine Lagerzeit bis zu 12 Monaten ist das Innere der Axialkolbeneinheit zu
befeuchten und mit ca. 100 ml Mineraldl zu befullen.

- FUr eine Lagerzeit von bis zu 24 Monaten ist die Axialkolbeneinheit mit einem
Korrosionsschutzmittel VCI 329 (20 ml) zu befillen. Die Einheit wird durch den
Behalteranschluss beflillt.

- Alle Olanschllsse versiegeln.

- Die lackierten Oberflachen der Axialkolbeneinheit mit Mineraldl benetzen,
einem Korrosionschutzmittel ohne Fettsauren, das leicht entfernt werden
kann.

- Alle OlanschlUsse der Axialkolbeneinheit mit einem Korrosionsschutzfilm
schitzen und stoBfest aufoewahren.

Die Komponente und die Leckdlleitungen so montieren, dass das Ol die
Innenteile auch bei langer Stilllegung der Maschine schmiert.

Der Olpegel im Behalter sollte Uber dem Pegel in der Pumpe liegen, um
Kavitationen zu vermeiden und die Ansaugung durch die Speisepumpe zu
erleichtern. .

Ist dies nicht mdglich, sollte die Differenz zwischen den Olpegeln im Behélter
und in der Pumpe 0,5 m nicht Uberschreiten.

Die Komponente so an der Maschine einbauen, dass keine Teile davon
die Bewegungen der Schrauben und Stellvorrichtungen der Pumpe beim
Betrieb verhindern.

Die Verbindungsrohre zwischen Pumpe und Hydraulikkreis missen dem
vorgesehenen Arbeitsdruck standhalten. Allzu enge Rohrbiegungen sind zu
vermeiden.

Keine Ringanschllisse verwenden.

Fir eine akzeptable Durchflussgeschwindigkeit sind  folgende
Leitungsquerschnitte einzuhalten:

DRUCKLEITUNGEN:
. 5 m/Sek MAX
RUCKLAUF-, LECKOLLEITUNGEN:
3 m/Sek MAX
SAUGLEITUNGEN:
1,5 m/Sek MAX

Die Durchflussgeschwindigkeit kann anhand der folgenden vereinfachten
Formel berechnet werden:

'v=""Qx21,2"/"d" A"2"
Wo:
v = Durchflussgeschwindigkeit (m/Sek)
Q = Volumenstrom (I/min)
d = Innendurchmesser der Leitung (mm)

Die Pumpenansaugung muss Uber eine vakuumfeste Leitung erfolgen,
wobei enge Biegungen, Verengungen und UbermaBige Langen (Langen
Uber zwei Meter vermeiden) zu vermeiden sind.

Kontrollieren, ob der Ansaugunterdruck 0,5 bar bei kaltem Ol bzw. 0,2 bar
bei Ol auf Betriebstemperatur (50-70 °C) bei Hochstdrehzahl der Pumpe
nicht Uberschreitet.

Der Leckdlanschluss muss so montiert werden, dass die Beflllung der
Pumpe auch bei langer Stillegung der Anlage gewahrleistet ist.

Der Leckdlanschluss muss einen freien Abfluss in den Behélter gewahrleisten.
Niemals den Leckdlanschluss anderer Teile der Hydraulikanlage mit dem
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Installation

Prifen

Achtung!

Filter

Normalerweise miissen die Filter
ausgetauscht werden:

Druckbestimmung

Leckolanschluss der Komponenten von Bondioli & Pavesi verbinden.

Sicherstellen,dassdergesamte StromungswiderstanddesLeckodlanschlusses
keine Dricke Uber 1,5 bar m Pumpen- oder motorgehause verursacht.

In der Regel herrschen in den Leckdlleitungen  variable
Durchflussgeschwindigkeiten. Sicherstellen, dass die Druckspitzen wahrend
des Betriebs 1,5 bar nicht Uberschreiten.

Es ist dafur zu sorgen, daB3 die Pumpe immer nur gefiltertes Ol in einer
Reinheitsklasse 16/13 (oder besser) gem. ISO 4406 ansaugt.

Wenn die Pumpe von Bondioli & Pavesi bereits mit einem Druckfilter
geliefert wird, ist die Ansaugung mit einem Filterelement mit Filterleistung
von absoluten 90 Mikron zu versehen, um die Speisepumpe zu schitzen.
Jedenfalls darf der Saudfilter nicht mit einem Bypassventil ausgestattet
sein.

Die ausgewahlten Filter mussen mit Unterdruck- und Verstopfungsanzeige
ausgestattet sein. Die FiltergroBe hangt von der Pumpendrehzahl, der Art des
verwendeten Mediums, der Anlauf- und Betriebstemperaturen der Pumpen,
einer maoglichen unbeabsichtigten oder systematischen Verschmutzung
der Anlage durch Fremdmaterial und von den Instandhaltungs- und
Austauschintervallen des Filterelements ab. Den Saugkreis beim Wechsel
der Filterelemente im Laufe der Instandhaltungszyklen nicht verschmutzen.

- nach den ersten 50 Betriebsstunden
- wenn die Anzeige auf eine Filterverstopfung hinweist
- alle 500 Betriebsstunden

FUr den Einbau der Filtergruppe und den Wechsel des Filterelements
sieche Kapitel 4. Instandhaltung und Kontrolle Absatz 4.2 RegelmaBige
Instandhaltung.

Die Lebensdauer einer Pumpe wird anhand mehrerer Parameter bestimmit:
Drehzahl, Drlcke, denen sie ausgesetzt ist, sowie Betriebstemperatur,
Verschmutzungsgrad und Viskositéat des Ols und schlieBlich Arbeitszyklus.
In jedem Fall ist es wichtig zu betonen, dass hohe Drucke, die aus hohen
Lasten resultieren, die Lebensdauer der Pumpe verringern.

Wir bitten Sie daher, die im Katalog angegebenen Druckwerte besonders
zu beachten.

p [bar]
[psi]
p3
p2 p1 Dauerdruck
p2 Intermittierender Druck
pt | p3 Spitzendruck

Max 20 ‘ T [sec]

Eine zufriedenstellende Lebensdauer einer Pumpe sollte mit der anerkannten
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Installation

Temperatur

Reinigung

Garantiezeit (1500 Betriebsstunden) Ubereinstimmen.

Die im Katalog angegebenen Drlicke P1 (Dauerdruck), P2 (intermittierender

Druck), P3 (Spitzendruck) kénnen wie folgt

definiert werden:

- P1 (Dauerdruck) ist der maximale Arbeitsdruck, der eine Lebensdauer
der Pumpe von 1500 Stunden garantiert. Das Produkt sollte unter oder
mit dem Wert des Dauerdrucks arbeiten.

- P2 (intermittierender Druck) ist der maximale intermittierende Druck,
d. h. der Druck, der fur kurze Zeitrdume aufrechterhalten werden kann
(ununterbrochen max. 20 Sekunden). Die Summe der Zeitraume, in
denen P2 erreicht wird, darf insgesamt 10 % der Gesamtlebensdauer
der Pumpe betragen, d. h. 150 Stunden. Zwischen zwei Zeitrdumen,
in denen unter intermittierendem Druck gearbeitet wird, muss ein
Druckwert erreicht werden, der mit dem Dauerdruckwert Ubereinstimmt
oder niedriger als dieser ist. Der Abstand zwischen 2 Arbeitszeitrdumen
mit intermittierendem Druck muss gréBer oder gleich 90 Sekunden
sein. Der Wert P2 stimmt im Allgemeinen mit dem Einstellungswert der
Hochdruckbegrenzungsventile an der Pumpe Uberein.

- P3(Spitzendruck) ist der zulédssige Spitzendruck, der fur kurze Zeit (max.
0,1 Sekunden) aufrechterhalten werden kann. Die Summe der Zeitraume,
in denen P3 erreicht wird, darf insgesamt 0,1 % der Gesamtlebensdauer
der Pumpe betragen, d. h. 1,5 Stunden. Zwischen zwei Zeitrdumen,
in denen unter Spitzendruck gearbeitet wird, muss ein Druckwert
erreicht werden, der mit dem Dauerdruckwert P1 Ubereinstimmt oder
niedriger als dieser ist. Der Abstand zwischen 90 Arbeitszeitrdumen mit
Spitzendruck muss groBer oder gleich 90 Sekunden sein. Der Wert P3
stimmt im Allgemeinen mit der Spitze zusammen, die durch das Offnen
der Hochdruckbegrenzungsventile an der Pumpe erzeugt wird. Bei
besonders belastenden Anwendungen mit bestimmten Arbeitszyklen
wird empfohlen, eine Berechnung der Lebensdauer der Pumpe
anzufordern.

Die Angaben im Katalog beziehen sich auf das Standardprodukt.

In keinem Fall darf die Temperatur des Mediums im Behdlter 80 °C
Uberschreiten; héhere Werte kénnen die Komponenten beschadigen und
die Leistungen rasch beeintrachtigen.

Um die Temperatur zu begrenzen:

- Die Komponenten nicht in der Nahe von Hitzequellen installieren
(Verbrennungsmotoren, Schalldampfer, Heizkdrper usw.).

- Olbehélter mit Fassungsvermdgen von mindestens 50 Liter verwenden.

- Leitungen angemessener GroBe verwenden.

- Der Kuhler der Anlage muss ausreichend grof3 sein.

Strahlende Oberflachen sauber halten.

Um den Bediener bei UbermaBigen Temperaturen zu warnen oder den
Maschinenbetrieb zu unterbrechen, um Uberhitzungen zu vermeiden,
empfiehlt es sich, entsprechende Melder zu installieren.

Besonders wichtig ist die Reinigung séamtlicher Anlagenteile, die vor der
Inbetriebnahme auszufuhren ist.

Die wichtigsten Anschlussarbeiten mussen in einer sauberen und staubfreien
Umgebung ausgefuhrt werden, wobei Abfélle jeglicher Art, die in den
Kreislauf gelangen kénnten, sofort zu entfernen sind.

Bei Lieferung sind die Stutzen an den Pumpen von Bondioli & Pavesi durch
Schutzkappen verschlossen, die nur beim Anschluss abzunehmen sind.
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Installation

Olsorte

Kupplungen

Nachdem die Komponente montiert wurde, empfiehlt es sich, eine kleine
Menge Hydraulikdl einzugieBen, um die Innenteile bis zur Beflllung der
Hydraulikanlage zu schitzen.

Die Leitungen mit Abbeizmittel behandeln und mit geeigneten Lésungsmitteln
spulen.

Mit Druckluft grundlich trocknen, um alle Losungsmittelreste zu entfernen.

Vorgefiltertes ~ mineralisches  Hydraulik6l ~ mit  verschlei3-  und
schaumhemmenden Zusatzen verwenden. PrUfen, ob die Viskositat
des Mediums, die flr einen einwandfreien Betrieb notwendig ist, den
Vorschriften entspricht: mindestens 10 mm?/s (kurzzeitig), maximal 1000
mm?/s (kurzzeitig beim Anlauf), empfohlene Viskositat 15-90 mm?/s.

Die erforderliche Reinheitsklasse ist 20/18/15 ISO 4406 (NAS 1638-9).

Erwahnt werden muss, dass die Antriebswelle der Pumpe oder des
Hydraulikmotors von Bondioli & Pavesi durch keine direkte axiale oder
radiale Kraft belastet werden darf.

Es sind jedenfalls geeignete Kupplungen vorzusehen, die die Antriebswelle
nicht belasten.

£ONRIEL! 9]
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Inbetriebnahme

VorsichtsmaBnahmen
vor der Inbetriebnahme

Befillung

Inbetriebnahme der Anlage

Achtung!

Spulung der Anlage

Auf die Sauberkeit aller Anlagenteile achten, die mit der Hydraulikfliissigkeit
des Kreislaufes in Kontakt kommen (Behalter, Leitungen, Kuhler, Filter
usw.)

Sicherstellen, dass keine Hindernisse in der normalen Pumpenansaugung
vorliegen (geschlossene Hahne an der Saugleitung, enge Anschlisse, die
einen Lufteintritt in die Leitungen verursachen koénnten, usw.).

Ferner sind Manometer zur Kontrolle der Betriebsdriicke an allen Anschlissen,
die normalerweise an der Pumpe vorhanden sind, zu montieren (siehe auch
Abs. 4.4).

Zur Beflllung auf 10 Mikron gefiltertes Ol verwenden, um ein Eindringen von
Fremdkdrpern in das System zu verhindern. Auch neue Hydraulikflissigkeiten
kénnen Verunreinigungen enthalten.
DenBehalterunddieanderenKomponentenmitgroBeremFassungsvermaogen
(Filter, Kihler) mit dem Medium befullen.

Pumpe und Hydraulikmotor durch einen Leckolanschluss befillen und
sicherstellen, dass das Gehause zu mindestens 50 % voll ist.

Bei der Inbetriebnahme der Anlage ist der Hydraulikkreis vollstandig zu
entluften, bevor er groBeren Beanspruchungen ausgesetzt wird.

Daflr mussen sich die Antriebselemente der Maschine frei und unbelastet
drehen kénnen.

Falls die mechanische Antriebswelle nicht von den beweglichen Teilen
abgekoppelt werden kann, kann man die Maschine anheben, um eine freie
Drehung der Antriebswelle zu ermdglichen.

Pumpe und Hydraulikmotor nicht in Betrieb setzen, wenn sie nicht wie
im obenstehenden Absatz befillt worden sind. Andernfalls kénnten
schwere Schaden an den Komponenten entstehen.

Sicherstellen, dass die Pumpe bei Null-Volumen eingestellt ist.

Die Pumpe bei Mindestdrehzahl laufen lassen (z.B. den Verbrennungsmotor
stockend laufen lassen, indem nur der Anlasser verwendet wird), bis die
Speisepumpe ordnungsgeman funktioniert.

Wenn der Manometer am Versorgungskreis der Pumpe mindestens einige
bar anzeigt, funktioniert die Speisepumpe korrekt.

Nun kann der motor bei Leerlaufdrehzahl angelassen werden.

Die Pumpensteuerung in beide Richtungen betatigen, dabei prifen, ob die
Drehrichtung der angesteuerten Teile korrekt ist.

Die Antriebswelle drehen lassen, bis man sicher ist, dass die Luft vollstandig
abgelassen wurde und dass keine Luft/\Wasser-Emulsionen vorhanden sind.
In der Regel gentigen einige Minuten.

Die Drehzahl erhdhen und sicherstellen, dass der Druck im Speisekreis 18-
20 bar erreicht und der vom Manometer an der Saugleitung angezeigte
Unterdruck 0,5 bar bei kaltem Ol bzw. 0,2 bar bei warmem Ol nicht
Uberschreitet.

Die Last schrittweise erhdhen, dabei den max. Betriebsdruck Uber die
Hochdruck-Manometer kontrollieren.

Den Pegel im Hydraulikflissigkeitsbehélter in  den verschiedenen
Anlaufphasen kontrollieren und ggf. wiederherstellen.

Als ,Spulung der Anlage” versteht sich die Beseitigung aller Schmutzteile
der Hydraulikflussigkeit und der Anlagenkomponenten im Hydraulikkreis.
Diesen Vorgang bei neuer Maschine und bei groBeren Umbauarbeiten der
Anlage, Austausch von wichtigen Komponenten oder Stérungen ausfihren,
bei denen Metallteilchen in den Kreislauf gelangen konnen.

Die Spulung ausfuihren, bevor die Komponenten belastet werden.
Zusétzliche Filter mit Filterleistung 3-10 Mikron vorUbergehend in die
Ricklaufleitungen zum Behdalter und in die Saugleitungen montieren,
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Inbetriebnahme m

wobei die FiltergréBe den angeforderten Volumenstromen und Drlcken
entsprechen muss.

Filtereinbau Es folgen zwei Montagebeispiele des Filters in den Leitungen:
- den Filter anstelle des Motors anschlieBen.
- den Filter am RUcklaufzweig vor der Pumpe anschlieBen, dabei den Motor
mit einer vortbergehenden Verbindung ausschlieBen (bevorzugte Lésung).

Die Antriebswelle betatigen, um die Schmutzpartikel von den Leitungen und
den Teilen der Hydraulikanlage zu I6sen.

Die Spllung muss eine ausreichende Dauer haben, damit die
Hydraulikflissigkeit die Filter mindestens 15-20 Mal vollstandig durchstromt.
Die Spulung ist als befriedigend zu betrachten, wenn die Reinheitsklasse
des Ols nach ISO 4406 20/18/15 oder weniger betragt.

Hinweis Falls der Kreislauf mehrere, parallel angeordnete Motoren umfasst, sind die
einzelnen Zweige des Kreislaufs, d.h. die Verbindungsleitungen zwischen
den einzelnen Motoren und den Stellen, an denen die Flusstrennung erfolgt,
zu spulen. Dafur wird empfohlen, ein Hochdruck-Kugelabsperrventil in Serie
am Kurzschlussrohr der einzelnen Motoren einzubauen. Der entsprechende
Kreislaufzweig wird mit einem geoffneten Ventil gespult, wéhrend die
anderen Ventile geschlossen sind. Indem man den Vorgang an jedem Zweig
ausfuhrt, kann der Kreis vollstandig gespult werden.

Nach Abschluss der Spulung mussen der Filter und die eventuell verwendeten
Leitungen und zusétzlichen Ventile ausgebaut, die Hydraulikflussigkeit
ausgewechselt und die normale Betriebskonfiguration der Anlage
wiederhergestellt werden.
Danach kann man den Test der Maschine unter Last und die eventuellen
Kalibrierungen ausfuhren.
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Probleme und LOosungen

Einfihrung

Stérung

Die Komponenten, die in diesem Vorgang zur Behebung eventueller
Probleme erwahnt sind, kdnnen unter Beachtung der in diesem Handbuch
aufgefuhrten Verfahren untersucht, repariert oder ausgetauscht werden.
Die Informationen dieses Abschnittes sind eine Anleitung zur Stérungs- oder
Fehlersuche der dldynamischen Komponenten.

Daher stellen sie ein nutzliches Werkzeug dar, um etwaige, einfach I6sbare
Probleme zu beseitigen.

Die Erfahrung zeigt, dass die Problemfélle einigen allgemeinen Kategorien
zugeordnet werden kdnnen.
Diese Kategorien sind in den folgenden Tabellen aufgeflihrt, die eine
schrittweise Anleitung Uber die notwendigen Kontrollen, Einstellungen und
Austauscharbeiten enthalten.

Magliche Ursache Abhilfe

Antrieb funktioniert nicht
in beide Richtungen

Olstand im Behélter zu niedrig korrekten Olstand wiederherstellen

falsche Drehrichtung der Pumpe Drehrichtung umkehren

Filter verstopft oder defekt Filterelemente austauschen

kein Speisedruck Bondioli & Pavesi kontaktieren
Der Antrieb funktioniert nicht fehlerhaftes Antriebsgestange beschadigte Teile reparieren oder
in eine Richtung bei einer von Hand verstellbaren austauschen

Axialkolbeneinheit

defekte/beschadigte Magnetventile Magnetventile ersetzen

defekte/beschadigte Hochdruckbegrenzungsventile
Hochdruckbegrenzungsventile ersetzen
verkehrt eingebaute Ventile umtauschen
Hochdruckbegrenzungsventile
Spulventil falsch eingestellt Spulventil neu einstellen oder ersetzen
oder beschadigt
Servosteuerung beschadigt Servosteuerung reparieren oder
austauschen

wenn das Problem weiterhin Bondioli & Pavesi kontaktieren
besteht
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Probleme und Losungen

Stérung

Mégliche Ursache

Abhilfe

Niedrige Anlagenleistung

niedriger Speisedruck
bei Null-Volumen

Engpésse, Kurven oder
Luft in der Anlage beseitigen

Filter verstopft oder defekt

Filterelemente austauschen

Speisepumpe Speisepumpe
defekt/beschadigt reparieren oder austauschen
defekte/beschadigte Hochdruckbegrenzungsventile

Hochdruckbegrenzungsventile

ersetzen

niedriger Speisedruck
bei max. Volumen ohne Last

Hochdruckbegrenzungsventil neu
einstellen oder ersetzen

niedriger Speisedruck
bei max. Volumen mit Last

Pumpe und/oder Motor Uberholen

falsche Dimensionierung
der Antriebswelle

Dimensionierung der Antriebswelle
prifen

Hoher Arbeitsdruck

Last reduzieren

Servosteuerung beschadigt

Servosteuerung reparieren oder
austauschen

Ubermé&Bige Oltemperatur im
Kreislauf

siehe Absatz Temperatur

wenn das Problem weiterhin
besteht

Bondioli & Pavesi kontaktieren

UbermaBige Temperatur

Olstand im Behalter
ZuU niedrig

korrekten Olstand wiederherstellen

Kuhler verstopft
oder defekt

Kuhler reinigen oder reparieren

Filter verstopft oder defekt

Filterelemente austauschen

Spulventil falsch eingestellt
oder beschadigt

Spulventil neu einstellen oder
ersetzen

Hoher Arbeitsdruck

Last reduzieren

Spulventil im Kreislauf
vorhanden

Spulventil im Kreislauf einbauen

kein KUhler vorhanden

einen Kuhler im Kreislauf
montieren

falsche Dimensionierung
der Antriebswelle

Dimensionierung der Kardan-
Gelenkwelle prufen

wenn das Problem weiterhin
besteht

Bondioli & Pavesi kontaktieren

Probleme bei der Ruckstellung der
Anlage

fehlerhaftes Antriebsgestange

bei einer von Hand verstellbaren

Axialkolbeneinheit

beschadigte Teile reparieren oder
austauschen

Magnetventile
defekt/beschadigt

Magnetventile ersetzen

fehlerhafte Ruckstellung der
Pumpe

Ruckstellung der Pumpe neu
einstellen

Servosteuerung beschadigt

Servosteuerung reparieren oder
austauschen

wenn das Problem weiterhin
besteht

Bondioli & Pavesi kontaktieren
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Instandhaltung und Kontrolle

Achtung!

Als auBerplanmaBige
Instandhaltung versteht sich:

Es wird empfohlen:

RegelmaBige Instandhaltung

Die ordentliche Instandhaltung einer Hydraulikanlage erfolgt normalerweise
in regelmanigen Abstanden und betrifft folgende MaBnahmen:

- Fullstandkontrolle und ggf. Nachftllen des Mediums

- Reinigung und Instandhaltung der Abstrahlflachen.

- Austausch der Filter.

- Olwechsel.

- Kalibrierung und Einstellung der Pumpe bei Erstinbetriebnahme der
Maschine.

- Aus- und Wiedereinbau der Pumpe oder des Motors oder von Teilen davon.
- Kontrollen an Teilen der Pumpe.

- Alle Arbeiten in sauberer und staubfreier Umgebung ausflhren, damit keine
Fremdkorper in die Komponenten gelangen.

- Alle Druckanschlisse mit Kunststoffkappen verschlieBen, nachdem die
Hydraulikleitungen getrennt wurden.

- Die Dichtungen jedesmal ersetzen, wenn die Komponenten gedffnet
werden.

Vor Arbeiten an den Komponenten empfiehlt es sich daher, verschiedene
Dichtungssétze anzuschaffen.

Die folgenden Instandhaltungsintervalle sind vorgeschrieben:

Vor jedem Maschinenstart:

- Olstandkontrolle im Behélter.

- Reinigung des Kuhlers.

- Sauberkeitsprifung des Entlifters am Behalter.

Nach den ersten 50 Betriebsstunden:
- Offilterwechsel.

Alle 500 Stunden oder mindestens einmal im Jahr:
- Offilterwechsel.

Alle 1000 Stunden oder mindestens alle zwei Jahre:
- Olwechsel der Hydraulikanlage (bei warmem Ol ausflhren).
- Entliftungsfilter am Behélter austauschen.

Nach jeder Reparatur bzw. Uberholung von Anlagenkomponenten:
- Olffiliterwechsel. .
- Olwechsel der Hydraulikanlage (bei warmem Ol ausflihren).

Bei der Montage des Speisedruckfilters die Dichtung des Filterelements vor
dem Eindrehen des Anschlusses schmieren.

Der Anschluss wird mit einem 12 mm-InbusschlUssel auf 41+4 Nm
angezogen.

Bei der Ausfuihrung mit elektrischer Verstopfungsanzeige die obenstehenden
Anleitungen und Empfehlungen befolgen, wenn die Verstopfungsanzeige
mit der akustischen und/oder optischen Vorrichtung darauf hinweist, dass
das Filterelement voll ist.

14

398THYO005DET - 21-12-21 BONDIOLI
& PAVESI |‘:’]
|_HP Hydraulic |



Instandhaltung und Kontrolle

Filter ohne
Verstopfungsanzeige (Y) * Bei Montage schmieren
Filteranschluss mit Innensechskant 12 mm-Schlissel
Anzugsmoment 41+4 Nm
Filter mit . _
Verstopfungsanzeige (X) Bei Montage schmieren

Filteranschluss mit Innensechskant 12 mm-Schliissel
Anzugsmoment 41+4 Nm

AuBerplanmaBige Instandhaltung Es sind keine Instandhaltungsintervalle vorgeschrieben, weil diese
Wartungsarbeit normalerweise nur bei Komponentenstérungen erforderlich
ist.

P1, P2:

Manometer mit Maximalskalenwert 60 Bar (fir Kontrolle der
VersorgungsdrUcke).

M1, M2:

Manometer mit Maximalskalenwert 600 Bar (fir Hochdruckkontrolle).
M2 befindet sich gegentber M1.

P3:

Anschluss Speisedruck (denselben Kanal wie P2).

Er kann eine Drossel aufnehmen.

P4.

Druckanschluss am Gehause.

P5:

Druckanschluss am Gehause.

Die Kontrollen an den Komponenten sind in den folgenden Abschnitten
nach Seite 15 beschrieben.
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Instandhaltung und Kontrolle

Bendtigte Werkzeuge

Leistungskontrolle

Leistungskontrolle Pumpe

Achtung!

AN

Liste der Manometer und deren Verbindungen.
Positionen und AnschllUsse variieren je nach Pumpenmodell.

P3 . P4
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Bei einer mangelhaften Leistung des Hydrostatantriebs koénnte eine
Leistungsprufung der Hydraulikkomponenten erforderlich sein, um zu
bestimmen, ob eine Reparatur oder Uberholung der Pumpe oder des
Hydraulikmotors notwendig ist.

Dies ermdglicht gezielte MaBnahmen an der Komponente, die eine
Instandhaltung bendtigt, und vermeidet weitere Versuche, welche die
Funktionstichtigkeit der ganzen Hydraulikanlage beeintrachtigen kénnten.

Zur  Leistungsprifung der Pumpe muss ein  Manometer am
Druckversorgungsanschluss P3 fur das Manometer (mit Maximalskalenwert
B60bar)installiert werden, sowie einManometeran denHochdruckanschllissen
M1 und M2 (mit Maximalskalenwert 600 bar).

Jedenfalls muss man dabei besonders auf bewegliche Teile achten
und die geltenden Sicherheitsvorschriften einhalten,

Dieser Test ist méglichst rasch auszufiihren, um Uberhitzungen der
Pumpe und der Anlage zu vermeiden.

- Die Hochdruckanschllsse mit geeigneten Verschlissen und Dichtungen
schlieBen, die mindestens dem doppelten max. Arbeitsdruck der Pumpe
standhalten. .
- Die Pumpe bei 1.200 U/min bei Null-Volumen laufen lassen; wenn das Ol
ca. 50 °C erreicht, kontrollieren, ob der Speisedruck bei 18-20 bar liegt.

- Das Pumpenvolumen leicht erhdhen; sicherstellen, dass der Speisedruck
nicht abrupt abfallt und dass der Arbeitsdruck dem Einstelldruck der
Hochdruckbegrenzungsventile entspricht.

- Wenn der Speisedruck rasch abféllt und die Pumpe nicht in der Lage
ist, die Hochdruckbegrenzungsventile zu 6ffnen, sind der Verschlei3 und
die internen_Spiele der Komponenten mdglicherweise zu hoch und es
konnte eine Uberholung oder einen Austausch der betroffenen Komponente
erforderlich sein.
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Instandhaltung und Kontrolle m

Leistungskontrolle Motor

Achtung!

Fall 1

Fall 2

Fall 3

Kontrolle Verteilerplatte

In diesem Fall wird die aus dem Leckdlanschluss des Motors austretende
Olmenge kontrolliert.

Dieser Test kann sichtlich und ohne Messgerate ausgeflhrt werden, weil der
Leckolaustritt bei einem beschadigten Motor viel groBer ist als der Olfaden
der normalerweise aus einem einwandfreien Motor austritt.

Der Test ist ordnungsgemali auszufihren, um den effektiven Leckdlaustritt
zu beobachten und nicht eventuelles, von der Pumpe stammendes Spuldl
oder Ol, das aus einem Wechselventil austritt.

Jedenfalls muss man dabei besonders auf bewegliche Teile achten
und die geltenden Sicherheitsvorschriften einhalten,

Dieser Test ist méglichst rasch auszufiihren, um Uberhitzungen der
Pumpe und der Anlage zu vermeiden.

- Die Leckdlleitungen trennen, die das Gehause des Hydraulikmotors mit der
Anlage verbinden.

Anlage ohne Motorspilung und ohne Spiilventil:
- Einen kurzen Leitungsabschnitt mit dem Leckolanschluss und einem
externen Behélter verbinden, um den Leckolaustritt sichtlich zu kontrollieren.

Anlage mit Spulventil am Motor:

- Die Stellschraube des Wechselventils ganz eindrehen, um das Ventil
auszuschlieBen.

- Einen kurzen Leitungsabschnitt mit dem Leckolanschluss und einem
externen Behélter verbinden, um den Leckolaustritt sichtlich zu kontrollieren.

Anlage mit Motorspulung:

- Die von der Pumpe stammende Spulleitung mit der zuvor erwahnten
Leckolleitung des Motors verbinden, dabei passende Anschllsse verwenden.
- Einen der beiden noch offenen Leckdlanschlisse am Motorgehduse
verschlieBen.

- Einen kurzen Leitungsabschnitt mit dem anderen Leckodlanschluss und
einem externen Behélter verbinden, um den Leckdlaustritt sichtlich zu
kontrollieren. )
- Die Pumpe bei 1.200 U/min bei Null-Volumen laufen lassen; wenn das Ol
ca. 50 °C erreicht, kontrollieren, ob der Speisedruck bei 18-20 bar liegt.
Unter diesen Bedingungen sollte der Leckdlaustritt praktisch bei Null liegen.
- Das Pumpenvolumen auf den Hochstwert einstellen; kontrollieren, ob der
Leckolaustritt vom Hydraulikmotor im Leerlauf stabil niedrig ist (in der Regel
tritt unter diesen Bedingungen nur ein Olfaden aus dem Leckdlanschluss
aus).

- Die Bremslast am Hydraulikmotor schrittweise steigern und kontrollieren,
ob der Leckodlaustritt etwas hoher ist (bei Maximallast treten bei einem
einwandfreien Motor nicht mehr als 2 Liter pro Minute aus).

- Motoren, bei denen der Leckdlaustritt unter Last UbermaBig groB ist,
mussen komplett Uberholt werden.

Denselben Vorgang kann man auch zur Kontrolle von Hydraulikmotoren
anderer Hersteller einsetzen, die von Pumpen Bondioli & Pavesi angetrieben
werden.

Die Bimetallscheibe besteht aus einer Stahlbasis mit Bronzebeschichtung;
Bei Verunreinigungen im Ol, ungeeignete Medien und UbermaBige
Temperaturen kann es zum Verschlei3 der Scheibe kommen.

In der Regel verursacht der Abrieb von festen Schmutzteilchen in der
Hydraulikflissigkeit Riefen auf der Bronzeoberflache zwischen den beiden
Verteilungsodffnungen. Bei Komponenten, deren Arbeitsflachen ausgepréagte,
mit den Fingerndgeln spUrbare Riefen aufweisen, ist die notwendige
Abdichtung nicht mehr gewahrleistet.
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Instandhaltung und Kontrolle

Kontrolle Zylinderblock

Kontrolle Kolben und Gleitstilicke

Kontrolle Druckscheibe der
Gleitstiicke

Kontrolle der Halbkugel

Kontrolle der Schwenkscheibe

Kontrolle Verteilerbuchse

Kontrolle Kardan-Gelenkwelle
und Lager

Kontrolle Servosteuerung

Bei UbermaBig tiefem Verschlei3 sind die Oberflachen daher zu schlichten
(max. zwei Mal) oder die Komponente muss ausgetauscht werden.

FUr die Zylinderblockflache, welche die Bimetallscheibe beim Drehen bertihrt,
gelten die Anweisungen des vorherigen Absatzes.

Ferner sind die Gleitbuchsen der Kolben und das Spiel zwischen diesen zu
kontrollieren.

Falls ein UberméBiges Spiel und tiefe Riefen festgestellt werden, muss der
Zylinderblock samt Kolben ausgetauscht werden.

Jeder Kolben endet mit einem kugelférmigen Gelenk, an dem das Gleitstlick
der Schwenkscheibe verbunden ist.

Feste und schleifende Verunreinigungen verursachen Riefen am Gleitstlck
und am Kolben; bei tiefen Riefen missen die Teile ausgetauscht werden,
andernfalls kann man die Oberflachen mit Optik-Papier polieren oder 1&ppen.
Eine fehlerhafte hydrostatische Lagerung fuhrt zum Festfressen des
Gleitstiicks und des Kolbens; tbermaBige Drehzahlen hingegen verursachen
eine mehr oder weniger starke Ausrundung dieser Teile.

In beiden Fallen, wenn Spiele zwischen den Kolben und den zugehorigen
Gleitstlicken entstehen, mUssen sie ersetzt werden.

Eine Verfarbung der Druckscheibe der Gleitsticke weil3t darauf hin, dass das
Gerat bei extrem hohen Temperaturen betrieben wurde, die eine Verformung
der Scheibe verursachen und somit den Verschlei3 der Rotorgruppe und
der Schwenkscheibe beschleunigt.

Die Scheibe muss jedenfalls ausgetauscht werden, wenn ringférmige Riefen
an der Kontaktflache mit den Gleitstiicken und mit der Halbkugel festgestellt
werden, die durch Schmutz oder Verschlei3 verursacht werden und mit den
Fingern&geln spurbar sind.

Das Teil muss ausgetauscht werden, wenn die normalerweise durch
verschmutztes Ol verursachten Riefen mit den Fingerndgeln spurbar sind
oder starker Verschlei3 wegen mangelhafter Schmierung sichtbar ist.

Das Teil muss ausgetauscht werden, wenn Verschlei3 wie Riefen oder
Festfressen wegen verschmutztem Ol, Uberhitzung oder fehlerhafte
hydrostatische Lagerung der Kolben, mit den Fingernageln spurbar ist.
Auch die Gleitflache an den Rollenkéfigen oder an den Bronzeblchsen auf
Schaden prufen; bei Riefen muss die Komponente ersetzt werden.

Sicherstellen, dass der Gleitbelag der Buchse im Verteiler, in der die
Pumpenwelle dreht, nicht verschlissen ist und dass die Buchse kein
Festfressen oder UberméaBiges Spiel an der Kardan-Gelenkwelle aufweist.
Andernfalls die Komponente ersetzen.

Den Abschnitt der Kardan-Gelenkwelle, der in der Verteilerbuchse dreht, auf
Verschlei3 oder Festfressen prifen.

Den zylinderférmigen oder genuteten Abschnitt der Antriebswelle, welche
die Pumpe antreibt, auf ungewohnlichen Verschlei3 prifen.

Die Lagerrollen und die jeweiligen Laufbahnen kontrollieren: Sie durfen kein
Spiel, VerschleiBspuren oder Festfressen aufweisen.

Andernfalls die Antriebswelle und das zugehdérige Lager ersetzen.

Sicherstellen, dass keine, mit den Fingernageln spurbare Riefen am Kolben
vorhanden sind und die Dichtungsbereiche am Gehause der Servosteuerung
in der Pumpe auf Schaden prufen.

Sicherstellen, dass der Kolben nur ein geringes Spiel in der Aufnahme hat,
das ein freies Gleiten ohne Schleichen ermdglicht.
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Instandhaltung und Kontrolle

Bei manuellen und
Servosteuerungen
mit Rickkopplung:

Bei Servosteuerungen
mit Magnetventilen:

Bei Servosteuerungen ohne
Federn am Kolben:

Kontrolle Speisepumpe

Achtung!

Kennzeichnung

Schutz der Olanschliisse

Schutz der Komponenten

Die Innenteile der Servosteuerung im Pumpengehduse auf Briiche
oder ungewohnlichen Verschlei3 prufen (Steuerschieber, Gehduse des
Steuerschiebers, Vorgelegehebel).

Die Magnetventile auf Funktionstlchtigkeit und die darunterliegenden
Blenden, sofern vorhanden, auf perfekte Sauberkeit prifen.

Die Abdichtung der beiden O-Ringe im Gehause der Servosteuerung in der
Pumpe kontrollieren.

Sicherstellen, dass folgende Teile keine tiefen Riefen aufweisen:
- alle Oberflachen der beiden Laufrader

- die Oberflache des Pumpenverteilers

- das Innere der Speisepumpe.

Dieser Verschlei3 kann auf Schmutz im angesaugten, nicht ordnungsgeman
gefilterten Ol zurickgefthrt werden.
Dies gilt auch fur Pumpen mit Durchtriebs-Baugruppe.

Die Speisepumpe stets mit den beiden Laufradern und dem &uBeren
Gehause ersetzen, um die Projekttoleranzen beizubehalten.

Wenn sie das Werk verlassen werden alle neuen oder Uberholten
Komponenten von Bondioli & Pavesi mit einem Typenschild versehen, auf
dem der Produkttyp und -code, die Auftragsnummer und eine fortlaufende
Nummer aufgefuhrt sind.

Bei jeder Ersatzteilanforderung sind die Daten auf dem Schild dem Hauptsitz
unbedingt vollstandig anzugeben.

Bei einer Uberholung wird das Schild durch eines mit den aktualisierten
Daten ersetzt; ferner muss jede Anderung der Pumpe, bei der ein neuer
Code ausgestellt wird, unausldschlich auf dem Schild registriert werden.

Bei allen, von Bondioli & Pavesi versendeten Komponenten sind die
OlanschlUsse durch Kappen geschutzt.

FUr nicht verwendete Anschllsse werden Metallstopfen verwendet, wahrend
die anderen durch Kunststoffkappen geschutzt sind.

Die Kappen nicht entfernen, bis die Anlagenkomponenten montiert
werden, um ein Eindringen von Feuchtigkeit oder Schadstoffen, die
die Komponenten beschédigen kénnten, zu verhindern.

Solite eine  Demontage wegen Reparaturen und/oder Uberholungen
erforderlich sein, empfehlen wir, die Olanschliisse zu verschlieBen, um
sie vor Verunreinigungen und Schmutz zu schiitzen.

In der Regel werden die Komponenten von Bondioli & Pavesi in
Kunststoffhullen verpackt versendet, um sie vor Feuchtigkeit und Oxidation
Zu schutzen.

Diese Verpackung schitzt die Komponente beim normalen Versand und bei
der Lagerung, die nicht langer als 20 Tage dauern sollte.

Bei langerer Lagerung sollte die Komponente ausgepackt und auBen mit
Schutzdl behandelt werden, um der Oxidation der AuBenteile vorzubeugen.
Die Komponente in einem geschlossenen Raum mit niedriger Feuchtigkeit
aufbewahren.
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m Instandhaltung und Kontrolle

Lackierung Wenn Komponenten von Bondioli & Pavesi lackiert werden missen, sind die
folgenden Kupplungsbereiche unbedingt zu schiitzen:

- Flansche

- VorrUstungen

- Verbindungsanschllsse
- Typenschild

* Vom Lack schiitzen

* Vom Lack schiitzen

Auch die folgenden Teile, sofern vorhanden, mussen geschutzt werden:

- Magnetventile

- Antriebshebel

- Filterelemente

- elektronische Verbindungen

- elektronische Steuergerate

- Druck-, Drehzahl-, Winkelsensoren

Achtung! Bei einer elektrostatischen Lackierung missen die elektrischen/
elektronischen Teile der Pumpen und Motoren von Bondioli & Pavesi,
wie Druck-, Drehzahl- und Winkelsensoren wie folgt geschiitzt werden:
- Die Verbindung aller Sensoren mit dem Gehause des Produkts muss
Uber ein dediziertes Kabel erfolgen. Der Erdungsanschluss kann unter
Verwendung des Gewindes am Wellenende oder an der Servosteuerung
hergestellt werden, wobei flache Unterlegscheiben zum Schutz der
Kabelschuhe einzufligen sind.
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