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INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
SAFETY INFORMATION
INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

ATTENZIONE!

Gli alberi contrassegnati non sono pro-
tetti. Ogni componente in rotazione deve
avere una protezione specifica o integrata
con la macchina. Bima declina ogni respon-
sabilita in caso le idonee protezioni non siano
previste e mantenute efficienti.

WARNING!

Rotating shafts marked are not shiel-
ded. Any shaft and coupling not guarded by
location must be shielded by an interactive
guarding system. Bima declines responsa-
bility if proper guards are not provided and
maintained.

ACHTUNG!

Die mit gekennzeichneten Wellen sind
freiliegend. Jedes drehende Bauteil muss
einen spezifischen oder in die Machine in-
tegrierten Schutz haben. Bei nicht geeigne-
ten oder unzureichend instandgehaltenen
Schutzvorrichtungen lehnt Bima  jegliche
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO

FEED PROCESSING ANP HANDLING MACHINERY I M R 4
MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE  [EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 cv KW N-m N-m min-!
111 540 80 | 588 | 1061 955 540 X 6004.005.019
1,94:1 1850 278
1:1 540 80 | 588 | 1061 955 540 X 6004.005.1023
2,31 2340 235
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED Ol MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
60 35 G25 20MnCr5 20MnCr5 6212 | 6309 | 6208 | \
BIMAV.: 398SGB0153A02 - 25-01-18 3
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  |ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE  [EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 Ccv KW N-m N-m min-1
1:1 540 100 | 735 1326 1260 540 X 6004.317.010
1,94:1 540 100 | 735 1326 2444 278 X 6004.317.019
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A B|C|D|E
60 35 G25 20MnCr5 20MnCr5 6212 | 6309 | 6208 [NJ2208]
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO

FEED PROCESSING ANP HANDLING MACHINERY c R D
MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG

82 155 84 38 80 280
o)l 26 130 18x11x70

—L A

N}
N

%
&
=

260

v
>
>

p ]
—x

66

oy)

588

120

| 10
I/ B CONICITA 1:5
UL TAPER 1.5

D KONIZITAT 1:5
\

N.4 M8 2108

-\ —
— T e
i~

NG|

154

425, 855
e

)

N

N

50

1"3/8 DIN 9611A

N.4 M10
35 ™~
—> 35x31 VISTA DA H

VIEW FROM H

8 ANSICHT VON H

RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE  [EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
1:1 540 80 | 5838 955 1260 540 X 6047.001.1019
1850 278
X-W 1:3
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
85 \ 5 | Gos | 2omnCrs | 20MnCr5 | 6212 | 6309 [30209] 6209 |
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE ~ [EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
11 540 125 | 92 1658 1650 540 X 6078.001.1015
1,5:1 2480 360
11 540 125 | 92 1658 1650 540 X 6078.001.1019
1,84:1 3020
XY 1:273
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
9 13 | Gos | 20MmnCrs | 20MnCr5 INJ2210|NJ308 | NJ408[30209| 6209
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE  [EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
111 540 125 | 92 1658 1650 540 X 6078.002.1015
1,501 2480 360
1:1 540 125 | 92 1658 1650 540 X 6078.002.1019
1,84:1 3020 293
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED Ol MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
79 13 G25 20MnCr5 20MnCr5 NJ2210 | NJ308 | NJ408 |30209]
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY
MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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Pressione Min Pressione Max Portata

HYDRAULIC DRIVE Min Operating Pressure  Max Operating Pressure  Flow
HYDRAULIKANTRIEB Min Arbeitsdruck Max Arbeitsdruck Durchfluss
60 bar 210 bar 12l
RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO ENTRATA CODICE
RATIO INPUT ouTPUT ARRANGEMENT INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA COPPIA COPPIA
POWER TORQUE TORQUE
LEISTUNG DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
11 540 170 125 2212 2170 540 X 6137.001.1019
1,84:1 3988 293
1,28:1 540 170 125 2212 2170 540 X 6137.001.1323
2,3:1 4720 248
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
SAE 90 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE WELLEN VERZAHNUNG A B ‘ C ‘ D ‘ E
9 13 G25 20MnCr5 20MnCr5 NJ2210 | NJ308 | NJ408 |30209]
8 398SGB0153A02 - 25-01-18
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO ENTRATA CODICE
RATIO INPUT ouTPUT ARRANGEMENT INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA COPPIA COPPIA
POWER TORQUE TORQUE
LEISTUNG DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
11 540 80 58,8 1061 955 540 X 6144.001.1020
1,94:1 1850 278
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
ISO-VG 150-320 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE WELLEN VERZAHNUNG A B ‘ C D ‘ E
80 G25 20MnCr5 20MnCr5 6212 | 6309 |30209] \
398SGB0153A02 - 25-01-18 9
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OouTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE  [EINGANG| BESTELLNUMMER

POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 cv kW N-m N-m min-!
1:1 1000 | 290 | 213 2037 1996 1000 X 6158.001.1019
1,9:1 230 | 169 1616 3009 526
11 540 190 | 140 2472 2422 540 X 6158.001.1019
1,9:1 150 | 110 1951 3632 284
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED Ol MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
ISO-VG 150-320 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
154 G25 20MnCr5 20MnCr5 30311 ] \ \ \
10 398SGB0153A02 - 25-01-18
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY

MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG
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!
USCITA PER CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO . .
EXTERNAL COOLING SYSTEM OUTLET AUSGANG FUR KUHLSYSTEM
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RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  [ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE ~ [EINGANG| BESTELLNUMMER

POTENZA | COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-! cv kW N-m N-m min-!
1:1 1000 | 290 | 213 2037 1996 1000 X 6158.002.1019
1,9:1 230 | 169 1616 3009 526
11 540 190 | 140 2472 2422 540 X 6158.002.1019
1,9:1 150 | 110 1951 3632 284
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
ISO-VG 150-320 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
152 G25 20MnCr5 20MnCr5 30311 \ \ \

BIMA
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANDp HANDLING MACHINERY
MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG

RCM200

AZIONAMENTO IDRAULICO

HYDRAULIC DR

IVE

HYDRAULIKANTRIEB

Pressione Min

Pressione Max

Min Operating Pressure  Max Operating Pressure
Min Arbeitsdruck
60 bar

Max Arbeitsdruck
210 bar

Portata

2

Flow
Durchfluss
12

323

8
o
3

107

262
505

136

I> 1"3/4 220
!
=

PARACLIO IN VITON
VITON OIL SEAL RING
VITON-DICHTUNG

CAMBIO CON
PRESELETTORE

303

E,

PRESELECTOR
SYSTEM

217

ENTRATA PER CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO
EXTERNAL COOLING SYSTEM INLET

o

CHANGE MIT

J

PRESELEKTOR

146.5

PARAOLIO IN VITON

TAPPO CARICO
OIL FILLER PLUG
BEFULLSCHRAUBE

N4 M16

N2 114°BSP

©)
N2

o

N4 M16

125

220

=) ! VITON OIL SEAL RING
4 Sa EINGANG FUR KUHLSYSTEM
S 38 z VITON-DICHTUNG 1/2"BSP MAGNETICO
z_18sh MAGNETIC 1/2” BSP
IEIno MAGNETISCHES
SESED 1/2’BSP-GEWINDE
aZEI=h
ZOEZ T
35S
SsnolWl~m w E
oxImwb
OEXIT IS
<Z2a 0w
5535220
49S3 156 ©
USCITA PER CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO o
EXTERNAL COOLING SYSTEM OUTLET  AUSGANG FUR KUHLSYSTEM
RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  |[ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 Ccv KW N-m N-m min-1
11 1000 200 | 213 2037 1996 1000 X 6158.005.1019
1,9:1 230 | 169 1616 3009 526
141 540 190 | 140 2472 2422 540 X 6158.005.1019
1,0:1 150 | 110 1951 3632 284
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
ISO-VG 150-320 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|C|D]|E
152 G25 20MnCr5 20MnCr5 30311 ] \ \ \
12 398SGB0153A02 - 25-01-18
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MACCHINE PER LA TRASFORMAZIONE E DISTRIBUZIONE DEL FORAGGIO
FEED PROCESSING ANP HANDLING MACHINERY RC Mzoo
MASCHINEN U.GERATE FUR DIE VERARBEITUNG UND FUTTERVERTEILUNG

AZIONAMENTO IDRAULICO

HYDRAULIC DRIVE
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USCITA PER CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO L
EXTERNAL COOLING SYSTEM OUTLET AUSGANG FUR KUHLSYSTEM
RAPPORTO INGRESSO USCITA MONTAGGIO  |ENTRATA CODICE
RATIO INPUT OUTPUT ARRANGEMENT | INPUT CODE
VERHALTNIS EINGANG AUSGANG MONTAGE EINGANG| BESTELLNUMMER
POTENZA COPPIA COPPIA
POWER TORQUE | TORQUE
LEISTUNG | DREHM. DREHM.
min-1 Ccv KW N-m N-m min-1
1:1 1000 200 | 213 2037 1996 1000 X 6158.012.1015
1,51 260 | 191 1827 2686 666
1:1 540 190 | 140 2472 2422 540 X 6158.012.1015
1,5:1 180 | 132 2342 3433 360
PESO INDICATIVO | OLIO CONSIGLIATO MATERIALI CUSCINETTI
APPROXIMATE WEIGHT| RECOMMENDED OIL MATERIALS BEARINGS
GEWICHT CA. | EMPFOHLENES OL WERKSTOFF NADELLAGER
SCATOLA ALBERI INGRANAGGI
ISO-VG 150-320 CASE SHAFTS GEARS
Kg. Kg. GEHAUSE | WELLEN VERZAHNUNG A|B|GC|D]|E
154 G25 20MnCr5 20MnCr5 30311 \ \ \
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