R 18]

MADE IN ITALY

399110001/c




ENG RIS
This is a use and maintenance manual. Before using the drive shaft, carefully read the
safety instructions in the 399UNIO01 manual.

n ACHTUNG!

Dies ist eine Bedienungs- und Wartungsanleitung. Lesen Sie vor der Benutzung des
Kardanantriebs aufmerksam die Sicherheitshinweise im Handbuch 399UNI001.

n ATTENTION!
Ceci est un manuel d’utilisation et d’entretien. Avant d’utiliser la transmission a joint de
cardan lire attentivement les indications de sécurité contenues dans le manuel 399UNI001.

n ATTENZIONE!

Questo & un manuale di uso e manutenzione. Prima di utilizzare la trasmissione cardanica
leggere attentamente le indicazioni di sicurezza contenute nel manuale 399UNI001.

{ATENCION!
Este documento es un manual de uso y mantenimiento. Antes de usar la transmisién de
cardan, lea atentamente las indicaciones de seguridad contenidas en el manual 399UNI001.

n ATENGAO!
Este € um manual para uso e manutencéo. Antes de utilizar a transmisséo cardan, leia
atentamente as instrucdes de seguranga contidas no manual 399UNI001.

OPGELET!

m Dit is een handleiding voor het gebruik en het onderhoud. Voordat de cardanaandrijving
wordt gebruikt, moeten de aanwijzir;\?en voor de veiligheid aandachtig doorgelezen worden die
zijn vermeld in de handleiding 399UNI001.

GIV AGT!
Dette er en brugs- og vedligeholdelsesvejledning. Inden brug af kardandrevet skal
sikkerhedsanvisningerne i vejledning 399UNIO01 gennemlzeses med omhu.

OBS!
Detta &r en anvéndar- och underhallshandbok. Innan kardanaxeln anvénds ska du noga
lasa sakerhetsforeskrifterna i handboken 399UNIO01.

FORSIKTIG!
Dette er en handbok for bruk og vedlikehold. Les neye indikasjonene med hensyn til
sikkerhet i handboken 399UNI001 for du tar i bruk kardangoverferingen.

m HUOMIO!
Tama on kéaytto- ja huolto-opas. Ennen kardaanivoimansiirron kayttamisté lue huolellisesti
kayttooppaan 399UNI001 sisaltamat turvaohjeet.

m MPOSOXH!

Autd eival éva eyxelpiblo xpriong kal ouvtripnong. Mpv xPnolPoTIooETE TO oVOTNUA
petddoong pe kapdaviké olvdeopo, SlaBACTE TIPOOEKTIKA TIG odnyieg aodaleiag TTou
TIepLEXOVTAL 0TO EYXELPidlo 399UNI00T.
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UWAGA!
To jest instrukcja obstugi i konserwaciji. Przed uruchomieniem watu napedowego kardana
uwaznie przeczyta¢ zalecenia na temat bezpieczenstwa podane w instrukcji 399UNI001.

UPOZORNENi!
Tento dokument predstavuje navod k pouziti a udrzbé. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorné prectete bezpecnostni pokyny, které jsou uvedeny v navodu 399UNI001.

EST BT
See on kasutus- ja hooldusjuhend. Enne kardaaniilekande kasutamist lugege hoolikalt
labi ohutusjuhised juhendis 399UNI001.

m BRIDINAJUMS!

Si ir lietoSanas un tehniskas apkopes rokasgramata. Pirms kardana transmisijas
izmanto$anas uzmanigi izlasiet 399UNI001 rokasgramata ieklautos dro$ibas notiekumus.

m DEMESIO!
Tai yra naudojimo ir techninés priezitros vadovas. Prie$ naudodami kardaning transmisija,
atidZiai perskaitykite saugos instrukcijas, esancias vadove 399UNI001.

m N.B.:

Dan hu manwal ghall-uzu u I-manutenzjoni. Qabel tuza x-xaft trazmittenti, agra bir-reqga
l-istruzzjonijiet dwar is-sigurta li jinsabu fil-manwal 399UNI001.

UPOZORNENIE!
Tento dokument predstavuje ndvod na pouzitie a Udrzbu. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorne precitajte bezpecnostné pokyny, ktoré st uvedené v navode 399UNI00T.

POZOR!
To so navodila za uporabo in vzdrzevanje. Pred uporabo kardanskega prenosa pozorno
preberite varnostne napotke, ki jih vsebuje priro¢nik 399UNI001.

n FIGYELEM!
Ez egy hasznalati és karbantartasi kézikonyv. Mielétt hasznalna a kardanhajtast, olvassa
el figyelmesen a 399UNI001 kézikdnyvben szereplé biztonsagi utasitasokat.

BHUMAHMUE!

[aHHas nybnukauvs SBNSIETCA PYKOBOACTBOM MO 3Kcrnyatauww. [llepen Havanom
ncnonb3oBaHUsA Kap,anHOIZ nepefayv BHMMaTENbHO MPOYTUTE yKasaHus no O6e3onacHocTu,
copepxalumecs B pykosogctae 399UNI0O0T.

BHUMAHME!
ToBa e pLKOBOACTBO 3a yrnoTpe6a v NMoafpbXka. peayn Aa msnonssate KappaHHata
npefaska, NMpoYeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMKTE 3a 6e3onacHocT B pbkosoacTeo 399UNI00T.

ATENTIE! R
Acesta este un manual de utilizare si intretinere. Inainte de a utiliza transmisia cardanica,
cititi cu atentie instructiunile privind siguranta continute in manualul 399UNI001.

DIKKAT!
Bu bir kullanma ve bakim kilavuzudur. Kardan milini kullanmadan 6nce 399UNI001 no.lu
kilavuzdaki giivenlik talimatlarini dikkatle okuyun.

m PAZNJA!
Ovo je priruénik za uporabu i odrzavanje. Prije uporabe kardanskog prijenosa pazljivo
procitajte napomene o sigurnosti koje sadrzi priru¢nik 399UNI001.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTIONS

INSTALLATION

“ Always wear adequate safety equipment when performing any maintenance
or repair work.

n The tractor on the shield indicates the tractor end of the driveline. Any torque
limiter or overrunning clutch should always be installed on the implement
end.

ﬂ Telescoping tubes must always overlap by at least 1/2 of their length in
normal operation and at least 1/3 of their length in all working conditions.
During maneuvers, when the driveline is not rotating, the telescoping tubes must
have a suitable overlap to maintain the tubes aligned and allow then to slide freely.

n Ensure that the driveline is securely attached to the tractor and the implement
before operating.
Check that all fixing screws are tight.

B Attach the driveline guard restraints (chains). Best results are achieved when
chains are attached nearly perpendicular to the driveline guard. Adjust the
length of the chains to allow enough slack for full movement of the driveline during
turns, operation, and transport. Avoid excessive slack, which could cause the
chains to roll around the driveline.

u If the length of the chain is not adjusted correctly and tension is excessive,
for example during implement maneuvers, the “S” hook will detach from the
locking ring and the chain will disconnect from the shield.

In this case, the chain must be replaced.

The “S” hook of the new chain must be inserted in the eye of the base cone and
it must be closed to prevent it from becoming disengaged, maintaining its round
shape.

ﬂ If the length of the chain with device for separation from the base cone is
not adjusted correctly and chain tension increases excessively, for example
during implement maneuvers, the spring hook will detach from the locking ring and
the chain will disconnect from the shield.

In this case, the chain is easily reconnected as described in the following procedure.

n Open the retaining ring, unscrewing the screw and moving the plate.

n Insert the chain in the locking ring and reposition the plate.

[E] Close the plate by means of the screw.

m Never use the safety chains to transport or support the driveline when you
have finished using it for storage. Always use the support provided on the

implement.

m Clean and grease the tractor PTO and implement shaft before installing the
driveline.
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[E] Keep the driveline horizontal during handling to prevent the halves from
sliding apart, which could cause injury or damage the shielding. Use suitable
means to transport heavy drivelines.

PUSH-PIN

Push the pin and slide the yoke onto the PTO shaft so that the pin engages
the groove on the PTO. Make sure that the pin returns to its initial position after
attachment to the shaft.

[E BALL COLLAR

Align the yoke on the PTO. Slide the collar to the open position. Slide the
yoke onto the splined shaft. Release the collar and pull or push the yoke along the
shaft until the balls engage the groove and the collar returns to its original (closed)
position. Make sure the collar returns to its initial (closed) position and the yoke is
properly attached to the shaft.

TAPER PIN
Slide the yoke onto the PTO and insert the pin so that the tapered profile fits
into the groove on the shaft.
Recommended tightening torque:
- 150 Nm (110 ft Ibs) for 1 3/8” Z6 or Z21 spline.
- 220 Nm (160 ft Ibs) for 1 3/4” Z6 or Z20 spline.
Use only Bondioli & Pavesi taper pins for replacements.

CLAMP BOLT

Slide the yoke onto the PTO and insert the bolt.
Recommended tightening torque:
- 90 Nm (65 ft Ibs) for M12 bolts;
- 140 Nm (100 ft Ibs) for M14 bolts.

SHEAR PINS

Use only bolts of the size and class shown in the implement handbook.
Choose the bolt length in such a way as to minimize protrusion.

LUBRICATION

m Always wear adequate safety equipment when performing any maintenance
or repair work.

LUBRICATION OF THE UNIVERSAL JOINT
Rotate the shielding until opening the access hole. Lubricate, and close the
hole by rotating the shielding.

LUBRICATION OF THE 650 CV JOINT
Rotate the shell to expose the grease fitting and inject grease.

LUBRICATION OF TELESCOPING TUBES
If grease fittings are not provided, separate the two halves of the driveline,
and manually lubricate the telescoping tubes.

m Check that all components are in good condition and properly lubricated
before using the driveline. Clean and re-lubricate the driveline before storage
at the end of the season. Lubricate the parts according to the diagram; lubrication
intervals are in expressed in hours.

Lubricate the 650 type 70° CV joint every 8 hours. The lubrication interval for other
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parts of the driveline is 50 hours.

Pump grease into the crosses until it purges from the bearing caps.

Inject the grease gradually and avoid pumping the grease gun violently with
resulting high delivery pressure.

Use NLGI grade 2 grease. Before storage at the end of the season remove any
grease that has accumulated inside the CV joint shield.

m Replace worn or damaged parts with genuine Bondioli & Pavesi spare parts.
Do not modify or tamper with any part of the driveline. For any operations
not explained in this instruction manual, consult your implement dealer or
manufacturer, or your local Bondioli & Pavesi representative.

TORQUE LIMITER AND OVERRUNNING CLUTCH

RA - OVERRUNNING CLUTCH.
This device prevents transmission of inertial loads from implement to the
tractor during deceleration or stopping of the PTO.
& Keep clear of the implement until all parts have stopped moving. Lubricate
every 50 hours of use and after storage.

SA - LN RATCHET TORQUE LIMITER.

This device interrupts the transmission of power when the torque exceeds
the setting.
Immediately disengage the PTO when ratcheting sounds are heard.
Lubricate every 50 hours of use and after storage.

LB - SHEAR BOLT TORQUE LIMITER.

This device interrupts the transmission of power by shearing a bolt when the
torque exceeds the setting.
Replace the sheared bolt with the same diameter, length and grade as the original.
Lubricate the LB limiters with grease fittings at least once every season and after
a period of disuse.

LR - AUTOMATIC TORQUE LIMITER.

This device interrupts the transmission of power when the torque exceeds
the setting.
To automatically re-engage the device, slow down or stop the PTO.
This device is sealed - no additional lubrication is required.

GE - SHOCK ABSORBING CLUTCH

Absorbs shock loads and vibrations, and smoothes transmission of an
alternating or pulsating load.
No maintenance is required.

FRICTION TORQUE LIMITERS

When installing the device or after a storage period check the operation of the
friction plates:

¢ release the springs

e rotate the clutch while immobilizing the PTO on which is installed

e restore the spring compression to the original value. Following seasonal use,
release the springs and store the clutch in a dry place. Check the condition of the
friction plates and restore spring compression before using the clutch. If the clutch
overheats due to frequent or prolonged slipping, consult your equipment dealer or
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your local Bondioli & Pavesi representative.

FV - FRICTION TORQUE LIMITER.

The torque transmitted to the implement is limited by allowing the clutch
plates to slip relative to each other.
Torque peaks or short duration overloads are limited when the clutch is used and
adjusted properly.
It can be used as an overload clutch, or to help start implements with high inertial
loads.
The torque setting is adjustable by adjusting the working height of the spring.
The edges of the linings and plates are exposed in an FV clutch.

m The torque setting is adjusted by increasing or decreasing the height “h”
of the springs. To increase/decrease the torque setting tighten/loosen the
eight nuts by 1/4 of a turn and check for correct operation. Repeat the procedure if
necessary. Avoid excessive tightening of the bolts - implement, tractor, or driveline
damage may occur.

FT - FRICTION TORQUE LIMITER.

The torque transmitted to the implement is limited by allowing the clutch
plates to slip relative to each other.
Torque peaks or short duration overloads are limited when the clutch is used and
adjusted properly.
It can be used as an overload clutch, or to help start implements with high inertial
loads.
The FT has a metal band around its circumference.
The bolts should be tightened until the metal band around the circumference of
the clutch barely touches the spring. Avoid excessive tightening of the bolts -
implement, tractor, or driveline damage may occur.

m Clutches supplied with the Spring Release System allow quick and easy
checking and maintenance of the clutch without disassembly and make it
possible to minimise spring pressure on the plates during periods of disuse.
Friction clutches equipped with the Spring Release System are supplied with
an additional instruction sheet. Read this information for proper use of the
Spring Release System.

FFV - FRICTION TORQUE LIMITER
Limits torque transmission to the setting value. Do not change spring
compression as this will modify the device setting.

FFV - FRICTION TORQUE LIMITER

The torque setting is adjusted by increasing or decreasing the height “h”
of the springs. To increase/decrease the torque setting tighten/loosen the eight
nuts by 1/4 of a turn and check for correct operation. Repeat the procedure if
necessary. Avoid excessive tightening of the bolts - implement, tractor, or driveline
damage may occur.

FNT - FNV - FFNV
COMBINATION FRICTION AND OVERRUNNING CLUTCH
Clutch that combines the functional characteristics of a friction clutch and an
overrunning clutch. Used on machines with high inertial loads.
Keep clear of the implement until all parts have stopped moving.
Lubricate every 50 hours of use and after storage.
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m Friction clutches may become hot during use. Do not touch! To avoid the
risk of fire keep the area around the clutch free of inflammable material and
avoid prolonged slipping of the clutch.

ASSEMBLY AND DISASSEMBLY OF THE SHIELD
DISASSEMBLY OF THE SHIELD

Press the cone downwards and disengage the tabs by exerting pressure
with a screwdriver.

m Open the ring to completely disengage the shield tube.

ASSEMBLY OF THE SHIELD
Grease the bearing groove on the inner yokes.

m Insert the shield tube, aligning the slots with the protrusions on the bearing.

m Insert the cone. aligning the grease fitting with the bearing grease boss.
Engage the two parts with a forceful maneuver and apply pressure.

m Check that the three tabs are perfectly engaged by tapping lightly.

DISASSEMBLY OF THE 650 CV JOINT SHIELD

m Remove the half-shell fixing screws with a screwdriver.

EE Separate the half-shells and slide them off the joint.
Check the components and replace any worn parts.

ASSEMBLY OF THE 650 CV JOINT SHIELD

m Lubricate the races on the joint central body.
Position the half-shells on the joint and fix them with the relative screws.

DISASSEMBLY OF CV JOINT SHIELD
m Unscrew the shield cone screws.

Slide off the shield cone. For size 8, the CV shield cone is interlocked with the
base cone, must be disengaged before disassembly.

m Disengage the retaining spring, leaving it inserted in one of the two holes of
the bearing ring to avoid losing it.

m Spread apart the shield support rings and remove them from their grooves.
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ASSEMBLY OF CV JOINT SHIELD

EI Grease the groove and fit the shield bearing ring.

Install the bearing ring on the CV body with the bosses facing the inner yoke.
The ring is equipped with a grease fitting, which is utilized only for 50° constant
velocity joints. Disregard the grease fitting of the bearing for 80° joint shields.

m Connect the retaining spring to the two edges of the bearing ring.

m Insert the shield cone, aligning the radial holes with the bearing ring bosses.

m Only for 50° constant velocity joints: check that the radial holes of the shield
cone are aligned with the holes in the bearing ring bosses and that the

additional hole in the shield cone is aligned with the grease fitting in the bearing

ring.

m Tighten the 6 flange head screws of the protection strip. Refit the fixing plate
for the chain. The use of an electric screwdriver is not recommended.

HOW TO SHORTEN THE DRIVE SHAFT

Bondioli & Pavesi advises against altering its products. If modifications are
required, we recommend that you consult your implement dealer or a qualified
service center before proceeding. If the driveline is too long adopt the following
procedure.

m Remove the shielding.

m Shorten the drive tubes by the required length.

Telescoping tubes must always overlap by at least 1/2 of their length in
normal operation and at least 1/3 of their length in all working conditions.

During maneuvers, when the driveline is not rotating, the telescoping tubes must
have a suitable overlap to maintain the tubes aligned and allow then to slide freely.

m Carefully fettle the edges of both tubes with a file, especially the outer edge
of the inner tube and the inner edge of the outer tube.

Clean the tubes and completely remove the shavings and filings. If the driveline
is shortened, the tubes must be fettled, cleaned and re-greased correctly for the
entire service life of the driveline.

m Shorten shield tubes one at time by cutting the same length that was cut
from the drive tubes.

m Grease the internal drive tube and reassemble the shielding on the driveshaft.

m Check the length of the driveshaft at its the minimum and maximum
extensions on the implement.
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TROUBLESHOOTING

WEAR OF YOKE EARS
EXCESSIVE WORKING ANGLE
¢ Reduce the working angle.
¢ Disengage PTO when joint angle exceeds 45°.

DEFORMATION OF YOKES

EXCESSIVE TORQUE PEAK OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load.
* Check the efficiency of the torque limiter.

BROKEN CROSS ARMS

EXCESSIVE TORQUE PEAKS OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load.
* Check the efficiency of the torque limiter.

ACCELLERATED WEAR OF CROSS ARMS

EXCESSIVE LOAD
* Do not exceed the speed or power limits indicated in the instruction manual.
INSUFFICIENT LUBRICATION
¢ Follow instructions at point 23.

SEPARATION OF TELESCOPING TUBES

EXCESSIVE EXTENSION OF DRIVELINE
¢ Do not extend driveline to the point that the tubes separate.
* For stationary machinery, position the tractor so the telescoping tubes overlap
as illustrated in point 3.

TWISTING OR BENDING OF TELESCOPING TUBES
EXCESSIVE TORQUE PEAK OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load
e Check the efficiency of the torque limiter.
e Check that driveline does not come into contact with tractor or implement
components during manoeuvres.

ACCELERATED WEAR OF TELESCOPING TUBES
INSUFFICIENT LUBRICATION
¢ Follow instructions from point 19 to point 23.
INSUFFICIENT TUBE OVERLAP
¢ Follow instructions at point 10.

ACCELERATED WEAR OF SHIELD BEARINGS
INSUFFICIENT LUBRICATION
® Follow instructions at point 23.

m All the plastic parts of Bondioli & Pavesi drivelines are totally recyclable.
Protect the environment by disposing of used plastic parts properly at the
time of replacement.
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DEUTSCH ORIGINAL ANLETONGEN

ANSCHLIESSEN DER GELENKWELLE

“ Bei samtlichen Wartungs- und Reparaturarbeiten eine geeignete personliche
Schutzausristung tragen.

n Das auf dem Schutzrohr gezeigte Schleppersymbol kennzeichnet die
Schlepperseite der Gelenkwelle. Eine eventuell vorhandene Uberlast- bzw.
Freilaufkupplung stets auf der Seite des Arbeitsgerats anbringen.

n Die Schieberohre mussen fur Standard-Einsatzbedingungen mindestens auf
1/2 ihrer Lange und fir alle Einsatzbedingungen mindestens auf 1/3 ihrer Ladnge
Uberdecken. Die Teleskopelemente missen selbst bei stillstehender Gelenkwelle
ausreichend lberdecken, um ein Verkanten zu verhindern.

ﬂ Vor Arbeitsbeginn Uberpriifen, ob die Gelenkwelle korrekt an Schlepper und
Arbeitsgeréat befestigt ist.
Den festen Sitz etwaiger Befestigungsschrauben Uberprifen.

B Die Halteketten des Schutzrohrs befestigen. Optimale Betriebsbedingungen
liegen vor, wenn die Kette radial zur Gelenkwelle ausgerichtet ist. Bei Einstellung
der Kettenldnge darauf achten, dass die Winkelstellung der Gelenkwelle in jedem
Arbeits-, Transport- und Rangierzustand gewéhrleistet ist. Bei zu langen Ketten
besteht die Gefahr, dass sie sich um die Gelenkwelle wickeln.

u Falls die Lange der Kette nicht korrekt eingestellt wurde und die Spannung
beispielsweise beim Rangieren der Maschine zu groB wird, wird der S-férmige
Haken aufgebogen und die Kette 16st sich vom Schutzrohr.

In diesem Fall muss die Kette ersetzt werden. .

Der S-férmige Haken der neuen Kette muss in die Ose am Schutztrichter eingehangt
und dann als Verliersicherung zusammengedriickt werden, ohne unrund zu werden.

ﬂ Wenn die Kette mit Abreisicherung nicht die korrekte Lange am Schutztrichter
hat und die Spannung - zum Beispiel beim Rangieren der Maschine - zu stark
wird, rutscht die Federdse aus dem Befestigungsring und die Kette 16st sich vom
Schutzrohr. In diesem Fall kann die Kette wie nachstehend beschrieben problemlos
wieder angehakt werden.

ﬂ Das Befestigungsschloss 6ffnen, dazu die Schraube 16sen und die Lasche
aufklappen.

n Die Kette in das Befestigungsschloss einhdngen und die Lasche wieder
zuklappen.

[E] Die Lasche mit der Schraube verschlieBen.

m Die Ketten nicht zum Transportieren oder zum Aufhéngen der Gelenkwelle nach
der Arbeit verwenden. Dazu eine passende Halterung gebrauchen.

[ﬂ Zur leichteren Anbringung der Gelenkwelle die Zapfwellen von Schlepper und
Arbeitsgerat reinigen und schmieren.
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[E] Um Verletzungen und Beschadigungen des Schutzrohrs zu vermeiden, die
Gelenkwelle immer waagerecht transportieren und damit ein Auseinanderziehen
der Profilrohre vermeiden. Auf das Gewicht der Gelenkwelle abgestimmte
Transportmittel verwenden.

SCHIEBESTIFT

Den Schiebestift driicken und die Aufsteckgabel auf die Zapfwelle aufschieben,
bis der Stift in die Nut einrastet. Nach dem Anbringen an der Zapfwelle muss der
Schiebestift wieder in Ausgangsposition stehen.

ZIEHVERSCHLUSS

Die Aufsteckgabel zur Zapfwelle ausrichten. Den Ziehverschluss in
Losestellung bringen. Die Aufsteckgabel vollstandig auf die Zapfwelle aufschieben.
Den Ziehverschluss loslassen und die Gabel soweit zuriickziehen, bis die Kugeln in
die Ringnut des Zapfwellenstummels einrasten und der Verschluss zurlickschnellt.
Uberpriifen, ob die Aufsteckgabel korrekt an der Zapfwelle befestigt ist.

KONISCHE KLEMMSCHRAUBE

Die Aufsteckgabel auf die Zapfwelle aufschieben und die konische
Klemmschraube so einsetzen, dass der Konus in der Ringnut des Zapfwellenstummels
sitzt.
Anzugsmoment - Empfohlenes Anzugsmoment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) fiir 1 3/8”-Profile Z6 bzw. Z21.
-220 Nm (160 ft Ibs) fir 1 3/4”-Profile Z6 bzw. Z20.
AusschlieBlich konische Klemmschrauben von Bondioli&Pavesi verwenden, diese
Schrauben nicht durch Standardschrauben ersetzen.

SPANNSCHRAUBE

Die Aufsteckgabel auf die Zapfwelle aufschieben und die Schraube einsetzen.
Empfohlenes Anzugsmoment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) fur M12-Schrauben.
- 140 Nm (100 ft Ibs) fir M14-Schrauben.

m Nur Schrauben verwenden, deren GréBe und Festigkeitsklasse den Angaben

in der Betriebsanleitung des Arbeitsgeréts entspricht. Die Schraubenldnge so
wabhlen, dass die Schraube nur minimal Gbersteht.

SCHMIERUNG

m Bei sdmtlichen Wartungs- und Reparaturarbeiten eine geeignete persénliche
Schutzausristung tragen.

SCHMIERUNG DES STANDARDGELENKS
Den Schutztrichter drehen, bis die Wartungséffnung zugéanglich ist. Das Gelenk
abschmieren und dann den Schutztrichter drehen, um die Offnung wieder zu schlieBen.

SCHMIERUNG DES WEITWINKEL-GLEICHLAUFGELENKS 650
Den Schutztrichter drehen, bis der Schmiernippel zugéanglich ist. Dann das
Gelenk abschmieren.

SCHMIERUNG DER SCHIEBEPROFILE
Die Gelenkwellenhalften trennen. Sofern kein entsprechender Schmiernippel
vorgesehen ist, die Teleskopelemente von Hand einfetten.
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m Vor dem Gebrauch alle Teile der Gelenkwelle auf ihren Zustand priifen und
abschmieren. Die Gelenkwelle bei Saisonende reinigen und abschmieren. Die
Komponenten nach dem abgebildeten Schmierplan abschmieren, die Schmierintervalle
sind in Betriebsstunden angegeben. Das 70° Weitwinkel-Gleichlaufgelenk vom Typ
650 alle 8 Betriebsstunden abschmieren. Das Schmierintervall fur die sonstigen
Komponenten der Gelenkwelle betrdgt 50 Betriebsstunden.

An den Kreuzgelenken Fett einpressen, bis es an den Walzlagern austritt.

Das Fett nicht hastig, sondern mit langen Pumphiiben einpressen.

Die Fettsorte NLGI Grad 2 verwenden. Bei Saisonende das eventuell im Schutztopf
des Weitwinkel-Gleichlaufgelenks angesammelte Fett entfernen.

m Abgenutzte oder beschadigte Komponenten nur gegen originale
Bondioli&Pavesi-Ersatzteile austauschen. Kein Teil der Gelenkwelle darf
eigenmachtig umgeriistet oder verstellt werden. Fir alle in dieser Betriebsanleitung
nicht beschriebenen Eingriffe ist der Bondioli&Pavesi-Handler zustandig.

UBERLAST- UND FREILAUFKUPPLUNGEN

RA - FREILAUF
Verhindert, dass das Antriebsmoment beim Abbremsen bzw. Ausschalten der
Zapfwelle vom Arbeitsgerat zurlick zum Schlepper Ubertragen wird.
Erst nach dem vollstédndigen Stillstand der Maschinenkomponenten an das
Arbeitsgerat herantreten. Die Kupplung alle 50 Betriebsstunden bzw. nach
langerem Stillstand schmieren.

SA - LN SPERRKORPERKUPPLUNG

Unterbricht die Ubertragung des Antriebsmoments bei Uberschreiten des
Drehmoment-Einstellwerts. Die Zapfwelle muss sofort ausgeschaltet werden, sobald
man das Gerdusch der ausrastenden Sperrkdrper hort.
Die Kupplung alle 50 Betriebsstunden bzw. nach langerem Stillstand schmieren.

LB - SCHERBOLZENKUPPLUNG

Unterbricht die Ubertragung des Antriebsmoments bei Uberschreiten des
entsprechenden Drehmoment-Einstellwerts. Zur Wiedereinschaltung des Antriebs
den abgescherten Bolzen durch einen Bolzen gleicher GréBe und Festigkeitsklasse
ersetzen. Die Scherbolzenkupplungen LB mit Schmiernippel mindestens einmal pro
Saison und nach ldngerem Stillstand schmieren.

LR - AUTOMATISCHE NOCKENSCHALTKUPPLUNG

Unterbricht die Ubertragung des Antriebsmoments bei Uberschreiten des
Drehmoment-Einstellwerts. Durch Verringern der Drehzahl oder Anhalten der
Zapfwelle wird die automatische Wiedereinschaltung ausgeldst.
Die Kupplung wird beim Zusammenbau lebensdauergeschmiert und benétigt keine
regelmaBige Nachschmierung.

GE - ELASTISCHE KUPPLUNG

Aufnahme von Drehmomentspitzen sowie Dampfung von Schwingungen und
Wechselbelastungen.Keine regelmaBige Wartung erforderlich.

REIBKUPPLUNGEN

Nach dem Anbau des Gerats und nach einem ldngeren Nichtgebrauch wie folgt die
Effizienz der Reibscheiben uberpriifen:
¢ Die Federn I6sen.
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* Die Kupplung durchdrehen und dabei die Zapfwelle, an der sie montiert ist, kontern.
e Die urspriingliche Federspannung wieder herstellen. Bei Saisonende die Federn
entspannen und die Kupplung an einem trockenen Ort aufbewahren. Vor erneutem
Einsatz die Funktionsttichtigkeit der Reibscheiben Uberprifen und die urspriingliche
Federspannung wiederherstellen. Bei Uberhitzung durch haufiges und anhaltendes
Schleifen sofort mit dem Vertragshandler der Maschine bzw. der Verkaufsorganisation
von Bondioli&Pavesi Riicksprache nehmen.

FV - REIBKUPPLUNG

Das Durchrutschen der Reibscheiben begrenzt das libertragene Drehmoment.
Kurzzeitige Drehmomentspitzen und Uberlastungen werden verhindert.
Diese Kupplung kann zur Drehmomentbegrenzung sowie zum Anfahren von
Maschinen mit hoher Massentrégheit eingesetzt werden.
Fir die Einstellung die Arbeitshéhe der Feder regulieren.
Bei den FV Kupplungen liegen die Metall- und Reibscheiben frei.

m Der Einstellwert der Reibkupplungen FV &ndert sich mit der Hohe

h der Feden. Um den Einstellwert zu erhdhen bzw. zu verringern, die acht
Muttern um eine 1/4 Drehung festschrauben bzw. losschrauben und anschlieBend
eine Funktionsprufung durchfiihren. Den Vorgang ggf. wiederholen. Die Schrauben
nicht UbermaBig festziehen, da die Kupplung andernfalls nicht einwandfrei funktioniert.

FT - REIBKUPPLUNG

Das Schleifen der Reibscheiben begrenzt das Uibertragene Drehmoment.
Kurzzeitige Drehmomentspitzen und Uberlastungen werden verhindert.
Diese Kupplung kann zur Drehmomentbegrenzung sowie zum Anfahren von
Maschinen mit hoher Massentragheit eingesetzt werden.
FT Kupplungen haben auBen einen Blechring.
Die Federspannung ist korrekt, wenn die Feder am Blechring anliegt. Die Schrauben
nicht Ubermé&Big anziehen, da die Kupplung andernfalls nicht einwandfrei funktioniert.

EE Durch die Freigangschrauben kann der Zustand der Reibscheiben Uberpriift

und der Federdruck auf die Reibscheiben bei langerem Stillstand auf ein

MindestmaB reduziert werden.

Reibkupplungen mit Freigangschrauben werden mit der Freigangschrauben
einer Betriebsanleitung geliefert. Zum vorschriftsmaBigen Gebrauch des der
Freigangschrauben unbedingt die Betriebsanleitung lesen.

FFV - REIBKUPPLUNG

Begrenzt die Drehmomentlbertragung auf den Einstellwert. Nicht die
Kompression der Federn verandern, da sich dadurch der Einstellwert des Geréts
andert.

FFV - REIBKUPPLUNG

Der Einstellwert der Uberlastkupplungen mit Reibscheiben FFV &ndert sich
mit der Hhe h der Federn. Um den Einstellwert zu erhdhen (zu verringern), die acht
Muttern um eine 1/4-Drehung festschrauben (losschrauben) und anschlieBend eine
Funktionspriifung durchfiihren. Den Vorgang ggf. wiederholen. Die Schrauben nicht
UiberméaBig festziehen, da die Kupplung andernfalls nicht einwandfrei funktioniert.

ENT - FNV - FFNV

UBERLASTKUPPLUNG MIT REIBSCHEIBEN UND FREILAUF
Vereint die Funktion der Uberlastkupplungen mit Reibscheiben mit der des Freilaufs.
Diese Kupplung wird auf Maschinen mit groBer Schwungmasse eingesetzt.
Erst nach dem vollstdndigen Stillstand der Maschinenkomponenten an das
Arbeitsgerat herantreten.
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& Die Kupplung alle 50 Betriebsstunden bzw. nach langerem Stillstand schmieren.

m Die Uberlastkupplungen kénnen bei Betrieb sehr hohe Temperaturen erreichen.
Nicht beriihren! Zum Schutz vor Branden den Bereich um die Uberlastkupplung
von entzindlichem Material freihalten und ein I&ngeres Schleifen der Kupplung
vermeiden.

DEMONTAGE UND MONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG
DEMONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG

Die drei Zungen des Gleitrings aus ihrem Sitz nach innen driicken, dann den
Schutztrichter nach unten driicken.

m Durch Weiten des Gleitrings wird das gesamte Rohr gelost.

MONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG
Die Ringnut des Gleitrings an den Kreuzgelenkgabeln schmieren.

m Das Schutzrohr so aufschieben, dass die Langlécher an den Vorspriingen des
Gleitrings stehen.

Den Schutztrichter aufschieben. Der Schmiernippel muss an der
Abschmierdffnung des Gleitrings stehen. Die beiden Teile mit einem heftigen
Ruck verbinden.

EE] Die einwandfreie Sitz der drei Zungen durch leichte StéBe Uberprifen.

DEMONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG FUR WEITWINKEL-
GLEICHLAUFGELENK 650

m Die Befestigungsschrauben der Halbschalen mit einem Schraubendreher [6sen.
EE Die Halbschalen trennen und vom Kreuzgelenk abziehen. Den Zustand der
Komponenten Uberpriifen und ggf. verschlissene Teile ersetzen.

MONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG FUR WEITWINKEL-
GLEICHLAUFGELENK 650

m Die Gleitbahnen am Mittelteil des Kreuzgelenks schmieren. Die Halbschalen am
Gelenk anbringen und mit den zugehdrigen Schrauben befestigen.

DEMONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG FUR WEITWINKEL-
GLEICHLAUFGELENKE

m Die Schrauben der Schutzmanschette 16sen.

m Die Schutzmanschette abziehen. Die Ringmanschette der GroBe 8 ist mit dem
Schutztopf verzahnt, der Schutztopf muss daher ausgehéngt werden.
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m Die Haltefeder aushaken und in einer der zwei Bohrungen des Gleitrings ein-
gehangt lassen, damit sie nicht verloren geht.

m Die Gleitringe aufweiten und dann aus ihren Aufnahmen nehmen.

MONTAGE DER SCHUTZEINRICHTUNG FUR WEITWINKEL-
GLEICHLAUFGELENKE

m Die Aufnahme schmieren und den Gleitring des Schutzrohrs anbringen.

Den Gleitring so an das Weitwinkel-Gleichlaufgelenk ansetzen, dass die Ansatze
zur inneren Gabel zeigen. Der Gleitring ist mit einem Schmiernippel ausgeriistet, der
nur fiir 50°-Weitwinkel-Gleichlaufgelenke verwendet wird. Den Schmiernippel des
groBen Gleitrings fiir das Schutzrohr der 80°-Gelenke nicht beachten.

m Die Haltefeder an den zwei Randern des Gleitrings einhaken.

E] Die Schutzmanschette aufschieben und die seitlichen Bohrungen mit den
Ansétzen im Gleitring fluchten.

Nur fur 50°-Weitwinkel-Gleichlaufgelenke: Sicherstellen, dass die radialen

Bohrungen der Schutzmanschette mit den Bohrungen in den Ansatzen des
Gleitrings und der Zusatzbohrung der Ringmanschette am Schmiernippel des
Gleitrings stehen.

m Die 6 geflanschten Schrauben der Schutzmanschette eindrehen. Die

Befestigungslasche fiir die Kette wieder montieren. Keinen Schrauber
verwenden.

KURZEN DER GELENKWELLE

Bondioli&Pavesi rat von Anderungen an seinen Produkten ab und empfiehlt auf jeden
Fall, sich an den Handler der Maschine bzw. eine qualifizierte Servicestelle zu wenden.
Die Gelenkwelle bei Bedarf folgendermaBen kiirzen.

m Die Schutzeinrichtung abnehmen.

m Die Profilrohre auf die gewlinschte Lénge kirzen.

Die Teleskopelemente missen fir Standard-Einsatzbedingungen mindestens
auf 1/2 ihrer Lange und fur alle Einsatzbedingungen mindestens auf 1/3 ihrer Lange
Uberdecken. Zuert das AuBenrohr kiirzen. Bei Gelenkwellen mit langem Schub, also
mit langerem Innenrohr, das Innenrohr um das gleiche MaB kiirzen.

Die Schutzrohre miissen selbst bei stehender Gelenkwelle ausreichend tiberdecken,
um ein Verkanten zur vermeiden.

m Entgraten Sie vorsichtig die Endkanten beider Rohre mit einer Feile, insbesondere
die AuBenkante des Innenrohrs und die Innenkante des AuBenrohrs.

Reinigen Sie die Rohre und entfernen Sie Spéane und Feilspane vollstédndig. Wenn die
Kardan-Gelenkwelle verkiirzt wird, muss das Entgraten, Reinigen und Nachfetten
der Rohre fiir die korrekte Lebensdauer der Kardan-Gelenkwelle ordnungsgemaB
durchgefiihrt werden.

m Die Schutzrohre um dieselbe Lange wie die Profilrohre kirzen.
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m Die Uberdeckung der Gelenkwellenrohre bei kleinster und gréBter Ausziehung
am Arbeitsgerat Uberprifen.

m Das innere Profilrohr einfetten und das Schutzrohr wieder anbringen.

STORUNGEN UND ABHILFE

VERSCHLEISS DER GABELSCHENKEL

ZU GROSSE BEUGEWINKEL
¢ Den Beugewinkel verringern.
e Die Zapfwelle bei Fahrmandvern mit Beugewinkeln der Kreuzgelenke Uber 45°
ausschalten.

VERFORMUNG DER GABELN

UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
o Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden.
 Die Funktionstlichtigkeit der Uberlastkupplung prifen.

BRUCH DER KREUZZAPFEN

UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
o Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden.
« Die Funktionstiichtigkeit der Uberlastkupplung priifen.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER KREUZZAPFEN
UBERLASTUNG
¢ Die im Handbuch des Arbeitsgerat angefiihrten Drehzahl- und Leistungsvorgaben
nicht Uberschreiten.
UNZUREICHENDE SCHMIERUNG
¢ Die Anweisungen unter Punkt 23 ausfiihren.

HERAUSZIEHEN DER PROFILROHRE

UBERMASSIGES AUSEINANDERZIEHEN DER GELENKWELLE
¢ Einsatzbedingungen mit extremem Ausziehen der Gelenkwelle vermeiden.
* Bei Maschinen im Stationarbetrieb: Den Traktor so zum Arbeitsgerat positionieren,
dass die Teleskopelemente wie unter Punkt 3 gezeigt tiberdecken.

VERFORMUNG DER SCHIEBEPROFILE
UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
o Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden
* Die Funktionstichtigkeit der Uberlastkupplung prifen.
e Sicherstellen, dass die Gelenkwelle bei Fahrmanévern weder mit Teilen des
Schleppers noch des Arbeitsgeréts kollidiert.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER PROFILROHRE
UNZUREICHENDE SCHMIERUNG
 Die Anweisungen von Punkt 19 bis Punkt 23 ausfiihren.
UNZUREICHENDE UBERDECKUNG DER PROFILROHRE
¢ Die Anweisungen unter Punkt 3 ausfiihren.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER GLEITRINGE
UNZUREICHENDE SCHMIERUNG
¢ Die Anweisungen unter Punkt 23 ausfiihren.

m Die Kunststoffteile der Bondioli&Pavesi-Gelenkwellen lassen sich vollstandig
recyceln. Zum Schutz der Umwelt missen sie nach ihrer Auswechslung
vorschriftsgeman entsorgt werden.
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FRANCAIS  wsrrucrions voricme

INSTALLATION

Toutes les opérations de maintenance et de réparation doivent étre
effectuées avec des protections adéquates.

ﬂ Le tracteur apparaissant sur le protecteur indique le cété tracteur de la
transmission. L'éventuel limiteur de couple ou roue libre doit toujours étre
installé du c6té de la machine.

ﬂ Il faut toujours conserver un recouvrement des tubes télescopiques d’au
moins la moitié de leur longueur en conditions normales de travail et d’au
moins un tiers de leur longueur en toutes conditions de travail.

Et méme lorsque la transmission n’est pas en rotation, il faut conserver un
recouvrement suffisant pour éviter tout point dur.

n Avant d’utiliser la machine, s’assurer que la transmission a cardan est
correctement verrouillée sur les arbres du tracteur et de la machine.
Controler le serrage d’éventuels boulons de fixation.

ﬂ Fixer les chainettes du protecteur. Les meilleures conditions de
fonctionnement sont obtenues avec la chainette en position radiale par
rapport a la transmission. Régler la longueur des chainettes de fagon que le
mouvement d’articulation de la transmission soit libre quelles que soient les
conditions de travail, de transport et de manoeuvre. Eviter que les chainettes
s’entortillent autour de Ia transmission & cause de leur longueur excessive.

ﬂ Si la longueur de la chainette n’a pas été réglée correctement et sa tension
résulte excessive, par exemple pendant les manoeuvres de la machine, le
crochet en “S” de liaison s’ouvre et la chainette se sépare du protecteur.

Dans ce cas, il faut remplacer la chainette.

Le crochet en “S” de la nouvelle chainette doit étre enfilé dans le trou du bol
protecteur de base, pour éviter qu’il ne se défile, en maintenant sa rondeur.

Si la longueur de la chainette munie du dispositif de décrochage du cone
protecteur de base n’a pas été réglée correctement et sa tension résulte
excessive, par exemple pendant les manoeuvres de la machine, le crochet se
décroche de la bague de fixation et la chainette se sépare du protecteur.
Dans ce cas, la chainette peut étre facilement raccrochée comme indiqué dans la
procédure ci-apres.

n Ouvrir la bague de fixation en dévissant la vis et en déplacant la plaquette.

n Introduire la chainette dans la bague de fixation et remettre la plaquette en
place.

m Fermer la plaquette a I'aide de la vis.

[[I Ne pas utiliser de chainettes si celles-ci compromettent le mouvement
d’articulation de la transmission. Utiliser un support adéquat.

m Nettoyer et graisser la prise de force du tracteur et de la machine pour
faciliter I'installation de la transmission a cardan.




[E] Transporter la transmission en ayant soin de la tenir horizontalement pour
éviter que les éléments latéraux ne se détachent, ce qui pourrait provoquer
de graves accidents ou endommager le protecteur. En fonction du poids de la
transmission, utiliser des moyens de transport adéquats.

POUSSOIR

Appuyer sur le poussoir et enfiler le moyeu de la méachoire sur la prise de
force de fagon que le verrou s’engage dans la gorge. Vérifier que le poussoir
revienne dans sa position initiale aprées le verrouillage.

BAGUE A BILLES

Aligner la machoire sur la prise de force. Bouger le palier dans la position
libre ou dégagé. Faire glisser complétement la méachoire sur la prise de force.
Léacher le palier et tirer la machoire en arriere de fagon que les billes entrent dans
la gorge de la prise de force et que le palier revienne en position initiale. Vérifier la
fixation correcte de la machoire sur la prise de force.

BOULON CONIQUE

Enfiler le profil cannelé de la méachoire sur la prise de force et engager le
boulon de maniere que son profil conique s’adapte parfaitement a la gorge de la
prise de force. Couple de serrage Couple de serrage préconisé:
- 150 Nm (110 ft Ibs) pour profils 1 3/8” Z6 ou Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) pour profils 1 3/8” Z6 ou Z20.
Ne pas utiliser un boulon normal mais uniquement un boulon conique Bondioli &
Pavesi.

BOULON DE SERRAGE

Enfiler le moyeu de la méchoire sur la prise de force et insérer le boulon.
Couple de serrage préconisé:
- 90 Nm (65 ft Ibs) pour boulons M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) pour boulons M14.

m Utiliser uniquement des boulons de dimension et classe indiquées dans le

manuel de la machine. Choisir la longueur du boulon de maniére a avoir le
plus petit dépassement possible.

LUBRIFICATION

[EToutes les opérations de maintenance et de réparation doivent étre
effectuées avec des protections adéquates.

GRAISSAGE DU JOINT SIMPLE
Tourner le cone protecteur jusqu’a faire apparaitre le trou d’acces. Graisser
et refermer le trou en tournant le cone protecteur.

GRAISSAGE DU JOINT HOMOCINETIQUE 650
Tourner la coquille de protection jusqu’a faire apparaitre le graisseur et
graisser.

GRAISSAGE DES ELEMENTS TELESCOPIQUES
Séparer les deux parties de la transmission et graisser a la main les éléments
télescopiques si un graisseur n’est pas prévu a cet usage.

m Vérifier I'état des pieces et les lubrifier avant d’utiliser la transmission.
Nettoyer et graisser la transmission a la fin de la période d’utilisation.
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Lubrifier les éléments en suivant le schéma représenté, les intervalles de graissage
étant exprimés en heures.

Lubrifier le joint homocinétique 70° type 650 toutes les 8 heures. Lintervalle de
graissage pour les autres éléments de la transmission est de 50 heures.

Pomper la graisse dans les croisillons jusqu’a ce qu’elle sorte des roulements.
Pomper la graisse de maniére progressive et non pas brutale.

Il est recommandé d'utiliser de la graisse NLGI degré 2. A la fin de la période
d’utilisation, il est conseillé d’enlever la graisse qui se serait éventuellement
déposée dans le protecteur du joint homocinétique.

m Remplacer les parties détériorées ou défectueuses par des pieces d’origine
Bondioli & Pavesi. Ne modifier ni altérer aucun composant de la transmission.
Pour toute opération qui n’aurait pas été prévue dans le livret d’utilisation et de
maintenance, s’adresser a I’lagent Bondioli & Pavesi.

LIMITEURS DE COUPLE ET ROUE LIBRE

RA - ROUE LIBRE
Elimine les retours de puissance de la machine au tracteur pendant les
phases de décélération ou d’arrét de la prise de force.
Ne pas s’approcher de la machine si les éléments en rotation ne sont pas
totalement arrétés. Lubrifier toutes les 50 heures de service et apres chaque
période d’arrét prolongé.

SA - LN LIMITEUR DE COUPLE A CAMES

Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple dépasse la valeur
de tarage.
Débrayer rapidement la prise de force dés le déclic des cames.
Lubrifier toutes les 50 heures de service et aprés chaque période d’arrét prolongé.

LB - LIMITEUR DE COUPLE A BOULON

Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple transmis dépasse
la valeur de son préréglage.
Pour rétablir I’entrainement, il faut remplacer le boulon cisaillé par un neuf de
mémes caractéristiques (diamétre, classe et longueur).
Lubrifier les limiteurs de couple LB munis d’un graisseur au moins une fois par
saison et aprés chaque période d’arrét prolongé.

LR - LIMITEUR DE COUPLE AUTOMATIQUE

Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple dépasse la valeur
de tarage.
Il se réengage automatiquement en réduisant la vitesse ou en arrétant la prise de
force.
Le dispositif est lubrifié au montage et ne nécessite pas de graissage périodique.

GE - LIMITEUR ELASTIQUE

Absorbe les pointes de couple et atténue les vibrations et les charges
alternées.
Ne nécessite pas d’entretien périodique.

LIMITEURS DE COUPLE A FRICTION

Lors du montage du dispositif ou aprés une longue période d’inaction, vérifier
I’efficacité des disques de friction:
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® Relacher les ressorts

* Tourner I'embrayage en immobilisant la prise de force sur lequel elle est montée
e Comprimer les ressorts a leur valeur initiale. A la fin de la période d’utilisation,
décomprimer les ressorts et conserver le dispositif en un endroit sec. Avant la
remise en service, vérifier I'état des disques de friction et comprimer les ressorts
a leur valeur initiale. En cas de surchauffe pour cause de glissements fréquents
et prolongés, consulter le revendeur de la machine ou I’agent Bondioli & Pavesi.

FV - LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION

Le glissement des disques de friction limite la valeur du couple transmis.
Les pointes de couple et les surcharges de courte durée sont éliminées.
Il est utilisable comme limiteur de couple ou comme dispositif de démarrage pour
machines a haut moment d’inertie ou a masses d’inertie importantes.
Le tarage est réglable en ajustant la hauteur de travail du ressort.
Les disques métalliques de friction du limiteur FV ne sont pas garnis.

m Le réglage des limiteurs de couple a friction FV varie avec la hauteur

h des ressorts. Pour augmenter ou diminuer le tarage, visser ou dévisser
les huit écrous d’un quart de tour et vérifier le fonctionnement correct. Répéter
I'opération si nécessaire. Eviter le serrage excessif des boulons pour ne pas
compromettre le fonctionnement du dispositif.

FT - LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION

Le glissement des disques de friction limite la valeur du couple transmis.
Les pointes de couple et les surcharges de courte durée sont éliminées.
Il est utilisable comme limiteur de couple ou comme dispositif de démarrage pour
machines a haut moment d’inertie ou a masses d’inertie importantes.
Le limiteur FT est revétu d’une garniture métallique sur toute sa périphérie.
La compression du ressort est correcte lorsque celuici adhére a la gaine
métallique. Eviter le serrage excessif des boulons pour ne pas compromettre le
fonctionnement du dispositif.

EE Le systéme de déclenchement permet de vérifier I'état des disques de
friction et de réduire au minimum la poussée des ressorts sur les disques
de friction au repos.
Les limiteurs équipés du systeme de déclenchement sont livrés avec une
notice d’utilisation et d’entretien; lire la notice pour une utilisation correcte
du systéme.

FFV - LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION
Limite la transmission du couple a la valeur de tarage. Ne pas changer la
compression des ressorts pour ne pas modifier le réglage du dispositif.

FFV - LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION

Le réglage des limiteurs de couple a friction FV varie avec la hauteur h des
ressorts. Pour augmenter ou diminuer le tarage, visser ou dévisser les huit écrous
d’un quart de tour et vérifier le fonctionnement correct. Répéter I'opération si
nécessaire. Eviter le serrage excessif des boulons pour ne pas compromettre le
fonctionnement du dispositif.

FNT - FNV - FFNV N

LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION AVEC ROUE LIBRE
Conjugue les caractéristiques de fonctionnement du limiteur a friction et celles de
la roue libre. Il est utilisé sur les machines ayant une inertie importante au lieu de
masse rotatoire.
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Ne pas s’approcher de la machine si les éléments en rotation ne sont pas
totalement arrétés.
Lubrifier toutes les 50 heures de service et aprés chaque période d’arrét prolongé.

m Les limiteurs peuvent atteindre des températures de fonctionnement
élevées. Ne pas toucher! Pour éviter tout risque d’incendie, éliminer toutes
matiéres inflammables & proximité du limiteur et éviter tous glissements prolongés
de celuici.

DEMONTAGE ET REMONTAGE DU PROTECTEUR

DEMONTAGE DU PROTECTEUR
Comprimer le bol vers le bas et dégager les ergots par une pression
appropriée a I'aide d’un tournevis.
m Provoquer le dégagement total du tube en écartant la bague.
REMONTAGE DU PROTECTEUR
Graisser la gorge de glissement de la bague de support sur les machoires
internes.
m Enfiler le protecteur en faisant coincider les trous aux bossages de la bague.

m Enfiler le bol en faisant coincider le graisseur avec le dispositif de graissage
de la bague. Procéder a I’'accrochage des deux parties avec fermeté.

EE] Vérifier I’engagement total des trois ergots en frappant de Iégers coups.

DEMONTAGE DE LA PROTECTION DE JOINT HOMOCINETIQUE 650

m Dévisser les vis de fixation des gaines a I'aide d’un tournevis.

EE Séparer les demi-protecteurs et les défiler du joint.
Contréler les éléments et remplacer les pieces usées éventuelles.

REMONTAGE DE LA PROTECTION DE JOINT HOMOCINETIQUE 650

m Lubrifier les pistes de glissement sur le corps central du joint.
Placer les demi-protecteurs sur le joint et les fixer avec les vis prévues a
cet effet.

DEMONTAGE DE LA PROTECTION DE JOINT HOMOCINETIQUE

m Dévisser les vis de la gaine de protection.

m Enfiler la gaine de protection. La gaine de dimension 8 est encastrée dans le
bol de base qui doit étre décroché.

Décrocher le ressort de maintien, en le laissant inséré dans un des deux
trous de la bague pour éviter de le perdre.
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m Ecarter les bagues de support et les sortir de leur logement.

REMONTAGE DE LA PROTECTION DE JOINT HOMOCINETIQUE

EI Graisser le logement de la bague de support de la protection.

Monter la bague de support sur le joint homocinétique avec les bossages
orientés vers la machoire interne. La bague est dotée d’un graisseur qui est utilisé
uniquement pour les joints homocinétiques 50°. Ne pas considérer le graisseur
de la grande bague pour la protection de joints homocinétiques grand angle 80°.

m Accrocher le ressort de maintien aux deux bords ou pans de la bague de
support.

E] Enfiler la gaine de protection en alignant les trous radiaux avec les bossages
de la bague de support.

m Pour joints homocinétiques 50° : vérifier que les trous radiaux de la gaine
de protection soient alignés avec les trous pratiqués sur les bossages de
la bague de support et que le trou supplémentaire de la gaine coincide avec le
graisseur de la bague de support.

m Visser les 6 vis flasquées de la gaine de protection. Remonter la plaquette de
fixation de la chaine. L'usage de visseuses est déconseillé.

COMMENT RACCOURCIR LA TRANSMISSION A CARDAN

Bondioli & Pavesi conseille de ne pas modifier ses produits et, en tout cas,
recommande d’appeler le revendeur de la machine ou un centre d’assistance
qualifié. Si la transmission doit étre raccourcie, respecter la méthode décrite ci-
apres.

m Démonter le protecteur.

m Couper les tubes de la transmission a la longueur nécessaire.

Il faut toujours conserver un recouvrement des tubes télescopiques d’au
moins la moitié de leur longueur en conditions normales de travail et d’au moins un
tiers de leur longueur en toutes conditions de travail.

Et méme lorsque la transmission n’est pas en rotation, il faut conserver un
recouvrement suffisant pour éviter tout point dur.

m Ebavurer soigneusement avec une lime les bords a I'’extrémité des deux tube
et notamment le bord extérieur du tube intérieur et le bord intérieur du tube
extérieur.

Nettoyer les tubes et éliminer complétement les copeaux et la limaille. En cas de
raccourcissement de la transmission, I’ébavurage, le nettoyage et le graissage
des tubes doivent étre effectués correctement pour la durée correcte de la
transmission.

m Couper les tubes des protecteurs un a la fois et a la méme longueur des
tubes de la transmission.

m Graisser le tube interne de la transmission et remonter la protection.
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m Vérifier la longueur de la transmission dans les conditions d’allongement
minimum et maximum sur la machine.

INCONVENIENTS ET REMEDES

MARQUAGE DES OREILLES DES MACHOIRES
ANGULARITES DE TRAVAIL EXCESSIVES
* Diminuer I’angle de fonctionnement.
o Débrayer les prises de force pour des manoeuvres dont I'angle dépasse 45°.

DEFORMATION DES MACHOIRES
&4 DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force.
o \érifier I'état du limiteur de couple.

RUPTURE DU CROISILLON
=4 DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force.
o \érifier I'état du limiteur de couple.

USURE PREMATUREE DU CROISILLON
COUPLE CONTINU OU ANGLE DE TRAVAIL EXCESSIF
* Ne pas dépasser les conditions de vitesse et de puissance indiquées dans le
manuel d’utilisation de la machine.
MAUVAISE LUBRIFICATION
 Suivre les instructions du point 23.

DESACCOUPLEMENT DES TUBES TELESCOPIQUES

TRANSMISSION TROP COURTE
¢ Ne pas dépasser les conditions d’allongement maximum préconisées.
® Pour les machines a poste fixe : positionner le tracteur par rapport a la machine
de facon a assurer le recouvrement des éléments télescopiques comme indiqué
au point 3.

DEFORMATION DES ELEMENTS TELESCOPIQUES
L8 DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force
o Vérifier I'état du limiteur de couple.
e S’assurer que la transmission n’entre pas en contact avec des parties du tracteur
ou de la machine pendant les manoeuvres.

USURE PREMATUREE DES TUBES TELESCOPIQUES
MAUVAISE LUBRIFICATION
® Suivre les instructions du point 19 au point 23.
RECOUVREMENT INSUFFISANT DES TUBES
e Suivre les instructions du point 3.

USURE PREMATUREE DES BAGUES DE PROTECTION
MAUVAISE LUBRIFICATION
 Suivre les instruction du point 23.

Les pieces en plastique des transmissions a cardan Bondioli & Pavesi
sont entierement recyclables. Pour la protection de I'environnement, leur
élimination doit se faire selon la loi antipollution.
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ITALIANO istruzioni Originali

INSTALLAZIONE

[I Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite
con idonee attrezzature antinfortunistiche.

ﬂ Il trattore mostrato sulla protezione indica il lato trattore della trasmissione.
L’eventuale limitatore di coppia o ruota libera deve essere sempre montato
sul lato della macchina operatrice.

n | tubi telescopici devono sovrapporsi per almeno 1/2 della loro lunghezza in
normali condizioni di lavoro e devono sovrapporsi per almeno 1/3 della loro
lunghezza in ogni condizione di lavoro.

Anche quando la trasmissione non & in rotazione, i tubi telescopici devono mante-
nere una sovrapposizione adeguata per evitare impuntamenti.

Prima di iniziare il lavoro assicurarsi che la trasmissione cardanica sia corret-
tamente fissata al trattore ed alla macchina.
Controllare il serraggio di eventuali bulloni di fissaggio.

ﬂ Fissare le catene di ritegno della protezione. Le migliori condizioni di fun-
zionamento si hanno con la catena in posizione radiale rispetto alla trasmis-
sione. Regolare la lunghezza delle catene in modo che permettano I'articolazione
della trasmissione in ogni condizione di lavoro, di trasporto e di manovra. Evitare
che le catene si attorciglino attorno alla trasmissione per eccessiva lunghezza.

ﬂ Se la lunghezza della catena non € stata regolata correttamente e la tensione
diviene eccessiva, ad esempio durante le manovre della macchina, il gancio
ad “S” di collegamento si apre e la catena si separa dalla protezione.

In questo caso, € necessario sostituire la catena.

Il gancio ad “S” della nuova catena deve essere infilato nell’occhiello dell'imbuto
base e deve essere chiuso, per evitare che si sfili, mantenendo la sua rotondita.

- Se la lunghezza della catena con dispositivo di separazione dall'imbuto base
non é stata regolata correttamente e la tensione diviene eccessiva, ad esem-
pio durante le manovre della macchina, il gancio a molla si stacca dall’anello di
fissaggio e la catena si separa dalla protezione.

In questo caso, la catena pud essere riagganciata facilmente come illustrato nella
seguente procedura.

ﬂ Aprire I'anello di fissaggio svitando la vite e spostando la piastrina.
n Inserire la catena nell’anello di fissaggio e riposizionare la piastrina.
m Chiudere la piastrina mediante la vite.

[[I Non utilizzare le catene per trasportare o sostenere la trasmissione cardanica
al termine del lavoro. Usare un apposito supporto.

[ﬂ Pulire ed ingrassare la presa di forza del trattore e della macchina operatrice
per agevolare la installazione della trasmissione cardanica.
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[E] Trasportare la trasmissione mantenendola orizzontale per evitare che lo sfi-
lamento possa provocare incidenti o danneggiare la protezione. In funzione
del peso della trasmissione utilizzare adeguati mezzi di trasporto.

PULSANTE

Spingere il pulsante ed infilare il mozzo della forcella sulla presa di forza in
modo che il pulsante scatti nella gola. Verificare che il pulsante ritorni nella posizio-
ne iniziale dopo il fissaggio alla presa di forza.

[E COLLARE A SFERE

Allineare la forcella sulla presa di moto. Muovere il collare nella posizione di
rilascio. Fare scorrere la forcella completamente sulla presa di moto. Lasciare il
collare e tirare indietro la forcella finché le sfere scattano nella gola della presa di
moto ed il collare torna nella sua posizione iniziale. Verificare il corretto fissaggio
della forcella sulla presa di forza.

BULLONE CONICO

Infilare il mozzo della forcella sulla presa di forza ed inserire il perno in modo
che il profilo conico aderisca alla gola della presa di moto.
Coppia di serraggio Coppia di serraggio consigliata:
- 150 Nm (110 ft Ibs) per profili 1 3/8” Z6 o Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) per profili 1 3/4” Z6 o Z20.
Non sostituire con un bullone normale, utilizzare un bullone conico Bondioli & Pa-
vesi.

BULLONE DI STRINGIMENTO

Infilare il mozzo della forcella sulla presa di forza ed inserire il bullone.
Coppia di serraggio consigliata:
- 90 Nm (65 ft Ibs) per bulloni M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) per bulloni M14.

Utilizzare soltanto bulloni di dimensione e classe indicati dal manuale della

macchina. Scegliere la lunghezza del bullone in modo di minimizzare le sua
sporgenza.

LUBRIFICAZIONE

m Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite
con idonee attrezzature antinfortunistiche.

LUBRIFICAZIONE DEL GIUNTO SEMPLICE
Ruotare il cono di protezione fino ad aprire il foro di accesso. Lubrificare e
richiudere il foro ruotando il cono di protezione.

LUBRIFICAZIONE DEL GIUNTO OMOCINETICO 650
Ruotare il guscio di protezione fino a scoprire I'ingrassatore e lubrificare.

LUBRIFICAZIONE DEGLI ELEMENTI TELESCOPICI
Separare le due parti della trasmissione ed ingrassare manualmente gli ele-
menti telescopici se non & previsto un ingrassatore per questo scopo.

m Verificare la efficienza e lubrificare ogni componente prima di utilizzare la
trasmissione. Pulire e ingrassare la trasmissione al termine dell’utilizzo sta-
gionale. Lubrificare i componenti secondo lo schema illustrato, gli intervalli di lubri-
ficazione sono espressi in ore.
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Lubrificare il giunto omocinetico 70° tipo 650 ogni 8 ore. L'intervallo di lubrificazio-
ne per gli altri componenti della trasmissione € di 50 ore.

Pompare il grasso nelle crociere finché esce dai cuscinetti.

Pompare il grasso in modo progressivo e non impulsivo.

Si raccomanda di utilizzare grasso NLGI grado 2.

Al termine dell’utilizzo stagionale, si consiglia di togliere il grasso eventualmente
accumulatosi all’interno della protezione del giunto omocinetico.

m Sostituire le parti usurate o danneggiate con ricambi originali Bondioli & Pa-
vesi. Non modificare o manomettere alcun componente della trasmissione,
per operazioni non previste dal libretto di uso e manutenzione rivolgersi al rivendi-
tore Bondioli & Pavesi.

LIMITATORI DI COPPIA E RUOTA LIBERA

RA - RUOTA LIBERA.
Elimina i ritorni di potenza dalla macchina al trattore durante le fasi di dece-
lerazione o di arresto della presa di forza.
Non avvicinarsi alla macchina finché tutti i componenti non si sono arrestati.
Lubrificare ogni 50 ore di lavoro e dopo ogni periodo di inattivita.

SA - LN LIMITATORE DI COPPIA A NOTTOLINL.

Interrompe la trasmissione di potenza quando la coppia supera il valore di
taratura.
Disinnestare prontamente la presa di moto quando si avverte il rumore dovuto allo
scattare dei nottolini.
Lubrificare ogni 50 ore di lavoro e dopo ogni periodo di inattivita.

m LB - LIMITATORE DI COPPIA A BULLONE.

Agisce interrompendo la trasmissione di potenza qualora la coppia trasmes-
sa superi il valore corrispondente alla sua taratura.

Per ripristinare la trasmissione, € necessario sostituire la vite tranciata con una di
uguale diametro, classe e lunghezza.

Lubrificare i limitatori LB dotati di ingrassatore almeno una volta a stagione e dopo
ogni periodo di inattivita.

LR - LIMITATORE DI COPPIA AUTOMATICO.

Interrompe la trasmissione di potenza quando la coppia supera il valore di
taratura.
Riducendo la velocita o arrestando la presa di forza si ottiene il reinnesto auto-
matico.
Il dispositivo & lubrificato al montaggio e non necessita di periodica lubrificazione.

GE - GIUNTO ELASTICO

Assorbe i picchi di coppia e smorza le vibrazioni ed i carichi alternati.
Non e richiesta manutenzione periodica.

LIMITATORI DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO

Al momento della installazione del dispositivo o dopo un lungo periodo di non
utilizzo, verificare I'efficienza dei dischi di attrito:

¢ rilasciare le molle

e ruotare la frizione tenendo ferma la presa di forza su cui € montata

* ripristinare la compressione delle molle al valore originario. Al termine dell’utiliz-
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zo stagionale, scaricare le molle e mantenere il dispositivo all’asciutto. Prima del
riutilizzo verificare I'efficienza dei dischi di attrito e ripristinare la compressione
delle molle al valore originale. In caso di surriscaldamento del dispositivo dovuto
a frequenti e prolungati slittamenti, consultare il rivenditore della macchina o il
rivenditore Bondioli & Pavesi.

FV - LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO.

Lo slittamento dei dischi di attrito limita il valore della coppia trasmessa.
Picchi di coppia e sovraccarichi di breve durata vengono eliminati.
E’ utilizzabile sia come limitatore di coppia sia come dispositivo di avviamento per
macchine a forte inerzia.
La taratura & regolabile registrando I'altezza di lavoro della molla.
Nella frizione FV i dischi metallici e di attrito sono esposti.

m La taratura dei limitatori di coppia a dischi di attrito FV varia con I'altezza h
delle molle. Per aumentare/diminuire la taratura avvitare/svitare gli otto dadi
1/4 di giro e verificare il corretto funzionamento. Ripetere I'operazione se necessa-
rio. Evitare I'eccessivo serraggio dei bulloni, il funzionamento del dispositivo pud
essere Compromesso.

FT - LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO.

Lo slittamento dei dischi di attrito limita il valore della coppia trasmessa.
Picchi di coppia e sovraccarichi di breve durata vengono eliminati. E’ utilizzabile
sia come limitatore di coppia sia come dispositivo di avviamento per macchine a
forte inerzia.

La frizione FT ha una banda metallica attorno alla sua circonferenza.

La compressione della molla & corretta quando risulta in aderenza alla fascia me-
tallica. Evitare I’eccessivo serraggio dei bulloni, il funzionamento del dispositivo
puod essere COMpPromesso.

Il Sistema di Rilascio consente di verificare le condizioni dei dischi di attrito e
di ridurre al minimo la spinta delle molle sui dischi di attrito durante i periodi
di non utilizzo.
Le frizioni dotate di Sistema di Rilascio vengono fornite complete di libretto
di uso e manutenzione, leggere il libretto per un uso corretto del Sistema di
Rilascio.

FFV - LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO
Limita la trasmissione della coppia al valore di taratura. Non modificare la
compressione delle molle in quanto viene alterata la taratura del dispositivo.

FFV - LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO

La taratura dei limitatori di coppia a dischi di attrito FFV varia con l'altezza
h delle molle. Per aumentare/diminuire la taratura avvitare/svitare gli otto dadi 1/4
di giro e verificare il corretto funzionamento. Ripetere I'operazione se necessario.
Evitare I'eccessivo serraggio dei bulloni, il funzionamento del dispositivo puo es-
sere compromesso.

FNT - FNV - FFNV
LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO CON RUOTA LIBERA
Unisce alle caratteristiche funzionali del limitatore a dischi di attrito, quelle della
ruota libera.
E’ impiegato su macchine a forte massa rotante.
Non avvicinarsi alla macchina finché tutti i componenti non si sono arrestati.
Lubrificare ogni 50 ore di lavoro e dopo ogni periodo di inattivita.

38



m Le frizioni possono raggiungere elevate temperature. Non toccare! Per evi-
tare rischi di incendio, mantenere la zona adiacente la frizione pulita da ma-
teriale inflammabile ed evitare slittamenti prolungati.

SMONTAGGIO E MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE
SMONTAGGIO PROTEZIONE

Premere I'imbuto verso il basso e disimpegnare le alette con un’adeguata
pressione mediante un cacciavite.

m Allargando la ghiera, provocare il disimpegno totale del tubo.

MONTAGGIO PROTEZIONE

Ingrassare la gola di strisciamento della ghiera di supporto sulle forcelle in-
terne.

m Infilare il tubo di protezione facendo corrispondere le asole ai risalti della
ghiera.

m Infilare 'imbuto, facendo corrispondere I'ingrassatore alla borchia di ingras-
saggio della ghiera. Con manovra decisa provocare I’aggancio delle due
parti.

EE] Verificare il completo innesto delle tre alette con leggeri colpi.

SMONTAGGIO PROTEZIONE GIUNTO OMOCINETICO 650

m Svitare le viti di fissaggio dei semigusci mediante un cacciavite.

EE Separare i semigusci e sfilarli dal giunto.
Controllare i componenti, sostituire eventuali parti usurate.

MONTAGGIO PROTEZIONE GIUNTO OMOCINETICO 650

m Lubrificare le piste di strisciamento sul corpo centrale del giunto.
Posizionare i semigusci sul giunto e fissarli con le apposite viti.

SMONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER GIUNTI OMOCINETICI

m Svitare le viti della fascia di protezione.

m Sfilare la fascia di protezione. La fascia della dimensione 8 & incastrata
sull’imbuto base che deve essere sganciato.

m Sganciare la molla di ritegno, lasciandola inserita in uno dei due fori della
ghiera, per evitare di perderla.

m Allargare le ghiere di supporto e estrarle dalle sedi.
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MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER GIUNTI OMOCINETICI

m Ingrassare la sede ed installare la ghiera di supporto della protezione.
Posizionare la ghiera di supporto sul giunto omocinetico con le borchie rivol-
te verso la forcella interna. La ghiera & dotata di ingrassatore che & utilizzato solo
per giunti omocinetici 50°. Non considerare I'ingrassatore della ghiera grande per
la protezione di giunti 80°.

m Agganciare la molla di ritegno ai due lembi della ghiera di supporto.

E] Infilare la fascia di protezione allineando i fori radiali con le borchie della
ghiera di supporto.

m Solo per giunti omocinetici 50°: verificare che i fori radiali della fascia di pro-
tezione siano allineati con i fori ricavati nelle borchie della ghiera di suppor-
to e che il foro aggiuntivo della fascia corrisponda all’ingrassatore della ghiera di
supporto.

m Avvitare le 6 viti flangiate della fascia di protezione. Rimontare la piastrina di
fissaggio per la catena. E’ sconsigliato I'uso di avvitatori.

COME ACCORCIARE LALBERO CARDANICO

Bondioli & Pavesi consiglia di non modificare i propri prodotti e in ogni caso rac-
comanda di contattare il proprio rivenditore della macchina o un centro assistenza
qualificato. Se & necessario accorciare la trasmissione seguire la seguente pro-
cedura.

m Smontare la protezione.

m Accorciare i tubi di trasmissione alla lunghezza necessaria.

| tubi telescopici devono sovrapporsi per almeno 1/2 della loro lunghezza in
normali condizioni di lavoro e devono sovrapporsi per almeno 1/3 della loro lun-
ghezza in ogni condizione di lavoro.

Anche quando la trasmissione non & in rotazione, i tubi telescopici devono mante-
nere una sovrapposizione adeguata per evitare impuntamenti.

Sbavare accuratamente con una lima i bordi di estremita di entrambi i tubi
ed in particolare il bordo esterno del tubo interno ed il bordo interno del tubo
esterno.
Pulire i tubi e rimuovere completamente i trucioli e la limatura. In caso di
accorciamento della trasmissione, la sbavatura, pulizia e re-ingrassaggio dei
tubi devono essere eseguiti correttamente per la corretta durata della trasmissione.

m Tagliare i tubi di protezione uno alla volta della stessa lunghezza asportata
dai tubi di trasmissione.

m Ingrassare il tubo interno di trasmissione e rimontare la protezione.

m Verificare la lunghezza della trasmissione nelle condizioni di allungamento
minimo e massimo sulla macchina.
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INCONVENIENTI E RIMEDI

USURA BRACCI FORCELLE

ECCESSIVI ANGOLI DI LAVORO
¢ Ridurre I'angolo di lavoro.
e Disinserire la presa di moto nelle manovre in cui gli angoli dei giunti superino i
45°,

DEFORMAZIONE DELLE FORCELLE

ECCESSIVI PICCHI DI COPPIA
¢ Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza.
e Verificare la efficienza del limitatore di coppia.

ROTTURA PERNI CROCIERA

ECCESSIVI PICCHI DI COPPIA
¢ Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza.
o Verificare la efficienza del limitatore di coppia.

USURA PRECOCE DEI PERNI CROCIERA
ECCESSIVA POTENZA DI LAVORO
* Non superare le condizioni di velocita e potenza stabilite nel manuale di uso della
macchina.
LUBRIFICAZIONE INSUFFICIENTE
® Seguire le istruzioni al punto 23.

SFILAMENTO DEI TUBI TELESCOPICI

ECCESSIVO ALLUNGAMENTO DELLA TRASMISSIONE
¢ Evitare le condizioni di estremo allungamento della trasmissione cardanica.
* Per macchine stazionarie: posizionare il trattore rispetto alla macchina in modo
che gli elementi telescopici siano sovrapposti come illustrato al punto 3.

DEFORMAZIONE DEGLI ELEMENTI TELESCOPICI
ECCESSIVO PICCO DI COPPIA
¢ Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza
e Verificare la efficienza del limitatore di coppia.
* \erificare che la trasmissione non venga a contatto con le parti del trattore o della
macchina durante le manovre.

PRECOCE USURA DEI TUBI TELESCOPICI
LUBRIFICAZIONE INSUFFICIENTE
® Seguire le istruzioni dal punto 19 al punto 23.
SOVRAPPOSIZIONE INSUFFICIENTE DEI TUBI
® Seguire le istruzioni al punto 3.

PRECOCE USURA DELLE GHIERE DI PROTEZIONE
LUBRIFICAZIONE INSUFFICIENTE
® Seguire le istruzioni al punto 23.

Le parti in plastica delle trasmissioni cardaniche Bondioli & Pavesi sono tutte
completamente riciclabili. Per un mondo piu pulito, al momento della loro
sostituzione devono essere raccolte in modo adeguato.
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ESPANOL wswulcions: richinics

INSTALACION

“ Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deben ser efectuadas
utilizando medios adecuados de proteccion.

ﬂ El tractor mostrado en la proteccion indica el lado del tractor de la transmision.
El eventual limitador de par o rueda libre debe montarse siempre en el lado
de la maquina operadora.

ﬂ En toda situacién de trabajo los tubos telescépicos deben sobreponerse al
menos en la medida de 1/2 de su longitud.

Aunque la transmisién esté parada, los tubos telescopicos deben de estar
superpuestos como se indica.

n Antes de comenzar el trabajo controlar que la transmision de cardan esté
correctamente fijada al tractor y a la maquina operadora.
Si los hay, controlar el nivel de apriete de los pernos de fijacion.

Fijar las cadenas de la proteccion. Las mejores condiciones de

funcionamiento se obtienen con la cadena en posicién radial respecto de
la transmision. Regular la longitud de las cadenas de manera que permitan la
articulacion de la transmisién en todas las situaciones de trabajo, de transporte
y de maniobra. Evitar que las cadenas se retuerzan alrededor de la transmision
como consecuencia de longitud excesiva.

u En caso de que la longitud de la cadena con dispositivo de separacion
respecto del embudo base no haya sido correctamente regulada y la
tension llegue a ser excesiva -por ejemplo durante la ejecuciéon de maniobras de la
maquina- el gancho con resorte se desconecta del anillo de fijacién y la cadena se
separa de la proteccion. En esta situacion la cadena puede ser reenganchada con
facilidad, procediendo para ello tal como se ilustra a continuacion.

El gancho en “S” de la cadena nueva debe ser introducido en el ojal del embudo
base y debe ser cerrado (para evitar que se desconecte) manteniendo su redondez.

ﬂ En caso de que la longitud de la cadena con dispositivo de separacion
respecto del embudo base no haya sido correctamente regulada y la
tension llegue a ser excesiva -por ejemplo durante la ejecucién de maniobras de la
maquina-el gancho con resorte se desconecta del anillo de fijacién y la cadena se
separa de la proteccion. En esta situacion la cadena puede ser reenganchada con
facilidad, procediendo para ello tal como se ilustra a continuacion.

n Abrir el anillo de fijaciéon desenroscando el tornillo y desplazando la placa.
n Colocar la cadena en el anillo de fijacién y reposicionar la plaquita.
[E] Fijar la plaquita mediante el tornillo.

m No utilizar las cadenas para transportar o sostener la transmisiéon de cardan
al término del trabajo. Usar un soporte especifico.

m Limpiar y engrasar la toma de fuerza del tractor y de la maquina operadora
para facilitar la instalacién de la transmisién de cardan.
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[E] Transportar la transmision manteniéndola horizontal para evitar que se
separe con riesgo de provocar accidentes o dafiar la proteccién. Utilizar
medios de transporte adecuados en funcién del peso de la transmision.

PULSADOR

Empuijar el pulsador e introducir el cubo de la horquilla en la toma de fuerza
de manera que el pulsador se introduzca en la garganta. Controlar que el pulsador
retorne a su posicién inicial después de su fijacion a la toma de fuerza.

[B COLLAR DE BOLAS

Alinear la horquilla en la toma de fuerza. Situar el collar en la posicién de
liberacion. Hacer deslizar por completo la horquilla sobre la toma de fuerza. Soltar
el collar y tirar hacia atras la horquilla hasta obtener que las bolas se introduzcan
en la garganta de la toma de fuerza y el collar retorne a su posicion inicial. Verificar
la correcta fijacion de la horquilla en la toma de fuerza.

TORNILLO CONICO

Introducir el cubo de la horquilla en la toma de fuerza e insertar el tornillo de
manera que el perfil cénico quede adherido a la garganta de la toma de fuerza.
Par de apriete aconsejado:
- 150 Nm (110 ft Ibs) para perfiles 1 3/8” Z6 o Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) para perfiles 1 3/4” Z6 o Z20.
No sustituir con un tornillo comun; se debe utilizar un tornillo cénico especifico
Bondioli & Pavesi.

TORNILLO DE APRIETE

Introducir el cubo de la horquilla en la toma de fuerza e insertar el tornillo de
manera que el perfil cénico quede adherido a la garganta de la toma de fuerza. Par
de apriete aconsejado:
- 90 Nm (65 ft Ibs) para pernos M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) para pernos M14.

m Utilizar sélo pasadores de las dimensiones y clase indicadas en el manual

de la maquina. Elegir la longitud del pasador de manera que sobresalga lo
menos posible.

LUBRICACION

m Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deben ser efectuadas
utilizando medios adecuados de proteccion.

LUBRICACION DE LA JUNTA DE CARDAN
Girar el cono de proteccion hasta obtener la apertura del agujero de acceso.
Lubricar y cerrar el agujero girando para ello el cono de proteccion.

LUBRICACION DE LA JUNTA DE CARDAN
Introducir el caparazén de protecciéon y girarlo hasta obtener que el
engrasador del collarin quede en correspondencia con la respectiva ranura.

ENGRASE DE LOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
Separar las dos partes de la transmisién y engrasar manualmente los
elementos telescépicos en caso de no estar previsto un engrasador para este fin.

m Verificar la eficacia de los componentes y lubricarlos antes de utilizar la
transmision. Limpiar y engrasar la transmisién una vez concluido el periodo
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de uso estacional. Lubricar los componentes segun el esquema que se ilustra; las
frecuencias de lubricacién se expresan en horas.

Lubricar la junta homocinética 70° tipo 650 cada 8 horas. El intervalo de lubricacién
para los restantes componentes de la transmision es de 50 horas.

Alcanzar los engrasadores a través del agujero del aro y bombear grasa hasta
obtener que ésta salga por los cojinetes.

Introducir grasa de una forma suave y progresiva.

Al terminar la temporada de uso, se aconseja eliminar la grasa que se acumula
dentro de la proteccion de la junta homocinética 80°.

m Sustituir las partes desgastadas o dafiadas con recambios originales Bondioli
& Pavesi. No modificar ni alterar ningiin componente de la transmision; para
ejecutar operaciones no previstas en el manual de uso y mantenimiento dirigirse al
revendedor Bondioli & Pavesi.

LIMITADORES DE PAR Y RUEDA LIBRE

RA - RUEDA LIBRE
Evita la transmisién de potencia de la maquina al tractor en la fase de
detencioén de la toma de fuerza.
Se emplea en maquinas de gran masa en rotacion.
Lubricar cada 50 horas de trabajo y después de cada periodo de inactividad.

SA - LIMITADOR DE PAR POR PESTILLOS

Opera interrumpiendo la transmision de potencia cuando el par transmitido
supera el valor correspondiente a su regulacion.
Desacoplar répidamente la toma de fuerza al advertir el ruido debido al movimiento
de los pestillos.
Lubricar cada 50 horas de trabajo y después de cada periodo de inactividad.

LB - LIMITADOR DE PAR POR TORNILLO

Opera interrumpiendo la transmision de potencia cuando el par transmitido
supera el valor correspondiente a su regulacion.
Para restablecer la transmisidn es necesario sustituir el tornillo cortado con uno de
igual diametro, clase y longitud.
Lubricar los limitadores LB provistos de engrasador al menos una vez por
temporada y después de cada periodo de inactividad.

LR - LIMITADOR AUTOMATICO DE PAR

Opera interrumpiendo la transmisién de potencia cuando el par transmitido
supera el valor correspondiente a su regulacion.
El limitador se acopla de modo automatico al reducir la velocidad o al parar la toma
de fuerza. Este dispositivo es lubricado en el momento de efectuarse el montaje y
no requiere posteriores lubricaciones periddicas.

GE - JUNTA ELASTICA

Absorbe los picos de par y atenuta las vibraciones y cargas alternas.
No requiere mantenimiento periddico.

LIMITADORES DE PAR DE DISCOS DE FRICCION

En el momento de instalarse el dispositivo después de un largo periodo de
inactividad, se debera controlar la eficiencia de los discos de friccion:

e soltar los resortes;

e girar el embrague manteniendo inmovilizada la toma de fuerza sobre la cual esta
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montado;

e restablecer el valor original de compresién de los resortes. Al término del uso
estacional, liberar la presion de los resortes aplicando el procedimiento antes dicho
y mantener el equipo depositado en lugar seco. Antes de la reutilizacién controlar
la eficacia de los discos de friccion y restablecer el valor original de compresion
de los resortes. En caso de recalentamiento debido a frecuentes y prolongados
patinajes consultar al revendedor de la maquina o al revendedor Bondioli & Pavesi.

FV - EMBRAGUE DE DISCOS DE FRICCION
El patinaje de los discos de friccién limita el valor del par transmitido.
Picos de par y sobrecargas de breve duracién son eliminados.
Se utiliza sea como limitador de par sea como dispositivo de arranque para
maquinas de gran inercia.
La regulacién se efectua ajustando la altura de trabajo del resorte.
En el embrague FV los discos metalicos y de friccion permanecen expuestos.

m La regulacion de los limitadores de par de discos de friccion FV varia con
la altura h de los resortes. Para aumentar/reducir la regulaciéon enroscar/
desenroscar las ocho tuercas 1/4 de vuelta y verificar su correcto funcionamiento.
Repetir la operacion cuando sea necesario. Evitar el apriete excesivo de los pernos
ya que ello puede alterar el funcionamiento del dispositivo.

FT - EMBRAGUE DE DISCOS DE FRICCION

El deslizamiento de los discos de friccion limita el valor del par transmitido.
Picos de par y sobrecargas de breve duracién son absorbidos.
Se utiliza sea como limitador de par sea como dispositivo de arranque para
maquinas de gran inercia.
El embrague FT tiene un aro metdlico en torno a su circunferencia.
La compresién del resorte es correcta cuando el mismo queda adherido al aro
metalico. Evitar el apriete excesivo de los pernos ya que ello puede alterar el
funcionamiento del dispositivo.

m El Sistema de Liberacion permite verificar las condiciones de los discos de
friccién y reducir al minimo el empuje de los resortes sobre estos discos
durante los periodos de no utilizacion.
Los embragues provistos de Sistema de Liberacién se suministran con Manual
de uso y mantenimiento. Para un correcto uso del Sistema de Liberacion es
indispensable leer este manual.

FV - EMBRAGUE DE DISCOS DE FRICCION
Limita la transmision del par al valor de calibracion. No modificar la
compresion de los resortes ya que con ello se altera la calibracion del dispositivo.

FT - LIMITADOR DE PAR DE DISCOS DE FRICCION

La regulacién de los limitadores de par de discos de friccion FV varia con la
altura h de los resortes. Para aumentar/reducir la regulacién enroscar/desenroscar
las ocho tuercas 1/4 de vuelta y verificar su correcto funcionamiento. Repetir la
operacion cuando sea necesario. Evitar el apriete excesivo de los pernos ya que
ello puede alterar el funcionamiento del dispositivo.

FNT - FNV - FFNV ;
FN - LIMITADOR DE PAR DE DISCOS DE FRICCION CON RUEDA LIBRE
Une a las caracteristicas de funcionamiento del limitador de discos de friccion
aquéllas de la rueda libre. Se emplea en maquinas de fuerte masa giratoria.
No aproximarse a la maquina antes de la completa detencién de todos sus
componentes. Lubricar cada 50 horas de trabajo y después de cada periodo
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de inactividad.
Eﬂ Los embragues pueden alcanzar elevadas temperaturas. iNo tocar! Para

evitar riesgos de incendio, mantener la zona adyacente al embrague libre de
material inflamable y evitar patinajes prolongados.

DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA PROTECCION

DESMONTAJE
Presionar el embudo hacia abajo y liberar las aletas ejerciendo adecuada
presion mediante un destornillador.

m Ensanchando el collarin, provocar la liberacion total del tubo.

MONTAJE
Engrasar el asiento del collarin de soporte en las horquillas internas.

Introducir el tubo de proteccién haciendo corresponder las ranuras con los
salientes del collarin.

m Introducir el embudo haciendo corresponder el engrasador con el perno de

engrase del collarin. Con maniobra enérgica provocar el enganche de ambas

piezas.

Eﬂ Aplicar ligeros golpes para controlar el completo ensamblaje de las tres
aletas.

DESMONTAJE DE LA PROTECCION JUNTA HOMOCINETICA 650

m Desenroscar los tornillos de fijacion.
EE Separar las semicaparazones y extraerlas de la junta.

Controlar los componentes y sustituir aquéllos que puedan estar
desgastados.

MONTAJE PROTECCION DE LA JUNTA HOMOCINETICA 650

m Retirar el collarin de soporte de su asiento en el cuerpo central de la junta
homocinética.

Posicionar las semicaparazones sobre la junta y fijarlas con los respectivos
tornillos.

DESMONTAJE DE LA PROTECCION PARA JUNTAS HOMOCINETICAS

m Desenroscar los tornillos de fijaciéon del caparazon de proteccion.

m Enroscar los seis tornillos de fijacion con las respectivas arandelas de la
banda de proteccién. La banda de tamario 8 estd ensamblada en el embudo
base que debe ser desenganchado.

m Desenganchar el resorte de sujecion, dejandolo insertado en uno de los dos
orificios del collarin para evitar que se pierda.
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m Engrasar los asientos y montar los collarines de soporte.

DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA PROTECCION

EI Engrasar el asiento del collarin de soporte en las horquillas internas.

Montar el collarin de soporte en el cuerpo de la junta homocinética dejandolo
con los pernos de referencia dispuestos hacia la horquilla externa. El collarin esta
provisto de engrasador, que se utiliza sélo para juntas homocinéticas 50°. No
considerar el engrasador del collarin grande para la proteccién de juntas de 80°.

m Enganchar el resorte de sujecion en las dos pestaiias del collarin de soporte.

m Girar la proteccion hasta hacer coincidir los pernos de referencia del collarin
de soporte con los agujeros situados en el aro ondulado.

m Solo para juntas homocinéticas 50°: verificar que los agujeros radiales de
la banda de proteccion estén alineados con los agujeros presentes en los
pernos del collarin de soporte y que el agujero adicional de la banda coincida con
el engrasador del collarin de soporte.

Enroscar los 6 tornillos rebordeados de la banda de proteccién. Montar

nuevamente la placa de fijacion para la cadena. No utilizar destornilladores
eléctricos.

COMO ACORTAR EL EJE DE CARDAN

Bondioli & Pavesi aconseja no modificar sus productos y, en todo caso recomienda
al cliente contactar con el propio revendedor de la maquina o con un centro de
asistencia cualificado. Cuando sea necesario acortar la transmisiéon se debera
aplicar el procedimiento que a continuacion se indica.

m Desmontar la proteccion.

m Acortar los tubos de transmision en funcion de la longitud requerida.

En toda situacién de trabajo los tubos telescépicos deben sobreponerse al
menos en la medida de 1/2 de su longitud.

Aunque la transmision esté parada, los tubos telescopicos deben estar
superpuestos como indicado para evitar que se levanten.

Quitar cuidadosamente con una lima las rebabas de los bordes de los
extremos de ambos tubos y en particular del borde externo del tubo interno
y del borde interno del tubo externo.
Limpiar los tubos y retirar completamente las virutas y las limaduras. En caso de
acortamiento de la transmision, quitar la rebaba, limpiar y volver a engrasar los
tubos perfectamente para una mayor duracion de la transmision.

m Cortar los tubos de proteccién uno por vez en la misma medida en que han
sido cortados los tubos de transmision.

m Engrasar el tubo interno de transmisién y reinstalar la proteccion.

m Controlar la longitud de la transmisién en las condiciones de alargamiento
minimo y maximo en la maquina.
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INCONVENIENTES Y REMEDIOS

DESGASTE BRAZOS HORQUILLAS

ANGULOS EXCESIVOS DE TRABAJO
¢ Reducir el angulo de trabajo.
e Desconectar la toma de fuerza al efectuar maniobras en que los angulos de las
juntas superen los 45°.

DEFORMACION DE LAS HORQUILLAS

PICOS EXCESIVOS DE PAR
¢ Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza.
® Controlar la eficacia del limitador de par.

ROTURA PERNOS CRUCETA

PICOS EXCESIVOS DE PAR
¢ Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza.
® Controlar la eficacia del limitador de par.

DESGASTE PREMATURO DE LOS PERNOS CRUCETA
POTENCIA EXCESIVA DE TRABAJO
* No superar los valores de velocidad y potencia establecidos en el manual de
uso de la maquina.
LUBRICACION INSUFICIENTE
e Aplicar las instrucciones del capitulo “Lubricacion”.

EXTRACCION DE LOS TUBOS TELESCOPICOS |

ALARGAMIENTO EXCESIVO DE LA TRANSMISION
¢ Debe evitarse la situacion de alargamiento excesivo de la transmision de cardan.
¢ Per macchine stazionarie: Para maquinas estacionales: situar el tractor respecto
de la maquina de modo que los elementos queden sobrepuestos de la manera
ilustrada en el capitulo “Seguridad y Condiciones de uso”.

DEFORMACION DE LOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
PICO EXCESIVO DE PAR
¢ Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza
® Controlar la eficacia del limitador de par.
e Verificar que la transmisién no entre en contacto con partes del tractor o de la
magquina durante las maniobras.

DESGASTE PREMATURO DE LOS TUBOS TELESCOPICOS
LUBRICACION INSUFICIENTE
e Aplicar las instrucciones presentes entre el punto 19 y el punto 23, ambos
incluidos. ,
SOBREPOSICION INSUFICIENTE DE LOS TUBOS
¢ Aplicar las instrucciones del capitulo “Lubricacion”.

DESGASTE PREMATURO DE LOS COLLARINES DE PROTECCION
LUBRICACION INSUFICIENTE
e Aplicar las instrucciones del capitulo “Lubricacion”.

m Todas partes de plastico de las transmisiones de cardan Bondioli & Pavesi
son enteramente reciclables. Para garantizar un mundo mas limpio, al
sustituirlas deben ser tratadas de modo adecuado.
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PORTUGUES  wsreuecriciunss

INSTALAGAO

[I Todas as operacdes de manutencéo e reparacdo deverao ser efectuadas
com o uso de equipamento adequado de prevengéo de acidentes.

ﬂ A ilustragcdo do trator na protegao indica o lado onde a transmissdo devera
ser instalada. O eventual limitador de binario e a roda livre deverdo ser
montados no lado da alfaia.

ﬂ Os tubos telescépicos devem sobrepor-se em pelo menos 1/2 do seu
comprimento em condi¢gdes normais de trabalho e em pelo menos 1/3 do
seu comprimento em qualquer condigao de trabalho.

Mesmo quando a transmissdo ndo estd em movimento, os tubos telescépicos
devem manter uma sobreposicao adequada para evitar emperramentos.

n Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que a transmissdo cardanica
estd correctamente fixa ao tractor e a alfaia.
Verifique se os eventuais parafusos de fixacdo estdo devidamente apertados.

B Fixe as correntes de retencdo da proteccdo. A condicdo ideal de
funcionamento obtém-se com a corrente posicionada de uma forma radial
em relagdo a transmissdo. Regule o comprimento das correntes por forma que
permitam a articulagdo da transmissdo em qualquer condicdo de trabalho, de
transporte e de manobra. Certifique-se de que as correntes nao se enrolam a volta
da transmisséo devido a tamanho excessivo.

u Se o comprimento da correia ndo tiver sido regulado correctamente e a
tenséo for excessiva, por exemplo, durante as manobras da alfaia, o gancho
em “S” abre-se e a corrente separa-se da proteccao.

Neste caso, é necessario substituir a corrente.

O gancho em “S” da nova corrente deve ser enfiado no olhal do funil base e deve
estar fechado, para evitar que se deforme, mantendo a sua forma circular.

ﬂ Se o comprimento da correia com dispositivo de separagdo do funil
base nao tiver sido regulado correctamente e a tensédo for excessiva, por
exemplo, durante as manobras da alfaia, o gancho com mola desprende-se do
anel de fixagcdo e a corrente separa-se da protecgéo.

Neste caso, a corrente pode ser facilmente reengatada, como descrito no seguinte
procedimento.

n Abra o anel de fixagdo desapertando o parafuso e deslocando a placa.
n Insira a corrente no anel de fixagao e volte a colocar a placa.
m Feche a placa com o parafuso.

[[I N&o utilize as correntes para transportar ou sustentar a transmissdo
cardanica no final do trabalho. Utilize um suporte apropriado.

[ﬂ Limpe e lubrifique com massa a tomada de forga do tractor e da alfaia, por
forma a facilitar a montagem da transmissao cardanica.
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[E] Quando transportar a transmissdo, mantenha-a na posi¢cdo horizontal,
para evitar que as partes se separem com a possibilidade de provocar um
acidente ou danificar a proteccéo. Utilize meios de transporte adequados ao peso
da transmisséo.

BOTAO

Carregue no botéo e enfie o cubo da forquilha na tomada de forca de modo
que o botdo encaixe no canal. Certifique-se de que o botdo regressa a posicdo
inicial apds a fixacédo a tomada de forca.

COLAR DE ESFERAS

Alinhe a forquilha na tomada de forga. Posicione o colar na posicdo de
desbloqueio. Deslize completamente a forquilha ao longo da tomada de forga.
Solte o colar e puxe a forquilha até que as esferas encaixem no canal da tomada
de forca e o colar regresse a posicéo inicial. Verifique a correcta fixacdo da
forquilha na tomada de forga.

PARAFUSO CONICO

Enfie o cubo da forquilha na tomada de forca e insira o pino por forma que o
perfil cénico adira ao canal da tomada de forca.
Binario de aperto Binario de aperto recomendado:
- 150 Nm (110 ft Ibs) para perfis de 1 3/8” Z6 ou Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) para perfis de 1 3/4” Z6 ou Z20.
Nao substitua por um parafuso normal, utilize um parafuso cénico Bondioli &
Pavesi.

PARAFUSO DE APERTO

Enfie o cubo da forquilha na tomada de forca e introduza o parafuso.
Binario de aperto recomendado:
- 90 Nm (65 ft Ibs) para parafusos M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) para parafusos M14.

m Utilize apenas parafusos de dimensdes e classe indicados no manual da

alfaia. Seleccione o comprimento do parafuso de modo a minimizar a sua
saliéncia.

LUBRIFICACAO

m Todas as operacdes de manutengéo e reparacdo deverao ser efectuadas
com o uso de equipamento adequado de prevengéo de acidentes.

m LUBRIFICAGAO DA JUNTA SIMPLES
Rode o cone de protecgdo até abrir o furo de acesso. Lubrifique e volte a
fechar o furo rodando o cone de protecgéo.

m LUBRIFICAGAO DA JUNTA HOMOCINETICA 650
Rode a tampa de proteccao até abrir o bico e lubrifique.

m LUBRIFICAGAO DOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
Separe as duas partes da transmissao e lubrifique manualmente com massa
os elementos telescopicos caso ndo exista um bico especifico.

m Verifique a eficiéncia e lubrifique os componentes antes de utilizar a
transmissdo. Limpe e lubrifique a transmissao no final de cada estagéo.
Lubrifigue os componentes em conformidade com o esquema ilustrado; os
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intervalos de lubrificagéo esto expressos em horas.

Lubrifiqgue a junta homocinética 70° tipo 650 a cada 8 horas. O intervalo de
lubrificagdo para os outros componentes da transmisséo é de 50 horas.

Bombeie a massa lubrificante nas cruzetas até que transborde dos rolamentos.
Bombeie a massa de forma progressiva e ndo impulsiva.

Recomenda-se a utilizagdo de massa NLGI grau 2.

No final de cada estagdo, recomenda-se que retire a massa que se possa ter
acumulado no interior da protecgao da junta homocinética.

m Substitua as pecas gastas ou danificadas por pecas de reposi¢édo originais
da Bondioli & Pavesi. Nao modifique nem altere quaisquer componentes da
transmisséo. Se for preciso efectuar uma operagdo ndo prevista no Manual de
Utilizagdo e Manutengao, contacte o revendedor Bondioli & Pavesi mais préximo.

LIMITADORES DE BINARIO E RODA LIVRE

RA - RODA LIVRE.
Elimina os retornos de poténcia da alfaia ao tractor durante as fases de
desaceleragéo ou de paragem da tomada de forga.
N&do se aproxime da alfaia até que todos os drgdos estejam parados.
Lubrifique a cada 50 horas de trabalho e ap6s cada periodo de inactividade.

SA - LN LIMITADOR DE BINARIO DE LINGUETAS.

Interrompe a transmissdo de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem.
Desengate imediatamente a tomada de forga quando sentir o ruido provocado
pelo encaixe das linguetas.
Lubrifique a cada 50 horas de trabalho e apds cada periodo de inactividade.

LB - LIMITADOR DE BINARIO DE PARAFUSO.

Interrompe a transmissdo de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem.
Para restabelecer o funcionamento da transmissao, substitua o parafuso cisalhado
por outro de didmetro, classe e comprimento iguais.
Lubrifique os limitadores LB com copo de lubrificagdo pelo menos uma vez por
estacdo e apds cada periodo de inactividade.

LR - LIMITADOR DE BINARIO AUTOMATICO.

Interrompe a transmissdo de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem.
Reduzindo a velocidade ou parando a tomada de forca, obtém-se o reengate
automatico.
O dispositivo é do tipo com lubrificagdo permanente e, por conseguinte, ndo
requer manutencao.

GE - JUNTA ELASTICA

Absorve os picos de bindrio e amortece as vibragoes e as cargas alternadas.
Nao requer manutencao periodica.

LIMITADORES DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO

Aquando da instalag@o do dispositivo ou apds um longo periodo de inutilizagéo,
verifique a eficacia dos discos de atrito:
 solte as molas
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e rode a embraiagem segurando na tomada de forga na qual esta instalada

* restabeleca a compresséo das molas com o valor original. No fim da estacéo,
descarregue as molas e mantenha o dispositivo num local seco. Antes de voltar
a utilizar, verifique o estado dos discos de atrito e restabelega a compressao das
molas com o valor original. Em caso de sobreaquecimento do dispositivo devido
a patinagens frequentes e prolongadas, consulte o revendedor da alfaia ou um
revendedor Bondioli & Pavesi.

FV - LIMITADOR DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO.
A patinagem dos discos de atrito limita o valor do binario transmitido.
Os picos de binario e as sobrecargas de breve duragéo sdo eliminados.
E utilizavel quer como limitador de binario, quer como dispositivo de arranque para
alfaias com um valor de inércia alto.
A calibragem pode ser afinada regulando a altura de trabalho da mola.
Na embraiagem FV, os discos metdlicos e de atrito estdo expostos.

m A calibragem dos limitadores de binario de discos de atrito FV varia
conforme a altura “h” das molas. Para aumentar/diminuir a calibragem,
aperte/desaperte as oito porcas 1/4 de volta e verifique o correcto funcionamento.
Repita a operacédo se necessario. Evite o aperto excessivo dos parafusos para ndo
alterar o funcionamento correcto do dispositivo.

m FT - LIMITADOR DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO.

A patinagem dos discos de atrito limita o valor do binario transmitido.

Os picos de binario e as sobrecargas de breve duragéo sdo eliminados.

E utilizavel quer como limitador de bindrio, quer como dispositivo de arranque para
alfaias com um valor de inércia alto.

A embraiagem FT contém uma faixa metdlica em torno da sua circunferéncia.

A compressdo da mola esta correcta quando aderente a faixa metalica. Evite o
aperto excessivo dos parafusos para nao alterar o funcionamento correcto do
dispositivo.

m O Sistema de desengate permite verificar as condi¢gdes dos discos de atrito
e reduzir ao minimo o impulso das molas nos discos de atrito durante os
periodos de inutilizagéo.
As embraiagens equipadas com Sistema de desengate sao fornecidas com
o respectivo manual de utilizagdo e manutengéo, cuja leitura é obrigatéria.

FFV - LIMITADOR DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO
Limita a transmiss&o do bindrio aos valores de calibragem. Nao modifique a
compresséo das molas quando for alterada a calibragem do dispositivo.

FFV - LIMITADOR DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO

A calibragem dos limitadores de binario de discos de atrito FFV varia
consoante a altura “h” das molas. Para aumentar/diminuir a calibragem, aperte/
desaperte as oito porcas 1/4 de volta e verifique o correcto funcionamento. Repita
a operagao se necessario. Evite o aperto excessivo dos parafusos para néo alterar
o funcionamento correcto do dispositivo.

FNT - FNV - FFNV |
LIMITADOR DE BINARIO DE DISCOS DE ATRITO COM RODA LIVRE
Une as caracteristicas funcionais do limitador de disco de atrito, as da roda livre.
E utilizado em alfaias com um valor de massa rotativa elevado.
Nao se aproxime da alfaia até que todos os 6rgaos estejam parados.
Lubrifiqgue a cada 50 horas de trabalho e apés cada periodo de inactividade.
As embraiagens podem atingir temperaturas elevadas. Nao lhes toque! Para
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m evitar riscos de incéndio, mantenha a zona proximo da embraiagem limpa
de materiais inflamaveis e evitar patinagens prolongadas.

COMO DESMONTAR E MONTAR A PROTECCAO
m DESMONTAGEM DA PROTECGAO

Pressione o funil para baixo e solte as aletas exercendo uma pressao
adequada com uma chave de parafusos.

m Alargando o aro, faga com que o tubo se solte totalmente.

MONTAGEM DA PROTECGAO
Lubrifique o canal de deslizamento do aro de suporte nas forquilhas internas.

m Enfie o tubo de protecgdo fazendo com que as fendas coincidam com os
relevos do aro.

m Enfie o funil fazendo com que copo de lubrificagéo coincida com a tacha de
lubrificagdo do aro. Com um gesto firme, encaixe as duas partes.

Eﬂ Verifique o encaixe completo das trés aletas dando golpes ligeiros.

DESMONTAGEM DA PROTECGCAO DA JUNTA HOMOCINETICA 650

m Desaperte os parafusos de fixacdo dos semi-casquilhos com uma chave
de parafusos.

EE Separe os semi-casquilhos e extraia-os da junta.
Verifique os componentes e substitua as pecas que estiverem gastas.

MONTAGEM DA PROTECGAO DA JUNTA HOMOCINETICA 650

m Lubrifique as pistas de deslizamento no corpo central da junta.
Posicione os semi-casquilhos na junta e fixe-os com os respectivos
parafusos.

DESMONTAGEM DA PROTECGAO DAS JUNTAS HOMOCINETICAS

m Desaperte os parafusos da faixa de protecgdo.

m Retire a faixa de protecgdo. A faixa de dimensao 8 esta encaixada no funil
base, que deve estar desengatado.

m Desengate a mola de retengdo, deixando-a inserida num dos dois orificios
do aro, para evitar perdé-la.

m Alargue os aros de suporte e extraia-os das respectivas sedes.
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MONTAGEM DA PROTECGAO PARA JUNTAS HOMOCINETICAS

EI Lubrifique a sede e instale o aro de suporte da protecgéo.

Posicione o aro de suporte na junta homocinética com os rebordos
virados na direc¢do da forquilha interna. O aro possui um copo de lubrificagdo
que é utilizado apenas para juntas homocinéticas de 50°. Nao utilize o copo de
lubrificagéo do aro grande para a protecgao de juntas de 80°.

m Engate a mola de retengéo nas duas abas do aro de suporte.

m Enfie a faixa de protecgéo alinhando os orificios radiais com as tachas do
aro de suporte.

Apenas para juntas homocinéticas de 50°: verifique se os furos radiais da

faixa de protecga@o estdo alinhados com os furos nas tachas do aro de
suporte e que o furo adicional da faixa corresponde ao copo de lubrificagdo do
aro de suporte.

m Aperte os 6 parafusos flangeados da faixa de proteccdo. Volte a montar a

placa de fixacdo para a corrente. Ndo é aconselhavel o uso de dispositivos
de aperto.

COME ENCURTAR O EIXO CARDANICO

A Bondioli & Pavesi aconselha a ndo modificar nem alterar os seus produtos. Em
caso de duvida, contacte o fabricante ou um centro de assisténcia autorizado.
Se for necessario encurtar a transmissdo, o procedimento a seguir é o descrito
abaixo.

m Desmonte a proteccéo.

m Encurte os tubos da transmissdo ao comprimento necessario.

Os tubos telescopicos devem sobrepor-se em pelo menos, 1/2 do seu
comprimento em condigées normais de trabalho e em pelo menos 1/3 do seu
comprimento em qualquer condigéo de trabalho.

Mesmo quando a transmissdo ndo estd em movimento, os tubos telescépicos
devem manter uma sobreposicao adequada para evitar emperramentos.

m Rebarbe completamente, com uma lima, as bordas de extremidade de
ambos os tubos e, nomeadamente, a borda externa do tubo interno e a
borda interna do tubo externo.

Limpe os tubos e remova completamente as limalhas e a limadura. Em caso de
encurtamento da transmissao, a rebarbacao, a limpeza e a nova lubrificagéo dos
tubos devem ser realizadas corretamente para a vida Util correta da transmissao.

m Corte os tubos de proteccdo um de cada vez e com a mesma medida
retirada dos tubos de transmisséo.

m Lubrifique o tubo interno de transmissdo e monte a protecgdo.

m Verifique o comprimento da transmiss@o nas condi¢cdes de alongamento
minimo e maximo na alfaia.
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PROBLEMAS E SOLUGOES

m DESGASTE DOS BRAGOS DAS FORQUILHAS

ANGULOS DE TRABALHO EXCESSIVOS

¢ Reduza o angulo de trabalho.

e Desengate a tomada de forga nas manobras em que os angulos das jungdes
superem 45°.

m DEFORMAGAO DAS FORQUILHAS

PICOS DE BINARIO EXCESSIVOS

¢ Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forga.
 Verifique se o limitador de binario funciona perfeitamente.

RUPTURA DOS PINOS DA CRUZETA

PICOS DE BINARIO EXCESSIVOS
¢ Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forga.
 Verifique se o limitador de binario funciona perfeitamente.

DESGASTE PRECOCE DOS PINOS DA CRUZETA
POTENCIA DE TRABALHO EXCESSIVA
e Nao supere as condigdes de velocidade e poténcia prescritas no manual de
utilizacdo da alfaia.
LUBRIFICACAO INSUFICIENTE
® Consulte as instrugdes no ponto 23.

m EXTRACCAO DOS TUBOS TELESCOPICOS

ALONGAMENTO EXCESSIVO DA TRANSMISSAO

¢ Evite as condigbes de alongamento extremo da transmissao cardanica.

¢ No caso de alfaias estacionarias, a posi¢ao do tractor em relagéo a alfaia devera
permitir a sobreposigéo dos elementos telescépicos, como ilustrado no ponto 3.

m DEFORMAGAQ DOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
PICO DE BINARIO EXCESSIVO

¢ Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forca

 Verifique se o limitador de binario funciona perfeitamente.

e Certifique-se de que a transmissao ndo entra em contacto com os érgaos do
tractor e da alfaia durante as manobras.

DESGASTE PRECOCE DOS TUBOS TELESCOPICOS
LUBRIFICACAO INSUFICIENTE
® Consulte as instrucdes do ponto 19 ao ponto 23.
SOBREPOSICAO INSUFICIENTE DOS TUBOS
® Consulte as instrugdes no ponto 3.

m DESGASTE PRECOCE DOS AROS DE PROTECCAO
LUBRIFICACAO INSUFICIENTE
® Consulte as instrugdes no ponto 23.

m As pecas de plastico das transmissdes cardanicas Bondioli & Pavesi sdo
todas completamente reciclaveis. Para um mundo mais limpo, aquando da
substituicdo das pecas, estas devem ser recicladas de forma adequada.
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INSTALLATIE

[. Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd
met de gepaste beschermingen.

n Het tractorsymbooltie op de bescherming geeft de tractorzijide van de
overbrenging aan. Een eventuele draaimomentbegrenzer of vrijwiel moet
steeds aan de zijde van de aangekoppelde machine geinstalleerd worden.

ﬂ De telescoopbuizen moeten elkaar in normale werkomstandigheden minstens
voor de helft van hun lengte overlappen en in alle werkomstandigheden voor
minstens 1/3. Ook wanneer de overbrenging niet draait, moeten de telescoopbuizen
elkaar voldoende overlappen om vastlopen te voorkomen.

ﬂ Alvorens met het werk te beginnen dient men na te gaan of de
cardanoverbrenging op de juiste wijze aan de tractor en aan de machine is
bevestigd. Controleer of eventuele bevestigingsbouten goed vastzitten.

B Maak de veiligheidskettingen vast. Men verkrijgt de beste werkomstandigheden
wanneer de ketting loodrecht tegenover de overbrenging bevestigd is. Regel
de lengte van de kettingen zodanig dat het scharnieren van de overbrenging onder
alle werk-, transport- en manoeuvreeromstandigheden mogelijk is. Zorg ervoor dat
de kettingen niet te los hangen zodat ze rond de overbrenging gaan draaien.

u Als de lengte van de ketting niet goed is afgesteld en er te veel spanning op
komt te staan, bijvoorbeeld tijdens manoeuvres van de machine, gaat de “S”-
verbindingshaak open en raakt de ketting los van de bescherming.

In dat geval moet de ketting vervangen worden.

De “S”-haak van de nieuwe ketting moet door het oog van de basistrechter gehaald
worden en moet gesloten worden, om te voorkomen dat hij losschiet, met behoud
van de ronding.

ﬂ Als de lengte van de ketting met het mechaniek om deze los te koppelen
van de basistrechter niet goed is afgesteld en er te veel spanning op komt te
staan, bijvoorbeeld tijdens manoeuvres van de machine, schiet de veerhaak uit het
bevestigingsoog en raakt de ketting los van de bescherming.

In dat geval kan de ketting weer makkelijk worden bevestigd, zoals weergegeven in
de volgende procedure.

ﬂ Maak het bevestigingsoog los door de schroeven los te draaien en het plaatje
te verplaatsen.

n Maak de haak vast aan het bevestigingsoog en zet het plaatje terug op zijn plaats.
m Sluit het plaatje met behulp van de schroeven.

Gebruik de veiligheidskettingen niet om de cardanoverbrenging te transporteren
of na het werk te ondersteunen. Gebruik hiervoor een speciale steun.

Smeer de aftakas van de tractor en van de machine en maak hem schoon
alvorens de cardanoverbrenging te installeren.
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[E Transporteer de overbrenging in horizontale positie om te voorkomen dat ze
uitschuift en ongelukken veroorzaakt of de bescherming beschadigt. Gebruik
transportmiddelen die voor het gewicht van de overbrenging geschikt zijn.

DRUKSTIFT

Druk op de stift en schuif de naad van de gaffel op de aftakas, zodanig dat de
drukstift vastklikt in de gleuf van de aftakas. Controleer of de drukstift na bevestiging
in de oorspronkelijke positie terugkeert.

KOGELRING

Aligneer de gaffel op de aftakas. Schuif de ring naar de opening. Schuif de
gaffel helemaal over de aftakas. Laat de ring los en trek aan de gaffel tot de kogels
in de groef van de aftakas vallen en de ring terug op zijn oorspronkelijke positie zit.
Controleer of de gaffel goed bevestigd is op de aftakas.

CONISCHE BOUT

Schuif de naad van de gaffel op de aftakas en breng de bout aan zodat het
conisch profiel in de groef van de aftakas komt te zitten. Aanbevolen draaimoment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) voor profielen 1 3/8” Z6 of Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) voor profielen 1 3/4” Z6 of Z20.
Niet vervangen door een gewone bout, maar een conische bout van Bondioli &
Pavesi gebruiken.

BORGBOUT

Schuif de naad van de gaffel op de aftakas en breng de bout aan.
Aanbevolen draaimoment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) voor M12-bouten;
- 140 Nm (100 ft Ibs) voor M14-bouten.

m Gebruik uitsluitend bouten met dezelfde afmetingen en van dezelfde klasse

zoals aangegeven in het handboek van de machine. Kies de lengte van de
bout zodanig dat hij minimaal uitsteekt.

SMERING

m Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd
met de gepaste beschermingen.

SMERING VAN DE EENVOUDIGE KOPPELING
Draai de beschermkegel tot het toegangsgat geopend is. Smeer en sluit het
gat door de beschermkegel te draaien.

SMERING VAN DE HOMOKINETISCHE KOPPELING 650
Draai de beschermschaal tot de smeernippel zichtbaar wordt, dan smeren.

SMERING TELESCOOPELEMENTEN
Scheid de twee helften van de overbrenging en smeer de telescoopelementen
met de hand indien er daarvoor geen smeernippel aanwezig is.

m Controleer de werking van alle componenten en smeer deze alvorens de
overbrenging in gebruik te nemen. Aan het einde van het seizoensgebruik
dient men de overbrenging schoon te maken en te smeren. Smeer de verschillende
onderdelen aan de hand van het schema, de smeerintervallen zijn uitgedrukt in uren.
Smeer de homokinetische koppeling 70° type 650 om de 8 uren. Het smeerinterval
voor de andere onderdelen van de overbrenging bedraagt 50 uren.
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Pomp het vet in de kruisstukken tot het uit de lagers komt.

Smeer geleidelijk en niet te impulsief.

Het wordt aangeraden NLGI-vet, graad 2 te gebruiken. Het wordt aanbevolen om
aan het einde van het seizoensgebruik, het eventueel aan de binnenkant van de
bescherming van de homokinetische koppeling opgehoopte vet te verwijderen.

m Vervang versleten of beschadigde onderdelen door originele reserveonderdelen
van Bondioli & Pavesi. Breng niet eigenmachtig veranderingen aan in de
onderdelen van de overbrenging, voor handelingen die niet beschreven zijn in de
gebruiks- en onderhoudshandleiding dient men zich te wenden tot de dealer van
Bondioli & Pavesi.

DRAAIMOMENTBEGRENZERS EN VRIJWIEL

RA - VRIJWIEL
Dit element voorkomt dat de aandrijfkrachten van de machine naar de tractor
teruglopen tijdens het versnellen of vertragen van de aftakas.
Kom niet in de buurt van de machine voordat alle onderdelen stilstaan. Smeren
na iedere 50 bedrijfsuren en na iedere langere periode van stilstand.

SA - LN DRAAIMOMENTBEGRENZER MET PALLEN

Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de ijkwaarde
overschrijdt. Schakel de aftakas meteen uit wanneer u de pallen hoort klikken.
Smeren na iedere 50 bedrijfsuren en na iedere langere periode van stilstand.

LB - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET BOUT

Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de ijkwaarde
overschrijdt.
Als de bout breekt, dient u deze te vervangen door een bout van dezelfde afmetingen
en kwaliteitsklasse.
Smeer de LB begrenzers die voorzien zijn van een smeernippel minstens een maal
per seizoen en na iedere langere periode van stilstand.

LR - AUTOMATISCHE DRAAIMOMENTBEGRENZER

Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de ijkwaarde
overschrijdt.
Wordt automatisch weer ingeschakeld wanneer de werk- of de rijsnelheid vermindert
of de aftakas stopt.
Dit onderdeel wordt bij de montage gesmeerd en behoeft geen regelmatige
smeerbeurt.

GE - ELASTISCHE KOPPELING

Voorkomt overschrijdingen van het toegestane draaimoment en dempt
trillingen en wisselbelastingen.
Er is geen periodiek onderhoud vereist.

DRAAIMOMENTBEGRENZERS MET FRICTIEPLATEN

Op het moment van installatie van het mechanisme of na een langere periode van
stilstand, dient men te controleren of de frictieplaten goed werken:

e de veren ontspannen

e de frictiekoppeling draaien terwijl u de aftakas waarop deze is gemonteerd goed
vasthoudt

e de veerhoogte terugbrengen naar de oorspronkelike waarde. Ontspan na
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het seizoensgebruik de veren en bewaar het mechanisme op een droge plaats.
Alvorens het mechanisme weer in gebruik te nemen, dient men te controleren of de
frictieplaten goed functioneren en dient men de veerhoogte terug te brengen naar de
oorspronkelijke waarde. Bij oververhitting van het mechanisme als gevolg van vaak
en langdurig slippen, dient men de dealer van de machine of de dealer van Bondioli
& Pavesi te raadplegen.

FV - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN

Het slippen van de frictieplaten verlaagt de waarde van het draaimoment.
Kortstondige overschrijding van het toegestane draaimoment en overbelasting
worden vermeden. Deze voorziening kan worden gebruikt als draaimomentbegrenzer
of als startmechanisme voor zeer trage machines.
De ijking kan gewijzigd worden via de bijstelling van de werkhoogte van de veer.
Bij een FV-frictiekoppeling zijn de metalen platen en de frictieplaten zichtbaar.

m De ijking van de draaimomentbegrenzers met FV-frictieplaten varieert naar
gelang de hoogte

‘h’ van de veren. Om de ijkwaarde te verhogen/verlagen draait u de acht moeren
een kwartdraai vast/los. Controleer vervolgens de werking. Herhaal deze handeling
indien nodig. Draai de bouten niet te vast, dit zou de werking immers negatief
kunnen beinvloeden.

FT - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN

Het slippen van de frictieplaten verlaagt de waarde van het draaimoment.
Kortstondige overschrijding van het toegestane draaimoment en overbelasting
worden vermeden.
Deze voorziening kan worden gebruikt als draaimomentbegrenzer of als
startmechanisme voor zeer trage machines.
De FT-frictiekoppeling heeft een metalen strook om haar omtrek.
De druk van de veer is correct wanneer ze de metalen strook raakt. Draai de bouten
niet te vast, dit zou de werking immers negatief kunnen beinvioeden.

m Dankzij de veiligheidsveer is het mogelijk de staat van de frictieplaten te
controleren en de druk van de veren op de frictieplaten tot het minimum te
herleiden tijdens periodes van stilstand.
Bij de frictiekoppelingen die voorzien zijn van een veiligheidsveer wordt een
gebruiks- en onderhoudshandleiding geleverd. Lees deze voor een correct
gebruik van de veiligheidsveer.

FFV - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN
Beperkt de overbrenging tot het draaimoment van de ijkwaarde. De veerhoogte
niet veranderen, want anders wordt de ijking van het mechanisme aangetast.

FFV - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN

De ijking van de draaimomentbegrenzers met FFV-frictieplaten varieert naar
gelang de hoogte ‘h’ van de veren. Om de ijkwaarde te verhogen/verlagen draait u
de acht moeren een kwartdraai vast/los. Controleer vervolgens de werking. Herhaal
deze handeling indien nodig. Draai de bouten niet te vast, dit zou de werking immers
negatief kunnen beinvioeden.

FNT - FNV - FFNV
DRAAIMOMENTBEGRENZER MET PRICTIEPLATEN EN VRIJWIEL
Verenigt alle functionele karakteristieken van de draaimomentbegrenzer met die van
het vrijwiel.
Deze is verplicht op machines met sterk roterende massa’s.
Kom niet in de buurt van de machine voordat alle onderdelen stilstaan.
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Smeren na iedere 50 bedrijfsuren en na iedere langere periode van stilstand.

m De frictieckoppelingen kunnen heet worden. Niet aanraken! Om brand te
voorkomen, dient al het brandbare materiaal uit de buurt van de frictiekoppeling
gehouden te worden en aanhoudend slippen van de frictiekoppeling vermeden te
worden.

DEMONTAGE EN MONTAGE VAN DE BESCHERMING
DEMONTAGE BESCHERMING

Duw de trechter naar beneden en maak de lipjes los door er met behulp van
een schroevendraaier druk op uit te oefenen.

m Het volledige losmaken van de buis teweegbrengen door de ring losser te
draaien.

MONTAGE BESCHERMING
Smeer de gleuf van de draagring op de binnengaffels.

m Schuif de beschermbuis zodat hij samenvalt met de gaten op het uitspringend
gedeelte van de ring.

mVerschuif de trechter, waarbij u de smeernippel laat samenvallen met
desmeeropening van de ring. Bevestig beide delen met een krachtige
beweging.

m Controleer met zachte slagen of de drie lipjes helemaal vastzitten.

DEMONTAGE VAN DE BESCHERMING VAN DE HOMOKINETISCHE
KOPPELING 650

Draai de bevestigingsschroeven van de halve schalen los met een
schroevendraaier.

EE Scheid de halve schalen en maak ze los van de koppeling.
Controleer de componenten, vervang eventueel versleten onderdelen.

MONTAGE VAN DE BESCHERMING VAN DE HOMOKINETISCHE KOPPELING
650

m Smeer de glijvlakken op het centrale huis van de koppeling.
Plaats de halve schalen op de koppeling en bevestig ze met de daarvoor
bedoelde schroeven.

DEMONTAGE VAN DE BESCHERMING VOOR HOMOKINETISCHE
KOPPELINGEN

m Draai de schroeven van de beschermstrook los.
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m Maak de beschermstrook los. De strook van de dimensie 8 zit vast op de
basistrechter die losgekoppeld moet worden.

m Maak de sluitveer los waarbij u hem in één van de twee gaten van de ring laat
zitten, om te voorkomen dat u hem kwijtraakt.

m Maak de draagringen los en haal ze uit hun behuizingen.

MONTAGE VAN DE BESCHERMING VOOR HOMOKINETISCHE KOPPELINGEN

EI Smeer de behuizing en installeer de draagring van de bescherming.
Plaats de draagring op de homokinetische koppeling met de openingen naar
de binnenste gaffel gericht. De ring is voorzien van een smeernippel die alleen
gebruikt wordt voor homokinetische koppelingen van 50°. Houdt geen rekening met
de smeernippel van de grote ring voor de bescherming van koppelingen van 80°.

m Bevestig de sluitveer aan de twee slippen van de steunring.

E] Plaats de beschermstrook door de radiale gaten uit te lijnen met de openingen
in de draagring.

m Alleen voor homokinetische koppelingen van 50°: controleer of de radiale
gaten van de beschermstrook uitgelijnd zijn met de openingen in de draagring
en of het extra gat van de strook samenvalt met de smeernippel van de draagring.

Schroef de 6 schroeven met flens van de beschermstrook vast. Plaats het

bevestigingsplaatje voor de ketting terug. Het gebruik van elektrische schroe-
vendraaiers wordt afgeraden.

HOE MAAKT U DE CARDANOVERBRENGING KORTER

Bondioli & Pavesi raadt u aan geen veranderingen aan te brengen aan de producten
en in elk geval de verkoper van de machine of een bevoegde technische dienst te
raadplegen. Voer de volgende procedure uit wanneer u de overbrenging wilt inkorten.

m Demontage van de bescherming.

m Kort de overbrengingsbuizen in tot de gewenste lengte.

De telescoopbuizen moeten elkaar in normale werkomstandigheden minstens
voor de helft van hun lengte overlappen en in alle werkomstandigheden voor
minstens 1/3.

Ook wanneer de overbrenging niet draait, moeten de telescoopbuizen elkaar
voldoende overlappen om vastlopen te voorkomen.

m Ontbraam voorzichtig de uiteinden van beide buizen met een vijl, vooral de
buitenste rand van de binnenste buis en de binnenste rand van de buitenste
buis.

Maak de buizen schoon en verwijder schaafsel en vijlsel volledig. Als de cardanas
wordt ingekort, moet het ontbramen, reinigen en opnieuw invetten van de buizen
op de juiste manier worden uitgevoerd voor een goede levensduur van de cardanas.

m Kort de beschermbuizen één voor één evenveel in als de overbrengingsbuizen.
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m Smeer de binnenste overbrengingsbuis en breng de bescherming weer aan.

m Controleer de minimum- en maximumlengte van de overbrenging op de
machine.

STORINGEN EN HET VERHELPEN ERVAN

m SLIJTAGE GAFFELBENEN

OVERSCHRIJDEN VAN DE TOEGESTANE WERKHOEKEN

* De werkhoek kleiner maken.

® Schakel de aftakas uit bij manoeuvres waarbij de hoeken van de koppelingen meer
dan 45° bedragen.

VERVORMING VAN DE GAFFELBENEN

OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
¢ Vermijd overbelastingen en inschakelingen onder belasting van de aftakas.
* Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.

BREUK VAN DE TAPPEN VAN HET KRUISSTUK

OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
* Vermijd overbelastingen en inschakelingen onder belasting van de aftakas.
* Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE TAPPEN VAN HET KRUISSTUK

TE HOOG WERKVERMOGEN
¢ Overschrijd nooit de snelheid en het vermogen die in het handboek zijn aangegeven.
ONVOLDOENDE SMERING
* Volg de aanwijzingen uit punt 23 op.

LOSRAKEN VAN DE TELESCOOPBUIZEN

OVERBRENGING TE VEEL UITGESCHOVEN
e Zorg ervoor dat de cardanoverbrenging niet te veel wordt uitgeschoven.
® Voor stilstaande machines: de tractor zodanig plaatsen ten opzichte van de
machine dat de telescoopelementen elkaar overlappen zoals aangegeven in punt 3.

VERVORMING VAN DE TELESCOOPELEMENTEN
OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
* Vermijd overbelastingen en inschakelingen onder belasting van de aftakas
e Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.
® Zorg ervoor dat de bescherming gedurende de manoeuvres niet in aanraking komt
met de delen van de tractor of de machine.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE TELESCOOPBUIZEN
ONVOLDOENDE SMERING
e \/olg de aanwijzingen uit punt 19 tot 23 op.
ONVOLDOENDE OVERLAPPING VAN DE BUIZEN
¢ Volg de aanwijzingen uit punt 3 op.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE BESCHERMINGSRINGEN
ONVOLDOENDE SMERING
e \/olg de aanwijzingen uit punt 23 op.

m De onderdelen van plastic van de Bondioli & Pavesi cardanoverbrengingen zijn
volledig recyclebaar. Voor een schonere wereld, moeten de onderdelen die
vervangen worden op gepaste wijze worden ingezameld.
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DANSK ORIGINALE BRUGSARVISNING

INSTALLATION

“Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal foretages under
anvendelse af egnet sikkerhedsudstyr.

n Det viste traktorsymbol angiver den side af kardanakslen, der skal vende
mod traktoren. En eventuel momentbegraenser eller et eventuelt frihjul skal
altid monteres pa maskinsiden.

ﬂ Under normal drift skal teleskoprerene altid overlappe hinanden med mindst
1/2 af deres laengde, og under alle arbejdsforhold skal overlappet mindst
veere 1/3 af rerenes laengde. Under mangvrer hvor kardanakslen ikke roterer, skal
teleskoprarenes overlapning veere stort nok til at holde dem pé linje og sikre, at
de glider frit. Selv nar kardanakslen ikke roterer, skal teleskoprerene overlappe
hinanden pa beherig vis.

n For arbejdet pabegyndes, kontrolleres det, at kardanakslen er forsvarligt
fastgjort til traktoren og maskinen.
Kontrollér, at eventuelle bolte er fastspaendte.

B Fastger afskeermningskeederne. De bedste driftsbetingelser opnas med
keeden placeret vinkelret i forhold til kardanakslen. Regulér kaedernes
leengde, sdledes at kardanakslens vinkel altid er korrekt under enhvert arbejds-,
transport- og manevreringsforhold. Serg for, at kaederne ikke er sa lange, at de
snor sig omkring kardanakslen.

u Hvis leengden af keeden ikke er reguleret korrekt og spaendingen bliver for
hgj, f.eks. under maskinens mangvrer, vil “S”-krogen ga ud af laseringen, og
kaeden lgsner sig fra afskaermningen. | sa fald skal kaeden udskiftes. “S”-krogen
pa den nye keede skal saettes i gjet pa basistragten og lukkes, sa den ikke kan ga
les og beholder den runde facon.

ﬂ Hvis keedens leengde (inkl. adskillelsesmekanisme fra basistragten) ikke
reguleres korrekt og speendingen bliver for hgj, for eksempel under
maskinens mangvrer, vil fiederkoblingen ga af laseringen, og keeden lesner sig fra
afskaermningen.

| s& fald kan kaeden nemt haegtes pé igen som beskrevet i det folgende.

ﬂ Abn 18seringen ved at losne skruen og flytte pladen.

n Seet keeden ind i ringen, og seet pladen pa plads.

[E] Fastger pladen med skruen.

m Keederne ma ikke bruges til handtering af kardanakslen eller til ophaengning
af denne efter endt arbejde. Brug i stedet en dertil indrettet understoatning.

m For kardanakslen monteres, skal traktorens og maskinens kraftudtag
rengores og smares.

m Kardanakslen ma kun handteres vandret. Derved forebygger man skader pa
personer eller sikkerhedsanordninger. Anvend passende transportmidler ved
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transport af kardanakslen.

SNAPLAS
Tryk snaplasen ind, og fastger gaffelnavet, indtil snaplasen glider pa plads i
noten. Efter tilkobling skal snaplasen igen glide ud.

KUGLEKRAVE

Bring gaflen pa linje med kraftudtaget. Flyt kraven til den &bne position. Lad
gaflen glide helt ind pa kraftudtaget. Slip kraven, og treek gaflen tilbage, til kuglerne
udleses i kraftudtaget, og kraven vender tilbage til udgangspositionen. Kontrollér,
at gaflen er fastgjort korrekt pa kraftudtaget.

KONISK STIFT
Fastger gaffelnavet pa kraftudtaget, og etablér en fast samling mellem den
koniske klemskrue og profilakslens not.
Anbefalet tilspaendingsmoment:
- 150 Nm ved profiler 1 3/8” Z6 eller Z21
- 220 Nm ved profiler 1 3/4” Z6 eller Z20.
Brug kun koniske klemskruer fra Bondioli & Pavesi.

SPANDEBOLT

Fastger gaffelnavet pa kraftudtaget og skub klemskruen ind.
Anbefalet tilspaendingsmoment:
- 90 Nm ved M12 bolte;
- 140 Nm ved M14 bolte.

[E] Brug boltsterrelse og -klasse i henhold til angivelser i maskinmanualen. Veelg
boltleengde med mindste udhzeng.

SMORING

m Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal udferes under anvendelse
af egnet sikkerhedsudstyr.

SMORING AF KARDANKRYDS
Drej beskyttelsestragten for at fa adgang til smeredbningen. Luk for &bningen
efter smering ved at dreje pa beskyttelsestragten igen.

SMG@RING AF 650 HOMOKINETISK LED
Drej beskyttelsesskalen for at f& adgang til smereniplen, og smer derefter
kardanleddet.

SMOJRING AF TELESKOPROR
Skil kardanakslen ad. Hvis der ikke er nogen smerenippel, skal gliderarene
smores manuelt.

m Kontrollér, at alle dele er i god stand og velsmurte, for kardanakslen tages i
brug. Renger og smer kardanakslen ved szesonslut.

Smer delene som angivet i skemaet. Smoreintervallerne er angivet i timer.

Smer 650 type 70° homokinetisk led hver 8. time.

Smereintervallet for kardanakslens andre dele er 50 timer.

Pump smorefedtet i krydsene, til det laber ud under lejedaekslerne.

Pump smerefedtet jeevnt i og undgé at trykke stedvis, sa fedtet indsprejtes under
hojt tryk.

Brug smerefedt af NLGI grad 2.
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Ved szesonslut fiernes det fedt, der eventuelt har samlet sig i afskaermningen til
det homokinetiske led.

m Slidte eller beskadigede komponenter skal udskiftes med originale
reservedele fra Bondioli & Pavesi. Man ma ikke selv endre eller stille pa nogen
del af kardanakslen. Bondioli & Pavesis autoriserede forhandlere skal kontaktes
ved indgreb, som ikke er omtalt i denne brugs- og vedligeholdelsesmanual.

MOMENTBEGRANSERE OG FRIHJUL

RA - FRIHJUL
Afbrydelse af forbindelse mellem maskine og traktor, nar kraftudtaget
bremses eller stoppes.
& Maskinomradet ma forst betreedes, nar de roterende dele star stille. Smering
efter hver 50. driftstime og efter laengere tids stilstand.

SA - LN MOMENTBEGRANSER MED SPARREELEMENTER
Afbryder kraftoverfering, nar det angivne drejningsmoment overskrides.
Hvis spaerreelementerne rasler, skal kraftudtaget straks kobles fra.
Smering efter hver 50. driftstime og efter leengere tids stilstand.

m LB - BOLTBEGRANSER

Afbrydelse af kraftoverfering, nér det angivne drejningsmoment overskrides.
Kraftoverfaringen genoprettes ved at udskifte den forskudte bolt med én af samme
diameter, klasse og leengde.

Smer LB boltkoblinger med smerenipler mindst en gang i saesonen og efter
leengere tids stilstand.

LR - AUTOMATISK MOMENTBEGRANSER

Afbryder kraftoverfering, nar det angivne drejningsmoment overskrides.
Dersom omdrejningstallet nedsaettes, eller kraftudtaget standses, kobles der
automatisk ind. Anordningen er smurt ved monteringen. Yderligere smoring er ikke
nodvendig.

GE - ELASTISK LED

Absorberer pludselige belastninger samt daemper vibrationer og skiftende
belastninger.
Periodisk vedligeholdelse er ikke nedvendig.

MOMENTBEGRANSERE MED KOBLINGSPLADER

Kontrollér friktionspladernes funktionstilstand, nar sikkerhedsanordningerne
monteres og efter laengere tids stilstand:

o fiedre losnes

* kobling drejes, samtidig holdes kraftudtaget fast

¢ oprindelig fiederforspaending genetableres. Fjedrene skal losnes og koblingen
skal opbevares pa et tort sted for seesonbetinget stilstand. For de tages i brug pa ny,
skal friktionspladernes tilstand kontrolleres og den oprindelige fjederforspaending
genetableres. Overophedning af kobling ved hyppig og vedvarende slip skal straks
meddeles til maskinforhandleren eller Bondioli & Pavesi.

FV - MOMENTBEGRANSERE MED FRIKTIONSPLADER
Den overfarte vaerdi for drejningsmomentet begraenses af friktionspladernes
glidning.
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Store drejningsmomenter og kortvarige overbelastninger elimineres.

Den kan anvendes bade som momentbegreenser og som startanordning for
maskiner med steerk inerti.

Veerdien kan reguleres ved at justere fijederens arbejdshgjde.

| koblinger af typen FV er metalpladerne og friktionsplader fritlagte.

m Justeringen af momentbegraensere med friktionspladerne af typen FV
varierer afhaengigt af fiedrenes hgjde.

Veerdien eges/mindskes ved at fastspaende/lgsne de otte metrikker 1/4 omgang
og kontrollere korrekt funktion. Gentag ovenstaende om ngdvendigt. Serg for ikke
at fastspaende boltene for meget, da det kan medfare fejlfunktion af anordningen.

FT - MOMENTBEGRZANSER MED FRIKTIONSPLADER

Den overfarte veerdi for drejningsmomentet begraenses af friktionspladernes
glidning.
Store drejningsmomenter og kortvarige overbelastninger elimineres.
Den kan anvendes bade som momentbegreenser og som startanordning for
maskiner med steerk inerti.
Der er anbragt et metalband omkring type FT.
Fjederforspeendingen er korrekt, nar fiederen beraorer metalafskaermningen. Serg
for ikke at fastspaende boltene for meget, da det kan medfere fejlfunktion af
anordningen.

m Udlesningssystemet ger det muligt at kontrollere friktionspladernes tilstand
samt at reducere fjedrenes tryk pa koblingspladerne til et minimum i perioder
med stilstand.
Koblinger forsynet med udlesningssystem leveres sammen med en
brugs- og vedligeholdelsesmanual. Lees manualen for en korrekt brug af
udlgsningssystemet.

FFV - MOMENTBEGRANSER
Begraensning af drejningsmoment iht. fabrikkens angivelser. Denne veerdi
ma ikke eendres ved at stille pa fiedertrykket.

FFV - MOMENTBEGRANSER

Veaerdien for overfort drejningsmoment indstilles ved at oge eller mindske
fiedrenes hgjde “h”. Veerdien oges/mindskes ved at stramme/lgsne de otte
metrikker 1/4 omgang og kontrollere korrekt funktion. Gentag om nedvendigt
proceduren.
Undgéa at overspzende boltene, da det kan medfere skader pa maskine, traktor
eller kardanaksel.

FNT - FNV - FFNV
MOMENTBEGRANSER MED FRIKTIONSPLADER OG FRIHJUL
Her forenes de funktionelle karakteristika for momentbegreenseren med
friktionsplader med de funktionelle karakteristika for frihjulet.
Anvendes pa maskiner med steerk inerti.
& Maskinomradet mé forst betreedes, nar de roterende dele stér stille.
Smoering efter hver 50. driftstime og efter lsengere tids stilstand.

m Friktionskoblingerne kan under brug nd op pa meget heje temperaturer.
M3 ikke bergres! For at udga risikoen for anteendelse skal man holde
omrédet i naerheden af koblingen fri for breendbart materiale og ligeledes udgéa
lzengerevarende glidning.
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DEMONTERING OG MONTERING AF AFSKZARMNINGEN

DEMONTERING AF BESKYTTELSESRORET
Tryk leberingens lasker ind med en skruetreekker, og skub tragten ned.

m Udvid leberingen, og treek beskyttelsesroret af.

MONTERING AF BESKYTTELSESRORET
Indfedt rillen i leberingen ved de indvendige gafler.

E[I Skub beskyttelsesroret pd, og serg for, at boringerne og leberingskloerne
passer ind i hinanden.

m Skub beskyttelsestragten pa, og serg for, at smereniplen anbringes over
loberingens smeredbning. De to dele szettes godt sammen.

Eﬂ Serg med lette slag for, at de tre lasker glider helt pa plads.

DEMONTERING AF AFSKZARMNING PA 650 HOMOKINETISK LED

m Skru skruerne pa de to skélhalvdele ud med en skruetraekker.

EE Skil skalhalvdelene ad, og treek dem af kardanleddet.
Kontrollér delene, og udskift eventuelt slidte dele.

MONTERING AF AFSKZARMNING PA 650 HOMOKINETISK LED

mlndfedt glideringene pa den midterste del. Seet skalhalvdelene pa
kardanleddet, og fastger med de dertil herende skruer.

AFMONTERING AF AFSKARMNINGEN PA HOMOKINETISKE LED

m Skru skruerne ud af den kegleformede afskaermning.

m Skub den kegleformede afskaermning af.
Str. 8 afskeermning er i indgreb med basistragten, der skal lasnes.

m Friger I&sefjederen, men lad den sidde i en af de to abninger i ringen, for at
den ikke skal ga tabt.

m Udvid leberingene og traek dem ud af saederne.

MONTERING AF AFSKZARMNING PA HOMOKINETISKE LED

m Indfedt seederne og monter lejeringen til afskaermningen.

Placer lejeringen pa det homokinetiske led, med stifterne vendt mod den
indvendige gaffel.

Laberingen er forsynet med smerenippel, der kun anvendes til 50° homokinetiske
led.

Lejets smerenippel skal ikke anvendes pa afskaermningen til 80° led.
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m Heegt lasefjederen i de to kroge pa leberingen.
m Seet afskeermningen i, s de radigere huller er ud for lejeringens stifter.
Kun for 50° homokinetiske led:.
Se efter, at de radigere huller i afskaermningen er ud for hullerne i lejeringens
stifter og at det ekstra hul i afskaermningen er ud for smereniplen i lejeringen.
Spzend de 6 flangeskruer pé afskeermningen. Genmontér keedens fastgorel-
sesplade. Det frarddes at anvende elektriske skruemaskiner.

AFKORTNING AF KARDANAKSEL

Bondioli & Pavesi anbefaler, at der ikke foretages sendringer pa deres produkter.
Det anbefales altid at rette henvendelse til forhandleren eller et autoriseret
servicecenter. Er en afkortning af kardanakslen nedvendig, skal nedenstdende
procedure folges.

m Demontér afskeermningen.

m Forkort kardanrgrene til den passende leengde.

Under normal drift skal teleskoprerene altid overlappe hinanden med mindst
af deres laengde, og under alle arbejdsforhold skal overlappet mindst vaere 1/3 af
rorenes leengde.

Under manevrer hvor kardanakslen ikke roterer, skal teleskoprerenes overlapning
vaere stort nok til at holde dem pa linje og sikre, at de glider frit.

m Afgrat grundigt begge rers endekanter med en fil og isaer det indre rors
udvendige kant og det ydre rors indvendige kant.

Rengor rorene og fjern spaner og filingen helt. | tilfaelde af afkortning af
transmissionen skal afgratning, rengering og eftersmering af rorene udferes
korrekt for korrekt varighed af selve transmissionen.

mBeskytteIsesmrene afkortes et ad gangen til samme laengde som
kardanrgrene.

Smer det indvendige kardanrer, og remontér afskeermningen.

Kontrollér leengden af kardanakslen i maskinens minimum- og
maksimumposition.

FEJL OG AFHJZALPNING

SLITAGE PA GAFFELBENET
FOR STOR ARBEJDSVINKEL
e Reducér arbejdsvinklen.
¢ Kobl kraftudtaget fra ved arbejdsvinkler over 45",

DEFORMATION AF GAFLERNE

FOR STORT DREJNINGSMOMENT
¢ Undga overbelastning og at koble kraftudtaget til under belastning.
¢ Kontrollér momentbegraenserens funktion.
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BRUD | KRYDSMEKANISMEN

FOR STORT DREJNINGSMOMENT
¢ Undga overbelastning og at koble kraftudtaget til under belastning.
e Kontrollér momentbegraenserens funktion.

KRYDSMEKANISMEN SLIDES NED FOR TIDLIGT
FOR H@JT ARBEJDSTEMPO
e Undga at overskride de angivne greenser for hastighed og ydeevne, som star i
maskinmanualen.
FOR DARLIG SMORING
* Folg anvisningerne i kapitlet om smering og vedligeholdelse.

TELESKOPRORENE SKUBBES UD

FOR STORT STRAK AF KARDANAKSEL
¢ Undga brug med ekstremt straek af kardanaksel.
e Ved stationeere maskiner skal traktoren placeres i forhold til maskinen,
saledes at beskyttelsesrorene overlapper hinanden, jfr. anvisningerne i kapitlet
“Anvendelsesbetingelser”.

DEFORMATION AF BESKYTTELSESRORENE
FOR STORT DREJNINGSMOMENT
¢ Undga overbelastning og at koble kraftudtaget til under belastning.
® Kontrollér momentbegraenserens funktion.
¢ Kardanakslen ma hverken komme i berering med traktor eller med maskine under
manevrering.

m TELESKOPRGRENE SLIDES NED FOR TIDLIGT
FOR DARLIG SMO@RING

* Folg anvisningerne i kapitlet om smering og vedligeholdelse.
BESKYTTELSESRORENE OVERLAPPER IKKE HINANDEN TILSTRAKKELIGT
* Folg anvisningerne i kapitlet om anvendelsesbetingelser.

m LOBERINGENE SLIDES NED FOR TIDLIGT
FOR DARLIG SMORING
* Folg anvisningerne i kapitlet om smering og vedligeholdelse.

m Alle plastdele i Bondioli & Pavesi kardanaksler kan genbruges. For miljoets
skyld ber disse dele ved udskiftning derfor indsamles pa korrekt vis.
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SVENSKA  ursorunciica svisnmear

INSTALLATION

“ Anvand alltid Iampliga skyddsanordningar nér underhall och reparationer
skall utforas.

n Traktorn som visas pa skyddet anger vilken sida av kraftdverféringsaxeln
som ska anslutas till traktorn. Eventuella momentbegransare eller
frihjulskopplingar maste alltid monteras pa maskinsidan.

ﬂ | normala arbetslégen skall de teleskopiska réren ¢verlappa varandra med
minst 1/2 av sin langd och de skall dverlappa varandra med minst 1/3 av sin
langd i alla arbetslagen.

Det &r viktigt att skyddsréren Sverlappar varandra pa lampligt satt dven nar
kraftdverféringsaxeln &r i vila.

ﬂ Innan du pabérjar arbetet maste du kontrollera att kraftéverféringsaxeln ar
korrekt kopplad till traktorn och till maskinen.
Kontrollera att eventuella fastbultar &r ordentligt atdragna.

B Satt fast kedjorna till skyddsanordningen. Béasta funktionsvillkor erhalls néar
kedjan &r radiell i forhallande till kraftoverféringsaxeln. Reglera Iangden pa
kedjorna s& att kraftéverféringsaxeln kan rora sig fritt i samtliga arbetslagen, bade
vid transport och vid mandvrer. Se till att kedjorna inte &r fér langa och rullas runt
kraftéverféringsaxeln.

u Omkedjanslangdinte &rrattinstalld och kedjan &ralltfor spand, t.ex. under drift
av redskapet, dppnas S-kroken och kedjan lossnar fran skyddsanordningen.
| detta fall maste kedjan bytas.

Den nya kedjans S-krok skall sattas in i bastrattens 6gla och méste stangas sa att
den inte lossnar och sa att den behéller sin rundhet.

ﬂ Om kedjans langd, med separationsanordning fran bastratten, inte ar réatt
instélld och kedjan éar alltfér spand, t.ex. under drift av redskapet, lossnar
fjéderkopplingen fran fastringen och kedjan frén skyddet.

Kedjan kan da enkelt fastas pa nytt enligt beskrivningen nedan.

ﬂ Oppna fastringen genom att skruva ur skruven och flytta skivan.
n Sétt in kedjan i fastringen och sétt tillbaka skivan.
[E] Fést skivan med hjalp av skruven.

[[I Anvand inte kedjorna for att transportera eller hdnga upp kraftéverféringsaxeln
efter avslutat arbete. Anvand i stéllet det speciella stodet.

m Rengdr och smorj kraftuttaget pé traktorn och pa redskapsmaskinen for att
underlatta installationen av kraftéverféringsaxeln.

[B Se till att kraftdverféringsaxeln &r i horisontellt I&ge under transport for att
férhindra att de tva delarna glider isar och fororsakar olyckor eller skadar
skyddsanordningen. Anvénd transportmedel som passar for att transportera
kraftdverféringsaxeln, med hansyn tagen till dess vikt.

70




TRYCKTAPP

Tryck pé trycktappen och skjut ned gaffelnavet pa kraftuttaget sa att tappen
fastnar i sparet. Kontrollera att trycktappen atergar till ursprungslaget efter att den
satts fast pa kraftuttaget.

[B LAGERRING

Justera gaffeln pa kraf‘tuttaget Flytta I&sringen till 6ppet Iage Skjut ned
gaffeln helt pa kraftuttaget Slapp Iasrlngen och dra gaffeln bakat s& att kulorna
lases fast i sparet pa kraftuttaget och sa att Iasringen atergar till sitt ursprungslage.
Kontrollera att gaffeln &r ordentligt last pa kraftuttaget.

KONISK BULT

Skjut ned gaffelnavet pa kraftuttaget och sétt i bulten sa att den koniska
profilen hamnar i sparet pa kraftuttaget.
Rekommenderat &tdragningsmoment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) for 1 3/8” Z6 eller Z21 profiler.
- 220 Nm (160 ft Ibs) for 1 3/4” Z6 eller Z20 profiler.
Byt aldrig den koniska bulten mot en normal bult utan anvand en konisk bult fran
Bondioli & Pavesi.

SPANNBULT

Skjut ned gaffelnavet pa kraftuttaget och sétt i bulten.
Rekommenderat &tdragningsmoment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) for M12 bultar;
- 140 Nm (100 ft Ibs) for M14 builtar.

mAnvénd endast bultar med det matt och den klass som anges i
maskinmanualen. V&lj langd pa bulten sa att den sticker ur sa lite som majligt.

SMORJNING

m Anvand alltid 1dampliga skyddsanordningar nar underhall och reparationer
skall utforas.

SMORJNING AV ENKEL KNUT
Vrid skyddskonen tills halet frilaggs. Smorj och stang halet genom att vrida
pé skyddskonen.

SMORJNING AV VIDVINKELKNUT 650
Vrid skyddshdljet tills smérjnippeln frilaggs och smorj.

SMORJNING AV DE TELESKOPISKA ANORDNINGARNA
Séra pa de tva delarna av kraftéverféringsaxeln och smarj de teleskopiska
delarna fér hand om ingen smérjnippel finns fér detta &ndamal.

m Kontrollera att komponenterna &r i gott skick och smorj dem innan
kraftdverféringsaxeln anvands. Rengdr och smorj kraftéverféringsaxeln nar
den inte skall anvandas langre vid sédsongens slut. Smérj komponenterna enligt det
illustrerade schemat. Smérjintervallerna uttrycks i timmar.

Smoérj 70° vidvinkelknut typ 650 var 8 timme. Smdrjintervallet for
kraftdverféringsaxelns évriga komponenter &r 50 timmar.

Pumpa fett i knutkorsen tills det kommer ut fett fran lagren.

Undvik héga tryck vid pumpning av fett. Pumpa jamnt.

Vi rekommenderar fettet NLGI, grad 2. Vid sadsongens slut bor allt dverflodigt fett
som finns vid vidvinkelknutens skyddsanordning tas bort.
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m Byt ut slitna eller skadade delar mot original reservdelar frdn Bondioli &
Pavesi. Gor inga andringar p& ndgon komponent pa kraftéverforingsaxeln.
Vad géller arbeten som inte beskrivs i bruks- och underhallsmanualen, vand dig till
din Bondioli & Pavesi aterforsaljare.

OVERBELASTNINGS- OCH FRIHJULSKOPPLINGAR

RA - FRIHJULSKOPPLING
Denna anordning forhindrar dverféring av belastningar fran maskinen till
traktorn nér kraftuttaget bromsas eller stoppas.
G4 inte fram till maskinen férran alla komponenter har slutat rotera. Smérj var
50:e arbetstimme och efter en langre tids stillestand.

SA - LN SPARRNOCKSKOPPLING

Overbelastningskoppling som utléser nar vardet for installt vridmoment
overskrids.
Koppla omedelbart ur kraftuttaget om du hér ett ljud som beror pa att sparrnockarna
tari.
Smoérj var 50:e arbetstimme och efter en langre tids stillestand.

LB - OVERBELASTNINGSKOPPLING MED BRYTBULT
Overbelastningskoppling som utléser nar vardet for installt vridmoment
overskrids.
For att aterstalla kraftdverféringsaxelns funktion maste den trasiga bulten bytas ut
mot en bult med samma diameter, klass och langd.
Smérj dverbelastningskopplingarna LB, som &r férsedda med smérjnipplar, minst
en gang per sdsong och efter varje stillestandsperiod.

LR - AUTOMATISK OVERBELASTNINGSKOPPLING
Overbelastningskoppling som utléser nér vardet for instéllt vridmoment
overskrids.
Nér hastigheten sénks eller kraftuttaget stoppas sker en automatisk aterinkoppling.
Anordningen &r smord vid monteringen och kraver ingen regelbunden smérjning.

GE - TORSIONSDAMPARE

Tar upp stétbelastningar och vibrationer och jamnar ut alternerande
belastningar.
Det kravs inget regelbundet underhall.

LAMELLSLIRKOPPLINGAR

Vid installationen och efter perioder av stillestdnd, kontrollera att lamellerna
fungerar som de skall.

¢ Slapp fjadrarna.

e Vrid kopplingen samtidigt som kraftuttaget pa vilken den &r monterad halls fast.
o Aterstall fjadrarnas kompressionsvérde till det ursprungliga vardet. Vid slutet
av sasongen skall fijaderspanningen reduceras och anordningen férvaras pa torr
plats. Innan anordningen anvands igen, kontrollera att lamellerna fungerar som
de skall och aterstall fjadrarnas kompressionsvarde till ursprungligt varde. Vid
éverhettning beroende pa att kopplingen slirat ofta och under lang tid, radfraga
maskinens aterforséljare eller aterforsaljare Bondioli & Pavesi.

FV - LAMELLSLIRKOPPLING
Nar kopplingslamellerna slirar begréansas det vridmoment som &verférs till
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maskinen. Momenttoppar och kortvariga éverbelastningar elimineras.

Denna anordning kan anvéndas bade som Overbelastningskoppling och som
startanordning for maskiner med stor tréghet.

Instéliningen kan justeras genom att fjdderns arbetshdjd justeras.

P& FV lamellslirkopplingar &r metalldiskarna och kopplingslamellerna frilagda.

m Instéliningen pa dverbelastningskopplingar med kopplingslameller av typ FV
varierar med hoéjden h pa fjadrarna. For att 6ka/minska instéllningen, skruva
at/lossa pa de atta muttrarna 1/4 varv och kontrollera att korrekt funktion erhalls pa
detta satt. Gor om justeringen om sé krévs. Undvik att dra at bultarna fér mycket.
Om bultarna &r for hart tdragna kan det leda till felfunktioner.

FT - LAMELLSLIRKOPPLING

Néar kopplingslamellerna slirar begransas det vridmoment som &verfors till
maskinen.
Momenttoppar och kortvariga dverbelastningar elimineras.
Denna anordning kan anvandas bade som Overbelastningskoppling och som
startanordning for maskiner med stor troghet.
FT-kopplingen &r férsedd med ett metallband runtomkring.
Fjaderkompressionen &r korrekt nar fjddern ligger an mot metallbandet. Undvik
att dra at bultarna for mycket. Om bultarna &r for hart atdragna kan det leda till
felfunktioner.

m Tack vare fjaderavspanningssystemet kan man kontrollera skicket pa
kopplingslamellerna och reducera fjadrarnas tryck mot kopplingslamellerna
till ett minimum under stillestandsperioder.
Kopplingar som &r férsedda med fjdderavspanningssystem levereras
tillsammans med en bruks- och underhallsmanual. Las denna manual for att
lara dig anvéanda fjaderavspanningssystemet pa korrekt satt.

FFV - LAMELLSLIRKOPPLING .
Begrénsar det 6verférda vridmomentet till det instéllda vardet. Andra inte
fiddrarnas kompressionsvérde, eftersom anordningens instélining &ndras.

FFV - LAMELLSLIRKOPPLING

Instéliningen pa 6verbelastningskopplingar med kopplingslameller av typ
FFV varierar med hojden h pé fjadrarna. For att 6ka/minska instélliningen, skruva
at/lossa pa de atta muttrarna 1/4 varv och kontrollera att korrekt funktion erhalls pa
detta satt. Gor om justeringen om s& kréavs. Undvik att dra at bultarna fér mycket.
Om bultarna ar for hart atdragna kan det leda till felfunktioner.

FNT - FNV - FFNV
KOMBINERAD LAMELLSLIR- OCH FRIHJULSKOPPLING
Férenar funktionerna hos lamellslirkopplingen och frihjulskopplingen.
Den anvands pa maskiner med stor belastning.
Ga inte fram till maskinen forran alla komponenter har slutat rotera.
Smorj var 50:e arbetstimme och efter en langre tids stillestand.

m Kopplingarna kan uppné héga temperaturer. Vidrér inte kopplingarna! Hall
omradet runt kopplingen rent fran material som kan fatta eld och férhindra
att kopplingen slirar nagon langre tid. Annars finns riks for eldsvada.
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DEMONTERING OCH MONTERING AV SKYDDSANORDNINGEN

DEMONTERING AV SKYDDSANORDNINGEN

Skjut tratten nedat och frigdr tabbarna med ett lampligt tryck med hjalp av
en skruvmejsel.
m Nér lagerringen vidgas frigors roret helt.

MONTERING AV SKYDDSANORDNINGEN
Smoérj lagerringens spar pa de inre gafflarna.

E[I Satt pa skyddsroret s& att halen hamnar mitt fér de utskjutande delarna p&
lagerringen.

m Satt pa tratten sa att smorjnippeln hamnar mitt for lagerringens centrala
smorjdel. Haka ihop de tva delarna med ett bestdmt handgrepp.

m Sla I4tt pa de tre tabbarna for att kontrollera att de kopplats in.

DEMONTERING AV SKYDDSANORDNINGEN TILL VIDVINKELKNUT 650

m Lossa pa fastskruvarna i skyddshéliena med hjélp av en skruvmejsel.

EE Skilj skyddshdljena och lossa dem fran knuten.
Kontrollera komponenterna och byt slitna delar.

MONTERING AV SKYDDSANORDNING TILL VIDVINKELKNUT 650

m Smorj sparen pa vidvinkelknutens stomme. Placera skyddshdliena pa
vidvinkelknuten och fixera dem med de speciella skruvarna.

DEMONTERING AV SKYDDSANORDNING TILL VIDVINKELKNUTAR
m Lossa pa skruvarna i skyddshdljet.

m Avlagsna skyddshéljet. Skyddsholien med maétt 8 ar fastsatt pa bastratten
som maste hakas loss.

m Lossa fjadern, men Iat den sitta kvar i ett av halen pa lagerringen, sa att den
inte kommer bort.

m Vidga lagerringarna och dra ut dem fran sétena.

MONTERING AV SKYDDSANORDNING TILL VIDVINKELKNUTAR

EI Smoérj lagerringens spar och installera skyddsanordningens lagerring.
Placera lagerringen pa vidvinkelknuten med de centrala delarna vanda mot
den inre gaffeln. Lagerringen ar férsedd med smérjnippel som anvénds endast for
50° vidvinkelknutar. Fast inget avseende vid smdrjnippeln till den stora lagerringen
pa skyddsanordningen till 80° vidvinkelknutar.
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m Sétt in skyddshdljet och justera de radiella halen sa att de hamnar mitt for
lagerringens centrala del.

m Haka fast fjadern pa lagerringens tva ytterkanter.

Endast 50° vidvinkelknutar: kontrollera att de radiella halen pa skyddshdljet
ar korrekt justerade mot halen som finns pa lagerringens centrala del och att
det extra halet pa skyddshdljet &r justerat mot smérjnippeln pa lagerringen.

m Skruva i skyddshdljets 6 flansade skruvar. Satt tillbaka kedjans fastskiva.
Det &r inte lampligt att anvanda elektriska eller pneumatiska skruvmejslar.

GOR SA HAR FOR ATT KORTA AV KRAFTOVERFORINGSAXELN

Inga éndringar bor goéras p& Bondioli & Pavesi produkter. Under alla omstandigheter
bor maskinaterforsaljaren eller ett behdrigt servicecenter kontaktas for eventuella
andringar. Om det blir nédvandigt att korta av kraftdverforingsaxeln skall
anvisningarna nedan féljas.

m Ta isar skyddsanordningen.

m Korta av transmissionsréren s att de far Iamplig langd.

| normala arbetslagen skall de teleskopiska réren éverlappa varandra med
minst 1/2 av sin langd och de skall éverlappa varandra med minst 1/3 av sin langd
i alla arbetslagen.

Det &r viktigt att skyddsréren overlappar varandra pa lampligt satt dven nar
kraftéverféringsaxeln &r i vila.

m Avgrada noga &ndkanterna pa bada réren med en fil och i synnerhet
innerrérets yttre kant och ytterrérets inre kant.

Rengor réren och avlagsna allt slipspan. Om transmissionen férkortas méaste
gradning, rengéring och smérjning av réren utforas pa ratt satt for en korrekt
varaktighet av transmissionen.

m Skar sedan av skyddsroren - ett &t gangen - och se till att de blir lika langa
som transmissionsroéren.

m Smérj det inre transmissionsréret och sétt tillbaka skyddsanordningen.

m Kontrollera langden pa kraftoverféringsaxeln nar den &r som mest utskjuten
och indragen pa maskinen.

PROBLEM OCH LOSNINGAR

GAFFELSKANKLARNA AR UTSLITNA
FOR STORA ARBETSVINKLAR
* Reducera arbetsvinkeln.
* Koppla ur kraftuttaget vid mandvrer dar vinklarna pa knutarna éverstiger 45°.

DEFORMATION PA GAFFLARNA .

FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
¢ Undvik alltid 6verbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning.
¢ Kontrollera att 6verbelastningskopplingen fungerar som den skall.
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BROTT PA KNUTKORSTAPPARNA .

FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
¢ Undvik alltid éverbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning.
¢ Kontrollera att 6verbelastningskopplingen fungerar som den skall.

KRAFTIG FORSLITNING PA KNUTKORSTAPPARNA
44 FOR STORT EFFEKTUTTAG
* Overskrid inte hastigheten och effekten som specificerasimaskinens bruksmanual.
OTILLRACKLIG SMORJNING
¢ Folj anvisningarna i punkt 23.

DE TELESKOPISKA ROREN SEPARERAS

KRAFTOVERFORINGSAXELN HAR DRAGITS UT FOR LANGT
e Undvik att dra ut kraftéverforingsaxeln for langt sa att réren separeras.
e Vid anvéandning av stationdra maskiner skall traktorn och redskapet placeras sa
att de teleskopiska réren éverlappar varandra enligt beskrivningen i punkt 3.

DEFORMATION PA DE TELESKOPISKA ANORDNINGARNA
FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
e Undvik alltid éverbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning
e Kontrollera att dverbelastningskopplingen fungerar som den skall.
e Kontrollera att kraftdverféringsaxeln inte kommer i kontakt med traktor- eller
maskinkomponenter under mandvrer.

KRAFTIGT SLITAGE PA DE TELESKOPISKA ROREN
OTILLRACKLIG SMORJNING
¢ Folj anvisningarna fran punkt 19 till punkt 23.
ROREN LAPPAR INTE OVER VARANDRA TILLRACKLIGT
® Folj anvisningarna i punkt 3.

KRAFTIGT SLITAGE PA LAGERRINGARNA
OTILLRACKLIG SMORJNING
¢ Folj anvisningarna i punkt 23.

m Delarna i plast i Bondioli & Pavesi kraftéverféringsaxlar ar fullstdndigt
ateranvandbara. Nar delarna skall bytas, tank pa att kasserade delar skall
hanteras och ateranvandas pé korrekt sétt.
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OVERSETTELSE AV

ORIGINALINSTRUKSENE

INSTALLASJON

[I Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utferes med bruk av egnet
sikkerhetsutstyr.

n Traktorsymbolet angir hvilken side av drivakselen som skal vende mot
traktoren. En eventuell momentbegrenser eller frihjulskobling mé installeres
pa siden som vender mot maskinen som er tilkoblet.

ﬂ Glidergrene skal under normale arbeldsforhold overlappe hverandre med
minst halvparten (1/2) av sin lengde, og ma& under uansett arbeidsforhold
overlappe med 1/3 av egen lengde.

Det er viktig at glidererene overlapper hverandre pa en tilfredsstillende méte ogsa
nar drivakselen star stille for & unnga at maskinen stopper opp.

ﬂ For arbeidet starter ma man forsikre seg om at drivakselen er korrekt tilkoblet
traktoren og maskinen.
Kontroller at eventuelle festebolter er godt strammet til.

B Fest sikkerhetskjettingene. De beste driftsbetingelsene oppnas nar
kjettingen befinner seg i radial posisjon i forhold til drivakselen. Reguler
lengden pa kjettingene, slik at drivakselen har tilstrekkelig bevegelsesfrinet under
drift, transport og manevrering. Unnga at kjettingen tvinner seg rundt en lengre del
av drivakselen.

u Dersom lengden pa kjettingen med adskillelsesanordning fra grunntrakten
ikke er regulert korrekt og strekket blir for kraftig, for eksempel under
mangvrering av maskinen, vil den “S”-formede kroken apne seg, og kjettingen
skille seg fra beskyttelsen.

| dette tilfellet vil det bli nedvendig & bytte ut k]ettlngen

Den “S”- formede kroken til den nye kjettingen mé veere fort inn hullet i grunntrakten,
og den ma veere lukket for & unnga at den trekkes ut mens den runde formen
samtidig opprettholdes.

ﬂ Dersom lengden pa kjettingen med adskillelsesanordning fra grunntrakten
ikke er regulert korrekt, og strekket blir for kraftig, for eksempel under
mangvrering av maskinen, vil den fjeerbelastede kroken losne fra festeringen og
kjetting skille seg fra beskyttelsen.

| dette tilfellet kan kjettingen lett hektes fast igjen som vist i figuren, ved & gé frem
pa felgende méte.

ﬂ Apne festeringen ved & skru lgs skruen og flytte den lille platen.
n For Kjettingen inn i festeringen og sett platen pa plass igjen.
m Lukk platen ved hjelp av skruen.

m Sikkerhetskjettingene ma ikke brukes til & lofte drivakselen eller til & henge
den opp etter avsluttet arbeid. Bruk i stedet en passende stotte.

m Rengjer og smer kraftuttaket pa traktoren og maskinen, slik at det er lettere
a koble til drivakselen.
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[ﬂ Drivakselen ma kun transporteres vannrett. Dette hindrer at deler lgsner
og skader personer og sikkerhetsutstyr. Bruk et transportmiddel som téler
vekten av drivakselen.

BOLT

Trykk inn den fijeerbelastede bolten og fest gaffelnavet pa kraftuttaket, inntil
bolten glir pa plass i noten. Pass pa at bolten gar tilbake til utgangsposisjonen
etter tilkobling.

KLEMRING

Plasser gaffelen riktig pa kraftuttaket. Flytt klemringen til frakoblingsposisjon.
Flytt gaffelen s langt den gér pa kraftuttaket. Slipp klemringen og trekk gaffelen
bakover til kulene klikker pa plass i sporet i kraftuttaket, og ringen gar tilbake til
utgangsposisjonen. Kontroller at gaffelen er riktig montert pa kraftuttaket.

KJEGLEBOLT

Fest gaffelnavet pa kraftuttaket og serg for en tett kobling mellom kjeglebolten
og profilakselens not.
Strammingmoment Anbefalt tilstrammingsmoment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) for profiler pa 1 3/8” Z6 eller Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) for profiler pa 1 3/4” Z6 eller Z20.
Ma ikke skiftes ut med en normal bolt. Bruk bare koniske skruer/ kjeglebolter fra
Bondioli & Pavesi.

KLEMSKRUE

Fest gaffelnavet pa kraftuttaket og fer inn bolten. Anbefalt
tilstrammingsmoment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) for bolter av typen M12;
- 140 Nm (106 ft Ibs) for bolter av typen M14.

m Bruk kun bolter med de dimensjonene og av den klasse som angis i

bruksanvisningen for maskinen. Velg lengden pé bolten slik at den stikker
minst mulig ut.

SMORING

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utferes med egnet
sikkerhetsutstyr.

SMOJRING AV ENKELT LEDD
Vri beskyttelseskjeglen helt til pningen gir tilstrekkelig tilgang. Smer og lukk
deretter &pningen ved a vri tilbake beskyttelseskjeglen.

SMORING AV DET HOmOKINETISKE LEDDET 650
Vri beskyttelsesdekselet helt til smorenippelen kommer til syne, og man kan
smore.

SMGRING AV GLIDERGRENE
Adskill de to akseldelene og smer glidererene manuelt, dersom de ikke er
utstyrt med smerenippel.

m Kontroller at alle delene er i god stand og smer dem for drivakselen brukes.
Rengjer og smer drivakselen ved hver sesongslutt. Smer delene ifelge
skjemaet. Smoreintervallene er oppgitt i timer.

Smer det homokinetiske leddet p& 70° av typen 650, hver 8. time. Smereintervallet
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for de andre komponentene pa drivakselen er 50 timer.

Pump inn smeremiddel til fettet tyter ut fra lagrene.

Pump ikke fettet pa slump, men la det feres inn jevnt og langsomt.

Det anbefales & bruke smeremiddel av typen NLGI grad 2. Ved sesongslutt
anbefales det a fjerne fettet som har samlet seg i beskyttelsen pa det homokinetiske
leddet pa 80°.

m Skift ut slitte eller skadde deler med originale reservedeler fra Bondioli
& Pavesi. Man ma aldri endre eller foreta inngrep pa noen av delene i
drivakselen. Dersom det skal utfeores arbeidsoppgaver som ikke er beskrevet i
bruksanvisningen, ma man henvende seg til Bondioli & Pavesi-forhandleren.

OVERBELASTNINGSKOPLINGER OG FRIHJUL

RA - FRIHJUL
Eliminerer tilbakeslag fra redskapet til traktoren nar hastigheten pa
kraftuttaket senkes eller det stanser.
Unng& & neerme deg maskinen for alle delene har stanset. Smer maskinen
hver 50. arbeidstime og etter enhver periode med stillstand.

SA LN- OVERBELASTNINGSKOPLING MED KNOTTER

Avbryter kraftoverfaringen nér det fastsatte dreiemomentet overstiges.
Kraftuttaket ma kobles ut med en gang nar man herer steyen fra knottene som
har sprettet ut.
Smer hver 50. arbeidstime og etter stillstandsperioder.

m LB - OVERBELASTNINGSKOBLING MED BOLTBRUDD

Avbryter kraftoverferingen nar dreiemomentet overstiger innstillingen.

For & sette igang drivakselen igjen, m& man skifte ut den gdelagte bolten med en
av samme diameter, klasse og lengde.

Smer begrenserne LB som er utstyrt med smerenippel minst en gang hver sesong
og etter en stillstandsperiode.

LR - AUTOMATISK OVERBELASTNINGSKOBLING

Avbryter kraftoverferingen nar det fastsatte dreiemomentet overstiges.
Nar man reduserer hastigheten pa kraftuttaket eller stanser det, kobles drivakselen
inn igjen automatisk.
Innretningen ble smurt ved montering og har ikke behov for rutinemessig smering.

GE - ELASTISK LEDD

Absorberer overdrevne dreiemomenter og demper vibrasjoner og svingende
belastning.
Det er ikke behov for rutinemessig vedlikehold.

OVERBELASTNINGSKOBLINGER MED FRIKSJONSPLATER

Ved installasjon av enheten, og etter lengre tids stillstand, ma man kontrollere at
friksjonsplatene fungerer effektivt.

* Slipp opp fjeerbelastningen

 V/ri pa clutchen mens man holder fast kraftuttaket den er montert pa

e Stram fjaeren til den spenningen den hadde i utgangspunktet. Ved sesongslutt
slakkes fjserene. Oppbevar innretningen pa et tert sted. For den tas i bruk igjen,
ma& man kontrollere at friksjonsplatene virker som de skal. Stram fjeerene til den
spenningen de hadde i utgangspunktet. Ved overoppheting som folge av hyppig
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sluring over lengre tid, ma man kontakte maskinforhandleren eller forhandleren/
distributeren av produkter fra Bondioli & Pavesi.

FV - OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER
Friksjonsplatenes sluring reduserer det overferte dreiemomentet.
Overdrevne dreiemomenter og overbelastninger av kort varighet vil elimineres.
Kan brukes bade som momentbegrenser og startinnretning for redskap med stor
treghet.
Innstillingen kan reguleres ved & justere fjserens arbeidshoyde.
Pa friksjonskoblinger av typen FV er metall- og friksjonsplatene ubeskyttet.

EII Innstillingen av overbelastningskoblinger med friksjonsplater FV varierer med
heyden h pé fjserene. For & eke/redusere innstillingen strammer/slakker man
de atte boltene 1/4 omdreining og kontrollerer at funksjonen er korrekt. Gjenta om
nedvendig prosedyren. Unnga overdreven stramming av boltene, da dette kan fore
til feilfunksjon pa innretningen.

FT - OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER
Friksjonsplatenes sluring reduserer det overferte dreiemomentet.
Overdrevne dreiemomenter og overbelastninger av kort varighet vil elimineres.
Kan brukes bade som momentbegrenser og startinnretning for redskap med stor
treghet.
Friksjonskoblingen FT er omsluttet av et metallband.
Fjeeren er korrekt strammet nér den er pd heyde med metallbandet. Unnga
overdreven stramming av boltene, da det kan fore til feilfunksjon pé innretningen.

m Frakoplingssystemet gjor det mulig & kontrollere tilstanden til friksjonsplatene
og redusere trykket fra fjzerene pa friksjonsplatene til et minimum under
stillstandsperioder.
Friksjonskoblinger utstyrt med utkoblingssystem leveres med bruks-
og vedlikeholdsmanual: det er viktig & lese denne for korrekt bruk av
utkoblingssystemet.

FFV - OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER

Begrenser kraftoverferingen nar det fastsatte dreiemomentet overstiges.
Unngé & endre fjeerstrammingen fordi dette vil endre alle justeringsveridene til
enheten.

FFV - OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER OG
FRIHJUL
Innstillingen av overbelastningskoblinger med friksjonsplater FV varierer med
hoyden h pa fijzerene. For & oke/redusere innstillingen strammer/slakker man de
atte boltene 1/4 omdreining og kontrollerer at funksjonen er korrekt. Gjenta om
nedvendig prosedyren. Unnga overdreven stramming av boltene, da det kan fore
til feilfunksjon pa innretningen.

FNT - FNV - FFNV
OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER OG FRIHJUL
Forener driftsegenskapene til overbelastningskoblinger med friksjonsplater med
de til frihjulskoblinger.
Brukes pa& maskiner med stor roterende masse.
Unngé a naerme deg maskinen for alle delene har stanset.
Smer hver 50. arbeidstime og etter stillstandsperioder.

m Friksjonskoblinger kan bli sveert varme. M& ikke bereres! For & unnga
brannfare, ma omradet rundt friksjonskoblingen holdes fritt for brennbart
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materiale og man ber unnga langvarig sluring.

AVMONTERING OG MONTERING AV BESKYTTELSESUTSTYRET

AVMONTERING AV BESKYTTELSESANORDNINGER
Trykk trakten nedover, og losne festeflappene ved & trykke tilstrekkelig med
et skrujern.

m Vid ut stetteringen slik at raret kommer helt lost.

MONTERING AV SIKKERHETSANORDNINGER
Smer innsiden av stetteringen pa de innvendige gaflene.

m For inn beskyttelsesroret pa en slik mate at hulrommene passer overens med
utspringene i stotteringen.

m For inn trakten ma en slik méte smoresnippelen stemmer med smerehullet i
stotteringen. Med en bestemt handbevegelse sgrger man for at de to delene
hektes sammen.

m Kontroller med noen lette slag at de tre festefleppene er fullstendig festet.

DEMONTERING AV DET HOMOKINETISKE LEDDET 650

m Losne festeskruene med festehylse ved hjelp av et skrujern.

EE Ta los festehylsen og trekk dem ut av leddet.
Kontroller komponentene, og bytt eventuelt ut deler som er slitt.

MONTERING AV DET HOMOKINETISKE LEDDET 650

m Smer gjengene i midtdelen av leddet.
Plasser festehylsene pa ledder, og fest dem med de tilherende skruene.

DEMONTERING AV BESKYTTELSESANORDNINGEN FOR HOMOKINETISKE
LEDD

m Losne festeskruene pé bandet.

m Trekk ut beskyttelsesbndet/dekslet. Bandet med dimensjon 8 er hektet fast i
traktbasen som ma derfor ma hektes los.

m Frigjer fjseren, men la den bli sittende i ett av de to hullene pé laseringen, slik
at du ikke mister den.

m Losne pa stotteringene og trekk dem ut.
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MONTERING AV BESKYTTELSESUTSTYRET FOR HOMOKINETISKE LEDD

EI Smer sporet til stotteringen pa de innvendige gaflene.

Monter stotteringen pa det homokinetiske leddet, slik at metallbeslagene
vender mot den innvendige gaffelen. Stetteringen er utstyrt med en smeresnippel,
som kun brukes til den homokinetiske leddene pa 50°. Man ma ikke regne med at
stotteringens smersnippel beskytter leddene pa 80°.

m Hekt fizeren til de to endene pa stotteringen.

E] For inn beskyttelsesdekselet slik at de omkringliggende hullene stemmer
overens med metall-hullbeslagene péa stetteringen.

m Kun for homokinetiske ledd pa 50°: Kontroller at dr omkringliggrnde hullene
til beskyttelsesdekslet passer overens med hullene i metallbeslagene pa
stotteringen, og at ekstrahullet pa bandet passer til apningen for smeresnippelen
pa stetteringen.

m Stram de 6 festeskruene péa beskyttelsesbandet. Monter festeplaten for kje-
det igjen. Ikke bruk strammeapparater.

FORKORTNING AV DRIVAKSELEN

Bondioli & Pavesi oppfordrer til ikke & modifisere vére produkter.Kontakt i alle
tilfeller forhandleren av redskapet eller et kvalifisert serviceverksted. Hvis det er
nedvendig & forkorte drivakselen, ma man ga frem pa folgende mate.

m Monter av beskyttelsesanordningen.

m Forkort drivakselrarene til gnsket lengde.

Glidergrene skal under normale arbeidsforhold overlappe hverandre med
minst 1/2 av sin lengde, og mé& under uansett arbeidsforhold overlappe med minst
1/3 av lengen.

Det er viktig at beskyttelsesrarene overlapper hverandre pa en tilfredsstillende
méte ogsa nar drivakselen star stille.

m Flekk endekantene pa begge rarene med en fil og spesielt den ytre kanten av
det indre roret og den indre kanten av det ytre roret.

Rengjgr rerene og fiern spon og avfilt material. Ved forkortelse av drivakselen,
maé filingen, renhold og ny smering av rerene utferes riktig for & oppna riktig levetid
for drivakselen.

m Kutt beskyttelsesrorene like mye som du kuttet drivakselrgrene, ett av
gangen.

m Smer det innvendige drivakselreret og monter beskyttelsesutstyret.

m Kontroller lengden pé drivakselen nér den har minimal og maksimal lengde
i forhold til redskapet.
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PROBLEMER OG LGSNINGER

SLITASJE GAFFELBEN
FOR STORE ARBEIDSVINKLER
* Reduser arbeidsvinkelen.
* Koble ut kraftuttaket under mangvrering hvor leddvinklene overstiger 45°.

DEFORMASJON AV GAFLENE

OVERDREVNE DREIEMOMENTER
¢ Unngé overbelastning og innkobling under belastning av kraftuttaket.
¢ Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.

ODELAGT KRYSSMEKANISME

OVERDREVNE DREIEMOMENTER
¢ Unngé overbelastning og innkobling under belastning av kraftuttaket.
¢ Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.

TIDLIG SLITASJE PA KRYSSMEKANISME
OVERDREVEN BELASTNING UNDER ARBEID
* Unnga aoverskride den hastigheten og yteevnen som er oppgitt i bruksanvisningen
for redskapet.
FOR DARLIG SMURT
¢ Folg anvisningene i punkt 23.

GLIDEROR GLIR FRA HVERANDRE

DRIVAKSEL OVERFORLENGET
¢ Unngéa overdreven utstrekking av drivakselen/ kardangakselen.
 For stasjonzere maskiner: Plasser traktoren pa en slik mate i forhold til redskapet,
at rorene overlapper hverandre som forklart i punkt 3.

DEFORMASJON AV GLIDEROQRENE
OVERDREVNE DREIEMOMENTER
¢ Unngéa overbelastning samt innkobling under belastning av kraftuttaket
¢ Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.
e Kontroller at drivakselen ikke kommer i berering med deler av traktoren eller
redskapet under mangvrering.

FOR TIDLIG SLITASJE PA GLIDERGR
UTILSTREKKELIG SMORING
* Fglg anvisningene i punkt 19 til 23.
FOR LITEN OVERLAPPING PA GLIDERGR
* Folg instruksjonene i punkt 3.

TIDLIG SLITASJE PA BESKYTTELSESRINGENE
UTILSTREKKELIG SMORING
¢ Folg anvisningene i punkt 23.

m Alle deler av plast p& kardangakslene fra Bondioli & Pavesi kan gjenvinnes
fullstendig. For & oppné et renere miljg, er det viktig at disse leveres inn til
egnet oppsamlingssted nar de blir byttet ut.
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ALKUPERAISTEN

OHJEIDEN KAANNOS

ASENNUS

“ Kaikkien huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana on kaytettéva asianmukaisia
suojavarusteita.

ﬂ Suojuksen paalla nakyva traktorin kuva ilmaisee voimansiirron traktorin
puolen. Mahdollinen ylikuormakytkin tai vapaakytkin on aina asennettava
ty6koneen puolelle.

ﬂ Teleskooppiputkien on oltava sisdkkain vahintddn 1/2 pituudestaan
normaaleissa tydskentelyolosuhteissa ja véhintaan 1/3 pituudestaan kaikissa
tydolosuhteissa.

Teleskooppiputkien on oltava riittavasti sisdkkain silloinkin kun voimansiirto ei
pyori.

nVarmista ennen tyon aloittamista, ettd nivelakseli on oikein kiinnitetty
traktoriin ja koneeseen. Tarkista mahdollisten kiinnityspulttien kireys.
Tarkista kiinnityspulttien kireys.

B Kiinnité suojuksen ketjut. Toimintaolosuhteet ovat parhaat mahdolliset, kun
ketju on sateen suunnassa voimansiirtoakseliin ndhden. S&ada ketjujen
pituus siten, ettd ne sallivat voimansiirtoakselin nivelten liikkeet jokaisessa tyo-
, kuljetus- tai siirtotilanteessa. Valtéd ketjujen kiertymistd voimansiirtoakselin
ymparille liian suuren pituuden vuoksi.

u Jos ketjun pituutta ei ole sdadetty oikein ja se kiristyy liikaa, esimerkiksi
koneen toimintojen aikana, S-koukku avautuu ja ketju irtoaa suoluksesta
Tasséa tapauksessa ketju on vaihdettava.

Uuden ketjun S-koukku pujotetaan pohjasuppilon korvakkeeseen ja se on
suljettava, ettei se paése luistamaan ja pysyy pyoreana.

ﬂ Jos ketjun pituutta yhdessé erotuslaitteen kanssa pohjasuppiloon ndhden ei
ole saadetty oikein ja se kiristyy liilkaa, esimerkiksi koneen toimintojen aikana,
jousikoukku irtoaa kiinnitysrenkaasta ja ketju irtoaa suojuksesta.

Talléin ketju voidaan kiinnittaa helposti uudelleen seuraavassa kuvatulla tavalla.
n Avaa kiinnitysrengas kiertdmalla ruuvi auki ja siirtdmalla levya.

n Tydénna ketju kiinnitysrenkaan Iapi ja aseta levy takaisin paikalleen.

[E] Kiinnité levy paikalleen ruuvin avulla.

mAlé kayta ketjuja nivelakselin kuljettamiseen tai kannattamiseen tyén
paatyttya. Kéyta sopivaa kannatinta.

[ﬂ Puhdista ja voitele traktorin ja koneen liitos nivelakselin asentamisen
helpottamiseksi.

Nivelakseli kuljetetaan vaakasuorassa asennossa, jottei ulos luiskahtaminen
aiheuttaisi vahinkoja tai vaurioittaisi suojusta. Kayta sopivia kuljetusvalineita
voimansiirtoakselin painon mukaan.
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PAINIKE

Paina painiketta ja tyénnd haarukan napa liitokseen siten, ettd nappula
painuu litoksen kaulaan. Tarkista, ettd nappula palaa alkuasentoon liitoksen
kiinnityksen jélkeen.

KUULAKAULUS

Kohdista haarukka litokseen. Siirrd kaulus vapautusasentoon. Anna haarukan
liukua kokonaan litokseen. Laske kaulus ja veda haarukkaa takaisin, kunnes kuulat
naksahtavat litoksen kaulaan ja kaulus palaa alkuperdiseen asentoonsa. Tarkista,
etta haarukka on oikein kiinni liitoksessa.

KARTIOPULTTI
Tyénna haarukan napa liitokseen ja tyénna tappia siten, ettd kartioprofiili
menee liitoksen kaulaan.
Kiristysmomentti Suositeltu kiristysmomentti:
- 150 Nm (110 ft Ibs) profiileille 1 3/8” Z6 tai Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) profiileille 1 3/4” Z6 tai Z20.
Al vaihda tilalle tavallista pulttia, vaan kéayta Bondioli & Pavesin kartiopulttia.

m KIRISTYSPULTTI

Tyoénné haarukan napa liitokseen ja tydnna pultti sisééan.
Suositeltu kiristysmomentti:

- 90 Nm (65 ft Ibs) pulteille M12.

- 140 Nm (100 ft Ibs) pulteille M14.

m Kéyta ainoastaan koneen kayttdohjekirjan mukaisia pulttikokoja ja luokkia.
Valitse pultin pituus siten, etta se tyontyy ulos mahdollisimman véhan.

VOITELU

m Kaikkien huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana on kaytettava asianmukaisia
suojavarusteita.

YKSINKERTAISEN NIVELEN VOITELU
Kéanna suojakartiota, kunnes voiteluaukko avautuu. Taytd aukkoon
voiteluainetta ja sulje aukko kdantamalla suojakartiota.

VAKIONOPEUSNIVELEN 650 VOITELU
K&anna suojakansi pois rasvanipan edesta ja tayté rasvalla.

TELESKOOPPIOSIEN VOITELU
Irrota voimansiirtoakselin osat toisistaan ja rasvaa teleskooppiosat kasin,
mikali rasvanippaa ei ole.

m Tarkista kaikkien komponenttien kunto ja voitele ne ennen voimansiirron
kayttdmista. Puhdista ja voitele voimansiirto kayttdkauden jalkeen. Voitele
osat voitelutaulukon ohjeita noudattaen. Voiteluvélit on ilmaistu tunneissa.

Voitele vakionopeusnivel 70°, tyyppi 650, kahdeksan (8) tunnin vélein. Muiden
voimansiirron osien voiteluvéli on 50 tuntia.

Pumppaa rasvaa keskidtappeihin, kunnes sita tulee ulos laakereista.

Pumppaa rasva vahitellen vélttden sysayksittédistd pumppausta.
Suositelturasvalaatuon NLGI, luokka 2. Kausikaytdn paattyessé vakionopeusnivelen
suojuksen sisélle mahdollisesti kerdantynyt rasva on suositeltavaa poistaa.
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m Vaihda kuluneet tai vioittuneet osat alkuperéisiin Bondioli & Pavesin
varaosiin. Ald tee minkaénlaisia muutoksia voimansiirron komponentteihin.
Toimenpiteissa, joita ei ole mainittu kayttdohjeessa, on k&annyttdva Bondioli &
Pavesin jalleenmyyjan puoleen.

YLIKUORMAKYTKIMET JA VAPAAKYTKIN

RA - VAPAAKYTKIN
Estdd tehon palautumisen tyOkoneelta traktorille jarrutettaessa tai
voimanoton pyséhtymisvaiheessa.
Ala mene koneen lahelle ennen kuin kaikki osat ovat pysédhtyneet. Voitele 50
ty6tunnin vélein ja aina kayttdméattéman jakson jélkeen.

SA - LN NOKKAKYTKIN

Keskeyttéda tehon siirron sdadetyn vaadntdomomentin ylittyessa.
Kytke voimanotto irti valittémasti, kun kuulet séppien danen.
Voitele 50 tyétunnin vélein ja aina kayttdméattéman jakson jalkeen.

LB - MURTOPULTTIKYTKIN

Keskeyttda tehon siirron sdadetyn vaantdomomentin ylittyessa.
Voimansiirto on korjattava vaihtamalla murtuneen pultin tilalle pultti, jonka
halkaisija, luokka ja tyyppi ovat samat kuin entisen pultin.
Voitele rasvanipalla varustetut LB-kytkimet véhintddn kerran kaudessa ja aina
kayttdmattéman jakson jalkeen.

LR - AUTOMAATTINEN YLIKUORMAKYTKIN

Keskeyttéda tehon siirron sdadetyn vadntdomomentin ylittyessa.
Kytkeytyy automaattisesti uudelleen, kun nopeutta vahennetdén tai voimanotto
pysaytetaan.
Laite on voideltu asennuksen yhteydessa eika vaadi séanndllista voitelua.

GE - JOUSTOKYTKIN

Vaimentaa iskukuormitusta, tarinda ja vaihtelevia kuormituksia.
Ei vaadi sdénndllistd kunnossapitoa.

LEVYKYTKIMET

Tarkista kitkalevyjen kunto laitteen asennuksen yhteydessd tai pitkan
kayttdmattéman jakson jélkeen:

® vapauta jouset

e kaanna kytkinta ja pida samalla paikallaan voimanottoakselia, johon kytkin on
asennettu.

* Palauta jousien paine alkuperdiseen arvoon. Kausikdyton péaattyessa vapauta
jousien kuormitus ja sdilytd laite kuivassa ympaéristdssé. Tarkista kitkalevyjen
toiminta ja séada jousien puristus alkuperdiseen arvoon ennen kuin otat laitteen
uudelleen kayttéon. Mikali kytkin on ylikuumentunut usein tapahtuvan ja pitkaén
kestdvan luistamisen seurauksena, ota yhteys tydkoneen jélleenmyyjaéan tai
Bondioli & Pavesin jalleenmyyjaén.

FV - LEVYKYTKIN

Kitkalevyjen luistaminen rajoittaa momentin arvoa.
Iskukuormitukset ja lyhytaikaiset ylikuormitukset eliminoidaan.
Voidaan kéayttaa seka ylikuormakytkimena etté kaynnistyslaitteena koneissa, joissa
on suuri inertiakuormitus.
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Saadetaan jousen tydkorkeutta saatamalla.
FV-kytkimessé metalli- ja kitkalevyt ovat esilla.

m FV-kytkinten ylikuormakytkinten s&&t6 vaihtelee jousen korkeuden

h mukaan. Saatéa lisatéan/véhennetéan kiristdmallé/I6ysaamalla kahdeksaa
mutteria 1/4 kierrosta, jonka jalkeen tarkistetaan asianmukainen toiminta. Toista
toimenpide tarpeen vaatiessa. Valta pulttien liikaa kiristdmista, silld se saattaa
hairita laitteen toimintaa.

FT - LEVYKYTKIN

Kitkalevyjen luistaminen rajoittaa momentin arvoa.
Iskukuormitukset ja lyhytaikaiset ylikuormitukset eliminoidaan.
Voidaan kéyttaa seka ylikuormakytkimena etté kaynnistyslaitteena koneissa, joissa
on suuri inertiakuormitus.
FT-kytkimen kehén ympérilla on metallinauha.
Jousen paine on oikea, kun se on kiinni metallinauhassa. Valté pulttien liikaa
kiristamista, silla se saattaa hairita laitteen toimintaa.

Vapautusjarjestelmé@ mahdollistaa kitkalevyjen tilan tarkistamisen ja
kitkalevyjen jousien paineen alentamisen minimiin kun laite ei ole kdytdssa.
Vapautusjarjestelmalla varustettujen kytkinten mukana toimitetaan kaytté- ja
huolto-ohjekirja. Lue ohjekirja, jotta osaat kéyttaa vapautusjarjestelmaa oikein.

FFV - LEVYKYTKIN .
Rajoittaa momentin siirron saatéarvoon. Al muuta jousien puristusta, silla
se muuttaa laitteen saatda.

FFV - LEVYKYTKIN

FFV-kytkinten ylikuormakytkinten saatdé vaihtelee jousien korkeuden h
mukaan. Saatéa lisatdan/vahennetadn kiristamalléd/Ioysdamalla  kahdeksaa
mutteria 1/4 kierrosta, jonka jalkeen tarkistetaan asianmukainen toiminta. Toista
toimenpide tarpeen vaatiessa. Vélté pulttien liikaa kiristamistd, silla se saattaa
hairita laitteen toimintaa.

FNT - FNV - FFNV
LEVYKYTKIN JA VAPAAKYTKIN
Yhdistaa kitkalevykytkinten ja vapaakytkinten toimintaominaisuudet.
Kéytetdan koneissa, joissa on suuri pyorivd massa.
Ald mene koneen ldhelle ennen kuin kaikki osat ovat pysahtyneet.
Voitele 50 tyétunnin vélein ja aina kdyttamattéman jakson jalkeen.

Eﬂ Kytkimet saattavat kuumentua hyvin korkeaan lampétilaan. Ald koske!
Tulipalovaaran vélttamiseksi kytkintd ymparoivé alue on pidettdva puhtaana
tulenaroista materiaaleista ja pitkaa luistattamista on valtettava.

SUOJUKSEN PURKU JA ASENNUS

SUOJUKSEN PURKAMINEN
Paina suppiloa alaspéin ja irrota salvat painamalla sopivasti ruuvimeisselilla.

m Kun metallirengasta levitetaan, putki irtoaa kokonaan.

SUOJUKSEN ASENNUS
Voitele sisdhaarukoiden tukirenkaan liitosura.
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m Tyénna suojaputki paikalleen siten, ettd hakaset ja metallirenkaan kohoumat
tulevat vastakkain.

m Tyénna suppilo sisdén siten, ettéd rasvapuristin on metallirenkaan rasvanipan
kohdalla. Kiinnité osat toisiinsa voimakkaalla liikkeella.

m Tarkista, ettd kolme salpaa ovat kiinnittyneet napauttamalla niité kevyesti.

VAKIONOPEUSNIVELEN 650 SUOJUKSEN PURKU

m Ruuvaa auki suojuksen puoliskoiden kiinnitysruuvit.

EE Erota puolikkaat toisistaan ja poista ne nivelesta.
Tarkista osat ja vaihda mahdolliset kuluneet osat uusiin.

VAKIONOPEUSNIVELEN 650 SUOJUKSEN ASENNUS

m Voitele nivelen keskiosan liukupinnat.
Aseta suojuksen puoliskot niveleen ja kiinnita ne ruuveilla.

VAKIONOPEUSNIVELTEN SUOJUKSEN PURKU

m Ruuvaa auki suojalistan ruuvit.
m Irrota kiinnitysjousi, jaté se kiinni toiseen renkaan reik&an, jotta se ei havia.

mVedé suojalista irti. Koon 8 lista on upotettu pohjasuppiloon, joka on
irrotettava.

m Avaa tukirenkaita ja veda ne pois paikoiltaan.

VAKIONOPEUSNIVELTEN SUOJUKSEN ASENNUS

EI Rasvaa asennusalusta ja asenna suojuksen tukirengas paikalleen.

Aseta tukirengas vakionopeusnivelen péaille navat sisdhaarukkaa kohti.
Renkaassa on rasvanippa, jota kaytetaan vain vakionopeusnivelille 50°. Ald sekoita
suuren renkaan rasvanippaa 80°:n nivelten suojukseen.

m Kiinnité jousi tukirenkaan kahteen reunaan.

E] Tydnna suojalista sisédén kohdistaen sateisreiat tukirenkaan napoihin.

m Vain vakionopeusnivelet 50°: tarkista, ettd suojalistan séateisreidt ovat
tukirenkaan keskidissa olevien reikien kohdalla ja etta toinen listassa oleva

reikd on tukirenkaan rasvanipan kohdalla.

m Ruuvaa kiinni suojalistan 6 reunusruuvia. Asenna ketjun kiinnityslevy takaisin
paikalleen. Iskumeisselin kdyttdminen ei ole suositeltavaa.
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Bondioli & Pavesi ei suosittele muutosten tekemistd tuotteisiinsa ja neuvoo
aina ottamaan yhteyttd koneen myyjaén tai valtuutettuun huoltoliikkeeseen. Jos
nivelakselia joudutaan lyhentadméaan, toimi seuraavasti.

m Pura suojus.

m Lyhenna voimansiirtoakselin putket vaadittuun mittaan.

Teleskooppiputkien on oltava sisékkdin vahintddn 1/2 pituudestaan
normaaleissa tydskentelyolosuhteissa ja vahintddn 1/3 pituudestaan kaikissa
tybolosuhteissa.

Teleskooppiputkien on oltava riittavasti sisakkain silloinkin kun voimansiirto ei
pyori.

m Poista huolellisesti viilalla purseet kummankin putken p&atyreunoista ja
erityisen huolellisesti sisdputken ulkoreunasta ja ulkoputken siséreunasta.
Puhdista putket ja poista lastut ja viilausjétteet kokonaan. Jos voimansiirtoa
lyhennetaan, putkien purseenpoisto, puhdistus ja uudelleen rasvaus on
suoritettava asianmukaisesti voimansiirron keston varmistamiseksi.

NIVELAKSELIN LYHENTAMINEN

m Leikkaa suojaputket yksi kerrallaan samaan mittaan kuin voimansiirtoakselin
putket.

m Voitele sisempi voimansiirtoakselin putki ja asenna suojus paikalleen.

m Tarkista voimansiirtoakselin pituus koneessa minimi- ja maksimiolosuhteissa.

VIAT JA KORJAUKSET

HAARUKOIDEN VARSIEN KULUMINEN
LIIAN SUURET TYOKULMAT
¢ Pienenna tytkulmaa.
* Kytke voimanotto irti toimenpiteissé, joissa nivelten kulmat ovat yli 45°.

HAARUKOIDEN VAANTYMINEN

YLIKUORMITUS
¢ Valta ylikuormitusta ja kytkentda voimanoton ollessa kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.

RISTITAPPIEN RIKKOUTUMINEN

YLIKUORMITUS
¢ Valta ylikuormitusta ja kytkentda voimanoton ollessa kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.

RISTITAPPIEN NOPEA KULUMINEN

LIIAN SUURI TYOTEHO
o Ala ylitd koneen kayttdohjeessa mainittuja nopeus- ja teho-olosuhteita.
RITTAMATON VOITELU
¢ Noudata kohdan 23 ohjeita.

TELESKOOPPIPUTKIEN LUISTAMINEN
VOIMANSIIRTOAKSELIN LIIKA PITUUS
* Valt4 tilanteita, joissa nivelakseli voi venya liikaa.
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e Paikallaan olevat koneet: sijoita traktori tydkoneeseen ndhden siten, etta
teleskooppiosat ovat sisdkkain kohdan 3 mukaisesti.

TELESKOOPPIOSIEN VAANTYMINEN
YLIKUORMITUS
e Valta ylikuormitusta ja kytkentda voimanoton ollessa kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.
* Tarkista, ettei voimansiirtoakseli kosketa traktorin tai tyékoneen osia liikkeiden
aikana.

TELESKOOPPIPUTKIEN NOPEA KULUMINEN
RITTAMATON VOITELU

* Noudata kohtien 19 - 23 ohjeita.

PUTKET LIIAN VAHAN SISAKKAIN

¢ Noudata kohdan 3 ohjeita.

SUOJARENKAIDEN NOPEA KULUMINEN
RITTAMATON VOITELU
* Noudata kohdan 23 ohjeita.

Kaikki Bondioli & Pavesi nivelakseleiden muoviosat ovat téysin
kierratyskelpoisia. Huolehdi niiden kierratyksestd asianmukaisella tavalla
ympadriston suojelemiseksi.
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EAAHNIKA APXIKON OAHTION

TOMOGETHZH

‘OAeq oL dladkacieq oUVTNPENONG Kal ETIOKEUNG TIPETIEL VA eKTEAoUvVTAL PE TaA
KATAAANAQ €EapTAHATA YIa TNV TIPOANYN ATUXNHATWV.

To tpaktép oL gpdavifETal OTO TIPOOTATEUTIKO UTIOSEIKVUEL TNV TIAELPA TOU
ouoTAPATOG petddoong Tou TPAkTEP. O evdeEXOHEVOG TIEPIOPLOTNG POTIAG N
e\eVBePOG TPOXOG TIPETIEL TIAVTA va TOTIOBETEITAL OTNV TIAELPA TNG PNXAVAG AetToupyiag.

Ol TNAEOKOTIKOL OWANVEG TIPETIEL VA UTTEPKAAUTITOVTAL TOUAGXLOTOV Katd 1o 1/2
TOU MNKOUG TOUG O€ KAVOVIKEG OUVBNKEG £pyaaiaqg Kal TOUAGxloTov katd 1o 1/3
o€ KaBe OUVONKN gpyaciag.
Akopa Kal 6Tav n YETAd00N dev TIEPIOTPEPETAL, Ol TNAECKOTIKOL CWANVEG TIPEMEL Va
dlatnpouV pia KATaAANAn urepKAAUYN POG ArtoPuUYT) TPOCKPOUCEWV.

Mpwv apyioete Tnv epyacia, BeBawwbeite 0Tl 0 A&ovag petddoong kivnong TuUrou
KavTpAv €xel oTepEWBEl CWOTA OTO TPAKTEP KAl OTO HNXAVNHA.
EAEYETE TO OPIELLO TUXOV UMTOUAOVIDV OTEPEWONG.

2TEPEWOTE TIG AAUOISEG OUYKPATNONG TNG Mpootaciag. Ot KAAUTEPEG CUVBNKEG

Aeltoupyiag ertuyxavovTal pe TNV aAucida og akTiviKY BEon wg rpog Tov d&ova
HeTadoong kivnong. PubuioTte 10 unkog Twv aAucidwv £TOL WOTE VA ETUTPEMOUV TNV
apBpwon Tou adgova peTAdoong o KaBe CUVBNKN epyaciag, peTapopaq Kal Havouppag.
AMo@UYeTE TO TUALYMA TwV AAUGIdWV YUpw amd Tov agova petadoong Kivnong, Aoyw
UTEPPBOALKOU UfKOUG.

Edv 1o pnkog NG aAucidag dev €xel pubuloTel owoTd Kal n TAon augnBei
unepPOALKa, TL.X. KAtd TNV Kivnon Tou TPaKTEP, 0 YAvT{og oUvdeong OXNHATOG
“S” avolyel kat n aAucida aneAeuBepveTal arnod Tnv MPooTacia.
2NV MEPIMTWON auTn MPEETIEL VA AVTIKATAOTAOETE TNV AAUGida.
O yavtlog oxnuarog “S” g véag aAuoidag mpémnel va ouvdebei 0To dvolyua Tou Xwviou
Bdong Kat va KAeioel oUTWG WOTE VA UNV arnoomatal SlaTneVIAg TNV KAUMUAGTNTA TOU.

Eav 10 pnkog g aAuoidag pe ouotnpa areAeubépwong and To xwvi Baong
Sev Exel puBULOTEL OWOTA Kat N Taon augnBei UMePBOAIKG, TLX. KATA TNV Kivnon
TOU TPAKTEP, O YAVTEOG HE TO EAATAPLO ATOOTIATAL MO TO SAKTUALO OTEPEWONG KAl N
aAuoida areAeuBepmveTal and Tnv npootaocia.
2Tnv nepinmtwon auth n aAucida propei va enavacuvoedei eUkoAa pe T dladikacia rmou
TiepLYPAPETAL OTN CUVEXELQ.

Avoi&te 10 dakTUALO OTEpEwong EeROwvovTag Tn PBida Kal HETAKIVOVTAG TNV
TAGKa.

n SUVBEOTE TNV OAUGCISA OTO SAKTUALO OTEPEWONG KAL TOTIOBETIOTE TNV MAAGKA.
m K\eioTe v mAaka pe tn Bida.

Mn xpnotuoroleite TI§ aAUCideq yla va PHETAPEPETE 1) va oTnpi§eTte Tov Agova

METAd00NG Kivnong TUTOU KapVTAv HETA TO TEAOG TNG EPYACIAg. XpnolomonoTe
TO €l8IKO OTAPLYMA.

KabapileTe Kal ypaodpete TNV ££050 LOXUOG TOU TPAKTEP KAL TOU UNYAVHUATOG,

yla va JlEUKOAUVETE TNV TOTOBETNON Tou Afova petadoong kivnong Tturou
KapVTAav.
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MeTapépeTe Tov AEova HeTAd00NG Kivnong oe opliovTia BEon, yia va anouyeTe
atuxnuata N ¢nuieg tng mpootaciag anod tn petakivnon. AvaAoya pe 1o BApog
Tou a§ova PETAd00NG Kivnong, XPNOLUOTIOmOTE KATAAANAQ HECA HETAPOPAS.

KOYMMI

2MPWETE TO KOUWTTE KAl TIEPACTE TOV OUPAAS TwV (EUKTOV OTnv ££0d0 LoXUOG,
£TOL MOTE TO KOUMT va aopaAioel 0to Aawo. BeBaliwBeite 0TI TO KOUUTTL EMIOTPEPEL
OTNV apXIKn Tou B€on PeTd T oTepEwon oTnv ££0d0 LoXUOG.

KOAAPO ME ZOAIPEZ

EuBuypappiote To {eUKTN He TNV €§080 1oXU0G. METAKIVAOTE TO KOAGPO OTr BEoN
aneAeuBepwong. MeTakiviiote evieA®G TO (eUKTN Avw OTnV €§000 LoXUoG. AProTe
TO KOAGPO Kat TpaRn&Te MPog Ta Tiow TO (EUKTN £wg OTOU Ol OPAIPEG ACPAAICOUV OTO
Aatpo TG e§6S0U LoXUOG Kat TO KOAAPO ETIIOTPEYPEL OTNV APXIKN Tou BEON. BeBawwbeite
yla T OwaoTr OTEPEWON Tou CeUKTN oTnv £§000 LoXUOG.

KQNIKOZ MNEIPOX

Mepdote TOV OUPAAS TOU {eUKTN OTNV ££000 LOXUOG Kal TOTIOBETAOTE TOV TE(pO
£TOL MOTE TO KWVIKO TIPOPIA va TIPOCapUOCceL 0TO Ao TG ££630U LoXUOG.
Porm opi&ipatog Zuviotwpevn porr| oPLEipatog:
- 150 Nm (110 ft Ibs) yia ipopiA 1 3/8” 26 1) Z21
- 220 Nm (160 ft Ibs) yia poiA 1 3/4” Z6 1) Z20
Ma v avtikataotaon, pn XENOLUOTIOEITE KOO UMOUAOVL, OAAG KWVIKO HUMOUAOVL
Bondioli & Pavesi.

MIMOYAONI Z®IZIMATOZ
Mepdote Tov OpPAAd TOu CeUkTn otnv €E000 LOXUOG Kal TOMOBETNOTE TO
UTTOUAOVL.
ZUVIOTQOMEVN POTT OPLEINATOG:
- 90 Nm (65 ft Ibs) yia priouAovia M12.
- 140 Nm (100 ft Ibs) yia uriouAoévia M14.

XPNOLUOTIOWOTE HOVO HIMTOUAGVLA TWV EVOESELYUEVWY BIACTACEWV KAl KATNYOPiag

TIOU AVAPEPOVTAL OTO EYXEPISIO TOU HNXAVAHATOG. EmAéETe 1O PnKog Tou
UMOUAOVIOU £TOL WOTE VA EAAXLOTOTIOLETAL 1) TIPOEEOXT) TOU.

AINMANZH

‘OAeq ol dladkaoieq oUVTNPENONG Kal ETOKEUNG TIPETIEL VA eKTEAoUvVTAL PE TA
KATAAANAQ €EapTAHATA YIa TNV TIPOANYN ATUXNHATWV.

AINMANZH AMAQY ZYNAEZMOY
[UpioTE TOV MPOOTATEUTIKO KWVO £wG OTOU avoi&el n Tpuma rnpdéoBaong. Metda
Alnmavon KAeloTe TNV TPUMA YUPVOVTAG TOV MPOCTATEUTIKO KWVO.

AINMANZH OMOKINHTIKOY ZYNAEZMOY 650
[upioTe TO TEPIBANUA TIpoOoTACIag £wG OTOU ArMoKaAupBei o ypacaddpog yia va
AMAVETE.

AINMANZH THAEZKOMIKQN ZTOIXEIQN
XwpioTte ta duo pepn Tou dgova petddoong Kivnong Kal YpaoapeTe e To XEpL
TOUG TNAEOKOTIKOUG CWANVEG av dev MPORAEMETAL YPAoaddpog Yia TO OKOTIO aQuTo.

EAéyETe TNV KatdoTtaon Kat AmdveTe kBe e£APTNUA TPV XPNOLOTIONCETE TOV
agova petadoong kivnong. KaBapilete kat ypaodpete Tov afova PeTadoong
kivnong oto TéAOG TNG EMOXLAKNG XPNong. Auaivete ta e€aptripara ocUPPwva Pe 1o
OXETIKO oxedlaypappa. Ot xpdvol Airmavong eival oe WPeG.
AMaiveTe Tov OHOKIVNTIKO ouvdeopo 70° Turou 650 kabe 8 wpeg. O xpovog Aimavong
yla Ta @AAa eEaptrpata Tou agova petadoong kivnong eivat 50 wpeg.
AVTANOTE TO YPACO OTOUG OTAUPOUG £WG OTOU TPEEEL Ao Ta £dpava.
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AVTANOTE TO YPACO OTABIAKA KAl OXL e OPUT).
Suviotaratn xpron ypacou NLGI BaBuou 2. 1o TEAOG TG TIEPLOSOU XPriong, cuvioTatal
VA apalpecETE TO YPACO TOU €VOEXOMEVWG EXEL CUCOCWPEUBEL OTO £0WTEPIKO TNG
TIPOOTAGCI{AG TOU OUOKLVNTIKOU CUVOETHOU 80°.

AvTikataotote ta @Bapuéva 1 eAATTWUATIKA UEPN HE YVAOLA AVTAAAAKTIKA

Bondioli & Pavesi. Mnv aAAGlete kal Unv TPOTOTOLE{TE KavEva eEAPTNUA TOU
agova petadoongq kivnong. MNa dwadikaocieq mou dev TipoRAENovTal arnd To £yxelpidlo
XPNONG Kat ouvtnpnong, aneubuvbeite otnv Avtinpoowrieia g Bondioli & Pavesi.

MEPIOPIZTEZ POMHZ KAl EAEYOEPOZ TPOXO0X

RA - EAEYOEPOZ TPOXOZ
MndeviCel TNV emOTPOPN 1OXUOG Ao TO UNXAvVNUa TIPog TO TPAKTEP KATA TO
otadlo emPpaduvong 1 aklvnToroinong Tng e§68ou 1oxXU0g.
Mnv nmAnolddete To unxdavnua edv dev aklvnromoinBouv 6Aa ta eEQPTHUATA TOU.
AnaiveTe kaBe 50 wpeq epyaciag kal UoTepa anod nepiodo akivnoiag.

SA - LN NEPIOPIZTHZ POIMHZ ME KAZTANIEZ

AlgkoérmTel T petddoon tng LoXUog étav n porm emepva TNV MPoKaBopLopEvn
TUUT).
AMoouvoECTE QUEOWG TO TAPTIKOP OTaV aKOUCETe TO BOpuBo TOU oPeileTal OTIQ
KOOTAVIEG.
Amaivete k@Be 50 wpeg epyaciag kat UOTEPA Ao TEPIODO AKIVNaiag.

LB - MEPIOPIZTHZ POMHZ ME MIMOYAONI

EnepBaivel diakomrovtag Tn HeTAd00MN OXUOG OTAV N HETAdIBOUEVN POT
Eemepva TV TN TNG PUBULIONG.
[Na va anokataoTtabel n HeTAd00N Kivnong, TIPETMEL VA AVTIKATACTIOETE TNV KOUUEVN
Bida pe AAAn iong dlapéTpou, KAGoNG Kal UNKoug.
Anaivete Touq neploploTeg LB nou dlabetouv ypaoadopo TOUAGXIOTOV Uia popd kdbe
£MoxN Kat uoTtepa aro mnepiodo aklvnaoiag.

LR - AYTOMATOZ MNEPIOPIZTHZ POMHZ
- AlaKOTTTEL TN HETABOOT TNG LOYXUOG OTAV N POTI) EEMEPVA TNV TIPOKABOPIOUEVN
TN,
MelwvovTtag Tnv taxUutnTa 1 aklvnTomolwvTag Tnv €§080 LoXUoG, n enavacuvoeon
EMITUYXAVETAL QUTOMATA.
To ouoTtnua Anaivetal Kata TNV TormoBETNoN Kal dev analtei MepLodikr Airavon.

GE - EAAZTIKOZ YNAEZMOZ

Aroppo®d TIG pPOMEG AXUG KAl arooBével Tougq Kpadaopoug Kal Ta
evaAlaocoopeva gopTia.
Aev anattel epLlodIkn ouvTrPNON.

MEPIOPIZTEZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ

Katd tnv TtomoBétnon Tou cucTAHatog 1) UoTepa amd Hakpd Tepiodo akivnoiag,
EAEYXETE TNV AMOd00N TWV dioKWV TPIRNG:

* eAeUBEPWOOTE TA eAATNPLA

* YUPIOTE TO OUMMAEKTN KpaT®VTag akivntn tnv €Eodo toxuog otnv oroia eivat
TOToBETNHEVOG

* QrMOKATAOTAOTE TN CUUTIEEON TWV eAATNPiWV OTNV apXIKr TOug Tiun. XT0 TEAOG TNG
£MOXLAKNG XPNONG, EAEUBEPMOTE Ta EAATTPLA KAl SLATNPNOTE TO CUOTNUA OTEYVO. [MpLv
TO XpPnolgoronoete, eAéyETe TV anodoon Twv diokwv TPIRNG KAl AMOKATAOTNOTE
N Ooupmnieon Twv eAATnPiwv OTNV apxlkn NG Tn. Ze mepimTwon unepbéppavong
TOU OUCTNMATOG ard Ouxva Kal mapatetapéva matvapiogara, areubuvBeite otnv
Avtnpoowreia g Bondioli & Pavesi.
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FV - MEPIOPIZTHZ POMH ME AIZKOYZ TPIBHZ

To maTvapiopa Twv SioKwV TPIRNG, MePLopIfel TNV TIUA TNG HETASIOOUEVNG POTNG.
Pormég aixung Kat urmeppopT®oEelg MIKPNG dlapkelag Undevi¢ovtal.
Mropei va xpnotpomnotnBel TO00 oav MePLOPLOTAG POTNG, OCO Kal oav dLATagn ekkivnong
o€ Pnxavnuata pe peyain adpdvela.
H puBuion uropet va petaBAnbei, aAAadlovtag To UPoq epyaciaq Tou eAatnpiou.
2710 ouprnAektn FV ol petaAAkoi diokol kat ot Siokol TpIPNG eival ektebeLpevoL.

H puBuion Twv meploploT®v pormg pe diokoug TpRng FV, aAldlel pe 1o UYogq

h Twv eAatnpiwv. MNa va augnoete/peiwoete T pUBULION, BIOWOTE/EPOWOTE TA
oxT® Taguadia katd 1/4 Tng oTpoPng Kat eAeyETe Tn owoTn Aettoupyia. Ev avaykn,
enavaAaBate Tn dadikacia. AMOPUYETE TO UTIEPBOAIKO OPIEILO TWV UMOUAOVIQV, N
AELTOUPYIO TOU CUCTANATOG UMOPEL VA EMMPEACTEL.

FT - NEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ

To naTvaplopa Twv SioKwV TPIRNG, MepLlopidet TNV TIUA TNG HeTASIOOUEVNG POTING.
Pormég aixung Kat urnep@opT®oEelg HIKPNG dldpkelag undevi¢ovtal.
Mropei va xpnotuornotnBel 1600 oav MePLOPLOTAG POTG, OO0 Kal oav dLATAgn ekkivnong
o€ unxavhuata pe peyain adpdvela.
O oupnAékTNg FT €xel éva PeTaAAkd EAaopa yYUpw ano TV MePLPEPELA TOU.
H ouprieon tou eAatnpiou eival owotn Otav eQApUOlel OTO UETAAAKO €Aaopa.
AropUyete TO UMEPROAKO OGIEILO TV UMOUAOVIWYV, T AELTOUPYIA TOU OUCTHUATOG
Uropei va ennpeaoTei.

To ZUoTnua aneAeubBEPWONG, ETITPETEL TOV EAEYXO TNG KATAOTAONG TWV JiOKWV

TPPNG Kal TN peiwon oTo eAAXIOTO NG WBNOoNGg Twv eAATNPiwV OTOUG dioKOUG
TPIBNG KaTa TN dLdpKELa TWV TIEPLOBWV AKIVNoiag.

Ol OUMMAEKTEG pe ZUoTnua armeAeuBepwong, dlatiBevtal pue eYXELPIdlo 0dNyLwV

Kal ouvtnpenong. AlaBacte TO €YXEPIO0 Yla Tn OwOTH XPrion Tou ZUCTHHATOS
aneAeubepwong.

FFV - MEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ
MeplopiCet ™ PETAd0o0mn TG POMMG OTNV TN ™G PUBONG. Mnv aAlalete
oupnieon Twv eAatnpiwv yati peTaBAAAETAL N PUBULON TOU CUCTAKATOG.

FFV - MEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ

H puBuion twv meploplotwv pormg e diokoug TPPNG FFV, aAlddet pe 1o
ugog h Twv eAatnpiwv. Na va augnoete/uelwoeTe N pUBULION, Bléone/EeBléwOTe Ta
oxT® Taguadla kata 1/4 Tng oTpoPng Kat eAéyETe Tn owotn Aettoupyia. Ev avaykn,
enavaAaBate Tn dadikacia. AMOPUYETE TO UTIEPBOAIKO OPIEILO TWV UMOUAOVIQV, N
AELTOUPYIQ TOU CUCTANATOG UTOPEL VA ETINPEACTEL.

FNT - FNV - FFNV
MEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ KAl EAEYOEPO TPOXO
Juvdudlel Ta AELTOUPYLKA XAPAKTNPLOTIKA TOU TIEPLOPLOTH POTG e JioKoUG TPLRNG Kal
TOoU gAelBepoU TPOXOU.
Xpnolyoroleital og PnNXaviuaTa He HEYAAN TIEPIOTPEPOUEVT HAla.
Mnv mAnoladete 10 unxavnua eav dev aklvnrononbouv 0Aa Ta eEapTNUATA TOU.
Anaivete k@Be 50 wpeg epyaciag kat UOTeEPA Ao TEPIOdO aKvnaiag.

Ot CUMTTIAEKTEG UMOPOUV va pTacouv UPnAEG Beppokpacieq. Mnv Toug ayyileTe!
[Ma va amoguyete KIvdUVOUG TUPKAYLAG, dlatnpeite TNV MePLOXN Kovid OTo
OUMMAEKTN, kaBapr) anod eUPAEKTA UAIKA Kal aropUYETE TO MAPATETAUEVO TTATIVAPLOKA.

A®AIPEZH KAI TONOGETHZH THZ MPOZTAZIAZ
AO®AIPEZH MPOZTAZIAZ

MieoTe TO XWViMPog Ta KATW Kat EAeUBEPHOOTE TA TEPUYLA TIECOVTAG KATAAANAWG
ue éva katoaBidt.
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m Avoi&te TOo SOKTUALO Yla va areAeuBepwBei TEAEiWG 0 CWANVAG.

TOMOGETHZH NMPOZTAZIAZ

[pacdpete Tnv €3pa OA{CBNONG TOU OJAKTUAOU OTNPIENG TWV E0WTEPIKMOV
CEUKTQV.

MpooappooTe T0 CWANVA MPOOTACIAg OUTWG WOTE VA CUUMECOUV OL OXIOUEG |E
TIG TIPOEEOXEG TOU SAKTUA{OU.

TornoBeTOTE TO XWVi £TOL WOTE VA CUUTECEL O YPAOAdOPOG HE TO Avolypa
ypaoapiopatog tou dakTuAiou. MEoTte pe duvaun ywa va ocuvdeBouv ta duo
eEaptnuara.

Eﬂ EA&YETE TN OWOTN EPAPUOYT) TWV TPLDV TITEPUYIWV pE EAQPPA XTUTTAHATA.

A®AIPEZH MPOZTAZIAZ OMOKINHTIKOY ZYNAEZMOY 650

m ZeBIBWOTE TIG BidEQ OTEPEWONG TWV MEPIBANUATWV HE Eva KAToaBidL.

XwpioTe Ta MepIPAnpatTa kat ByaATte Ta anod 1o cUVOECHO.
EA€YETe Kal avTIKATAOTNOTE TUXOV pBappéva eEaptriuata.

TOMOGETHZH NMPOZTAZIAZ OMOKINHTIKOY ZYNAEZMOY 650

Anévete TIg £dpeq OAIOBNONG OTO KEVTIPIKO OWUA TOU CUVOECHOU.
ToroBeTnoTe Ta TEPIPANUATA OTO CUVOECHO KAl OTEPEWOTE TA UE TIG ELOIKEQ
Bideg.

AO®AIPEZH MPOZTAZIAZ A OMOKINHTIKOYZ ZYNAEZMOYZ

m ZeBdwoTe TIq BideG TOU EAAONATOG TPOOTACIAG.
BydaAte 1o éAacpa mipootaciag. To éAacpa g dlaotaong 8 eivat ouvdedepévo
OTO Xwvi BAong Tou MpéETel va anoouvoedei.

EAeuBepmoTe TO EAATHPLO CUYKPATNONG KAl aprioTe TO o€ pia anod Tig dUo Tpuneq
TOU SAKTUA{OU Yla va pnv 1o XAoeTE.

m Avoi&te Toug SakTuAioug oTnPLENG Kat BydATe Toug anod TIg £5peg TOUG.

TOMNOGETHZH MPOZTAZIAZ MNA OMOKINHTIKOYZ ZYNAEZMOYZ

[pacapeTte TNV £5pa Kal TOTIOBETHOTE TO BAKTUALO OTNPLENG TNG MPOOTACIAG.

ToroBeTNOTE TO SAKTUALO OTAPLENG OTOV OHOKLVNTIKO OUVOECHO |E TOUG TIEIPOUG
TIPOG TOV eEWTEPIKO CeUKTN. O SaKTUALOG JLaBETEL YPAOoaddpo Mou XPnolpoToLeiTal HOVO
Yla OHOKIVNTIKOUG ouvdéoapoug 50°. Mn AapBavete undywn 1o ypaoadopo Tou peyalou
SakTUAiou yla Tnv mipooTacia ocuvdeopwy 80°.

m SUVBEOTE TO EAATHPLO OUYKPATNONG 0TaA U0 AKPA TOU SAKTUAIOU OTHPLENG.

MpoocappdoTe TO €AaoHa MPOOTACIAS EUBUYPAUMICOVTAG TA AKTIVIKA avoilypata
HE TOUG Teipoug Tou SAKTUAIOU OTNPIENG.
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Movo yla opokivnTikoug ouvdeopoug 50°: BeBalwbeite OTL Ta akTvikd avolypata

TOU €AdOMaTOq TPooTaciaqg eival eubuypappiopéva pe Ta avoilypata otoug
meipoug Tou SAKTUAIOU OTHPENG KAl OTL TO TIPOCHBETO AVOLYHA OCUMIIMTEL PE TO
YPacadopo tou SakTuAiou oTtnpLEng.

Bidwote T1g 6 Bideq pe GAAGvTLa TOU EAACHATOG TIPOOTACiag. TonmoBeThoTE TNV
TIAGKQ OTEPEWONG Yla TNV aAucida. Ae cuvioTatal n Xpnon katoaBdiou.

NQZ NA ZYMNTYZETE TON AZONA KAPNTAN

H Bondioli & Pavesi 0ag ouviotd va pnv TPOMOTIOLEITE TA TIPOLOVTA TNG Kal 0g KABe
nepintwon va aneubuveote otnv Avtinpoowreia g etapiag. Edv eival avaykaia n
oupnTtugn Tou d&ova petddoong, akoAoubnoTte TNV MAapakdTw dladikaoia.

BydATte Tnv npootacia.

JUPMTUETE TOUG OWANVEG HETABOONG OTO EMBUUNTO WAKOG.

Ol TNAEOKOTIKOI CWANVEG TPETEL VA UMEPKAAUTTOVTAL TOUAAXIOTOV Kata To 1/2
TOU UNKOUG TOUG OE KAVOVIKEG CUVBNKeQ epyaaiag kat Touhdylotov katé 1o 1/3 oe kabe
OuvBnkKn epyaciag.
Akopa Kal 6Tav n YeTadoon dev TEPIOTPEPETAL, Ol TNAECKOTIKOL CWANVEG TIPEMEL VA
SlatnpouV pia KAaTdAANAn unepKAAUYN POG artopuUYT) TPOCKPOUCEWV.

Aelavete oXoAaoTIKA pe pla Aiga ta akpa Kal Twv U0 CWARVWV Kal e8IKOTEPA TO
£EWTEPIKO GKPO TOU ECWTEPIKOV OWANVA KAl TO ECWTEPIKO AKPO TOU eEWTEPIKOD
owArva.
KaBapiote Toug owhrjveg Kal adalpéote EVIEAWS Ta piopata kat To Apdpiopa. Ze
TEPITTTWON HEIWONG TOL PKoUG TNG peTadoong, nAeiavon, o kabaplopog Kat To ek
VEOU YPaOAPIOHA TWV CWANVWY TIPETTEL VA EKTEAODVTAL OWOTA YIa TN owaoTr| Sidpketa {wrg
™ne peradoong.

KéyTte Toug owArveg nmpootaciag vav-évayv, Katé To {3lo UNKog Mou CunnTuEaTe
TOUG OWATVEQ peTAdoong.

[pacdpete TOV €0WTEPIKO OWANVA UETASOONG KAl TOTIOBETNOTE TAAL TNV
npootacia.

EA€yETe ToO pnkog Tou aEova PETAdooNG Kivnong OTIG OUVBNKkeg EAAXIOTNG KaL
HEYIOTNG ETIUNKUVONG OTO UNXAVNHA.

NMPOBAHMATA KAI AYZEIZ

®OOPA MIMPATZQON ZEYKTQN

YNEPBOAIKEZ TONIEZ AEITOYPIIAZ
* Mewwote Tn ywvia Aettoupyiag.
* ANOOUVGEQDTE TO TIAPTIKOYP OTIG HAVOURPEG KATA TIG OTIOIEG Ol YWVIEG TWV CUVOETUWV
Eenepvouv TIg 45°.

NMAPAMOP®QSH TON ZEYKTON

YNEPBOAIKEZ POMEZ AIXMHZ
* ATIOQUYETE TIG UTIEPPOPTWOOELG KAl TIG OUVOECEIG TOU TIAPTIKOP OTAV TO UNXAvnua
gival popTWHEVO.
« EAEYETE TNV Anod00n TOoU MEPLOPLOTN POTING.

2MAZIMO ErKAPZIOY BPAXIONA

YNEPBOAIKEZ POMES AIXMHZ
* ATIOQUYETE TIG UTIEPPOPTWOOELG KAl TIG OUVOEDEIS TOU TIAPTIKOP OTAV TO UNXAvnua
eival popTWHEVO.
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« EA¢yETe TNV anddoon Tou TEPLOPLOTH) POTING.

NPOQPH ®OOPA TOY EIKAPZIOY BPAXIONA
YNEPBOAIKH IZXYZ AEITOYPIIAZ
* Mnv urniepBaivete TV TaxutnTa KAl TNV LOXU mou Kabopifovtal oTo eyXelpidlo tou
UNXAVNHATOG.
ANEMAPKHZ AINANZH
* AkoAouBnaote TIG 0dnyieg Tou onueiou 23.

AMNOZYNAEZH THAEZKOMIKQN ZQAHNQN

YNEPBOAIKH ENIMHKYNZH TOY A=ONA METAAOZHZ KINHZHE
* ATMOQUYETE TIG OUVONKEG TIOU TIPOKAAOUV UTEPBOALKN EMIUNKUVON Tou d&ova
HeTAd00NG Kivnong TUMou KapvTav.
« Na akivnta pnyavnuata: TOMoBETNOTE TO TPAKTEP O TETOlA BEON WG TPOG TO
UNXAvnua, MoTe Ol TNAECKOTIKOL OWATNVEG VA UMEPKAAUTITOVTAL OTIWG AVAPEPETAL OTO
onueio 3

NAPAMOP®QSH TON TH/\EZKOI‘IIKQN SOAHNON

YNEPBOAIKH POMH AIXMH.
* ATOQUYETE TIG UTIEPPOPTIOELQ Kcll TIG OUVOECELG TOU MAPTIKOP OTAV TO HnXavnua
eival popTwpévo.
« EA¢yETe TNV andédoon Tou TEPLOPLOTH) POTING.
* BeBawwBeite 0TI pavouppeg, o a&ovag HeTadoong Kivnong dev £pXETAL OE EMAQN He
TO TPAKTEP N} TO PNXAVNHA.

MPOQPH ®O©OPA TON THAEZKOMIKQN ZQAHNQON
ANEMAPKHZ AIMANZH
« AkohouBnote T 0dnyieg and To onueio 19 £wg To onueio 23.
ANEMAPKHZ YINEPKAAYWH TON ZQAHNQN
« AKoAoubBnoTe TIg 0dnyieq Tou onueiou 3.

MPOQPH ®O©OPA TON MPOZTATEYTIKQN AAKTYAION
ANEMAPKHZ AIMANZH
« Akohoubnote TIg odnyieg Tou onpeiou 23.

‘OAa ta MAQOTIKA eEapTRHATa TWV a§ovwv PeTAd00NG Kivnong TUMoU Kapvtav
Bondioli & Pavesi givat mAnpwg avakukAwolpa. MNa kabapd neptBaiiov, katd v
QVTIKATAOTAOT) TOUG TPETIEL VA TIEPLOUAAEYOVTAL KATAAANAQ.
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POLSKI ORYGINALNE, INSTRUKCJI

MONTAZ

[I Wszystkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé¢ w
odpowiedniej odziezy ochronnej.

n Symbol ciggnika na ostonie oznacza strone ciggnika napedu. Ewentualny
ogranicznik momentu obrotowego lub wolne koto musza byé zawsze
montowane od strony maszyny.

ﬂ Rury teleskopowe muszg zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich
dtugosci w normalnych warunkach pracy i przynajmniej w 1/3 ich dtugosci
we wszystkich warunkach pracy.

Nawet gdy naped sig nie obraca, rury teleskopowe muszg odpowiednio na siebie
zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sie.

ﬂ Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, czy naped kardanowy jest
prawidtowo przymocowany do ciggnika i do maszyny.
Sprawdzi¢ dokrecenie ewentualnych srub mocujacych.

B Zamocowa¢ fancuchy przytrzymujace ostone. Najlepiej, gdy faicuch jest
w potozeniu promieniowym wzgledem napedu. Wyregulowaé dtugosc
fancuchow tak, by umozliwiaty wyginanie sie napedu we wszystkich warunkach
pracy, transportu i manewrowania. Unika¢ okrecania sie fancuchéw wokét napedu
z powodu nadmiernej dtugosci.

Jesli dlugosé tancucha nie zostata prawidtowo wyregulowana i wystepuje
jego nadmierne napinanie, na przyktad podczas manewréw maszyny, hak
faczacy w ksztatcie "S" otwiera sig a faricuch odczepia sie od ostony.
W tym przypadku trzeba wymienic tancuch.
Hak w ksztatcie "S" nowego faricucha musi by¢ przetozony przez ucho lejka
podstawowego i musi by¢ zamkniety, aby uniemozliwi¢ wysuwanie sig, zachowujac
swoja okragtosé.

ﬂ Jesli dtugos¢ tancucha z urzgdzeniem oddzielajagcym od lejka podstawowego
nie zostata prawidtowo wyregulowana i wystepuje jego nadmierne napinanie,
na przyktad podczas manewréw maszyny, hak sprezynowy odczepia si¢ od
pierscienia mocujacego a tancuch odczepia sie od ostony.

W tym przypadku faricuch mozna tatwo ponownie przyczepi¢ zgodnie z ponizsza
procedura.

ﬂ Otworzy¢ pierscien mocujacy odkrecajac srube i odsuwajac ptytke.
n Wiozy¢ taricuch w pierscien mocujacy i ustawié ptytke.
m Unieruchomi¢ ptytke $ruba.

mNie uzywac tancuchéw do transportu lub podtrzymywania napedu
kardanowego po skoriczonej pracy. Uzywa¢ odpowiedniego wspornika.

m Czysci¢ i smarowaé odbiér mocy ciagnika i maszyny, aby utatwi¢ montaz
napedu kardanowego.
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[E] Naped transportowa¢ w pozycji poziomej, aby ewentualne wysunigcie
sie nie spowodowato wypadku lub uszkodzenia ostony. Zaleznie od masy
napedu stosowac odpowiednie srodki transportu.

PRZYCISK

Wcisna¢ przycisk i zatozy¢ piaste widetek na odbiér mocy tak, by przycisk
zostat zwolniony w rowku. Sprawdzié, czy przycisk powraca w potozenie wyjsciowe
po zamocowaniu do odbioru mocy.

PIERSCIEN KULKOWY

Ustawi¢ widetki w linii napedu pomocniczego. Przekreci¢ pierscien w
potozenie zwolnienia. Wsuna¢ widetki catkowicie na naped pomocniczy. Odsunaé
pierscien i pociagnaé¢ widetki do tytu tak, by kulki zwolnity sie w rowku napedu
pomocniczego a pierscien powrdcit do potozenia wyjsciowego. Sprawdzié, czy
widetki sg prawidtowo zamocowane na odbiorze mocy.

SRUBA STOZKOWA
Zatozy¢ piaste widetek na odbiér mocy i wtozy¢ sworzen tak, by profil
stozkowy przylegat do rowka napgedu pomocniczego.
Moment obrotowy dokrecania Zalecany moment obrotowy dokrecania:
- 150 Nm (110 ft Ibs) dla profili 1 3/8" Z6 lub Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) dla profili 1 3/4" Z6 lub Z20.
Nie zastepowac normalna sruba, uzywac sruby stozkowej Bondioli & Pavesi.

m SRUBA DOKRECAJACA

Zatozy¢ piaste widetek na odbiér mocy i wtozy¢ $rube.

Zalecany moment obrotowy dokrecania: - 90 Nm (65 ft Ibs) dla $rub M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) dla $rub M14.

[B Stosowaé wytacznie $ruby o wymiarach i klasy podanych w instrukcji
maszyny. Wybra¢ dtugos$¢ sruby tak, by zminimalizowa¢ jej wystawanie.

SMAROWANIE

m Wszystkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé w
odpowiedniej odziezy ochronnej.

SMAROWANIE PRZEGUBU ZWYKELEGO
Obréci¢ stozek zabezpieczajacy az do otwarcia otworu dostepowego.
Nasmarowac i zamknaé otwér obracajac stozek zabezpieczajacy.

SMAROWANIE PRZEGUBU HOMOKINETYCZNEGO 650
Obréci¢  poétpanew zabezpieczajaca az do odkrycia smarownicy i
nasmarowac.

SMAROWANIE ELEMENTOW TELESKOPOWYCH
Oddzieli¢ dwie czesci napedu i nasmarowac recznie elementy teleskopowe,
jesli do tego celu nie jest przewidziana smarownica.

m Sprawdzi¢ sprawnos¢ i nasmarowac wszystkie czesci przed uzyciem
napedu. Wyczysmc i nasmarowac naped po skoriczonym sezonie robot.
Smarowac czesci wedtug schematu na rysunku, okresy smarowania wyrazone sg
w godzinach.

Smarowaé przegub homokinetyczny 70° typu 650 co 8 godzin. Okres smarowania
dla innych komponentéw napedu wynosi 50 godzin.
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Pompowac¢ smar do jarzm krzyzowych az zacznie wyptywac z tozysk.

Pompowac¢ smar stopniowo, nie impulsywnie.

Zaleca sie stosowanie smaru NLGI stopien 2.

Po skoriczonym sezonie robét zaleca sie usuniecie ewentualnego smaru zebranego
pod ostona przegubu homokinetycznego.

m Wymieni¢ elementy zuzyte lub uszkodzone na oryginalne czgsci zamienne
Bondioli & Pavesi. Nie modyfikowac jakichkolwiek czesci napedu, w
przypadku czynnosm nieprzewidzianych w instrukcji uzytkowania i konserwacji
nalezy zwrécic sie do sprzedawcy Bondioli & Pavesi.

OGRANICZNIKI MOMENTU OBROTOWEGO | WOLNE KOLO

RA - WOLNE KOLO
Eliminuje powroty mocy z maszyny do ciagnika podczas zwalniania i
zatrzymywania odbioru mocy.
&Nie zbliza¢ sie do maszyny przed zatrzymaniem sie wszystkim czesci.
Smarowacé co 50 godzin roboczych i po kazdym okresie bezczynnosci.

SA - LN ZAPADKOWY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO
Przerywa przenoszenie mocy, gdy moment obrotowy przekroczy warto$é
kalibrowania.
Bezzwtocznie odtgczyé naped pomocniczy po ustyszeniu odgtosu zwalnianej
zapadki.
Smarowaé co 50 godzin roboczych i po kazdym okresie bezczynnosci.

LB - SRUBOWY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO.

Zadziata przerywajac przenoszenie mocy, gdy przenoszony moment
obrotowy przekroczy wartos¢ kalibrowania.
Aby przywrdci¢ naped, trzeba wymieni¢ przecigtg Srube na nowa o takiej samej
$rednicy, dtugosci i tej samej klasy.
Smarowaé ograniczniki LB wyposazone w smarownice przynajmniej raz na sezon
i po kazdym okresie bezczynnosci.

LR - AUTOMATYCZNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO
Przerywa przenoszenie mocy, gdy moment obrotowy przekroczy warto$é
kalibrowania.
Po zmniejszeniu predkosci lub zatrzymaniu odbioru mocy nastepuje samoczynnie
ponowne zatgczenie.
Urzadzenie jest smarowane przy montazu i nie wymaga smarowania okresowego.

m GE - SPRZEGLO PODATNE

Absorbuje szczytowe wartosci momentu obrotowego i ttumi wibracje i
obcigzenia przemienne.

Nie wymaga konserwacji okresowe;.

CIERNE OGRANICZNIKI MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWE

W momencie instalacji urzadzenia lub pod dtuzszym okresie bezczynnosci
sprawdzi¢ sprawnos¢ tarcz ciernych:

® zwolni¢ sprezyny

® obréci¢ sprzegto przytrzymujac odbiér mocy, na ktérym jest zamontowane

* ponownie naciggnac¢ sprezyny do wartosci oryginalnej. Po skonczonym sezonie
robét zwolni¢ sprezyny i przechowywaé urzadzenie w suchym miejscu. Przed
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ponownym uzyciem sprawdzi¢ sprawnos$¢ tarcz ciernych i ponownie naciagna¢
sprezyny do wartosci oryginalnej. W przypadku przegrzewania sie urzadzenia
spowodowanego czestymi i dtugimi poslizgami skonsultowac¢ sie ze sprzedawca
maszyny lub ze sprzedawca Bondioli & Pavesi.

FV - CIERNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWY
Poslizg tarcz ciernych ogranicza warto$¢ przenoszonego momentu
obrotowego.
Wartosci szczytowe momentu obrotowego i krdtkotrwate przeciazenia sa
eliminowane.
Mozna stosowac zaréwno jako ogranicznik momentu obrotowego jak i jako
urzadzenie rozruchowe do maszyn o duzej bezwtadnosci.
Kalibrowanie jest regulowane poprzez ustawienie wysokosci pracy sprezyny.
W sprzegle FV tarcze metalowe i cierne sa odkryte.

m Kalibrowanie ciernych ogranicznikéw momentu obrotowego tarczowych FV
zmienia sie zaleznie od wysokosci

h sprezyn. Aby zwiekszyé/zmniejszy¢ kalibrowanie dokreci¢/odkrecic osiem
nakretek o 1/4 obrotu i sprawdzi¢ prawidtowo$¢ funkcjonowania. Czynnos¢
powtorzy¢, ]eS|I jest to konieczne. Unika¢ nadmiernego dokrecenia $rub, moze to
spowodowac pogorszenie dziatania urzadzenia.

FT - CIERNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWY
Poslizg tarcz ciernych ogranicza warto$¢ przenoszonego momentu
obrotowego.
Warto$ci szczytowe momentu obrotowego i krétkotrwate przeciazenia sa
eliminowane.
Mozna stosowaé zaréwno jako ogranicznik momentu obrotowego jak i jako
urzadzenie rozruchowe do maszyn o duzej bezwtadnosci.
Sprzegto FT ma metalowa opaske wokét swego obwodu.
Naciag sprezyny jest prawidtowy, gdy przylega ona do metalowej opaski. Unika¢
nadmiernego dokrecenia $rub, moze to spowodowaé pogorszenie dziatania
urzadzenia.

m System Zwalniajacy umozliwia sprawdzenie stanu tarcz ciernych i

zmme]szeme do minimum docisku sprezyn na tarcze cierne w okresach

bezczynnosci.

& Sprzegta wyposazone w System Zwalniajacy sa dostarczane wraz z instrukcjg
uzytkowania i konserwacji, przeczyta¢ instrukcje, aby prawidtowo uzywac
Systemu Zwalniajacego.

FFV - CIERNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWY
Ogranicza przenoszenie momentu obrotowego do wartosci kalibrowania. Nie
zmienia¢ naciagu sprezyn, poniewaz powoduje to zmiane kalibrowana urzadzenia.

FFV - IERNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWY

Kalibrowanie ciernych ogranicznikéw momentu obrotowego tarczowych
FFV zmienia sie zaleznie od wysokosci h sprezyn. Aby zwiekszyé/zmniejszy¢
kalibrowanie dokreci¢/odkreci¢ osiem nakretek o 1/4 obrotu i sprawdzi¢
prawidtowos$¢ funkcjonowania. Czynno$¢ powtdrzyé, jesli jest to konieczne.
Unika¢ nadmiernego dokrecenia $rub, moze to spowodowaé pogorszenie
dziatania urzadzenia.

FNT - FNV - FFNV
CIERNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO TARCZOWY Z
WOLNYM KOLEM
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taczy funkcjonalno$¢ ciernego ogranicznika tarczowego z charakterystykami

wolnego kota.

Stosowany w maszynach o duzej masie obrotowe;.

& Nie zbliza¢ sie do maszyny przed zatrzymaniem sig wszystkim czesci.
Smarowac co 50 godzin roboczych i po kazdym okresie bezczynnosci.

m Sprzegta moga, osigga¢ wysokie temperatury. Nie dotykad! Aby umknqc
zagrozenia pozarowego, obszar przylegly do sprzegta powinien byc
oczyszczony z materiatéw palnych a ponadto nalezy unika¢ przedtuzonych
poslizgow.

DEMONTAZ | MONTAZ OSLONY
DEMONTAZ OSLONY

Wcisna¢ lejek ku dotowi i zwolni¢ skrzydetka odpowiednio przyciskajac
Srubokretem.

m Rozszerzajgc pierscien catkowicie zwolnic rure.

MONTAZ OSLONY

Nasmarowaé rowek slizgowy pierscienia podtrzymujacego na widetkach
wewnetrznych.
E[I Zatozy¢ ostone rurowa tak, by otwory odpowiadaty wystepom pierscienia.

m Zatozyc lejek tak, by smarownica odpowiadata wypustce do smarowania na
pierscieniu. Zdecydowanym ruchem potaczy¢ dwie czesci.

EE] Sprawdzi¢ petny sprzeg trzech skrzydetek lekko uderzajac.

DEMONTAZ OSELONY PRZEGUBU HOMOKINETYCZNEGO 650

m Odkreci¢ srubokretem $ruby mocujace potpanwi.

EE Oddzieli¢ pétpanwie i zdjac je z przegubu.
Skontrolowac czesci, wymieni¢ ewentualne czesci zuzyte.

MONTAZ OSLONY PRZEGUBU HOMOKINETYCZNEGO 650

m Nasmarowac bieznie slizgowe srodkowego korpusu przegubu.
Ustawi¢ pétpanwie na przegubie i zamocowac je odpowiednimi Srubami.

DEMONTAZ OSLONY PRZEGUBOW HOMOKINETYCZNYCH

m Odkreci¢ $ruby opaski ochronne;j.

m Sciggnad opaske ochronng. Opaska o wymiarze 8 jest wpuszczona w lejek
podstawowy, ktory musi pozostac¢ odczepiony.

m Odczepi¢ sprezyne podtrzymujaca i pozostawi¢ ja wtozona w jednym z
dwaoch otwordw pierscienia, aby jej nie zgubic.
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m Rozszerzajac pierscienie podtrzymujace wyciagnac je z gniazd.

MONTAZ OSLONY PRZEGUBOW HOMOKINETYCZNYCH

EI Nasmarowac gniazdo i zamontowac pierscien podtrzymujacy ostone.
Ustawi¢ pierscien podtrzymujacy na przegubie homokinetycznym z
wypustkami zwréconymi ku widetkom wewnetrznym. Pierscien jest wyposazony w
smarownice stosowang tylko do przegubéw homokinetycznych 50°. Smarownica
pierscienia duzego nie moze stuzy¢ do ostony przegubéw 80°.

mZaczepié sprezyne podtrzymujaca na dwéch brzegach pierscienia
podtrzymujacego.

m WSsuna¢ opaske ochronng ustawiajac w linii otwory promieniste z wypustkami
pierscienia podtrzymujacego.

mTylko dla przegubéw homokinetycznych 50°: sprawdzi¢, czy otwory
promieniste opaski ochronnej sa ustawione wspdtosiowo do otworéw
wykonanych na wypustkach pierscienia podtrzymujacego i czy dodatkowy otwoér
opaski odpowiada smarownicy pierscienia podtrzymujacego.

m Przykreci¢ 6 $rub kotnierzowych opaski ochronnej. Zamontowac ptytke mo-
cujaca tancucha. Odradza sie stosowania wkretaki.

JAK SKROCIC WAL KARDANA

Bondioli & Pavesi zaleca niemodyfikowanie swoich produktéw, a w kazdym razie
prosimy o kontakt ze sprzedawca maszyny lub wykwalifikowanym mechanikiem z
centrum serwisowego. Jezeli konieczne jest skrocenie watu napedowego, nalezy
przestrzegac nastepujacej procedury.

m Zdemontowac ostone.

m Skrécic rury napedu na wymagana dtugosc.

Rury teleskopowe musza zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich
dtugosci w normalnych warunkach pracy i przynajmniej w 1/3 ich dtugosci we
wszystkich warunkach pracy.

Nawet gdy naped sie nie obraca, rury teleskopowe musza odpowiednio na siebie
zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sieg.

m Doktadnie spitowa¢ pilnikiem krawedzie na koncach obu rur, a w
szczegdlnosci krawedz zewnetrzng rury wewnetrznej i krawedz wewnetrzng
rury zewnetrznej.

Wyczyscic rury oraz catkowicie usuna¢ widry i opitki. W przypadku skracania
przektadni pitowanie, czyszczenie i ponowne smarowanie rur powinno zosta¢
przeprowadzone prawidtowo w celu zapewnienia odpowiedniej zywotno$ci
przektadni.

m Przycig¢ ostony rurowe pojedynczo o taka sama dtugosé, o jaka skrécono
rury napedu.

m Nasmarowaé wewnetrzna rure napedowa i ponownie zamontowac ostone.
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m Sprawdzi¢ dtugos¢ napedu w warunkach minimalnego i maksymalnego
rozciggniecia po podtaczeniu do maszyny.

PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

m ZUZYCIE RAMION WIDELEK

ZBYT DUZE KATY PRACY

. mee]szyc kat pracy.

« Odfaczy¢ naped pomocniczy podczas manewrdw, przy ktdrych katy przegubow
przekraczajg 45°.

ODKSZTALCENIE WIDELEK

ZBYT DUZE WARTOSCI SZCZYTOWE MOMENTU OBROTOWEGO
« Unika¢ przemazen i sprzegiet obcigzeniowych odbioru mocy.
« Sprawdzi¢ sprawnos¢ ogranicznika momentu obrotowego.

m PEKNIECIE SWORZNI JARZMA KRZYZOWEGO

ZBYT DUZE WARTOSCI SZCZYTOWE MOMENTU OBROTOWEGO
- Unikac przemazen i sprzegiet obciazeniowych odbioru mocy.

« Sprawdzi¢ sprawnos¢ ogranicznika momentu obrotowego.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE SWORZNI JARZMA KRZYZOWEGO
ZBYT DUZA MOC ROBOCZA
« Nie przekracza¢ predkosci i mocy okreslonych w instrukcji maszyny.
NIEDOSTATECZNE SMAROWANIE
- Postepowac wedtug instrukcji w punkcie 23.

m ZSUWANIE SIE RUR TELESKOPOWYCH

NADMIERNE ROZCIAGNIECIE NAPEDU

+ Unika¢ warunkéw, w ktérych wystepuje ekstremalne rozciagniecie napedu
kardanowego.

« W przypadku maszyn stacjonarnych: ustawi¢ ciagnik wzgledem maszyny tak, by
elementy teleskopowe zachodzity na siebie zgodnie z informacjami w punkcie 3.

ODKSZTALCENIE ELEMENTOW TELESKOPOWYCH
ZBYT DUZA WARTOSC SZCZYTOWA MOMENTU OBROTOWEGO
- Unikac przemazen i sprzegiet obciazeniowych odbioru mocy.
. Sprawdzm sprawnosc ogranicznika momentu obrotowego.
» Upewnic¢ sie, ze naped nie ma kontaktu z czesciami ciggnika lub maszyny
podczas manewrdw.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE RUR TELESKOPOWYCH
NIEDOSTATECZNE SMAROWANIE
- Postepowac wedtug instrukcji w punktach od 19 do 23.
NIEDOSTATECZNE ZACHODZENIE NA SIEBIE RUR
 Postepowac wedtug instrukcji w punkcie 3.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE PIERSCIENI ZABEZPIECZAJACYCH
NIEDOSTATECZNE SMAROWANIE
- Postepowac wedtug instrukcji w punkcie 23.

m Wszystkie plastikowe czes$ci napeddw kardanowych Bondioli & Pavesi sg w
catosci wykonane z materiatéw nadajgcych sie do recyklingu. Aby zachowac¢
czystos¢ $wiata, po ich wymianie nalezy je odda¢ do odpowiedniego punktu
zbiérki odpadow.

104



4
CESKY ORIGINALNICH FPOKYNU

INSTALACE

“Véechny udrzbové a opravérské prace se musi provadét s vhodnym
bezpe€nostnim naradim.

n Traktor zobrazeny na ochranném prvku oznacuje u pfevodu stranu traktoru.
PFipadny omezova¢ momentu nebo volnobézku je nutné namontovat vzdy
na stranu pracovniho stroje.

ﬂ Zasunovatelné trubky se musi prekryvat alespon ze 1/2 své délky za
normalnich pracovnich podminek a alespon z 1/3 své délky za kazdych
pracovnich podminek.

| kdyZz se prevod neotaci, musi si zasunovatelné trubky udrzet své prekryti, aby
nedoslo k uviznuti.

ﬂ Pfed zadatkem praci se presvédéte, Ze je pohon kloubovym hfidelem
spravné pripevnény k traktoru i stroji.
Zkontrolujte utazeni pfipadnych upeviiovacich $roubd.

B U ochrany pfipevnéte fetézy zarazky. LepSi funkEnosti dosahnete s fetézem v
radialni poloze vzhledem k pfevodu. Sefidte délku fetézl tak, aby umoziovaly
kloubovy pohyb pfevodu za kazdych pracovnich, dopravmch a manipulacnich
podminek. Retézy se nesmi otoéit kolem prevodu z divodu piilisné délky.

u Jestlize délka fetézu nebyla spravné sefizena a vznikne nadmérné napéti,
napt. pfi pohybu stroje, pfipojovaci hak ve tvaru “S” se otevie a fetéz se
odpoji od ochranného zafizeni.

V tomto pfipadé je nutné retéz vymeénit.

Hak ve tvaru “S” nového fetézu se musi nasadit do o¢ka zakladniho trychtyre a
musi se zaviit, aby se nevyvlékl, pfi sou¢asném zachovani jeho oblosti.

ﬂ Jestlize délka fetézu s odpojovacim zafizenim od zékladniho trychtyre nebyla
spravné sefizena a vznikne nadmérné napéti, napt. pfi pohybu stroje, hak
s pruzinou se odpoji od upeviiovaciho krouzku a fetéz se oddéli od ochranného
prvku.

V tomto pfipadé Ize fetéz snadno zahaknout podle nasledujiciho postupu.

n Otevrete upevriovaci krouzek uvolnénim roubu a posunutim desticky.
n Vsunte fetéz do upevriovaciho krouzku a desti¢ku vratte zpét.
[E] Zavrete desti¢ku pomoci Sroubu.

m Po ukonceni prace nepouzivejte fetézy k dopravé nebo k podepreni pfevodu
kloubovym hridelem. Pouzijte vhodny drzak.

m Vycistéte a namazte vyvodovy hfidel traktoru a pracovniho stroje k usnadnéni
instalace prevodu kloubovym hfidelem.

m Prevod dopravuijte ve vodorovné poloze, protoze jeho vysunuti by mohlo
zpUsobit Uraz nebo poskodit ochranny prvek. Pouzijte vhodny dopravni
prostredek odpovidajici vaze prevodu.

105



TLACITKO

Stisknéte tlacitko a naviéknéte hlavu vidlice na vyvodovy hfidel tak,
aby tlac¢itko zaskocCilo do drazky. Zkontrolujte, zda se tlaCitko po upevnéni k
vyvodovému hfideli vrati do plvodni polohy.

KULICKOVE HRDLO

Vyrovnejte vidlici na pohonu. Posurite hrdlo do polohy uvolnéni. Nechte vidlici
sklouznout UpIné na pohon. Pustte hrdlo a vidlici zatahnéte dozadu, az kulicky
vyskoci do drazky pohonu a hrdlo se vrati do své plvodni polohy. Zkontrolujte
spravné upevnéni vidlice na vyvodovém hfideli.

KUZELOVY SROUB
Navléknéte hlavu vidlice na vyvodovy hfidel a zasurite ¢ep tak, aby kuzelovy
profil dobre sedél na hrdle pohonu.
Utahovaci moment Doporuceny utahovaci moment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) pro profily 1 3/8” Z6 nebo Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) pro profily 1 3/4” Z6 nebo Z20.
Nevymeénuijte za bézny Sroub, pouzijte kuZelovy Sroub Bondioli & Pavesi.

UTAHOVACI SROUB

Navléknéte hlavu vidlice na vyvodovy htidel a zasurite $roub.
Doporuéeny utahovaci moment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) pro Srouby M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) pro Srouby M14.

m PouZivejte pouze Srouby rozmérd a tfidy, které jsou uvedeny v navodu k
pouziti stroje. Délku $roubu zvolte tak, abyste minimalizovali jeho presah.

MAZANI

mVéechny udrzbové a opravarské prace se musi provadét s vhodnym
bezpecnostnim naradim.

MAZANi JEDNODUCHEHO KLOUBU
Otacejte ochrannym kuzelem, az oteviete pfistupovy otvor. Namazte a
ota€enim ochrannym kuzelem otvor opét zavrete.

MAZANI STEJNOBEZNEHO KLOUBU 650
Otéacejte ochrannou skofepinou, az se objevi mazaci zafizeni a pak mazte.

MAZANi ZASUNOVATELNYCH PRVKU
Oddélte obé ¢asti pfevodu a ruéné namazte zasunovatelné prvky, nejsou-li k
tomu Ucelu vybaveny mazacim zafizenim.

m Pred pouzitim pfevodu zkontrolujte jeho U€innost a namazte vSechny dily. Po
skonceni pracovni sezény prevod vycistéte a namazte. Dily namazte podle
zobrazeného schématu, intervaly mazani jsou uvedeny v hodinach. Stejnobézny
kloub 70° typ 650 mazte kazdych 8 hodin. Interval mazani pro dalsi prvky pfevodu
je 50 hodin.

Cerpejte mazivo do kfizakd, dokud nevytéka z lozisek.

Mazivo Cerpejte plynule a ne pfili§ prudce.

Doporuéujeme pouzivat mazivo NLGI stupen 2. Po skonceni pracovni sezény
doporuc¢ujeme odstranit mazivo, které se mohlo nahromadit uvnitf ochrany
stejnobézného kloubu.
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m Opotiebované nebo poskozené Casti vyménite za origindlni nahradni dily
Bondioli & Pavesi. Neupravujte ani neménte zadny dil pfevodu; v pfipadech,
které nejsou popséany v navodu k pouziti a udrzbé, se obratte na prodejce Bondioli
& Pavesi.

OMEZOVACE MOMENTU A VOLNOBEZKA

RA - VOLNOBEZKA
Brani pfenosu vykonu stroje zpét ke traktoru ve fazi zpomaleni nebo zastaveni
vyvodového hfidele.
Nepfiblizujte se ke stroji, dokud se vSechny &asti nezastavi. Mazte po 50
pracovnich hodinach a po kazdém obdobi nec¢innosti.

SA - LN OMEZOVAC MOMENTU SE ZAPADKAMI

Prerusi pfevod vykonu, pokud moment prekro¢i hodnotu cejchovani.
Jakmile uslysite hluk zplsobeny uvolnénim zapadek, okamzité vypnéte pohon.
Mazte po 50 pracovnich hodinach a po kazdém obdobi ne¢innosti.

LB - OMEZOVAC MOMENTU SE SROUBEM

Plsobi prerusenim prevodu vykonu, jakmile pfenaseny moment prekroci
hodnotu odpovidajici cejchovani.
K obnové prevodu je nutné nahradit odfiznuty Sroub novym Sroubem stejného
priiméru, tfidy a délky.
Omezova¢e momentu LB vybavené mazacim zafizenim mazte jednou za sezénu
a po obdobi ne¢innosti.

LR - AUTOMATICKY OMEZOVAC MOMENTU

Prerusi pfevod vykonu, pokud moment prekro¢i hodnotu cejchovani.
Snizenim rychlosti nebo zastavenim vyvodového hfidele se dosahne automatické
obnovy.
Zarizeni se maze v dobé montaZze a nevyzaduje pravidelné mazani.

GE - PRUZNY KLOUB

Pohlcuje $pickovy moment a tlumi vibrace a stfidavé zatéze.
Neni nutna pravidelna udrzba.

OMEZOVACE MOMENTU S TRECIMI DISKY

V okamziku instalace zafizeni nebo po delSim odstaveni zkontrolujte Uginnost
trecich disk{:

¢ Uvolnéte pruziny

¢ Otocte spojkou a pevné pfitom drzte vyvodovy hfidel, na kterém je namontovana
e Obnovte stlaeni pruzin na plvodni hodnotu. Po skonceni pracovni sezény
pruziny uvolnéte a zafizeni udrzujte v suchu. Pfed dalS§im pouzitim zkontrolujte
ucinnost trecich diskl a obnovte stlaéeni pruzin na pdvodni hodnotu. V pfipadé
prehfati zafizeni z divodu ¢astych a dlouhodobych prokluzli se obratte na prodejce
stroje nebo na prodejce Bondioli & Pavesi.

FV - OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY

Prokluzovani tfecich disk( omezuje hodnotu prenaseného momentu.
Odstrani se Spickové momenty a kratkodoba pretizeni.
Lze pouzit jako omezova¢ momentu nebo jako spoustéci zafizeni pro stroje se
silnou setrvacnosti.
Cejchovani je regulovatelné se zdznamem vysky prace pruziny.
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U spojky FV jsou kovové i tfeci disky pfistupné.

m Cejchovani omezovact momentu s tfecimi disky FV se lisi podle vysky

h pruzin. Ke zvy$eni/snizeni cejchovani zasroubujte/vySroubujte osm Sroubt
0 1/4 otacky a zkontrolujte spravnou funkénost. V pfipadé potfeby postup opakuijte.
Srouby pfili§ neutahujte, mohli byste ohrozit funkénost zafizeni.

FT - OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY

Prokluzovani tfecich diskll omezuje hodnotu prenaseného momentu.
Odstrani se Spickové momenty a kratkodoba pretizeni.
Lze pouzit jako omezova¢ momentu nebo jako spoustéci zafizeni pro stroje se
silnou setrvacnosti.
Spojka FT ma kolem svého obvodu kovovy pasek.
Stlaceni pruziny je spravné, jestlize prlleha ke kovové pasce. Srouby prilis
neutahujte, mohli byste ohrozit funkénost zafizeni.

m Systém uvolnéni umozniuje kontrolovat stav trecich diskd a snizit na minimum
naraz pruzin na tfeci disky v dobé, kdy se nepouzivaji.
Spojky vybavené uvolfovacim systémem se dodavaji s ndvodem k pouziti a
udrzbé; ke spravnému pouzivani si pozorné tento navod prectéte.

FFV - OMEZOVAC MOMENTU S TRECIiMI DISKY
Omezujte pfevod momentu na hodnotu cejchovani. Neméite stlaeni pruzin,
protoZe by se porusilo cejchovani zafizeni.

FFV - OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY

Cejchovani omezovacl momentu s tfecimi disky FFV se li§i podle vysky h
pruzin. Ke zvy$eni/snizeni cejchovani zasroubujte/vySroubujte osm Sroubl o 1/4
otacky a zkontrolujte spravnou funkénost. V pfipadé potfeby postup opakuijte.
Srouby pfili§ neutahujte, mohli byste ohrozit funk&nost zafizeni.

FNT - FNV - FFNV L .
OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY A S VOLNOBEZKOU
Spojuje funkéni viastnosti omezovace s trecimi disky s vlastnostmi volnobézky.

Pouziva se na strojich s velkou otacejici se hmotnosti.
Nepfiblizujte se ke stroji, dokud se vSechny ¢asti nezastavi.
Mazte po 50 pracovnich hodinach a po kazdém obdobi ne¢innosti.

m Treci spojky mohou dosahnout vysokych teplot. Nedotykejte se jich! Misto

sousedici s tfenim udrzujte Cisté, bez horlavych materiall, a vyhnéte se
del§im prokluzu, aby nedoslo k pozaru.

DEMONTAZ A MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU

DEMONTAZ OCHRANNEHO PRVKU
Stisknéte trychtyi smérem dold a pfiméfenym tlakem $roubovaku uvolnéte
kridélka.

m Rozsifenim objimky Uplné uvolnéte trubku.

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU
Naneste mazivo na drazku pasku na objimce drzaku na vnitfnich vidlicich.
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m Nasunite ochrannou trubku, dbejte na to, aby o¢nicové otvory odpovidaly
vystupkdm na objimce.

m Nasurite trychtyr tak, aby mazaci zafizeni odpovidalo zasuvce mazaciho
zarizeni objimky. Raznym pohybem spojte obé casti.

EE] Lehkymi udery zkontrolujte GpIné zasunuti tfi kfidélek.

DEMONTAZ OCHRANNEHO PRVKU STEJNOBEZNEHO KLOUBU 650

m Sroubovakem odsroubujte upevriovaci drouby poloskorepin.

EE Poloskorepiny oddélte a stahnéte je z kloubu.
Dily zkontrolujte, pfipadné opotfebované dily vyménte.

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU STEJNOBEZNEHO KLOUBU 650

m Namazte drazky pasu na hlavnim télese kloubu.
Umistéte poloskorepiny a pfipevnéte je prislusnymi Srouby.

DEMONTAZ OCHRANNEHO PRVKU PRO STEJNOBEZNE KLOUBY

m Odsroubuijte Srouby ochranné pasky. Vysroubuijte ¢ep.

m Sejméte ochrannou pasku. Paska velikosti 8 je zasunuta na zakladnim
trychtyfi, ktery musite uvolnit.

m Vyhaknite upevoovaci pruzinu a nechte ji zasunutou do jednoho ze dvou
otvoru objimky, aby se neztratila.

m Roztahnéte upinaci objimky a vytahnéte je z jejich usazeni.

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU PRO STEJNOBEZNE KLOUBY

EI Namazte usazeni a instalujte upinaci objimku ochranného prvku.

Umistéte upinaci objimku na stejnobézny kloub s vystupky obracenymi
smérem k vnitfni vidlici. Objimka je vybavena mazacim zafizenim, které se pouziva
pouze pro stejnobézné klouby 50°. Mazaci zafizeni velké objimky neni vhodné pro
ochranu kloubl 80°.

m Nasadte ochrannou péasku a vyrovnejte radialni otvory s vystupky upinaci
objimky.

m Zahaknite upevoovaci pruzinu ke dvima okrajum upinaci objimky.
m Pouze pro stejnobézné klouby 50°: Zkontrolujte, zda jsou radialni otvory

ochranné pasky vyrovnané s otvory vytvofenymi ve vystupcich upinaci
objimky a zda pfidavny otvor pasky odpovida mazacimu zafizeni upinaci objimky.
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szlsroubu]te 6 Sroubl s peirubou ochranné pasky. Opit namontujte
poipevoovaci destieku pro eetiz. Pouziti utahovaku nedoporuéujeme.

JAK ZKRATIT KLOUBOVY HRIDEL

Spole¢nost Bondioli & Pavesi nedoporuc¢uje zménu svych vyrobk( a vzdy
doporucuje kontaktovat prislusného prodejce stroje nebo odborné servisni
stfedisko. V pfipadé nutnosti zkraceni prevodu postupujte takto:

m Odmontujte ochranny prvek.

m Zkratte trubky pfevodu na potfebnou délku.

Zasunovatelné trubky se musi prekryvat alespon ze 1/2 své délky za
normalnich pracovnich podminek a alespori z 1/3 své délky za kazdych pracovnich
podminek.

| kdyZ se prevod neotaci, musi si zasunovatelné trubky udrzet své prekryti, aby
nedoslo k uviznuti.

m Okraje obou trubek peclivé zbavte otfepll pomoci pilniku, zejména vnéjsi
okraj vnitfni trubky a vnitfni okraj vnéjsi trubky.

Vycistéte trubky a zcela odstrante otfepy po pilovani. V pfipadé zkraceni prevodu
musi byt odstrariovani otfep(, Cisténi a opétné mazani trubek provedeno spravné
po spravnou dobu prevodu.

m Ofiznéte postupné ochranné trubky o stejnou délku podle trubek prevodu.

m Na vnitfni pfevodni trubku naneste mazivo a opét namontujte ochranny
prvek.

Zkontrolujte délku prevodu za podminek minimalniho a maximalniho
prodlouzeni na stroji.

PROBLEMY A JEJICH RESENI

OPOTREBENI RAMEN VIDLIC
NADMERNE PRACOVNI UHLY
® Snizte pracovni Uhel.
¢ \/ypnéte pohon pfi pohybech, pfi kterych jsou uhly kloubt vy$si nez 45°.

DEFORMAGE _VIDLIC

NADMERNE SPICKOVE MOMENTY
¢ \/lyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele.
© Zkontrolujte G¢innost omezovace momentu.

PRASKNUTI CEPU KRIZAKU

NADMERNE SPICKOVE MOMENTY
¢ \lyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele.
e Zkontrolujte u¢innost omezovac¢e momentu.

PREDCASNE OPOTREBEN| CEPU KRIZAKU
NADMERNY PRACOVNI VYKON
* Neprekracujte rychlost a vykon uvedené v navodu ke stroji.
NEDOSTATECNE NAMAZANI
* Ridte se pokyny v bodu 23.
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VYSUNUTI ZASUNOVATELNYCH TRUBEK

NADMERNE PRODLOUZENI PREVODU
¢ VVyhnéte se stavu nadmérného prodlouzeni prevodu kloubovym hridelem.
e U nepohyblivych stroji: umistéte traktor vzhledem ke stroji tak, aby se
zasunovatelné prvky prekryvaly jako na obrazku v bodé 3

DEFORMAGE_ZASUNOVATELNYCH PRVKU
NADMERNY SPICKOVY MOMENT
¢ \Vlyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele.
® Zkontrolujte u¢innost omezovace momentu.
® Zkontrolujte, zda se prevod pfi pohybu nedotyka ¢asti traktoru nebo pracovniho
stroje.

PREDCASNE OPOTREBENI ZASUNOVATELNYCH TRUBEK
NEDOSTATECNE NAMAZANI
¢ Postupujte podle pokyn( od bodu 19 az do bodu 23.
NEDOSTATECNE PREKRYTI TRUBEK
¢ Ridte se pokyny v bodu 3.

PREDCASNE OPOTREBENI OBJIMEK OCHRANY
& 4 NEDOSTATECNE NAMAZANI
¢ Ridte se pokyny v bodu 23.

m Plastové ¢asti prevodl kloubovym hiidelem Bondioli & Pavesi jsou zcela
recyklovatelné. V pfipadé jejich vymény je spravné zlikvidujte, abyste
neznecistili své Zivotni prostredi.
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E ESTI ORIGINAALJUHENDI TOLGE

PAIGALDUS

[I Paigaldamise ning hooldusttdde ajal kandke alati piisavat ohutusvarustust.

ﬂ Traktori tahis vollikestal néitab joulilekande traktori poolset otsa. Mistahes
kaitse- v&i vabakaigusidur peab olema installitud jdulilekande seadmestiku
poolsesse otsa.

B Teleskoopkestad peavad oma tavalises asendis kattuma 1/2 ulatuses ning
vahemalt 1/3 ulatuses mistahes t66asendis.

Manddverdamise ajal, kui Ulekanne ei pdorle, tuleb tagada sobiv teleskoopvdllide
llekate selleks, et teleskoopvadllid oleksid joondatud ning liiguksid korralikult.

ﬂ Enne t66 alustamist veenduge, et joullekanne on korralikult traktori ja
seadmestiku kilge Uhendatud.
Kontrollige, et kdik kinnituskruvid oleksid korralikult kinni.

B Kinnitage joutilekande kaitse ketid. Parima tulemuse saab siis, kui ketid
on Kkinnitatud joullekande kaitsega peaaegu risti. Reguleerige kettide
pikkust nii, et jdulilekande liikumine oleks voimalik kéikides t66-, transpordi- ja
manddverdamisolukordades. Véltige liigset I6tvust, kuna siis voivad ketid end
Umber joulilekande kerida.

u Kui keti pikkus ei ole korrektselt seadistatud ning pinge on liialt suur, voib
naiteks manddverdamise ajal vedrukonks S-konksu kiljest eralduda ning
kett tuleb kaitse kiljest lahti.

Sellisel juhul tuleb kett vélja vahetada.

Uue keti S-konks tuleb sisestada alumise koonuse aasa sisse ning see tuleb
sulgeda, et véltida libisemist ning, et ta sailitaks oma immarguse kuju.

ﬂ Kui keti pikkus seadmestiku ja alumise koonuse vahel pole 6ige ning pinge
kasvab liiga suureks, nditeks manddverdamise ajal, siis eraldub vedrukonks
lukustusrénga kdljest ning kett tuleb kaitse kiiljest lahti.

Sellisel juhul saab ketti uuesti kinnitada nagu jargnevalt kirjeldatud.

n Avage kinnitusrongas, keerake kruvi lahti ning liigutage plaati.
n Sisestage kett lukustusréngasse ning asetage plaat tagasi.
m Sulgege plaat kruviga.

[[I Arge kunagi kasutage turvakette jéuiilekande vedamiseks véi toestamiseks
péarast t66 I6petamist. Alati kasutage seadmestiku toendit.

EEPuhastage ja madrige traktori Kkaivitusvolli ning seadmestiku volli
hdlbustamaks joulilekande paigaldamist.

[E Kasitlemise ajal hoidke joulilekannet horisontaalses asendis véltimaks
poolte eemaldumist, mis v6ib omakorda pdhjustada vigastusi voi kahjustada
kaitsekatet. Raskete joullekannete transportimiseks kasutage vastavaid
vahendeid.
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SURVETIHVT

Vajutage tihvtile ja libistage hark kaivitusvollile nii, et tihvt lukustuks
kaivitusvolli stvendis. Kontrollige, et tihvt oleks pérast vollile paigaldamist oma
algses asendis.

KUULMUHV

Joondage hark kaivitusvélliga. Libistage muhv avatud asendisse. Libistage
hark taielikult soonvdllile. Vabastage muhv ning tdmmake harki tagasi kuni kuulid
on haardunud kaivitusvolli siivenditega ning muhv on tagasi oma algses (suletud)
asendis. Veenduge, et muhv naaseb oma algsesse (suletud) asendisse ning hark
on korralikult volli kilge kinnitatud.

KOONUSTIHVT
Libistage hargi rumm kéivitusvollile ning sisestage splint nii, et kooniline
profiil sobitub vélli sivendisse.
Pingutusmoment Soovitatavad pingutusmomendid:
- 150 Nm (110 ft Ibs) 1 3/8" Z6 v6i Z21 profiili jaoks.
- 220 Nm (160 ft Ibs) 1 3/4" Z6 v6i Z20 profiili jaoks.
Asendamisel kasutage ainult Bondoli ja Pavesi koonustihvte.

KINNITUSPOLT

Libistage hargi rumm kaivitusvadllile ning sisestage polt.
Soovitatavad pingutusmomendid:
- 90 Nm (65 ft Ibs) M12 poltide puhul;
- 140 Nm (100 ft Ibs) M14 poltide puhul.

[E] Kasutage ainult seadmestiku kasutusjuhendis néidatud suuruse ja klassiga
polte. Valige selline poldi pikkus, mille valja ulatuv osa oleks minimaalseim.

OLITAMINE

m Paigaldamise ning hooldustédde ajal kandke alati piisavat ohutusvarustust.

UNIVERSAALSE VOLLILIGENDI MAARIMINE
Keerake kaitset avavusele ligi paasemiseks. Viige labi maarimine ning
sulgege avavus kaitset keerates.

SUNKROONLIIGENDI 650 MAARIMINE
Keerake kesta 6litusavale ligi paddsemiseks ning olitage.

TELESKOOPVOLLIDE MAARIMINE
Kui seade pole Olitussiisteemiga varustatud, eraldage joulilekande kaks
poolt ning dlitage teleskoopvdlle kasitsi.

m Enne joutlilekande kasutamist veenduge, et kdik komponendid oleksid heas
seisukorras ning korralikult dlitatud. Puhastage ning dlitage joullekannet
yuesti enne selle sesoonset hoiule panemist.

Olitage osasid vastavalt diagrammile; Slitusintervallid on toodud tundides.

Olitage 70° slnkroonliigendit tllip 650 iga 8 tunni tagant. Muude joutlilekande
komponentide dlitusintervalliks on 50 tundi.

Pumbake maardeainet liigendisse kuni see hakkab laagrite vahelt vélja tulema.
Sisestage méaardeainet aeglaselt ning véltige tugevat pumpamist, kuna see tekitab
liialt suure réhu.

Kasutage NLGI klass 2 méérdeainet.

Enne sesoonset hoiule panemist eemaldage sunkroonligendi kaitse sisse
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kogunenud méérdeaine.

mAsendage kulunud voi kahjustatud osad ehtsate Bondioli & Pavesi
varuosadega. Arge tehke omavolilisi muudatusi mistahes jéullekande
osale. Tegevuste puhul, mida pole kadesolevas juhendis kirjeldatud, pddérduge
seadmestiku edasimiija voi tootja voi oma kohaliku Bondioli ja Pavesi esindaja
poole.

KAITSE- JA VABAKAIGUSIDURID

RA - VABAKAIGUSIDUR
See seade véldib inertsist tingitud Ulekande tagasilooke seadmestikult
traktorile aeglustamise voi kéivitusvolli seiskamise puhul.
Arge lahenege seadmestikule enne kui kdik osad on peatunud. Maérige iga 50
t66tunni tagant ning péarast hoiustamist.

SA - LN PINGET VAHENDAV KAITSESIDUR

See seade katkestab joullekande kui Ulekantav pdédrdemoment Uletab
kalibreeritud vaartuse.
Vabastage kaivitusvall niipea, kui kostub ragisevat heli.
Méaarige iga 50 t66tunni tagant ning pérast hoiustamist.

LB - PURUNEVA POLDIGA KAITSESIDUR

See seade katkestab jouiilekande poldi purustamise teel kui Ulekantav
poéoérdemoment Uletab kalibreeritud vaartuse.
Asendage purunenud polt uue, sama diameetri, pikkuse ja tllbi poldiga kui
ariginaalpolt.
Olitage LB kaitsesidureid vahemalt kord hooaja jooksul v6i pika kasutuseta
perioodi jarel dlitusststeemi kaudu.

LR - AUTOMAATNE KAITSESIDUR

See seade katkestab joullekande kui Ulekantav pddrdemoment Uletab
kalibreeritud vaartuse.
Seadme automaatseks taaslihendamiseks vahendage kaivitusvolli kiirust voi
peatage see.
See seade on suletud ning ei vaja maarimist.

GE - AMORTISEERIV SIDUR

Leevendab pdrutusi ja vibratsiooni ning Uhtlustab muutuva véi pulseeriva
koormuse Ulekannet. Seade ei vaja hooldust.

HOORDESIDURID

Enne paigaldamist voi parast pikaaegset ladustamist kontrollige hédrdeketaste
seisukorda:

¢ Vabastage vedrud

* Keerake sidurit hoides kaivitusvaolli, millele sidurit monteeritakse, paigal

e Seadistage vedru survevaartus algupdraseks. Parast sesoonset kasutamist
vabastage vedrud pinge alt ning hoidke sidurit kuivas kohas. Enne siduri
kasutamist, kontrollige hddrdeketaste seisukorda ning taastage vedru pinge. Kui
seade peaks tiheda voi pikemaajalise libistamise tottu Ule kuumenema votke
Uhendust, kas seadmestiku v&i Bondioli & Pavesi edasimiilijaga.
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FV - HOORDESIDUR

Masinale Ulekantavat péérdemomenti piiratakse siduriketaste libistamise
teel.
Pddrdemomendi haripunktid voi llhiajalised tlekoormused sumbuvad korrektselt
reguleeritud siduri kasutamisel.
Seda on vdimalik kasutada kaitsesidurina kui ka kaivitusseadmena korge
inertskoormusega seadmestike puhul.
Pé6rdemoment on seadistatav vedru t66korguse reguleerimise teel.
FV hdordeketaste kate ning plaadid on nahtaval.

EII P&6rdemomendi seadistust reguleeritakse vedru kdrguse ,h” suurendamise
vOi véhendamise teel. Pdéérdemomendi seadistuse suurendamiseks /
vahendamiseks keerake kinni / lahti igat kaheksat mutrit veerand p&érde vorra ning
kontrollige seadme toimivust. Vajadusel korrake protseduuri. Valtige poltide liigset
kinni keeramist kuna see voib vigastada seadmestikku, traktorit voi joulilekannet.

FT - HOORDESIDUR

Masinale Ulekantavat pédrdemomenti piiratakse siduriketaste libistamise
teel.
P&6rdemomendi haripunktid voi lUhiajalised tlekoormused sumbuvad korrektselt
reguleeritud siduri kasutamisel.
Seda on vdimalik kasutada kaitsesidurina kui ka kaivitusseadmena korge
inertskoormusega seadmestike puhul.
FT hédrdesiduril on timber metallist v66.
Poldid tuleb kinni keerata nii, et metallvdé siduri Umber puutuks napilt vastu vedru.
Véltige poltide liigset kinni keeramist kuna see vbib vigastada seadmestikku,
traktorit voi joulilekannet.

EE Vedru lahutusstisteemiga sidurid lubavad siduri kiiret ning lihtsat kontrollimist
ning hooldamist seda lahti votmata ning teevad voimalikuks kasutuseta ajal
minimiseerida vedru koormuse plaatidele.
Siduritel, millel on komplektis ka vedru vabastussiisteem, on kaasas
ka kasutus- ning hooldusjuhend. Vedru vabastusslsteemi korrektseks
kasutamiseks, lugege need juhendid l&bi.

FFV - HOORDESIDUR R
Piirab pdérdemomendi tlekannet seadistatud vaartuseni. Arge muutke vedru
survet kuna see muudab ka seadme haalestust.

FFV - HOORDESIDUR

Péérdemomendi seadistust reguleeritakse suurendades voi véhendades
vedru kdrgust ,,h”. P66rdemomendi seadistuse suurendamiseks / vdhendamiseks
keerake kinni / lahti igat kaheksat mutrit veerand pdérde voérra ning kontrollige
seadme toimivust. Vajadusel korrake protseduuri. Véltige poltide liigset kinni
keeramist kuna see vdib vigastada seadmestikku, traktorit voi jduiilekannet.

FNT -FNV-FFNV .

KOMBINEERITUD HOORDESIDUR JA VABAKAIGUSIDUR
Sidur, kus on kombineeritud héérdesiduri ning vabakéigusiduri funktsionaalsed
omadused. Kasutatakse seadmestikel, millel on kdrge inertskoormus.
& Arge ldhenege masinale enne kui kdik osad on peatunud.

Maarige iga 50 t66tunni tagant ning parast hoiustamist.

m Kasutamise kaigus véivad hédrdesidurid muutuda vaga kuumaks. Arge
puudutage! Tulekahju ohu valtimiseks, hoidke hodrdesidurit imbritsev ala
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puhas kergestisuttivatest materjalidest ning véltige pikemaajalist siduri libistamist.

KAITSE MONTEERIMINE NING DEMONTEERIMINE

KAITSE DEMONTEERIMINE
Suruge koonus alla ning lahutage kinnitid surudes neile kruvikeerajaga.

m Volli kaitsekesta taielikuks eemaldamiseks avage rongas.

KAITSE MONTEERIMINE
Olitage sisehargi laagri stivendit.

m Sisestage kaitsekest, joondades siivendid laagril asuvate eenditega.

m Paigaldage koonus joondades odlitusava laagri méardetoosiga. Lukustage
kaks osa omavahel joulise likkega.

m Kontrollige, et kdik kolm kinnitit on lukustunud koputades neid kergelt.

SUNKROONLIIGENDI 650 KAITSE DEMONTEERIMINE

m Eemaldage poolkesta kinni hoidvad kruvid kruvikeerajaga.

EE Eraldage poolkestad ning libistage need liigendilt maha.
Kontrollige komponente ning vahetage kulunud detailid vélja.

SUNKROONLIIGENDI 650 KAITSE MONTEERIMINE

m QOlitage liigendi keskmise korpuse laagrivérud.
Asetage poolkestad liigendile ning keerake need vastavate kruvidega kinni.

SUNKROONLIIGENDI KAITSE DEMONTEERIMINE

m Keerake lahti kaitse koonuse kruvid.

m Libistage kaitse koonus maha. 8 kaliibriga kaitse koonus on alumise
koonusega vastastikku lukustatud, ning need tuleb vabastada.

m Uhendage lahti kinnitusvedru jattes selle tihte laagrirdnga kahest august val-
timaks vedru kaotsiminekut.

m Tommake lahti kinnitusrongas ning eemaldage see stivendist.

SUNKROONLIIGENDI KAITSE MONTEERIMINE

EI Olitage laagri slivendeid ning pange tagasi kaitse laagrid.

Paigaldage laager slnkroonliigendi korpusele nii, et madrdetoosid
oleksid sisehargi poole. Laagril on Olitussisteem, mida kasutatakse ainult 50°
suinkroonliigendite puhul. Arge kasutage laagri dlitussiisteemi 80° ligendi kaitse
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puhul.

m Uhendage kinnitusvedru laagrirdnga kahe serva kolga.

m Sisestage kaitse koonus, joondades radiaalavad laagri maardetoosidega.
Ainult 50° stinkroonliigendite puhul: veenduge, et kaitse koonuse radiaalavad
oleksid joondatud laagri maardetooside avadega ning, et lisaauk kaitse

koonusel oleks joondatud laagri dlitussusteemiga.

m Keerake kaitseriba kuuskant kruviga kinni. Paigaldage tagasi keti plaat.
Elektrilise kruvikeeraja kasutamine pole soovituslik.

KUIDAS LUHENDADA JOUULEKANNET

Bondioli & Pavesi ei soovita nende toodetele muudatuste tegemist ja koikidel
puhkudel soovitab teil votta Uhendust teie seadmestiku edasimiija voi
kvalifitseeritud hoolduskeskusega. Sellisel juhul saab ketti uuesti kinnitada nagu
jargnevalt kirjeldatud.

m Eemalda kaitse.

Loigake véllikestade pikkus sobivaks.

Teleskoopvollide kestad peavad oma tavalises asendis kattuma vahemalt
1/2 ulatuses ning mistahes té6asendis vahemalt 1/3 ulatuses.
Manddverdamise ajal, kui Ulekanne ei pdorle, tuleb tagada sobiv teleskoopvéllide
Ulekate selleks, et teleskoopvdllid oleksid joondatud ning liiguksid korralikult.

m Lihvige hoolikalt viliga mélema toru servi, eriti sisemise toru vélisserva ja
vélimise toru siseserva.
Puhastage torud ja eemaldage téielikult kogu puru ja rébu. Kui joulilekannet
lihendatakse, tuleb torusid kogu joulilekande kasutusaja valtel korralikult lihvida,
puhastada ja uuesti méaarida.

m Loigake vaid Uhte volli kaitsekesta korraga, eemaldades tapselt sama
pikkusega jupi, mis tlekande véllikesta puhul.

m Maarige sisemist jdutilekande vollikesta ning paigaldage kaitse jdutilekandele.
mKontroIIige jdullekande pikkust seadmestiku véhimas ja suurimas
pikendusasendis.

VEAOTSING

HARGI KORVADE KULUMINE
LIIGNE TOONURK
* Vahendage tédnurka.
¢ Vabastage kaivitusvoll kui Ghendusnurk uletab 45°.

HARKIDE DEFORMEERUMINE N

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
e Vltige Ulekoormust ning kéaivitusvolli sisselulitamist koormuse all.
¢ Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.
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PURUNENUD RISTLATID B

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
 Viltige Ulekoormust ning kaivitusvélli sisselllitamist koormuse all.
e Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.

RISTLATI KIIRE KULUMINE
&4 LIIGA SUUR KOORMUS
¢ Arge Uletage kasutusjuhendis toodud kiiruse voi véimsuse naite.
EBAPIISAV MAARIMINE
* Jérgige punkti 23 juhiseid.

TELESKOOPVOLLIDE ERALDUMINE

JOUULEKANDE LIIGNE PIKENDAMINE
o Arge pikendage jbutilekannet nii, et véllikestad eralduksid.
e Statsionaarsete seadmete puhul paigutage traktor seadmestiku suhtes nii, et
teleskoopvdllide kestad kattuksid nagu naidatud punktis 3.

TELESKOOPVOLLIDE VAANDUMINE VOI PAINDUMINE

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
e Valtige Ulekoormust ning kaivitusvolli sisselulitamist koormuse all
* Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.
* Kontrollige, et jdulilekanne ei oleks manddverdamise ajal kokkupuutes traktori voi
seadmestiku komponentidega.

TELESKOOPVOLLIDE KIIRE KULUMINE
EBAPIISAV MAARIMINE
e Jargige punktide 19 kuni 23 juhiseid.
EBAPIISAV KESTA KATTUMINE
® Jargige punkti 3 juhiseid.

KAITSE LAAGRITE KIIRE KULUMINE
EBAPIISAV MAARIMINE
e Jargige punkti 23 juhiseid.

Kdik Bondioli & Pavesi plastikosad on téielikult taaskasutatavad. Kaitske
keskkonda likvideerides paigaldamisel Ule jaadnud plastik komponendid
nduete kohaselt.
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LATVIESU ™"\cGriginavatonas

UZSTADISANA

[I Veicot jebkadu apkopes vai laboSanas darbu, vienmeér uzvelciet attiecigus
drosibas lidzekl|us.

ﬂ Transmisijas gals, kas japievieno traktoram, ir noradits ar traktora zZimeéjumu
uz aizsarga. Griezes momenta ierobezotajs un brivgaitas sajugs, ja tadus
lieto, noteikti ir jauzstada piekabinamas iekartas puse.

n Teleskopiskajam caurulém noteikti vajadzétu parklaties par vismaz 1/2
no to garuma normalos darbinasanas apstaklos un par vismaz 1/3 no to
garuma visos darbinasanas apstaklos. Parvietosanas laika, kad jugvarpsta nerote,
teleskopiskajam caurulem ir japarklajas pietiekama meéra, lai caurules butu pareizi
savietotas un varétu brivi slidét.

ﬂ Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka jugvarpsta ir ciesi piestiprinata pie
traktora un piekabinamas iekartas.
Parbaudiet, vai visas nostiprinajuma skrives ir ciesi pievilktas.

B Pievienojiet jugvarpstas aizsarga noturétajus (kédes). Vislabak ir tad, ja
kédes veido gandriz 90 gradu lenki pret jugvarpstas aizsargu. Noregulgjiet
kézu garumu ta, lai tas butu tik valigas, ka jugvarpsta var veikt pilnu kustibu -
darbinasanas, pagriezienu un transportéSanas laika. Tomer neatstajiet kedes parak
valigas, jo tad tas var apmesties ap jugvarpstu.

u Ja kédes garums nav pareizi noreguléts un ta ir parak nospriegota (pieméram,
kad tiek manevréts ar piekabinamo ierici), tad "S" akis atvienosies no
gizsledzosa gredzena un kéde atvienosies no aizsarga.

Sada gadijuma nomainiet kédi.

Jaunas kedes "S" veida akis ir jaievieto pamata konusa acr un ir jaaizver, lai
izvairitos no slidéSanas un lautu saglabat ta formu.

ﬂ Ja kédes garums ar ierici noskirSanai no pamata konusa tiks noreguléts
nepareizi un_spriegums ir parak liels, pieméram, piekabinamas ierices
manevrésanas laika, tad atsperakis atvienosies no aizsledzosa gredzena, un kéde
atvienosies no aizsarga.

Sada gadijuma kédi iespé&jams viegli atvienot atpakal, ka tas aprakstits sekojo$aja
proceddura.

ﬂ Atveriet aizsledzoSo gredzenu, atskruvéjot skravi un atvirzot plaksni.
n levietojiet kedi noslédzosaja gredzena un novietojiet plaksni atpakal.
m Nostipriniet plaksni ar skravi.

[[I Nedrikst izmantot drosibas kédes, lai transportétu vai balstitu jagvarpstu tad,
kad jus ar to nestradajat. Piekabinamajai iekartai vienmeér izmantojiet balstu.

[ﬂ Notiriet un ieziediet traktora PTO un piekabinamo ierici, pirms sakat pievienot
jugvarpstu.
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[E] ParvietoSanas laika jugvarpstu turiet horizontali, lai izvaifitos no pusu
izslidesanas, kas var izraisit ievainojumus vai sabojat aizsargus.lzmantojiet
piemérotu aprikojumu, lai transportétu smagas jugvarpstas.

SPIEDTAPA
Nospiediet tapu un uzbidiet jugu uz PTO ass, ta lai tapa ieslégtos PTO rieva.
Parliecinieties, ka tapa atgriezas sava sakotné&ja pozicija péc pievienosanas asij.

BUMBINU IELIKTNIS

Novietojiet jugu uz PTO. Pabidiet ieliktni atverta pozicija. Uzbidiet jugu uz
ass. Atlaidiet ieliktni un paspiediet vai pabidiet jugu pa asi, lldz bumbinas ievietojas
rieva un ieliktnis atgriezas sava sakotn€ja (aizvértd) pozicija. Parliecinieties, ka
ieliktnis atgrieZzas sava sakotnéja (aizvérta) pozicija un jugs ir pareizi pievienots asij.

KONUSVEIDA TAPA
Uzbidiet jugu uz PTO ass un ievietojiet tapu ta, lai konusveida profils
ievietotos ass rieva.
leteicamais pievilkuma spéks (griezes moments):
- 150 Nm (110 ft Ibs) - 1 3/8” Z6 vai Z21 profilam.
- 220 Nm (160 ft Ibs) - 1 3/4” Z6 vai Z20 profilam.
NomainiSanas gadijuma izmantojiet tikai Bondioli & Pavesi konusveida tapas.

SAVILCES BULTSKRUVE

Uzbidiet jigu uz PTO ass un ievietojiet bultskravi.
leteicamais pievilkuma spéks (griezes moments):
- 90 Nm (65 ft Ibs) - M12 skrivem;
- 140 Nm (100 ft Ibs) - M14 skravem.

Izmantojiet tikai tada lieluma un veida skrives, ka noradits piekabinamas

ierices rokasgramata. Izvélieties tada garuma skraves, lai ara palikusi dala
bUtu péc iespéjas mazaka.

ELLOSANA

m Veicot jebkadu apkopes vai labo$anas darbu, noteikti uzvelciet attiecigu
drosibas aprikojumu.

UNIVERSALALA SAVIENOJUMA ELLOSANA
Pagrieziet aizsargu, lai pavertos caurums. leellojiet, tad aizveriet caurumu,
pagriezot aizsargu.

KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMA "650 CV" ELLOSANA
Pagrieziet ¢aulu, lai paraditos elloSanas elements, un ievadiet ziezvielu.

TELESKOPISKO CAURULU ELLOSANA
Ja iezieSanas vietas nav paredzétas, atdaliet jligvarpstas divas dalas un
manuali ieziediet teleskopiskas caurules.

m Pirms jugvarpstas izmanto$anas parliecinieties, vai visas sastavdalas ir laba
stavokli un pareizi ieziestas. Notiriet un ieellojiet jigvarpstu, kad gatavojaties
to noglabat darba sezonas beigas.

leellojiet dalas, ka paradits attela - elloSanas biezums ir noradits darba stundas.
leellojiet konstanta atruma (CV) 650. veida 70° savienojumu ik péc 8 stundam. Citu
jugvarpstas dalu ellosanas biezums ir 50 stundas.

lespiediet smérvielu krustpunktos, lidz ta sak spiesties ara pie gultnu korpusu
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vaciniem.

levadi$anu veiciet pakapeniski, nedarbiniet ziezvielas spiedstikni parak energiski,
kas varétu radit taja lielu spiedienu.

Lietojiet NLGI 2. klases ziezvielu.

Pirms noglabajat tehniku sezonas beigas, pilniba notiriet ziezvielas paliekas, kas
uzkrajusas konstanta atruma savienojuma parsega ieksienée.

m Nomainiet nodiluSas vai bojatas detalas ar originalajam Bondioli & Pavesi
rezerves dalam. Nemodificgjiet un neaizskariet jugvarpstas sastavdalas. Par
jebkadam darbibam, kas nav izskaidrotas $aja rokasgramata, konsultgjieties ar
piekabinamas ierices razotaju vai pardevéju vai vietéjo Bondioli & Pavesi parstavi.

GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS UN SAJUGS

RA - PARSNIEDZES SAJUGS
Si iekarta novers inerces speku parvadisanu no piekabinamas iekartas uz
traktoru atruma samazinasanas vai apstasanas gadijuma.
Turieties atstatus no piekabinamas ierices, lidz visas dalas beidz kustéties.
leziediet ik péc 50 darba stundam, ka ari péc uzglabasanas.

SA - LN SPRUDRATA GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Si iekarta partrauc jaudas padevi, ja griezes moments parsniedz attiecigo
iestatijumu.
Nekavejoties atvienojiet PTO, ja dzirdama sprusto$a skana.
leziediet katras 50 izmanto$anas stundas un péc uzglabasanas.

LB - BIDSKRUVES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Si iekarta partrauc jaudas padevi, pabidot skrivi, ja griezes moments
parsniedz noteikto iestatijumu.
Nomainiet skrivi, kurai ir tads pats diametrs, garums un veids ka originalajai.
leziediet LB ierobezotajus ar iezieSanas aprikojumu vismaz reizi katra sezona un
péc neizmantos$anas periodiem.

LR - AUTOMATISKAIS GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Si iekarta partrauc jaudas padevi, ja griezes moments parsniedz attiecigo
iestatijumu.
Lai automatiski atkal ieslégtu ierici, palenlnlet atrumu vai apturiet PTO.
St ierice ir noslégta - papildus iezie$ana nav nepiecie$ama.

GE - TRIECIENU ABSORBEJOSAIS SAJUGS

Absorbé triecienveida slodzes un vibracijas, izlidzina jugvarpstas darbibu
mainigas vai pulsejosas slodzes apstaklos.
Apkope nav nepiecie$ama.

BERZES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJI

lerices uzstadiSanas laika vai péc ilgakiem uzglabasanas periodiem parbaudiet
berzes plaksnu stavokli:

o atlaidiet atsperes;

® pagrieziet sajugu, taja pasa laika turot nekustigu PTO, kura tas uzstadits;

¢ atkal nospriegojiet atsperi, ka bija sakuma. Kad beigusies darba sezona, atlaidiet
atsperes un noglabajiet sajugu sausa vieta. Pirms sajuga izmanto$anas parbaudiet
berzes plak$nu stavokli un atjaunojiet atsperu nospriegojumu. Ja sajugs parkarst
biezas vaiilgas berzes rezultata, tad sazinieties ar aprikojuma razotaju vai pardevéju
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vai vietéjo Bondioli & Pavesi parstavi.

FV - BERZES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Uz piekabinamo ierici parraiditais griezes moments tiek ierobezots, laujot
sajuga plaksném slidét vienai gar otru.
Ja sajugs tiek pareizi izmantots un noreguléts, tiek ierobezotas griezes momenta
kulminacijas vai 1sas parslodzes. To var izmantot ka parslodzes sajugu vai ari, lai
uzsaktu tadu piekabinamo iekartu darbibu, kam ir lielas inerces slodzes.
So griezes momenta iestatijumu var maintt, reguléjot atsperes darba augstumu.
Ja sajuga starpliku un plaksnu malas ir redzamas, tas ir FV veida sajugs.

m Griezes momentu var mainit, palielinot un samazinot

atsperu augstumu “h”. Lai palielinatu / samazinatu griezes momenta
iestatijumu, pievelciet / atlaidiet astonus uzgrieznus par ceturtdalpagriezienu un
parbaudiet, vai darbiba ir pareiza. Atkartojiet procediru, ja tas nepiecieSams.
Izvairieties no parliekas skrivju pievilkSanas, jo ta var rasties piekabinamas
iekartas, traktora vai jugvarpstas bojajumi.

FT - BERZES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Uz piekabinamo ierici parraiditais griezes moments tiek ierobeZots, laujot
sajuga plaksném slidét vienai gar otru.
Ja sajlgs tiek pareizi izmantots un noreguléts, tiek ierobezotas griezes momenta
kulminacijas vai 1sas parslodzes. To var izmantot ka parslodzes sajugu vai ar, lai
uzsaktu tadu piekabinamo iekartu darbibu, kam ir lielas inerces slodzes.
Ap FT sajugu atrodas metala stipa.
Skriuves vajadzétu pievilkt tik cieSi, lai metala stipa ap sajuga malu tik tikko
pieskartos atsperei. Izvairieties no parliekas skruvju pievilkanas, jo ta var rasties
piekabinamas iekartas, traktora vai jugvarpstas bojajumi.

m Ja sajugam ir atsperes atlaiSanas sistéma, tad tam var atri un viegli veikt
parbaudi un apkopi, neizjaucot to, ka ari ir iespéjams laikposmos, kad to
nelieto, mazinat atsperu radito spiedienu uz plaksnem.
Berzes sajugiem, kas aprikoti ar atsperes atlaiS8anas sistému, papildus tiek
piegadats informacijas buklets. Izlasiet $o informaciju, lai zinatu, ka pareizi
lietot atsperes atlaiSanas sistemu.

m FFV - BERZES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS
Samazina parvadamo griezes momentu [idz iestatitajam lielumam.Nemainiet
atsperes saspiedumu, jo tad mainisies ari ierices iestatijums.

FFV - BERZES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

So griezes momenta iestatjumu var mainit, palielinot un samazinot
atsperu darba augstumu "h". Lai palielinatu / samazinatu griezes
momenta iestatijumu, pievelciet / atlaidiet astonus uzgrieznus par
ceturtdalpagriezienu un parbaudiet, vai darbiba ir pareiza. Atkartojiet
procediru, ja tas nepieciesams. lzvairieties no parliekas skrivju pievilkSanas,
jo ta var rasties piekabinamas iekartas, traktora vai jugvarpstas bojajumi.

FNT - FNV - FFNV ~ Lo ~
b KOMBINETAIS BERZES UN PARSLODZES IEROBEZOSANAS SAJUGS
Saja sajlga ir apvienotas berzes sajiga un parslodzes sajuga funkcijas.

Tas tiek izmantots masinam ar lielam inerces slodzem. Turieties atstatus no

piekabinamas ierices, lidz visas dalas beidz kustéties.

leziediet ik péc 50 darba stundam un péc uzglabasanas.
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Eﬂ LietoSanas laika berzes sajugi var klut karsti. Nepieskarieties! Lai novérstu
ugunsgreka iespéju, sajuga tuvuma nedrikst atrasties viegli uzliesmojosi
priek8meti, ka ari nedrikst pielaut ilgstosu sajuga slideésanu.

AIZSARGA SALIKSANA UN IZJAUKSANA

AIZSARGA IZJAUKSANA
Nospiediet konusu uz leju un atbrivojiet tapas, piespiezot ar skruvgriezi.

m Nonemiet gredzenu, lai pavisam atlaistu aizsarga cauruli.

AIZSARGA SALIKSANA
leziediet gultnu gropes ieks€jos jugos.

m levietojiet aizsarga cauruli, savietojot spraugas ar gultna tapam.

m levietojiet konusu, savietojot elloSanas elementu ar gultna izcilni. Ar spécigu
kustibu sastipriniet abas dalas.

m Parliecinieties, vai tris tapas ir stingri iekérusas, viegli paklauvejot.

KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMA "650 CV" AIZSARGA I1ZJAUKSANA

m Izskruvéjiet pus€aulas nostiprinajumskruves ar skrivgrieza palidzibu.

Atdaliet puscaulas un izvelciet tas ara no savienojuma.
Parbaudiet dalas un aizstajiet ar jaunam, ja ir nolietojusas.

KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMA "650 CV" AIZSARGA SALIKSANA

leellojiet savienojuma pamatelementa aplus.
Novietojiet pusCaulas pie savienojuma un nostipriniet tas ar relativajam
skravem.

KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMU AIZSARGU IZJAUKSANA

m Atskraveéjiet aizsarga konusa skrives.

m Atbidiet aizsarga konusu. Dimensijas "8" aizsarga konuss ir sastiprinats ar
pamatkonusu, un tas ir jaatbrivo.

Atakejiet sprostatsperi, lai ta butu piestiprinata tikai pie vienas no divam
gredzena atverém, lai nepazaudétu to.

m Papletiet nostiprinajuma gredzenus un iznemiet tos no gropém.
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KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMU AIZSARGU SALIKSANA

EI leziediet rievu un ievietojiet aizsarga gredzenu.

levietojiet gultnu gredzenu konstanta atruma savienojuma korpusa, tapas
vérsot pret ieksejo jugu. Gultnu gredzens ir aprikots ar iezieSanas vietu, un tas
tiek izmantots tikai 50° konstanta atruma savienojumos. Neizmantojiet gultna
iezieSanas vietu, ja tas ir 80° savienojums.

m Piestipriniet sprostatsperi pie divam gredzena malam.

E] levietojiet aizsarga konusu, savietojot radialos caurumus ar gultnu gredzena
tapam.

Attieciba tikai uz 50° konstanta atruma savienojumiem: parliecinieties,

vai aizsarga konusa radialie caurumi ir savietoti ar gultna gredzena tapu
caurumiem un vai papildu aizsarga konusa caurums ir savietots ar gultna gredzena
iezieSanas vietu.

m Pievelciet 6 aizsargsloksnes skriives ar apcilniem. Uzstadiet atpakal kédes
nostiprinasanas plaksni. Nav ieteicams lietot elektrisko skrivgriezi.

PIEDZINAS VARPSTAS SAISINASANA

Bondioli & Pavesi neiesaka mainit tas razoto iericu uzbavi un, lai ka art notiktu,
ieteic jums pirms $ada darba veik$anas sazinaties ar piekabinamo iericu pardeveéju
vai kvalificétu darbnicu. Ja jugvarpsta ir parak gara, rikojieties, ka aprakstits talak.

m Nonemiet aizsargus.

m Saisiniet varpstas caurules, cik nepiecieSams.

Teleskopiskajam caurulém noteikti vajadzetu parklaties par vismaz 1/2 no to
garuma normalos darbinasanas apstaklos un par vismaz 1/3 no to garuma visos
darbinasanas apstak|os.

Parvieto$anas laika, kad jugvarpsta nerote, teleskopiskajam caurulém ir japarklajas
pietiekama meéra, lai caurules bitu pareizi savietotas un varétu brivi slidet.

m Abu caurulu malas uzmanigi noslipgjiet ar vili, jo pasi iek$€jas caurules arejo
malu un aréjas caurules ieks€jo malu.

Notiriet caurules un pilniba nonemiet atliekas un metala skaidas. Ja jugvarpsta
ir saisinata, caurules pareizi jaslipé, jatira un atkartoti jaieello visu jugvarpstas
kalpo$anas laiku.

m Pa vienai saisiniet aizsargcaurules, nogriezot no tam tikpat lielu garumu ka
no piedzinas caurulém.

leziediet iek$€jo piedzinas cauruli un atlieciet atpakal aizsargus uz piedzinas
varpstas.

m Parbaudiet piedzinas varpstas garumu piekabinamas ierices minimalaja un
maksimalaja attalinajuma.
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PROBLEMU NOVERSANA

JUGA CILPU NODILSANA
PARAK LIELS DARBIBAS LENKIS
* Samaziniet darbibas lenki.
¢ Atvienojiet PTO, ja savienojuma lenkis parsniedz 45°.

JUGU DEFORMACIJA

PARAK LIELS GRIEZES MOMENTS VAl TRIECIENSLODZE
* |zvairieties no parslogos$anas vai PTO ieslég$anas, atrodoties zem slodzes.
e Parbaudiet griezes momenta ierobezotaja darbspégju.

SABOJATAS TRAVERSAS ~

PARAK LIELA GRIEZES MOMENTA KULMINACIJA VAI TRIECIENSLODZE
* |zvairieties no parslogo$anas vai PTO ieslégSanas, atrodoties zem slodzes.
¢ Parbaudiet griezes momenta ierobezotaja darbspgju.

PARAK ATRA TRAVERSU NODILSANA

PARAK LIELA SLODZE
*Neparsniedzietatrumavaijaudasrobezas, kadasnoraditasinstrukcijurokasgramata.
NEPIETIEKAMA ELLOSANA
* Sekojiet noradijumiem 283. punkta!

TELESKOPISKO CAURULU ATDALISANAS

PARAK LIELS JUGVARPSTAS PAGARINAJUMS
* Nepagariniet jugvarpstu tada apmera, lai caurules atdalitos.
e Attieciba uz stacionaro masinériju, poziciongjiet traktoru, lai teleskopiskas
caurules parklatos ta, ka noradits 3. punkta.

TELESKOPISKO CAURULU SAGRIESANAS VAI SALIEKSANAS
PARAK LIELS GRIEZES MOMENTS VAI TRIECIENSLODZE
® |zvairieties no parslogo$anas vai PTO ieslégSanas, atrodoties zem slodzes
¢ Parbaudiet griezes momenta ierobeZotaja darbspgju.
e Parliecinieties, vai jugvarpsta kustibas laika nesaskaras ar traktoru vai
piekabinamo iekartu.

TELESKOPISKO CAURULU PARAGRA NODILSANA
NEPIETIEKAMA ELLOSANA
¢ Vadieties péc instrukcijam no 19. lidz 23. punktam.
NEPIETIEKAMA CAURULU PARKLASANAS
* Sekojiet noradijumiem 3. punkta!

AIZSARGA GULTNU PARAGRA NODILSANA
NEPIETIEKAMS ELLOJUMS
® Sekojiet noradijumiem 23. punkta!

m Visas Bondioli & Pavesi jugvarpstu plastmasas dalas var pilniba parstradat.
Saudzejiet dabu - kad nomainat nolietotas plastmasas dalas, izmetiet tas
atkritumos saskana ar noteikumiem!
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LIETUVIU K. INSTRUKCHJU VERTIMAS

INSTALIAVIMAS

Atlikdami techninés prieziiros ar remonto darbus, visada neSiokite
atitinkamas apsaugos priemones.

n Zymé ant traktoriaus apsaugos nurodo traktoriaus transmisijos gala. Sukimo
momento ribotuvas ar laisvo riedéjimo sankaba visada turi buti sumontuota
padargo gale.

ﬂ Normaliomis salygomis teleskopiniy vamzdziy uzlaida visada turi buti
maziausiai 1/2 jy ilgio ir darbo salygomis maziausiai 1/3 jy ilgio.

Manevry metu, kai transmisija nesisuka, teleskopiniy vamzdziy uzlaida turi buti
tokio ilgio, kad buty palaikomas vamzdziy sulygiavimas ir jie galety laisvai slysti.

ﬂ Prie§ pradédami dribti jsitikinkite, ar transmisija saugiai pritvirtinta prie
traktoriaus ir padargo.
Patikrinkite ar visi fiksuojamieji varztai tinkamai priverzti.

BPrltVlmnklte transmisijos apsaugos laikanCigsias grandines. Geriausia
grandines pritvirtinti statmenai transmisijos apsaugai. Nustatykite tok]
grandiniy ilgj, kad jos leistu transmisijai laisvai suktis darbo, gabenimo ir
manevravimo metu. Grandinés neturi biti pernelyg laisvos, kad jos nesvyrinéty.

ﬂ Jeigu grandinés ilgis blogai sureguliuotas o jtempimas yra pernelyg didelis,
pavyzdziui, padargo manevravimo metu, spyruokliuojantis kablys atsijungs
nuo fiksuojamojo Ziedo ir grandiné atsijungs nuo apsaugos.

Tokiu atveju grandlne reikia pakeisti.

Naujos grandinés ,,S* kablj reikia jdéti j pagrindinio kigio gsele ir uzdaryti, kad jis
neisslysty ir iélaikytq savo apvalig forma.

ﬂ Jeigu grandinés ilgis su jtaisu atskyrimui nuo pagrindinio kugio yra blogai
sureguliuotas, o jtempimas yra pernelyg didelis, pavyzdziui, padargo
manevravimo metu, spyruokliuojantis kablys atsijungs nuo uzfiksuojamojo Ziedo ir
grandiné atsijungs nuo apsaugos.

Tokiu atveju granding galima vél lengvai prijungti, kaip apraSyta tolimesnéje
proceddroje.

n Atverzdami varzta ir stumdami diska atidarykite fiksuojantj zieda.
n |dékite grandine  fiksuojamajj Zieda ir vél jstatykite diska.
m Pritvirtinkite diska uzsukdami varzta.

[[I Darbo pabaigoje niekada nenaudokite apsauginiy grandiniy transmisijai
transportuoti ar palaikyti. Visada naudokite padargo atrama.

m Prie§ instaliuodami transmisijg, nuvalykite ir sutepkite traktoriaus DV ir
padargo velena.

[E] Darbo su transmisija metu ZiGrekite, kad ji bUty horizontalioje padétyje - tada
pusés nenuslys viena nuo kitos; kltalp galite susizeisti arba pazeisti apsauga.
Sunklas transmisijas transportuokite tinkamomis priemonémis.
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m SMEIGIAMAS KAISTIS
|smeikite kaistj ir pastumkite Sakute ant DV veleno taip, kad kaistis patekty |
DV griovelj. |sitikinkite, kad kaistis grjzty | savo pradine padetj.

RUTULINIS ZIEDAS

Sulyginkite Sakutes ant DV. Nuslinkite Zieda j atidaryta pozicija. Pastumkite
Sakute ant krumplinio veleno. Atlaisvinkite zieda ir patraukite arba pastumkite
Sakute iSilgai veleno taip, kad rutuliai uZsifiksuoty griovelyje, o Ziedas grizty |
pradine (uzdaryta) pozicija. |sitikinkite, kad Ziedas grjzty | savo pradine (uzdaryta)
pozicija, o Sakuté bity gerai pritvirtinta prie veleno.

KUGINIS KAISTIS
Pastumkite Sakute ant DV ir jstatykite kaistj taip, kad kuginis profilis patekty
j griovelj ant veleno.
PriverzZimo momentas Rekomenduojamos priverzimo momento reikSmés:
- 150 Nm (110 ft Ibs) - 1 3/8" Z6 arba Z21 profiliams.
- 220 Nm (160 ft Ibs) - 1 3/4" Z6 arba Z20 profiliams.
Pakeitimui naudokite tik ,,Bondioli & Pavesi“ klginius kaiscius.

GNYBTINIS VARZTAS

Pastumkite Sakute ant DV ir jdékite varzta.
Rekomenduojamos priverzimo momento reikSmés:
- 90 Nm (65 ft Ibs) - M12 varztams;
- 140 Nm (100 ft Ibs) - M14 varztams.

m Naudokite tik Sioje naudojimosi instrukcijoje nurodyty dydziy ir tipy varztus.
Pasirinkite tokj varzty ilgj, kad iSkiSimas buty minimalus.

TEPIMAS

Atlikdami techninés prieziiros ar remonto darbus, visada neSiokite
atitinkamas apsaugos priemones.

KARDANINIO SUJUNGIMO TEPIMAS
Sukite apsauga tol, kol neatsidarys prigjimo skylé. Patepkite ir uzdarykite
skyle, pasuke apsauga.

650 PG SUJUNGIMO TEPIMAS
Atsukite gaubta ir tepaline sutepkite sujungima.

m TELESKOPINIY VAMZDZIY TEPIMAS
Jeigu tepalinés neéra, atskirkite dvi transmisijos puses ir teleskopinius
vamzdzius sutepkite rankomis.

m Prie$ naudodami transmisija jsitikinkite, ar visi komponentai yra geros buklés
ir tinkamai sutepti. Sezono pabaigoje nuvalykite transmisijg ir pakartotinai ja
sutepkite.

Tepkite dalis pagal grafika; tepimo intervalai iSreiksti valandomis.

Tepkite 650 tipa 70° PG sujungima kas 8 valandas. Kitoms transmisijos dalims
tepimo intervalas yra 50 valandy.

Tepala Svirkskite tol, kol jis prades lietis i$ po guoliy dangteliy.

Tepkite palaipsniui ir stenkités nesvirksti tepalo labai greitai, kad neatsirasty didelis
spaudimas.

Naudokite NTTI 2 rusies tepalus.

Sezono pabaigoje nuvalykite visus tepalus, kurie susikaupé po PG sujungimo
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apsauga.

m Susidévéjusias ar paZeistas dalis pakeiskite originaliomis ,,Bondioli & Pavesi*
atsarginémis dalimis. Jokiy transmisijos daliy nemodifikuokite, elkites
atsargiai ir nenaudokite jégos. Dél konsultacijos apie darbus, kuriy aprasymo
Siame instrukciju vadove néra, kreipkités j padargo prekybos agenta, gamintoja
arba j vietinj ,Bondioli & Pavesi“ atstova.

SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS IR LAISVO RIEDEJIMO MOVA

m RA - APLENKIMO MOVA
Sis jtaisas apsaugo nuo inercinés apkrovos transmisijos j traktoriy grei¢io
mazinimo ar DV stabdymo metu.
Laikykités atokiai nuo padargo, kol visos dalys sustos. Darbo metu ir po
sandéliavimo tepkite Sig mova kas 50 valandy.

SA - LN REKETO SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Kai sukimo momentas virsija nustatytas ribas, $is jtaisas pertraukia galios
transmisija.
Jeigu isgirsite stuksenima, i$ karto iSjunkite DV.
Darbo metu ir po sandéliavimo tepkite mechanizma kas 50 valandy.

LB - KERPAMO VARZTO SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Kai sukimo momentas virsija nustatytas ribas, $is jtaisas pertraukia galios
transmisija nukirpdamas varzta.
Pakeiskite kerpama varzta tokio paties diametro, ilgio ir tipo varztu, kaip originalus
varztas.
Naudodami tepaline tepkite LB sukimo momento ribotuva maziausiai karta per tris
ménesius ir patepkite po sandéliavimo.

LR - AUTOMATINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Kai sukimo momentas virsija nustatytas ribas, Sis jtaisas pertraukia galios
transmisija.
Tam, kad jtaisas vél automatiskai jsijungty, sulétinkite greitj ar sustabdykite DV.
Sis jtaisas yra sandarus; papildomai jo tepti nereikia.

GE - AMORTIZUOJANTI SANKABA

Amortizuoja smigines apkrovas ir vibracija, sudvelnina slenkancios arba
vibruojancios apkrovos transmisija.
Techninés priezitros atlikti nereikia.

FRIKCINIAI SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAI

Prie$ instaliuodami mechanizma arba po ilgo nenaudojimo, patikrinkite trinkeliy
bukle:

e atlaisvinkite spyruokles

* pasukite sankaba, sustabdydami DV

e nustatykite pradinj spyruoklés slégima. Po sezoninio naudojimo, atlaisvinkite
spyruokles ir padékite sankaba j sausa vieta. Prie$ naudodami sankaba, patikrinkite
trinkeliy bikle ir nustatykite pradinj spyruoklés slégima. Jeigu dél dazno arba
ilgalaikio slydimo sankaba perkaista, pasitarkite su padargo prekybos agentu,
gamintoju arba vietiniu ,Bondioli & Pavesi“ atstovu.
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FV - FRIKCINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Sankabos diskai slysta vienas kito atzvilgiu ir tai leidzia sumazinti
mechanizmo sukimo momenta.
Naudojant gerai suregulluotq sankabg didZiausi sukimo momentai ir trumpos
perkrovos yra ribojamos.
Ji gali buti naudojama kaip perkrovos sankaba arba gali padéti dideliu inerciniy
apkrovy paleidimo metu.
Sukimo momento ribos nustatomos reguliuojant spyruoklés darbinj aukst;.
Trinkeliy ir disky krastai FV sankaboje nepridengti.

EII Sukimo momento ribos yra nustatomos didinant ir mazinant

spyruokliy aukstj ,,h”. Norédami padidinti / sumazinti sukimo momento ribas,
1/4 sukimo prisukite / atsukite astuonias verzZles ir patikrinkite, ar gerai veikia. Esant
reikalui, pakartokite procedura. Stenkités nepriverzti varzty per stipriai, nes galima
pazeisti padarga, traktoriu ar transmisija.

FT - FRIKCINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Sankabos diskai slysta vienas kito atzvilgiu ir tai leidZia sumazinti
mechanizmo sukimo momenta.
Naudojant gerai sureguliuota sankaba didziausi sukimo momentai ir trumpos
perkrovos yra ribojamos.
Ji gali buti naudojama kaip perkrovos sankaba arba gali padéti dideliy inerciniy
apkrovy paleidimo metu.
Aplink FT sankaba yra metaliné juosta.
Varztus reikia verzti tol, kol sankabos metaliné juosta palies spyruokle. Stenkités
nepriverzti varzty per stipriai, nes galima pazeisti padarga, traktoriy ar transmisija.

m Sankabas su spyruokliy atlaisvinimo sistema galima greitai ir lengvai patikrinti

ir atlikti technine priezilra ju neardant, be to, sandéliavimo metu galima

sumazinti trinkeliy spyruokliy slégj iki minimumo. Frikcinés sankabos, kuriose yra
jrengta spyruokliy atlaisvinimo sistema, pateikiamos kartu su papildoma

& instrukcija. Perskaitykite Sia informacija, kad galétuméte teisingai naudoti
spyruokliy atlaisvinimo sistema.

FFV - FRIKCINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS
Sumazina transmisijos sukimo momentg iki nustatytos vertés. Nekeiskite
spyruokliy slégimo, nes tai pakeis mechanizmo nustatytus vertes.

FFV - FRIKCINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Sukimo momento ribos yra nustatomos didinant ir mazinant spyruokliy
aukstj ,h”. Norédami padidinti / sumazinti sukimo momento ribas, 1/4 sukimo
prisukite / atsukite astuonias verZles ir patikrinkite, ar gerai veikia. Esant reikalui,
pakartokite procedura. Stenkités nepriverzti varzty per stipriai, nes galima pazeisti
padarga, traktoriy ar transmisija.

FNT - FNV - FFNV
FRIKCINES IR APLENKIMO MOVOS DERINYS
Tai sankaba, jungianti frikcinés ir aplenkimo movos funkcines charakteristikas.
Naudojama mechanizmuose su didelémis inercinémis apkrovomis.
Laikykités atokiai nuo mechanizmo tol, kol sustos visos dalys.
Darbo metu ir po sandéliavimo tepkite kas 50 valandy.

m Naudojant frikcines sankabas, jos gali labai jkaisti. Nelieskite! Pasirtpinkite,
kad aplink frikcing sankaba nebuty lengvai uzsideganciy medziagy, ir
stenkités |svengt| ilgai trunkancio sankabos slydimo.
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APSAUGOS MONTAVIMAS IR ISMONTAVIMAS

APSAUGOS ISMONTAVIMAS
Paspauskite kigj ir atsuktuvo pagalba atlaisvinkite pleistus.

m Nuimkite Ziedg ir nuimkite apsaugos vamzdj.

APSAUGOS MONTAVIMAS
Sutepkite guolio griovelj ant vidinés $akutés.

E[I |dékite apsaugos vamzdj, sulygindami skyles su iSkySomis ant guolio.

m |dékite kugj sulygindami tepaling su guolio sutepimo iSkysa. Stipriu judesiu
sujunkite dvi dalis.

Eﬂ Isitikinkite, kad trys plei$tai gerai sukibo lengvai pabarbent.

650 PG SUJUNGIMO APSAUGOS ISMONTAVIMAS

m Atsuktuvu atsukite jdéklo varztus.

EB Atskirkite jdéklus ir nuimkite juos i$ sujungimo.
Patikrinkite komponentus ir susidéveéjusius pakeiskite naujais.

650 PG SUJUNGIMO APSAUGOS MONTAVIMAS

m Sutepkite sujungimo centrinés dalies takelius.
|taisykite jdéklus ant sujungimo ir pritvirtinkite juos atitinkamais varztais.

Pastovaus grei¢io sujungimy apsaugos iSmontavimas

m Atverzkite apsauginio kugio varztus.

m Nuimkite apsauginj kigj. 8 dydzio apsauginis kugis uzblokuotas pagrindiniu
kugiu, kurj reikia atjungti.

m Atlaisvinkite fiksuojamaja spyruokle, taciau ja palikite jkiSta j viena i$ dvieju
guoliy Zziedo angu, kad jos nepamestumeéte.

m Atlaisvinkite fiksuojancius Ziedus ir iSimkite juos i$ grioveliy.

PASTOVAUS GREICIO SUJUNGIMY APSAUGOS MONTAVIMAS

EI Sutepkite griovelj ir jtaisykite apsaugos guolio Zieda.

Sumontuqkite atraminj Zieda ant PG korpuso taip, kad kais¢iai buty nukreipti
j viding Sakute. Ziede yra u’engta tepaliné, kuri naudojama tik 50° pastovaus greicio
sujungimams. Nenaudokite guolio tepalinés 80° sujungimo apsaugoms.

m Fiksuojamaja spyruokle prijunkite prie dviejy guoliy Ziedo krasty.
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E] |dékite apsauginj kuigj sulygindami radialines skyles su guolio Ziedo kaisciais.

Tik 50° pastovaus grei¢io sujungimams: jsitikinkite, kad apsauginio kigio
radialinés skylés buty sulygintos su skyléemis ant guolio ziedo kai$¢iy, o
papildoma apsauginio kigio skylé bty sulyginta su guolio Ziedo tepaline.

m Priverzkite 6 apsauginés juostos varztus su galvutémis su antbriauniu. Vél

sumontuokite grandinés fiksuojamaja plokste. Naudoti elektrinio jsuktuvo
nerekomenduojama.

KAIP SUTRUMPINTI TRANSMISIJOS VELENA

»,Bondioli & Pavesi“ pataria nemodifikuoti savo produkty ir, bet kuriuo atveju, pries
tesiant darba, rekomenduoja kreiptis pagalbos | vietinj prekybos agentg arba j
kvalifikuota aptarnavimo centrg. Norédami sutrumpinti per ilga transmisija, veikite
pagal tolimesne procedura.

m Nuimkite apsauga.

m Sutrumpinkite transmisijos vamzdzius iki norimo ilgio.

Normaliomis salygomis teleskopiniy vamzdziy uzlaida visada turi buti
maziausiai 1/2 jy ilgio ir darbo salygomis maziausiai 1/3 jy ilgio.

Manevry metu, kai transmisija nesisuka, teleskopiniy vamzdziy uzlaida turi bdti
tokio ilgio, kad buty palaikomas vamzdziy sulygiavimas ir jie galety laisvai slysti.

m Atsargiai nuslifuokite abiejy vamzdeliy galy briaunas dilde, ypa¢ iSoring
vidinio vamzdelio briaung ir vidine iSorinio vamzdelio briauna.

Nuvalykite vamzdelius ir paSalinkite visas drozles ir dulkes. Jei kardaniné
transmisija sutrumpinama, vamzdelius batina tinkamai nuslifuoti, nuvalyti ir i$
naujo sutepti visam kardaninés transmisijos eksploatavimo laikui.

m Po vieng sutrumpinkite apsaugos vamzdzius, atpjaudami tiek, kiek buvo
atpjauta nuo transmisijos vamzdziy.

m Sutepkite vidinj transmisijos vamzdj ir vél sumontuokite apsaugas ant
transmisijos veleno.

m Patikrinkite transmisijos veleno ilgj esant minimaliam ir maksimaliam padargo
iSsitempimui.

GEDIMY SALINIMAS

m SAKUCIY AUSELIYU SUSIDEVEJIMAS
PERNELYG DIDELIS DARBINIS KAMPAS
* Sumazinkite darbinj kampa.

o Kai sujungimo kampas virsija 45°, atjunkite DV.

m SAKUCIY DEFORMACIJA _ .
PERNELYG DIDELE SUKIMO MOMENTO ARBA SMUGINE APKROVA
* Esant apkrovai, stenkités neperkrauti arba nejjungti DV.

¢ Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.
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SULUZUSIOS SKERSINES SIJOS

PERNELYG DIDELE SUKIMO MOMENTO ARBA SMUGINE APKROVA
e Esant apkrovai, stenkités neperkrauti arba nejjungti DV.
e Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.

m GREITAS SKERSINIY SIJU SUSIDEVEJIMAS
PERNELYG DIDELE APKROVA

* NevirSykite greicio arba galios riby, kurios nurodytos vadove.
NEPAKANKAMAS TEPIMAS

* Vykdykite 23 punkte pateiktus nurodymus.

m TELESKOPINIY VAMZDZIY ATSISKYRIMAS

PERNELYG DIDELIS TRANSMISIJOS ISSITEMPIMAS

* Netempkite transmisijos taip, kad vamzdziai atsiskirty.

¢ Jeigu mechanizmas yra stacionarus, traktoriy pastatykite taip, kad teleskopiniai
vamzdziai uzdengty vienas kita, kaip pavaizduota 3 punkte.

m SUSISUKE ARBA SUSILENKE TELESKOPINIAI VAMZDZIAI

PERNELYG DIDELE SUKIMO MOMENTO ARBA SMUGINE APKROVA

® Esant apkrovai, stenkités neperkrauti arba nejjungti DV

e Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.

e Patikrinkite, ar manevravimo metu néra kontakto tarp transmisijos ir traktoriaus
ar padargo komponentu.

m GREITAS TELESKOPINIY VAMZDZIY SUSIDEVEJIMAS
NEPAKANKAMAS TEPIMAS

* VVykdykite 19 — 23 punkty nurodymus.

NEPAKANKAMA VAMZDZIU UZLAIDA

¢ Vykdykite 3 punkte pateiktus nurodymus.

m GREITAS APSAUGOS GUOLIY SUSIDEVEJIMAS
NEPAKANKAMAS TEPIMAS
* Vykdykite 23 punkte pateiktus nurodymus.

m Visos plastikinés ,Bondioli & Pavesi“ transmisiju dalys yra perdirbamos.
Saugokite aplinkg - baige darba, iSkart pasalinkite | specialy savartynag
nereikalingas plastmasines dalis.
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TRADUZZJONI

ISTRUZZJONIJIET ORIGINALI

INSTALLAZZJONI

Dejiem ilbes apparat ta’ sigurta adattat meta tkun gieghed taghmel kwalunkwe xoghol ta’
manutenzjoni jew ta’ tiswija.

Is-simbolu tat-trekter stampat fuq il-pjanca li tipprotegi lill-magna juri I-lat tat-trekter tal-

apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju. Kull limitatur tat-torque jew klac¢ li jkun
qged jahdem b’veloc¢ita akbar minn magna normali ghandu dejiem jigu installat fuq it-tarf tal-
istrument.

Tubi li jespandu b’mod teleskopiku ghandhom dejjem jisporgu ghallingas nofs it-tul
taghhhom f’hidma normali u ghallingas terz tat-tul taghhom fil-kondizzjonijiet kollha ta’
hidma.
Matul il-manuvri, meta |-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju ma jkunx qieghed
idur, it-tubi teleskopi¢i ghandhom ikunu fug xulxin b’ammont suffi¢jenti sabiex izommu t-tubi
f’posthom u jippermettulhom li jizzerzqu b’mod liberu.

Qabel ma tibda x-xoghol, kun zgur illi I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju
ikun imgabbad sewwa mat-trekter u |-istrument.
Avra i |-viti tat-taghmir huma ssikkati.

Qabbad |-apparat ta’ trazzin ta’ I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju (katini).

L-ahjar rizultati jintlahqu meta katini huma mgabbda kwazi perpendikulari ma’ |-apparat
ta’ trazzin ta’ l-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju. Irranga t-tul tal-katini ikun hemm
bizzejjed laxk sabiex dawn jippermettu moviment shih ta’ I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza
f’makkinarju waqt dawriet, operazzjoni. Evita |i jkunu mahlulin izzejjed, i jikkawza i I-katini jduru
madwar |-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju.

Jekk it-tul tal-katina ma jkunx modifikat tajjeb u |-pressjoni tkun ec¢cessiva, per ezempju
matul il-manuvri ta’ I-implementazzjoni, il-gan¢ “S” jingala mill-holqa li ssakkar u I-katina
tingala mill-pjanca li tipprotegi lill-magna.
F’dan il-kaz,ghandha tinbidel il-katina.
ll-gan¢ ,S* tal-katina I-gdida ghandu jiddahhal fit-togba zghira tal-kon tal-bazi u ghandu
jinghalaqg sabiex ikun evitat li jinhall, u jzomm il-forma tonda tieghu.

Jekk it-tul tal-katina ma’ I|-istrument ghas-separazzjoni mill-kon tal-bazi ma jkunx
modifikat tajjeb u I-tensjoni tal-katina tkun eccessiva, per ezempju matul il-manuvri ta’
|-implementazzjoni, il-gang tal-molla tingala mil-holga li ssakkar u I-katina tingala mill-pjanca li
tipprotegi lill-magna.
F’dan il-kaz, il-katina terga titgabbad facilment kif hemm spjegat fil-procedura li gejja.

n Iftah il-holqa ta’ zamma, holl il-vit u ¢aglaq il-plakka.
Dahhal il-katina fil-holga li ssakkar u erga poggi I-plakka.
m Aghlaq il-plakka permezz tal-vit.

La tuzax il-katini tas-sigurta sabiex iggorr jew isserrah |-apparat ghat-trasmissjoni tal-
forza f'makkinarju meta tkun lest minnha. Uza appogg adattat fuq I-istrument.

Naddaf u aghti I-griz lit-trekter PTO u |-magna u x-xaft ta’ implementazzjoni gabel ma
tinstalla I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju.

Meta tittrasporta, zomm |-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f'makkinarju orizzontali

sabiex tevita li n-nofsijiet jizzerzqu I-boghod minn xulxin, li jista’ johloqg in¢identi jew hsara
lill-pjanci li jipprotegu lill-magna. Uza mezz tat-trasport li huwa adattat ghall-garr ta’ I-apparat tqil
ghat-trasmissjoni tal-forza f’makkinarju.

VIT LI T IMBOTTA
Aghfas il-vit u Zerzaq biex thaddem i¢-¢entru ta’ dik il-bicca oggett li titgieghed fug zewg
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partijiet faccata ta’ xulxin u jkollha I-funzjoni li tigbed fuq il-virga twila u dejga f’'magna li ddur
il-hin kollu biex tittrasferixxi I-potenza jew il-moviment fil-magna PTO sabiex il-buttuna tfagqa
fl-iskanalatura fuq il-PTO. I¢cekja illi I-buttuna terga tmur fil-posizzjoni tal-bidu wara li tgabbadha
mal-virga twila u dejga f'magna li ddur il-hin kollu biex tittrasferixxi |-potenza jew il-moviment
fil-magna.

HOLQA FI FORMA TA’ BALLUN

Gib f’linja dritta I-oggett li jitgieghed fuq zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu |-funzjoni
li jigbed fuq il-PTO. Zerzaq il-holga tal-metall li tghaggad flimkien zewg pajpijiet f’posizzjoni
miftuha. Zerzaq l-oggett li jitgieghed fug zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni li
tigbed kollu kemm huwa fuq il-virga marbuta twila u dejga f'magna li ddur il-hin kollu biex
tittrasferixxi |-potenza jew il-moviment fil-magna. Erhi I-holga tal-metall |i tghagqgad flimkien
zewg pajpijiet u igbed |-oggett i jitgieghed fuq zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni
li jigbed lura sakemm il-blalen jagbdu fl-iskanalatura tal-PTO u I-holga tal-metall |li tghaggad
flimkien zewg pajpijiet terga lura ghall-posizzjoni originali taghha. Kun zgur li I-holga tal-metall li
tghaqgad flimkien zewg pajpijiet terga lura ghall-posizzjoni tal-bidu (maghluga) taghha u I-oggett
li jitgieghed fuq zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni li jighed huwa mgabbad tajjeb
max-xaft.

VIT LI JIGI GHAD-DJUQ

Zerzaq |-oggett li jitgieghed fuq zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni i jigbed
fuq iI-PTO u dahhal il-vit sabiex il-profil li gej ghad-djuq jidhol fl-iskanalatura fuq ix-xaft.
Issikkar tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran netta massima Issikkar
irrakmandat tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran netta massima:
-150 Nm (110 ft Ibs) ghall-profili 1 3/8” Z6 jew Z21.
-220 Nm (160 ft Ibs) ghall-profili tac-cavetta 1 3/4” Z6 jew Z20.
Uza biss viti li jigu ghad-djug Bondioli & Pavesi biss ghall-bdil.

VIT TAL-MORSA

Zerzaq |-oggett li jitgieghed fug zewg partijiet faccata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni li tigbed
fuq il-PTO u dahhal il-viti b’ras u kamin ghal skorfina sabiex jorbot xi oggetti flimkien.
Issikkar irrakmandat tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran netta massima:
- 90 Nm (1.981,20 cm Ibs) ghall-viti b’ras u kamin ghal skorfina sabiex jorbot xi oggetti flimkien

M12
- 140 Nm (3.048,00 cm Ibs) ghall-viti b’ras u kamin ghal skorfina sabiex jorbot xi oggetti flimkien

Uza biss viti b’ras u kamin ghal skorfina sabiex jorbot xi oggetti flimkien tad-dags u klass
murija fil-manwal ta’ I-implementazzjoni. Aghzel it-tul tal-viti b’ras u kamin ghall-iskorfina
sabiex jorbot xi oggetti flimkien b’tali mod li thaqgas il-gbiz ‘il-barra.

LUBRIKAZZJONI

Dejiem ilbes apparat ta’ sigurta adattat meta tkun gieghed taghmel kwalunkwe xoghol ta’
manutenzjoni jew ta’ tiswija.

LUBRIKAZZJONI TAL-GOG UNIVERSALI
Dawwar il-pjanca li tipprotegi I-magna sat-togba ta’ access. Aghmel il-lubrikazzjoni, u
aghlaq it-togba billi ddawwar il-pjanc¢a li tipprotegi I-magna.

LUBRIKAZZJONI TAL-GOG 650 CV
Dawwar il-qoxra biex turi I-armatura tal-griz u injettja |-griz.

LUBRIKAZZJONI TAT-TUBI TELESKOPICI

Jekk ma jkunx provdut tghammir tal-griz, issepara z-zewg nofsijiet ta’ |-apparat ghat-
trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju, u llubrika b’'mod manwali t-tubi teleskopici.
Iccekkja li I-partijiet kollha ikunu f’kondizzjoni tajba u llubbrikati tajjeb qabel ma’ tuza |-apparat
ghat-trasmissjoni tal-forza f'makkinarju. Naddaf u llubbrika mill-gdid |-apparat ghat-trasmissjoni
tal-forza f’makkinarju qabel il-hazna fl-ahhar tas-stagun.

Iccekkija li I-komponenti kollha huma f’kundizzjoni tajba u llubrikati kif suppost gabel ma
tuza t-trasmissjoni. Naddaf u illubrika mill-gdid it-trasmissjoni gabel ma tahzen it-taghmir
fl-ahhar ta’ |-istagun. lllubrika |-partijiet skond id-dijagramma; I-intervalli tal-lubrikazzjoni huma
moghtija f’sighat.
lllubrika |-gog CV 70° tat-tip 650 kull 8 sighat. L-intervall tal-lubrikazzjoni ghall-partijiet I-ohrajn
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tat-trasmissjoni hu ta’ 50 siegha.

Ippompija I-griz fis-slaleb sakemm jibda hiereg mill-ghotjien tal-berings.

Injetta I-griz b’mod gradwali u evita li tippompja |-gun tal-griz bis-sahha li jirrizulta fi pressjoni
gholja tal-kunsinna.

Uza griz NLGI ta’ grad 2. Qabel tahzen it-taghmir fl-ahhar ta’ I-istagun, nehhi kwalunkwe griz li
jkun ingabar gol-protezzjoni tal-gog CV.

Biddel partijiet mikula jew bil-hsara b’partijiet li jistghu jinbidlu ma’ ohrajn genwini

tal-Bondioli & Pavesi. La tbiddilx jew la tbaghbasx ma’ kwalunkwe parti ta’ |-apparat
ghat-trasmissjoni tal-forza f'makkinarju. Ghal kwalunkwe thaddim mhux spjegat f'dan il-
manwal ta’ |-istruzzjoni, ikkonsulta in-negozjant ta’ I-implementazzjoni tieghek jew il-persuna li
jimmanifattura, jew ir-rapprezentant lokali tieghek tal-Bondioli & Pavesi.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU D-DAWRAN U
KLACC LI JDUR AKTAR MINN NORMAL

RA - IL-KLACC LI JKUN QIEGHED IDUR B’VELOCITA AKBAR MINN MAGNA.

Dan I-istrument jevita t-trasmissjoni ta’ taghbijiet inerzjali mill-istrument mat-trekter matul
it-tnaqgqis fil-velocita jew il-wagfien tal-PTO.
Zomm il-boghod mill-implement sakemm il-partijiet kollha jkunu wagfu jic¢aqgalqu. lllubbrika kull
50 siegha ta’ uzu u wara hazna.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA' FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN TAR- ROTA BIS-SNIEN SA - LN
Dan I-istrument jintterompi t-trasmissjoni ta’ |-energija meta I-momentum ta’ sistema ta’ forzi li
jipproducu d-dawran jagbez I-arrangament.
Holl immedjatament il-PTO meta tisma ¢ekcik tar-rota bis-snien.
lllubbrika kull 50 siegha ta’ uzu u wara hazna.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA' SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN TAL-VIT B’RAS U KAMIN GHAL SKORFINA SABIEX JORBOT Xl SAFFI
LI JIRKBU FUQ XULXIN LB
Dan I-istrument jinterompi t-trasmissjoni ta’ I-energija billi jagta’ vit b’ras u kamin ghall-iskorfina
meta [-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran jagbez |-arrangament.
Biddel il-vit b‘ras u kamin ghall-iskorfina mkisser bl-istess dijametru, tul u grad ta‘ I-originali.
lllubbrika il-hwejjeg li jillimitaw b’taghmir tal-griz ta’ I-ingas darba kull stagun u wara perjodu fejn
ma kienux ged jintuzaw.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA' FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN AWTOMATIKA LR
Dan I-istrument jintterompi t-trasmissjoni ta’ |-energija meta I-momentum ta’ sistema ta’ forzi li
jipproducu d-dawran jagbez I-arrangament.
Sabiex terga tgabbad I-istrument awtomatikament, nagqgas il-velocita ta’ jew waqgqaf il-PTO.
Dan l-istrument huwa siggilat — ma hemmx bzonn ta’ lubrikazzjoni aktar.

KLACC TAL-PARTI IMWAHHLA MA’ VETTURA BIL-MUTUR LI JASSORBIXXI
L-VIBRAZZJONUIET - GE
Jassorbi shock loads u vibrazzjonijiet, u jillixxa t-trasmissjoni ta’ taghbija li tinbidel jew li thabbat
kif jaghmel il-polz.
Ma hemmx bzonn ta‘* manutenzjoni.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU D-DAWRAN
TAL-FRIZZJONI

Meta tinstalla I-istrument jew wara perjodu twil ta’ fejn ma kienux ged jintuzaw i¢cekkja
I-efficjenza tal-plakki ta’ frizzjoni:

e fholl il-molol

e Dawwar il-klace fl-istess hin |i tkun gieghed timmobilizza I-PTO li fugha gieghed installat

® Erga ghamel il-kompressjoni tal-molla lura ghall-valur originali. Wara |-uzu ta’ I-istagun, holl
|-pressjoni tal-molla u zomm il-klac¢ f’post xott. Ikkontrolla I-kondizzjoni tal-plakki tal-frizzjoni u
regga lura I-kompressjoni tal-molla qabel ma tuza I-klac¢. Jekk il-klace jishon izejjed minhabba
zlieq ta’ spiss jew fit-tul, ikkuntattja n-negozjant ta’ I-apparat jew ir-rapprezentant Bondioli &
Pavesi lokali tieghek.
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HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’® SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN PERMEZZ TA’' FRIZZJONI FV
ll-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproduc¢u d-dawran transmess lill-apparat huwa limitat billi
|-plakek tal-klac¢ jithallew jizolqu b’mod relattiv ma’ xulxin.
ll-quécati tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran jew taghbijiet zejda li jdumu
ftit huma limitati meta I-klac¢ jintuza u modifikat kif jixrag.
Jista’ jintuza bhala klac¢ tat-taghbija Zejda, jew sabiex jghin sabiex jibda’ |-implementi
b’taghbijiet inerzjali gholja.
L-arrangamenti tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproduci dawran ghall-magna tat-test
jistghu jkunu modifikati billi jkun modifikat it-tul tal-hidma tal-molla.
It-truf ta’ I-inforra u tal-pjanci huma sposti fil-klac¢ FV.

L-issettjar tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran huwa aggustat billi
zzid jew tnaqgas
I-gholi “h” tal-molol. Sabiex izzid / tnagqas |-arrangament tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li
jipproducéu d-dawran, issikka / holl kull wahda mit-tmien skorfini bi 1/4 ta’ dawra u kkontrolla
ghat-thaddim korrett. Irrepeti |-pro¢edura jekk ikun hemm bzonn. Evita issikkar Zejjed tal-viti
— tista’ ssir hsara lill-istrument, it-trekter jew |-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’® SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN PERMEZZ TA’ FRIZZJONI FT
ll-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipprodu¢u d-dawran transmess lill-implement huwa limitat
billi I-plakek tal-klac¢ jithallew jizolqu b’mod relattiv ma’ xulxin.
ll-quécati tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran jew taghbijiet zejda li jdumu
ftit huma limitati meta I-klac¢ jintuza u modifikat kif jixrag.
Jista’ jintuza bhala klac¢ tat-taghbija Zejda, jew sabiex jghin sabiex jibda’ |-implementi
b’taghbijiet inerzjali gholja.
L-FT ghandu faxxa tal-metall madwar i¢-cirkomferenza tieghu.
Il-viti ghandhom ikunu ssikkati sakemm il-faxxa tal-metall madwar ic¢-¢irkomferenza tal-klace
bilkemm tmiss il-molla. Evita issikkar Zejjed tal-viti — tista’ ssir hsara lill-istrument, it-trekter jew
|-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju.

Klaccijiet li jkollhom Sistema ta’ Rilaxx tal-Molol jippermetti l-ic¢ekkjar malajr u b’mod
facli u I-manutenzjoni tal-klac¢ minghajr il-bzonn ta’ zarmar u jaghmilha possibbli li
timinimizza |-pressjoni tal-molla fuq il-pjanc¢i wagt perjodi li ma jkunux gieghdin jintuzaw.
ll-klaccijiet tal-frizzjoni mghammra mas-Sistema tar-Rilaxx tal-Molla jinghataw b’karta ta’
l-istruzzjoni zejda. Agra dan it-taghrif ghall-uzu tajjeb tas-Sistema tar-Rilaxx tal-Molla.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’® SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU
D-DAWRAN PERMEZZ TA’' FRIZZJONI FFV
Jillimita t-trasmissjoni tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran ghall-valur
issettjat. La tibdilx il-kumpressjoni tal-molol ghax dan jemenda l-issettjar ta’ |-istrument.

HAGA LI TILLIMITA L-MOMENTUM TA’® SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU

D-DAWRAN PERMEZZ TA’' FRIZZJONI FFV
L-issettjar tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproduc¢i dawran ghall-magna tat-test
jistghu huwa modifikat billi jkun izzid jew tnaqgas it-tul “h” tal-molol. Sabiex izzid / tnaggas
|-arrangament tal-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran, issikka / holl kull
wahda mit-tmien skorfini bi 1/4 ta’ dawra u kkontrolla ghat-thaddim korrett. Irrepeti |-pro¢edura
jekk ikun hemm bzonn. Evita issikkar zejjed tal-viti — tista’ ssir hsara lill-istrument, it-trekter jew
|-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju.

FNT - FNV - FFNV .
KUMBINAZZJONI TA FRIZZJONI U KLACC LI JDUR AKTAR MINN NORMAL
Klace li jghagqad il-karatteristici funzjonali tal-klace tal-frizzjoni u tal-klace li jahdem aktar minn
magna.
Uzat fug magni b’taghbijiet inerzjali gholja.
Zomm il-boghod mill-implement sakemm il-partijiet kollha jkunu wagfu jic¢cagalqu.
lllubbrika kull 50 siegha ta’ uzu u wara hazna.

lI-klaccijiet tal-frizzjoni jistghu jishnu matul I-uzu. La tmissx! Sabiex tevita r-riskju tan-nar
zomm iz-zona madwar il-klac¢ libera minn materjal li jiehu n-nar, u evita li terhi I-klacc
fit-tul.
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MUNTAR U ZMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA

ZMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA
Aghfas il-kon ‘I-isfel u holl id-dendul billi taghfas fuqu permezz ta’ tornavit.

m Iftah il-holqa sabiex tholl kompletament lit-tubu ta’ protezzjoni.

IMMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA

Aghti I-griz fug l-iskanalatura ta’ l-apparat li jnagqgas il-frizzjoni f'magna l-oggetti li
jitgieghdu fuq iz-zewg partijiet facc¢ata ta’ xulxin u jkollhom il-funzjoni li jigbdu ta’ gewwa.

Dahhal it-tubu ta’ protezzjoni, gib f'linja ix-xqagq ma’ I-affarijiet imgabbzin il-barra fuq il-
¢irku ta’ l-apparat |i jnagqas il-frizzjoni f’magna.

Dahhal il-kon. Gib flinja I-armatura tal-griz mal-parti mgabbza tal-griz ta’ l-apparat li
jnagqas il-frizzjoni f'magna. Haddem liz-zewg partijiet b’manuvra gawwija.

EE] lecekkija illi t-tliet denduliet huma imdahhlin b’mod perfett billi ttaptap bil-mod.

ZMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI L-MAGNA 650 CV

m Nehhi |-viti tat-twahhil ta’ nofs goxra permezz ta’ tornavit.

Issepara lin-nofsijiet ta’ qoxra u zerzaghom minn fuq il-gog.
Iccekkja I-komponenti u gedded kwalunkwe partijiet li huma mikula.

IMMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI L-MAGNA 650 CV

lllubrika i¢—¢irku ta’ I-azzar li jkollu fih il-bocc¢i ta’ |-azzar fil-parti ¢entrali tal-gog.Poggi
il-nofs goxra fuq il-gog u wahhalhom bil-viti relattivi.

ZMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA GHAL-GOGI TA’ VELOCITA
KONSTANTI

Holl il-viti tal-kon tal-pjanca li tipprotegi lill-magna.

Zerzagha minn fuq il-kon tal-pjan¢a li tipprotegi lil-magna. ll-kon tal-pjanéa li tipprotegi
lil-magna tad-dimensjoni 8 hija llokkjata mal-kon tal-bazi, illi ghandha tinhall.

Holl il-molla li zzomm, u halliha go wahda miz-zewg togbiet tal-bearing ring biex ma
titlifhiex.

m Wessa’ ¢-crieki ta’ l-apparat li jzommu u nehhihom mill-iskanalatura taghhom.

IMMUNTAR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA GHAL-GOGI TA' VELOCITA
KONSTANTI

Aghti |-griz lill-iskanalatura u dahhal il-holga ta’ apparat li jnagqas il-frizzjoni f’magna tal-
pjanca ta’ protezzjoni tal-magna.
Installa ¢-¢irku ta’ I-apparat li jnaqgas il-frizzjoni f'magna fuq il-gisem CV bil-viti ta’ riferenza
jharsu lejn I-oggett li jitgieghed fuq zewg partijiet fac¢ata ta’ xulxin u jkollu I-funzjoni li jigbed
ta’ gewwa. ll-holga hija mghammra b’taghmir tal-griz, uzat biss ghall-linja i tghaggad CV 50°.
Taghtix kaz it-taghmir tal-griz tal-linja li tghagqad tal-gog tal-pjanci li jipprotegu lil-magnafor 80°.

Qabbad il-molla li zzomm maz-zewdt itruf tal-bearing ring.

Dahhal il-kon tal-pjanca li tipprotegi lil-magna, gib f’linja lit-toqob radjali mal-viti ta’
riferenza tac-¢irku ta’ I-apparat li jnagqas il-frizzjoni f’'magna.

137



Ghall-gogi ta’ velocita konstanti 50° biss: Ic¢ekkija illi t-toqob radjali tal-kon tal-pjanca li

toffri protezzjoni huma f’linja dritta mat-toqob fil-viti ta’ riferenza tac-cirku ta’ l-apparat li
jnaqqas il-frizzjoni 'magna u li t-togba zejda fuq il-kon tal-pjanca li toffri protezzjoni tkun f’linja
dritta mat-taghmir tal-griz fuq ic-¢irku ta’ I-apparat li jnaqgas il-frizzjoni 'magna.

Issikka s-sitt viti tat-tip flange head ta’ I-istrixxa tal-protezzjoni. Erga’ wahhal il-fixing plate
ghall-katina. L-uzu ta’ tornavit li jahdem bid-dawl mhuwiex rakkomandat.

KIF TQASSAR LIL-VIRGA TWILA U DEJQA F'MAGNA LI DDUR IL-HIN KOLLU BIEX
TITRASFERIXXI L-POTENZA FPFMAGNA

Bondioli & Pavesi jirrakmandaw li ma tibdilx il-prodotti taghhom u, f’kwalunkwe kaz, jirrakmandaw
illi inti tikkonsulta lin-negozjant tal-istrument tieghek jew centru kkwalifikat ghas-servizz qabel
ma tkompli izjed. Jekk I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju ikun twil wisqg, mexxi
kif hawn spjegat hawn taht.

m Nehhi lill-pjanci li jipprotegu lill-magna.

Qassar it-tubi tat-trasmissjoni ghad-dags li hemm bzonn.

Tubi li jespandu b’mod teleskopiku ghandhom dejjem jisporgu ghallingas nofs it-tul
taghhhom f"hidma normali u ghallingas terz tat-tul taghhom fil-kondizzjonijiet kollha ta’ hidma.
Matul il-manuvri, meta I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f'makkinarju ma jkunx gieghed
idur, it-tubi teleskopi¢i ghandhom ikunu fug xulxin b’ammont sufficjenti sabiex izommu t-tubi
f’posthom u jippermettulhom li jizzerzqu b’mod liberu.

B’attenzjoni rranga t-truf taz-zewg tubi b’lima, specjalment it-tarf ta’ barra tat-tubu ta’
gewwa u t-tarf ta’ gewwa tat-tubu ta’ barra.
Naddaf it-tubi u nehhi kompletament it-tqaxxir u l-illimar. Jekk id-driveline jigi mqassar, it-
tubi ghandhom jigu rrangati, imnaddfa u jergghu jigu midluka bil-grass b’mod korrett ghall-hajja
operattiva kollha tad-driveline.

Qassar it-tubi tal-pjanci li jipprotegu lill-magna wiehed wiehed billi tagta’ I-istess tul i
nqata’ mit-tubi tat-trassmissjoni.

Aghti I-griz lit-tubi tat-trasmissjoni ta’ gewwa u arma mill-gdid il-pjanca ta’ protezzjoni fuq
ix-xaft biex idawwar il-mekkanizmu kollu.

Iccekkja t-tul ta’ xaft biex idawwar il-mekkanizmu kollu fil-posizzjonijiet minimi u massimi
fuq l-istrument.

SOLUZZJONUJIET TAL-PROBLEMI

WIDNEJN MIKULIN FUQ L-OGGETT LI JITQIEGHED FUQ ZEWG PARTIJIET FACCATA
TA’ XULXIN U JKOLLU L-FUNZJONI LI JIGBED

ANGOLU TAT-THADDIM KBIR 1ZZEJJED

Naqggas |-angolu tat-thaddim.

¢ Holl il-PTO fejn l-angolu tal-parti li tghaqgad jagbez il-45°.

NUQQAS TA' FORMA TA' L-OGGETTI LI JITQIEGHDU FUQ ZEWG PARTIJIET FACCATA
TA’ XULXIN U JKOLLHOM IL-FUNZJONI LI JIGBDU XI HAGA
L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU D-DAWRAN JOGHLA ZZEJJED JEW
SHOCK LOAD
e Evita li tghabbi zzejjed u milli thaddem il-PTO b’taghbija.
 |ccekkja I-efficjenza tal-haga i tillimita I-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran.

PINNIJIET TAT-TRAVERSA F'TARF TA® VIRGA LI TINGHAQAD MA’ VIRGA OHRA
IMKISSRIN . ..

IL-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU D-DAWRAN JOGHLA ZZEJJED JEW

SHOCK LOAD

e Evita li tghabbi zzejjed u milli thaddem il-PTO b’taghbija.

 |ccekkja I-efficjenza tal-haga i tillimita I-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran.
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TQABIR MGHAGGEL TAL-PIN TAT-TRAVERSA F'TARF TA’ VIRGA LI TINGHAQAD MA’
VIRGA OHRA

TAGHBIJA ECCESSIVA

¢ La tagbizx il-limiti tal-velocita u sahha murija fil-manwal ta’ |-istruzzjoni.

LUBRIKAZZJONI INSUFFICJENTI

* Sewgi l-istruzzjonijiet f’punt 23.

LUBRIKAZZJONI TAT-TUBI TELESKOPICI X i
—ad VIETA L-APPARAT GHAT-TRASMISSJONI TAL-FORZA F’MAKKINARJU JIGI ESTIZ
1ZZEJJED.
¢ La testendix I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju sal-punt li t-tubi jisseparaw.
¢ Ghall-makkinarju wieqgaf, poggi t-trekter sabiex it-tubi teleskopici jirkbu fuqg xulxin kif muri
f’punt 3.

QRIS JEW LIWI TAT-TUBI TELESKOPICI X .
L-MOMENTUM TA’ SISTEMA TA’ FORZI LI JIPPRODUCU D-DAWRAN JOGHLA ZZEJJED
JEW SHOCK LOAD
¢ Evita milli tghabbi zzejjed u milli thaddem il-PTO meta taht taghbija.
 |ccekkja I-efficjenza tal-haga i tillimita I-momentum ta’ sistema ta’ forzi li jipproducu d-dawran.
o |ccekkja illi I-apparat ghat-trasmissjoni tal-forza f'makkinarju ma jigix f’kuntatt mat-trekter jew
l-istrument jew mal-partijiet li jikkomponu Il-istrument fl-immanuvrar.

TQABIR MGHAGGEL TAT-TUBI TELESKOPICI
LUBRIKAZZJONI INSUFFICJENTI
* Sewgi I-istruzzjonijiet minn punt 19 sa’ punt 2
INSUFFICJENZA F’KEMM IT-TUBI JITILGHU FUQ XULXIN
* Sewgi l-istruzzjonijiet f'punt 3.

TQABIR MGHAGGEL TA’ L-APPARAT LI JNAQQAS IL-FRIZZJONI F’'MAGNA FEJN PARTI
OHFHRA DDUR TAL-PJANCA LI TIPPROTEGI LILL-MAGNA

LUBRIKAZZJONI INSUFFICJENTI

* Sewgi l-istruzzjonijiet f’punt 23.

|l-partijiet kollha tal-plastik fuq |-apparati ghat-trasmissjoni tal-forza f’'makkinarju Bondioli
& Pavesi jistghu jigu rriciklati kompletament. Ipprotegi lill-ambjent billi tiddisponi b’partijiet
tal-plastik kif jixrag meta tbiddilhom.
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INSTALACIA

“ Pri Udrzbe a opravach vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomécky.

n Symbol traktora, zobrazeny na ochrannom kryte, oznaguje koniec pohonného
systému traktora. Obmedzovaé krutiaceno momentu alebo volnobezna
spojka sa musia vzdy montovat na koniec pracovného nastroja.

ﬂ Za normalnych podmienok sa teleskopické rurky musia vzdy prekryvat
najmenej o 1/2 ich dizky aaspon o 1/3 dizky pri vSetkych pracovnych
podmienkach.

Pri manévrovani, ked sa pohon neotaca, teleskopické rurky musia mat vhodné
prekrytie, aby rurky zostavali siosové a aby sa riadne mohli kizat.

n Pred zaciatkom prace skontrolujte, ¢i je pohonny systém bezpecne pripojeny
k traktoru a k pracovnému nastroju.
Skontrolujte, €i boli vSetky montazne skrutky pevne zatiahnuté.

B Pripevnite pridrziavacie retaze ochranného krytu pohonu. NajlepsSie pracovné
podmienky sa dosiahnu, ked' su retaze v takmer zvislej polohe vzhladom na
ochranny kryt pohonu. Nastavte dizku retazi tak, aby umozrovali otd¢anie pohonu
za vSetkych pracovnych, prepravnych a manévrovacich podmienok. Nedovolte,
aby sa nadmerne uvolhili. Mohlo by to spdsobit otocenie retazi okolo pohonu.

Ak dizka retaze nie je nastavend spravne a napnutie je nadmerné, napriklad
pocas manévrovania so strojom, pruzny hacik ,S“ sa odpoji od poistného
kruzku a retaz sa odpoji od ochranného stitu.
V takomto pripade vymerite retaz.
Do ocka zakladového kuzela sa musi viozit hacik ,S“ novej retaze a musi sa
zatvorit, aby sa predislo prekizavaniu a aby sa udrzal okruhly tvar.

Ak dizka retaze so zariadenim na oddelenie od zakladového kuzela nie
je spravne nastavend, a ak je retaz nadmerne napnutd, napriklad poc¢as
manévrovania so strojom, pruzny hacik sa odpoji od poistného kruzku a retaz sa
odpoji od ochranného Stitu.
V tomto pripad mozno retaz jednoducho znova spojit podla pokynov v
nasledujucom postupe.

n Otvorte poistny krizok povolenim skrutky a presunutim listy.

n Vlozte retaz do poistného krizku a vratte listu do vychodiskovej polohy.

m Zatvorte listu pomocou skrutky.

[[I Nikdy nepouzivajte bezpecnostné retaze na prepravu ani na podopieranie
pohonného systému na konci pracovnej zmeny. Vzdy pouzivajte podperu

na naradi.

[ﬂ Vycistite a premazte pohon pridavnych agregatov traktora a stroj, aby sa
ulahgila instalacia pohonu.
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[E] Pohonny systém udrziavajte pri manipulacii vo vodorovnej polohe, aby sa
vylucilo odsunutiu poloviciek od seba, ¢o by mohlo spdsobit uraz alebo
poskodenie ochranného krytu. Na prepravu tazkych pohonnych systémov
pouzivajte vhodné prostriedky.

TLACNY KOLIK

Zatlacte kolik a nasurite unasac na hriadel pohonu pridavnych agregatov tak,
aby kolik zapadol do dréazky pohonu pridavnych agregatov. Skontroluijte, ¢i sa kolik
vrati do vychodiskovej polohy po pripojeni k hriadelu.

[E GULOCKOVA OBJIMKA

Vyrovnajte unasa¢ na pohone pridavnych agregatov. Presurite objimku
do otvorenej polohy. Nasurite una$a¢ na drazkovany hriadel. Uvolnite objimku a
potiahnite alebo potlacte unasa¢ po hriadeli, az kym gulécky zaskocia do drazky
v pohone pridavnych agregatov a objimka sa vrati do jej pévodnej (zatvorenej)
polohy. Presvedcte sa, ¢i sa objimka vrati do svojej pdvodnej (zatvorenej) polohy a
¢i je unasac riadne pripojeny k hriadelu.

KUZELOVY KOLIK
Nasunite unasac na pohon pridavnych agregatov a zasunte ¢ap, aby kénicky
profil zapadol do drazky na hriadeli.
Zatahovaci moment Odporuéany zatahovaci moment:
- 150 Nm (110 ft Ibs) pre profily 1 3/8“ Z6 alebo Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) pre profily 1 3/4“ Z6 alebo Z20.
Pouzivajte vyhradne nahradné kuzelové koliky spolo¢nosti Bondioli & Pavesi.

UPINACIA SKRUTKA

Nasurite unasac na pohon pridavnych agregatov a zasurite skrutku.
Odporuc¢any zatahovaci moment:
- 90 Nm (65 ft Ibs) pre skrutky M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) pre skrutky M14.

m Pouzwajte vyhradne skrutky s velkostou a triedy podla zobrazenia v navode
na pouzivanie. Vyberte tak dlhé skrutky, aby pre¢nievali minimalne.

MAZANIE

Pri Udrzbe a opravach vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomécky.

MAZANIE UNIVERZALNYCH KLBOV
Ochranny kryt pred otvorenim pristupového otvoru otoéte. Namazte
a zatvorte otvor oto¢enim ochranného krytu.

MAZANIE HOMOKINETICKEHO KLBU 650
Otocte ochranny kryt, aby sa odkrylo upevnenie na mazanie a vstreknite
mazadlo.

MAZANIE TELESKOPICKYCH RUR
Ak nie su k dispozicii maznice, oddelte od seba obe polovice pohonného
systému a manuélne namazte teleskopické rurky.

m Pred pouzitim pohonu vzdy skontroluijte, Ci su vetky komponenty v dobrom
stave a &i sU spravne namazané. Pred uskladnenim pohonu na konci sezény
ho vycistite a znova namazte. Namazte jednotlivé diely podfa schémy; intervaly
mazania su vyjadrené v hodinach.
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Homokineticky klb 650 typu 70° maZzte kazdych 8 hodin. Interval mazania ostatnych
Casti pohonu je 50 hodin.

Natlacte mazaci tuk do prie¢nych ramien, kym nezac¢ne vytekat z loZisk.

Tuk vstrekujte postupne, nevstrekujte ho naraz a silnym tlakom.

Pouzivajte mazaci tuk NLGI 2. Pred uskladnenim na konci sezény odstrarite vSetok
tuk, ktory sa nahromadil vnutri krytu kibu.

m Vymerite opotrebované alebo poskodené dielce za originalne dielce Bondioli
& Pavesi. Neupravujte ani nezasahujte do Ziadnej z casti pohonu. Pri
vykonavani akychkolvek operacii nevysvetlenych v tomto ndvode na pouzitie sa
poradte so zastupcom spolo¢nosti Bondioli & Pavesi.

OBMEDZOVACE KRUTIACEHO MOMENTU A POISTNE SPOJKY

POISTNE SPOJKY RA
Tento komponent brani prenosu zotrvaénych zatazeni z pracovného nastroja
na traktor pri spomalovani alebo zastavovani pohonu pridavnych agregatov.
Nepriblizujte sa k pracovnému nastroju skér, ako sa prestani pohybovat
vSetky diely. Premazte po kazdych 50 hodinach prevadzky a po dlh§om
uskladneni.

m ROHATKOVY OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU SA - LN

Toto zariadenie prerusi prenos vykonu, ked kratiaci moment prekroci
nastavenu hodnotu.

Okamzite odpojte pohon pridavnych agregatov ked pocujete rapkacové zvuky.
Premazte po kazdych 50 hodinach prevadzky a po dlh§om uskladneni.

LB - OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU SO STRIZNOU
SKRUTKOU
Toto zariadenie preruSuje prenos vykonu prestrihnnutim skrutky, ked' krutiaci
moment prekro¢i nastavenu hodnotu. .
Prestrihnutu skrutku vymenite za skrutku rovnakého priemeru, dizky a kvality ako
pévodna.
Obmedzovace LB premazavajte tlakovymi maznicami raz za kazdu sezénu a po
obdobi, ked sa nepouzivali.

LR - AUTOMATICKY OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU

Toto zariadenie prerusi prenos vykonu, ked kratiaci moment prekroci
nastavenu hodnotu.
Na automatické vyradenie zariadenia zo zdberu spomalte alebo zastavte pohon
pridavnych agregatov.
Toto zariadenie je hermeticky uzavreté — nie je potrebné Ziadne dodato¢né
premazavanie.

GE - SPOJKA TLMICA NARAZOV

TImi¢ narazov pohlcuje zataze a vibracie a vyrovnava prenos meniaceho sa
alebo pulza¢ného zataZenia.
Nie je potrebna Ziadna udrzba.

TRECIE OBMEDZOVACE KRUTIACEHO MOMENTU

Pri montazi spojky alebo po dlhom obdobi, kedy sa nepouzivala, skontrolujte
uginnost trecich obloZeni:
¢ uvolhite pruziny
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* otocte spojku, kym znehybriujete pridavné agregaty, ktoré su na nej namontované
e vratte napnutie pruziny na povodnu hodnotu. Po sezénnom pouZziti uvolnite tlak
pruziny a spojku ulozte na suchom mieste. Skontrolujte stav trecich kotucov. Pred
pouzitim spojky znova nastavte napnutie pruzin. Ak sa spojka prehrieva v désledku
¢astého alebo dlhodobého prekizavania, obratte sa na predajcu alebo vyrobcu
zariadenia, alebo na miestneho zastupcu spolo¢nosti Bondioli & Pavesi.

FV - TRECI OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU 3

Kratiaci moment prendSany na stroj je obmedzovany preklzavanim
prislusnych spojkovych lamiel.
Pri spravnom pouzivani a nastavovani su S$pickové krutiace momenty alebo
kratkodobé pretazenia obmedzené.
Obmedzovace mozno pouzivat ako spojku na ochranu pred pretazenim alebo pri
Startovani pridavného ndradia s vysokym zotrvaénym zatazenim.
Medzny krdtiaci moment obmedzovacov krutiaceho momentu sa nastavuje
zvacSenim alebo zmensenim vysky pruziny.
Hrany list spojky a obloZenia su v FV spojke viditelné.

Nastavenie krutiaceho momentu sa upravuje zvySenim alebo znizenim

vysky pruziny ,h“. Na zvySenie / znizenie nastaveného krdtiaceho momentu
zaskrutkujte / odskrutkujte kazdu z 6smich matic o 1/4 otaCky a skontrolujte jej
spravnu funkciu. Podla potreby zopakujte cely postup. Vyhybajte sa nadmernému
zatiahnutiu skrutiek — moze sa poskodit pridavné zariadenie, traktor alebo pohonny
systém.

FT - TRECI OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU 3

Kratiaci moment prendSany na stroj je obmedzovany prekizavanim
spojkovych lamiel.
Pri spravnom pouzivani a nastavovani su Spickové krutiace momenty alebo
kratkodobé pretazenia obmedzené.
Obmedzovace mozno pouzivat ako spojku na ochranu pred pretazenim alebo pri
Startovani pridavného naradia s vysokym zotrvaénym zatazenim.
FT ma po svojom obvode kovovy pas.
Skrutky treba zatiahnut, aby sa kovovy pas na obvode spojky takmer dotykal
pruziny. Vyhybajte sa nadmernému zatiahnutiu skrutiek — méze sa poskodit
pridavné zariadenie, traktor alebo pohonny systém.

mSpojky vybavené systémom na uvolhenie pruziny umoziuju rychlu
ajednoduchu kontrolu a udrzbu spojky bez nutného demontovania
a umoznuju minimalizovat tlak pruziny na kotuce poc¢as doby, ked sa nepouziva.
Trecie spojky vybavené systémom uvolnenia pruziny sa dodavaju s pridavnym
navodom. Precitajte si tieto informacie, aby ste mohli spravne pouzivat
systém uvolnenia pruziny.

FFV - TRECi OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU
Obmedzuje krdtiaci moment na nastavenu hodnotu. Nemerite tlak pruziny,
pretoze to méze pozmenit nastavenie zariadenia.

FFV - TRECI OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU

Medzny kratiaci moment obmedzovacov krutiaceho momentu sa nastavuje
zvacsenim alebo zmensenim vysky pruziny ,h“. Na zvySenie / znizenie nastaveného
kratiaceho momentu zaskrutkujte / odskrutkujte kazdu z 6smich matic o 1/4 otacky
a skontrolujte jej spravnu funkciu. Podla potreby zopakujte cely postup. Vyhybajte
sa nadmernému zatiahnutiu skrutiek — méze sa poskodit pridavné zariadenie,
traktor alebo pohonny systém.
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FNT - FNV - FFNV KOMBINOVANA TRECIA A POISTNA SPOJKA
Spojka kombinujuca funkéné charakteristiky trecej spojky a poistnej spojky.
Pouziva sa na strojoch s vysokym zotrvaénym zatazenim.
Nepriblizujte sa k stroju skoér, ako sa prestanu pohybovat vSetky diely.
Premazte po kazdych 50 hodinach prevadzky a po dlh§om uskladneni.

EH Spojka méze byt po€as prevadzky velmi horice. Nedotykajte sa ich!

Nepriblizujte sa k ploche okolo trecej spojky so ziadnymi materialmi, ktoré
mdbzu sposobit poziar a vyhybajte sa prili§ dlhému preklzavaniu spojky.

MONTAZ A ROZOBRATIE OCHRANNEHO KRYTU

m ROZOBRATIE OCHRANNEHO KRYTU
Zatlacte kuzel dolu a odpojte podlozky tlakom pomocou skrutkovaca.

m Otvorte kruzok, aby sa Uplne odpojila rurka ochranného krytu.

MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU
Namazte mazacim tukom drazku loZiska na vnatornych unasacoch.

m Vlozte rurku ochranného krytu, zarovnajte otvory s vyénelkami na loZisku.

m Vsurite kuzel. zarovnajte tlakovi maznicu s mazacim vycénelkom loZiska.
Spojte obe €asti pouzitim sily.

m Skontrolujte, ¢i tri podlozky dokonale zapadli miernym zatlacenim.

ROZOBERANIE OCHRANNEHO KRYTU HOMOKINETICKEHO KLBU 650

m Odstrante upeviiovacie skrutky polovic oplastenia skrutkovacom.

EE Oddelte polovice oplastenia a vysurite ich z kibu.
Skontrolujte diely a vymerite opotrebované ¢asti.

MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU HOMOKINETICKEHO KLBU 650

m Namazte drazky na strednom telese kibu.
Umiestnite polovicky puzdra na kib a upevnite ich prislusnymi skrutkami.

ROZOBERANIE OCHRANNEHO KRYTU HOMOKINETICKYCH KLBOV

m Odskrutkuijte skrutky kuzela ochranného krytu.

m Vysunte kuzel krytu. Rozmer 8 kuzela ochranného krytu je spojeny so
zakladriou kuzela, ktory musi byt odpojeny.

m QOdpojte udrziavaciu pruzinu, nechajte ju vsunutd v jednom z dvoch otvorov
priruby, aby sa nestratila.

m Loziskové kruzky roztiahnite od seba a vyberte ich zo sediel.
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MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU HOMOKINETICKYCH KLBOV

EI Namazte drazky a namontujte loZiskové krizky ochranného krytu.
Nainstalujte krizok loZiska do telesa homokinetického kibu s referenénymi
kolikmi smerujucimi k vnutornému und$acu. Loziskovy krdZok je vybaveny
tlakovou maznicou pouzivanou iba pre homokinetické klby 50°. Nepouzivajte
tlakovu maznicu velkého kruzku pre ochranny kryt klbov 80°.

m Zaveste udrziavaciu pruzinu na dva okraje drziacej priruby.

m Vlozte kuzel ochranného krytu, zarovnajte radiaine otvory s referenénymi
kolikmi loziskového kruzku.

m Iba pre homokinetické kiby 50°: Skontrolujte, ¢i sa radidlne otvory ochrannej
pasky vyrovnali podla otvorov na referenénych kolikoch loZiskového kriuzku,
a aby bol pridavny otvor na ochrannom pasiku zarovnany s tlakovou maznicou na
loZiskovom krdzku.

m Zaskrutkujte 6 skrutiek s vystupkami ochranného krytu. Namontujte spéat

upeviovaciu platni€ku na retaz. Neodpori€a sa pouzitie elektrickych
skrutkovacov.

SKRATENIE HRIADELA POHONU

Spolo¢nost Bondioli & Pavesi neodporuca, aby sa jej vyrobky upravovali, avak v
kazdom pripade radi pouzivatelom, aby sa s prosbou o pomoc obratili na svojich
miestnych maloobchodnych predajcov. Ak je hriadel pohonu prili§ dihy, postupujte
podla nasledujucich pokynov.

m Odstrarite ochranné kryty.

m Skratte rurky pohonu na pozadovanu dizku.

Za normalnych podmienok sa teleskopické rurky musia vzdy prekryvat
najmenej o 1/2ich dizky a aspori o 1/3 dizky pri vSetkych pracovnych podmienkach.
Pri manévrovani, ked sa pohon neotaca, teleskopické rurky musia mat vhodné
prekrytie, aby rurky zostavali siosové a aby sa riadne mohli kizat.

m Okraje obidvoch rurok opatrne odistite pilnikom, najméd vonkaj$i okraj
vnutornej rdrky a vnutorny okraj vonkajsej rurky.

Rurky vycistite a dokladne odstrarite hobliny a piliny. Ak déjde k skrateniu hnacej
sustavy, musia sa rurky vycistit a spravne premazat pocas celej Zivotnosti hnacej
sustavy.

m Skratte ochranné rdry jednu po druhej odrezanim tseku rovnakej dizky, aka
bola odrezana z rir pohonu.

m Namazte tukom vnutornu hnaciu rurku a znova zmontujte ochranny kryt na
hnacom hriadeli.

m Skontrolujte dizku hnacieho hriadela pri minimalnej a maximalnej polohe
stroja.
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RIESENIE PROBLEMOV

OPOTREBOVANIE USIEK UNASACA
NADMERNY PRACOVNY UHOL
® ZmensSite pracovny uhol.
» Odpojte pohon pridavnych agregatov, ak je uhol kibu vagsi ako 45°.

DEFORMAGIA UNASACOV 3 3
NADMERNY  SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE
ZATAZENIE
¢ Vyhybajte sa pretazovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do
zaberu pod zatazenim.
Skontrolujte u¢innost obmedzovaca krutiacenho momentu.

ZLOMENE KRIiZOVE RAMENA ) |
NADMERNY SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE
ZATAZENIE
e Vyhybajte sa pretazovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do
zaberu pod zatazenim.
Skontrolujte u¢innost obmedzovaca krutiacenho momentu.

ZRYCHLENE OPOTREBOVANIE KRIZOVYCH RAMIEN
NADMERNE ZATAZENIE
* Neprekracujte medznu rychlost a vykon uvadzané v navode na obsluhu.
NEDOSTATOCNE MAZANIE
Postupuijte podla pokynov v bode 23.

ODDELENIE TELESKOPICKYCH RUR,

NADMERNE PREDLZENIE POHONNEHO SYSTEMU
¢ Neroztahujte pohonny systém az tak, aby sa rurky oddelili.
e V pripade stacionarnych strojnych zariadeni umiestnite traktor tak, aby sa
teleskopickeé rurky prekryvali tak, ako je ilustrované v bode 3.

SKRUTENIE ALEBQ ZOHNUTIE TELESKOPICKYCH RUR

M NADMERNY SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE
ZATAZENIE
* \lyhybajte sa pretaZzovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do
zaberu pod zatazenim
Skontrolujte U¢innost obmedzovaca krutiaceho momentu.
¢ Skontrolujte, ¢i sa pohon pri pohyboch nedotyka dielov traktora alebo pracovného
nastroja.

ZRYCHLENE OPOTREBOVANIE TELESKOPICKYCH RUROK
NEDOSTATOCNE MAZANIE
* Dalej postupuijte podla pokynov bodov 19 az 23.
NEDOSTATOCNE PREKRYTIE RUR
¢ Postupujte podla pokynov v bode 3.

ZRYCHLENE OPOTREBOVANIE LOZISKA OCHRANNEHO PLASTA
NEDOSTATOCNE MAZANIE
¢ Postupujte podla pokynov v bode 23.

m VSetky plastové diely pohonov Bondioli & Pavesi su Uplne recyklovatelné.
&4 Chrante Zivotné prostredie spravnym likvidovanim plastovych dielov po ich
vymene.
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s lOVE N s Ko ORIGINALNIH SE\EggIE

NAMESTITEV

Vsi vzdrZevalni posegi in popravila morajo biti izvedeni z ustrezno
protinezgodno opremo.

ﬂ Na varovali prikazan traktor navaja stran traktorja prenosa moci. Morebitni
omejevalnik navora ali vztrajnik mora biti vedno namesc¢en na strani delovne
naprave.

ﬂ Teleskopske cevi se morajo v normalnih pogojih delovanja prekrivati najmanj
za 1/2 svoje dolzZine, v vseh pogojih delovanja pa se morajo prekrivati za vsaj
1/3 svoje dolzine.

Tudi ko prenos ni v pogonu, morajo teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje.
S tem se izognete nezgodam.

ﬂ Pred pricetkom dela se prepri€ajte, ali je kardanski prenos pravilno pritrjen
na traktor in na napravo.
Preverite privitost morebitnih pritrdilnih svornikov.

B Pritrdite zadrzevalne verige za¢ite. Najbolj$e pogoje delovanja dosezete z
verigo v radialnem poloZaju glede na prenos. Naravnajte dolzino verige tako,
da omogocajo artikulacijo prenosa v vseh pogojih dela, prevoza in manevriranja.
I1zogibajte se ovijanju verig okrog prenosa zaradi prekomerne dolzine.

ﬂ Ce dolZina verige ni pravilno nastavljena in pride do prekomerne obremenitve,
npr. ob manevriranju z napravo, se povezovalni kavelj v obliki "S" odpre in
veriga se lo¢i od zascite.

V takem primeru morate zamenjati verigo.

Kavelj v obliki "S" nove verige morate vtakniti v oCesce podnozja lijaka in ga
zapreti, s Gemer se izognete, da se sname, ter pri tem ohranjati njegovo okroglost.

ﬂ Ce dolzina verige, z delom za loc¢itev od podnoZja lijaka, ni pravilno
nastavljena in pride do prekomerne napetosti, npr. ob manevriranju z
napravo, se vzmetni kavelj lo¢i od pritrdilnega ¢lena, veriga pa se lo¢i od zascite.
V takem primeru lahko verigo z lahkoto ponovno pritrdite, kot je prikazano v
naslednjem postopku.

ﬂ Odprite pritrdilni ¢len, tako da odvijete vijak in premaknete plos¢ico.
n Vstavite verigo v pritrdilni €len in ploS¢ico vrnete na njeno mesto.
m Z vijakom zaprite plos¢ico.

m Verig ne uporabljajte za prenasanje ali podpiranje kardanskega prenosa po
kon¢anem delu. Uporabite primerno podporo.

m Namestitev kardanskega prenosa si olajSate tako, da ocistite in podmazete
pogonski priklju¢ek na traktorju in na delovni napravi.

[E] Med prevozom naj bo prenos v vodoravnem poloZaju. Tako se ne bo snela in
povzrocila nesrece ali poskodovala zascite. Glede na teZzo prenosa izberite
primeren nacin prevoza.

147



GUMB

Pritisnite na gumb in vstavite pesto vilic v pogonski priklju¢ek tako, da gumb
skoci v grlo. Prepricajte se, ali se je gumb po pritrditvi pogonskega priklju¢ka vrnil
v zacetni polozaj.

MANSETA S KROGLICAMI

Poravnajte vilice na gibalni priklju¢ek. Manseto pomaknite v sprosceni
polozaj. Vilice naj popolnoma zdrsnejo na gibalni prikljucek. Sprostite manseto in
povlecite vilice nazaj, dokler kroglice ne skocijo v grla gibalnega priklju¢ka. Vrnite
manseto v njen prvotni poloZaj. Prepriajte se, ali so vilice pravilno pritrjene na
pogonski prikljucek.

KONICNI SVORNIK

Vdenite pesto vilic v pogonski priklju¢ek in vstavite zati¢ tako, da se koni¢ni
profil prilega v grlo gibalnega priklju¢ka.
Priporoceni zatezni momenti:
- 150 Nm (110 ft Ibs) za profile 1 3/8” Z6 ali Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) za profile 1 3/4” Z6 ali Z20.
Ne zamenjujte ga z obiCajnim svornikom, uporabljajte koni¢ni svornik Bondioli &
Pavesi.

SVORNIK NA STISKANJE

Vdenite pesto vilic v pogonski priklju¢ek in vstavite svornik.
Priporoceni zatezni momenti:
- 90 Nm (65 ft Ibs) za svornike M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) za svornike M14.

m Uporabljajte samo svornike dimenzij in razreda, navedenih v priro¢niku
naprave. Izberite dolZino svornika tako, da minimizirate njegovo izbo¢enost.

MAZANJE

Pri vseh vzdrzevalnih posegih in popravilih uporabljajte primerno
protinezgodno opremo.

MAZANJE ENOSTAVNEGA ZGLOBA
Obracajte zas¢itni stozec, dokler ne odprete vhodne odprtine. Namazite in
ponovno zaprite odprtino, tako da obracate zas¢itni stoZec.

MAZANJE HOMOKINETICNEGA ZGLOBA 650
Obracajte zasc¢itno ogrodje, dokler ne odkrijete mazalke in podmazite.

MAZANJE TELESKOPSKIH ELEMENTOV
Locite oba dela prenosa in roéno podmazite teleskopske elemente, ¢e ni za
ta namen predvidene mazalke.

m Pred uporabo prenosa preverite u¢inkovitost vsakega njegovega sestavnega
dela in slednjega podmazite. Po koncani sezonski uporabi prenos odistite in
podmazite.

Sestavne dele podmazujte v skladu s priloZzeno ilustracijo, intervali med mazanjem
so izraZeni v urah.

Podmazite 70°-ski homokineti¢ni zglob tipa 650 vsakih 8 ur. Interval mazanja za
druge sestavne dele prenosa je 50 ur.

Mazivo vbrizgavajte v mazalko vse dokler ne za¢ne mezeti iz lezaja.

Mast vbrizgavajte postopno in ne sunkovito.
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Priporo¢amo vam, da uporabljate mast NLGI stopnja 2.
Po konc¢ani sezonski uporabi odstranite mast, ki se je morebiti nakopicila v
notranjosti zas¢ite homokineti¢nega zgloba.

m Izrabljene ali poskodovane dele zamenjajte z originalnimi nadomestnimi deli
Bondioli & Pavesi. Ne spreminjajte ali zamenjujte kateregakoli dela prenosa.

obrnite na prodajalca podjetja Bondioli & Pavesi.

OMEJEVALNIKI MOMENTA IN PROSTO KOLO

RA - PROSTO KOLO
Preprecuje povraten prenos moci z naprave na traktor v fazi zaviranja ali
zaustavitve pogonskega prikljucka.
Napravi se ne priblizujte, dokler se vsi njeni sestavni deli ne zaustavijo.
Podmazite vsakih 50 delovnih ur in po vsakem obdobju neuporabe.

SA - OMEJEVALNIKI MOMENTA Z ZASKOCKO

Prekine prenos moci, ko moment preseze nastavljeno vrednost.
Takoj ko zasliSite zvok, ki ga povzro¢a prozenje zatiCev, izkljucite gibalni prikljucek.
Podmazite vsakih 50 delovnih ur in po vsakem obdobju neuporabe.

LB - OMEJEVALNIK MOMENTA S SVORNIKOM

Deluje tako, da prekine prenos moci takrat, ko navor preseze nastavljeno
vrednost.
Prenos ponovno zazenete tako, da zamenjate odrezani vijak z vijakom enakega
premera, enake vrste in dolzine.
Omejevalniki LB so opremljeni z mazalko. Priporo€amo mazanje najmanj enkrat v
sezoni in po vsakem obdobju neuporabe.

LR - SAMODEJNI OMEJILNIK NAVORA

Prekine prenos moci, ko moment preseze nastavljeno vrednost.
Z zmanj$anjem hitrosti ali zaustavitvijo pogonskega prikljucka se prenos spet
samodejno vkljuci.
Naprava se podmaze ob vgradnji in ne potrebuje rednega mazanja.

GE - ELASTICNI ZGLOB

Absorbira udarce navora in dusi vibracije ter izmeni¢ne obremenitve.
Redno vzdrZzevanje ni potrebno.

OMEJEVALNIKI MOMENTA S TORNIMI DISKI

Ob namestitvi naprave ali po dolgem obdobju neuporabe, preverite ucinkovitost
tornih diskov:

® popustite vzmeti;

* obrnite sklopko, pri ¢emer naj pogonski priklju¢ek, na katerem je montirana,
miruje;

e vrnite kompresijo vzmeti na zacetno vrednost. Po koncu sezonske uporabe,
vzmeti sprostite in shranite napravo na suhem mestu. Pred ponovno uporabo
preverite u¢inkovitost tornih diskov in vrnite kompresijo vzmeti na zac¢etno vrednost.
Ce se omejevalnik zaradi pogostih in daljSih zdrsavanj pregreva, se posvetujte s
prodajalcem naprave ali s prodajalcem podjetja Bondioli & Pavesi.
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FV - FFV OMEJEVALNIK MOMENTA S TORNIMI DISKI
Drsenje tornih diskov omejuje vrednost prenesenega momenta.
Preprecuje udarce momenta in kratkotrajne preobremenitve.
Uporablja se lahko kot omejevalnik navora ali kot pogonsko napravo za stroje z
veliko vztrajnostjo.
Moment je nastavljiv z belezenjem delovne viSine vzmeti.
Pri sklopki tipa FV so kovinske diski in torni diski izpostavljeni.

m Nalsvtlavitev omejevalnikov momenta s tornimi diski FV in FFV se spreminja
z vi§ino

h vzmeti. Za povecanje/zmanj$anje nastavitve privijte/odvijte osem kock za 1/4
obrata in preverite pravilnost delovanja. Po potrebi, postopek ponovite. I1zogibajte
se prekomernemu privijanju svornikov, s tem lahko ogrozite delovanje naprave.

FT - OMEJEVALNIK MOMENTA S TORNIMI DISKI

Drsenje tornih diskov omejuje vrednost prenesenega momenta.
Preprecuje udarce momenta in kratkotrajne preobremenitve.
Uporablja se lahko kot omejevalnik navora ali kot pogonsko napravo za stroje z
veliko vztrajnostjo.
FT sklopka ima okoli svojega oboda kovinski trak.
Kompresija vzmeti je pravilna, ko povzrogi prileganje na metalni ovoj. Izogibajte se
prekomernemu privijanju svornikov, s tem lahko ogrozite delovanje naprave.

m Sistem za izpu$€anje zahteva pregled stanja tornih diskov in zmanj$anje

napetosti vzmeti na tornih diskih na minimum v ¢asu neuporabe naprave.

& Sklopke s Sistemom za izpuS€anje dobavljamo skupaj s knijizico z navodili za

- - uporabo in vzdrzevanje. Za pravilno uporabo Sistema za izpus€anje preberite
njizico.

FFV OMEJEVALNIK MOMENTA S TORNIMI DISKI
Omejuje prenos momenta na nastavljeno vrednost. Ne spreminjajte
kompresije vzmeti, saj se tako spremeni umerjenost naprave.

FFV OMEJEVALNIK MOMENTA S TORNIMI DISKI

Nastavitev omejevalnikov momenta s tornimi diski FV in FFV se spreminja
z viSino h vzmeti. Za pove&anje/zmanjs$anje nastavitve privijte/odvijte osem kock
za 1/4 obrata in preverite pravilnost delovanja. Po potrebi, postopek ponovite.
Izogibajte se prekomernemu privijanju svornikov, s tem lahko ogrozite delovanje
naprave.

FNT - FNV - FFNV
OMEJEVALNIK MOMENTA S TORNIMI DISKI S PROSTIM KOLESOM
Zdruzuje funkcionalne karakteristike omejevalnika s tornimi diski s tistimi, ki jih ima
prosto kolo.
Uporablja se za stroje z veliko vrteGo se maso.
Napravi se ne priblizujte, dokler se vsi njeni sestavni deli ne zaustavijo.
Podmazite vsakih 50 delovnih ur in po vsakem obdobju neuporabe.

m Trenje lahko povzro¢i moc¢no segrevanje/Sklopke lahko dosezejo visoke
temperature. Ne dotikajte se! Nevarnosti pozara se izognete tako, da
ohranjate okolico podro¢ja trenja ociS€eno gorljivih materialov in da se izogibate
daljsim zdrsavanjem.
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ODSTRANITEV IN NAMESTITEV ZASCITE

ODSTRANITEV ZASCITE

Lijak potisnite navzdol in sprostite rebra z ustreznim pritiskom s pomocjo
izvijaca.
m Z razSiritvijo obroc¢a, v celoti sprostite cev.

NAMESTITEV ZASCITE
Podmazite lezis¢e opornega obro¢a na notranjih vilicah.

m Vstavite zas¢itno cev tako, da se reze ujemajo z izboklinami obroc¢a.

Vstavite lijak tako, da se mazalka ujema z mazalno zaponko obroc¢a. Z
odloénim gibom spojite oba dela.

EE] Z rahlimi udarci preverite, ali so se tri rebra dobro spojila.

ODSTRANITEV ZASCITE HOMOKINETICNEGA ZGLOBA 650

m S pomocjo izvijaa odvijte pritrdilne vijake polovi€énega ogrodja.

EE Locite poloviéno ogrodje in ga snemite z zgloba.
Preverite sestavne dele, zamenjajte morebitne obrabljene dele.

NAMESTITEV ZASCITE HOMOKINETICNEGA ZGLOBA 650

m Podmazite drsne proge na osrednjem telesu zgloba.
Namestite polovi¢no ogrodje na zglob in ga pritrdite z ustreznimi vijaki.

ODSTRANITEV ZASCITE HOMOKINETICNIH ZGLOBOV

m Odvijte vijake zasgitnega ovoja.

m Snemite za$citni ovoj. Zascitni ovoj dimenzije 8 je zagozden na podnoZju
lijaka, ki ga je treba odpeti.

Sprostite zaporno vzmet in jo pustite v eni od dveh odprtin na kovinskem
obrocu, da je ne bi izgubili.

m Razsirite oporne obroce in jih izvlecite iz leziS¢.

NAMESTITEV ZASCITE HOMOKINETICNIH ZGLOBOV

EI Podmazite lezi§€e in namestite oporni obro¢ zas¢ite.

Namestite oporni obro¢ na homokineti¢ni zglob. Zaponke naj bodo obrnjene
proti notranjim vilicam. Obro¢ je opremljen z mazalko, ki se uporablja samo za
50°-ske homokineti¢ne zglobe. Ne upostevajte mazalke velikega obroc¢a za zascito
80°-skih zglobov.
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m Zaporno vzmet pritrdite na oba roba nosilnega obroca.

m Nataknite zascitni ovoj tako, da poravnate radialne odprtine s sponkami
opornega obroc¢a.

Samo za 50°-ske homokinetine zglobe: prepri¢ajte se, ali so radialne

odprtine za$c¢itnega ovoja poravnane z odprtinami v sponkah opornega
obro¢a in ali je dodatna odprtina na ovoju poravnana z mazalko na opornem
obrocu.

m Privijte 6 navojnih vijakov zascnnega pasu. Ponovno namestite pritrdilno
ploscico za verigo. Ne priporo¢amo uporabe vijacnikov.

KAKO SKRAJSATI KARDANSKO GRED

Podjetje Bondioli & Pavesi ne priporo¢a spreminjanja svojih proizvodov in vam
v vsakem primeru priporo¢a, da se povezete s svojim prodajalcem strojev ali s
kvalificiranim centrom za pomo¢. Ce je potrebno skrajSati prenos, se drzite
naslednjega postopka.

m Odstranite zascito.

m Cevi prenosa skrajSajte na zeleno dolzino.

Teleskopske cevi naj se v normalnih pogojih delovanja prekrivajo najman;
za 1/2 svoje dolzine, v vseh pogojih delovanja pa se morajo prekrivati za vsaj 1/3
svoje dolzine.

Tudi ko prenos ni v pogonu, morajo teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje.
S tem se izognete nezgodam.

m Previdno odstranite s pilo zarobek z obeh cevi, Se zlasti z zunanjega roba
notranje cevi in notranjega roba zunanje cevi.

Ogistite cevi in popolnoma odstranite ostruzke in polnila. Ce je pogon skrajsan,
morate odstraniti zarobek s cevi, jih ogistiti in znova pravilno namazati za celotno
Zivljenjsko dobo pogona.

m Zascitni cevi vsako posebej odreZite na dolzino, ki ustreza dolZini cevi
prenosa.

m Podmazite notranjo cev prenosa in ponovno pritrdite zas¢ito.

m Dolzino prenosa preskusite v pogojih najvec¢jega in najmanj$ega podalj$anja
na napravi.

ODPRAVLJANJE TEZAV

OBRABA ROCIC VILIC
PREKOMERNI DELOVNI KOTI
* ZmanjSajte delovni kot.
* Odklopite gibalni priklju¢ek med manevri, pri katerih kot zgloba presega 45°.

DEFORMACIJE VILIC

PREKOMERNI MOMENTNI SUNKI
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega prikljucka.
® Preverite uCinkovitost delovanja omejevalnika momenta.
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POKANJE KRIZNIH ZATICEV

PREKOMERNI MOMENTNI SUNKI
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega prikljucka.
® Preverite ucinkovitost delovanja omejevalnika momenta.

PREZGODNJA OBRABA KRIZNIH ZATICEV
PREKOMERNA OBREMENITEV
¢ Ne presegajte hitrosti in moci delovanja, ki so navedene v priro¢niku za uporabo
naprave.
NEZADOSTNO MAZANJE
e Sledite navodilom v tocki 23.

SNEMANJE TELESKOPSKIH CEVI

PREKOMERNO PODALJSEVANJE PRENOSA
® |zogibajte se delovanju naprave v pogojih najvec¢jega podalj$anje kardanskega
prenosa.
® Za mirujoCe naprave: traktor namestite glede na napravo tako, da se teleskopski
elementi prekrivajo, kot je prikazano v tocki 3.

DEFORMACIJE TELESKOPSKIH ELEMENTOV

PREKOMERNI SUNKI MOMENTA
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega priklju¢ka.
® Preverite ucinkovitost delovanja omejevalnika momenta.
* Prepric¢ajte se, da prenos med manevri ne prihaja v stik z deli traktorja ali naprave.

PREZGODNJA OBRABA TELESKOPSKIH CEVI
NEZADOSTNO MAZANJE
¢ Sledite navodilom v to¢kah od 19 do 23.
NEZADOSTNO PREKRIVANJE CEVI
e Sledite navodilom v tocki 3.

PREZGODNJA OBRABA ZASCITNIH OBROCEV
NEZADOSTNO MAZANJE
* Sledite navodilom v toc¢ki 23.

m Plasti¢ne dele kardanskega prenosa podjetja Bondioli & Pavesi lahko v celoti
reciklirate. V skrbi za Cisto okolje, jih po zamenjavi odvrzite na ustrezen nacin.
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MAGYAR  umsimasoxForimasa

FELSZERELES

[I Karbantartas és szerelés kdzben mindig viseljen megfelel6 védéfelszerelést.

ﬂ A véddéburkolaton a traktor szimbolum mindig a meghajté kardan traktor feldli
végét jeldli. Barmilyen nyomatékkorlatozot az eréatviteli kapcsolat szerelék feldli
oldalan kell kézbeiktatni.

B A teleszkdpos csOvek egymdsba csUszads utdni hossza legyen mikodési
hosszuknak legkevesebb a fele, és legalabb harmada minden munkakorilmény
kozott. Mandverezés kdzben a meghajtd kardan nem forog, és a teleszkdépos csévek
ilyenkor egymasba kell cslisszanak, hogy megmaradjon a csévek sorrendje, s azutan
ismét szabadon széjjelcsusszanak.

ﬂ Haszndlat el6tt ellendrizze, hogy az eléreadd tengelycsonk biztonsagosan van-e
rogzitve a traktoron és a szereléken.
Ellendrizze a régzitécsavarok szorossagat.

B Helyezze fel az eréatviteli vonal tartoit (a lancokat). Akkor éri el a legjobb
eredményt, ha a felszerelt lancok kézel merélegesek a kardan védéburkolatara.
A lancok legyenek elég lazdk ahhoz, hogy fordulds, mikodés és szdllitds kdzben
ne akadalyozza a mozgast. De ne legyenek tulsagosan lazak, mert akkor a lancok
elfordulhatnak a kardanvonal kordil.

u Ha nincs jél bedllitva a lanc hossza, és tlulsdgosan feszil a lanc - példaul
mandverezés kdzben -, akkor az "S" csatlakozéhorog szétnyilik, és a lanc leakad
a véddburkolatrdl.

Ebben az esetben a lancot fel kell djitani.

Az Uj lanc "S"-horgat az alapkup filecsébe kell illeszteni, és le kell zarni az elcsuszas
ellen, hogy megtarthassa kerek alakjat.

ﬂ Ha nincs jol bedllitva a lanc hossza, és az alapkuptdl elvalaszté eszkdz nincs
pontosan bedllitva, és tul nagy a feszulés - példaul mandéverezés kdzben -, akkor
az rugos csatlakozohorog levalik a zarégy(irdrdl, és a lanc leakad a védéburkolatrol.
llyen esetben a kdvetkez6 eljarassal kdnnyen visszahelyezheté a lanc.

ﬂ Nyissa szét a visszatarté karikat, csavarja ki a csavart, és vegye ki a lemezt.

n Helyezze a lancot a zardgyirtibe, és illessze vissza Ujra a lemezt.

m Rogzitse a csavarral a lemezt.

[[I Miutén befejezte a haszndlatat, a biztonsagi lancokat ne haszndlja a kardan
szdllitdsdhoz vagy alatdmasztasdhoz. Minden esetben a munkaeszkdz

tdmasztdelemét kell haszndlni.

m A kardan felhelyezése el6tt tisztitsa és kenje meg zsirral a traktor eléreadd
tengelycsonkjat.

[E Hogy a részek széjjel ne csusszanak (ami megsértheti vagy megrongélhatja a
véddburkolatot), mozgatas kézben a hatékardant tartsa vizszintes allasban. A
nehéz hajtokardanokat megfeleld szallitdeszkdzzel mozgassuk!
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RUGOS CSAP

Nyomija be a tliskét és csUsztassa a kapcsoléegységet az eléreadd tengelycsonk
(kardancsonk) tengelyére. Legyen ra gondja, hogy a tuske, a tengely csatlakoztatasa
utan, visszaugorjon korabbi helyzetébe.

GOLYOS PEREM

Helyezze a kapcsoldegységet egy szintbe az eréleadd tengelycsonkkal.
CsuUsztassa a gallért nyitott alldsba. Csusztassa a kapcsoléegységet a bordas
tengelyre. Engedije ki a gallért, és a csatlakozéegységet tolja vagy huzza végig a
tengelyen, mig a golyok a vajatba nem illeszkednek, és a gallér visszaugrik eredeti -
zart - helyzetébe. Ellendrizze, hogy a gallér visszadllt-e eredeti (zart) helyzetébe, és a
kapcsoléegység jol csatlakozik a tengelyhez.

KUPOS ILLESZTOSZEG

Huzza ra az er6leadé tengelycsonkra a csatlakozéegységet, és a szeget illessze
be Ugy, hogy az ék alaku profil beleilleszkedjen a tengely rovatkajaba.
Meghuzasi nyomaték Ajanlott meghuzasi nyomaték:
-150 Nm (110 ft Ibs) 1 3/8" Z6-os vagy Z21-es profilokhoz.
- 220 Nm (160 ft Ibs) 1 3/4" Z6-os vagy Z20-as profilokhoz.
Ha cserére van szikség, haszndlijon kizardlag Bondioli & Pavesi-féle kupos
illesztészeget!

ROGZITOCSAVAR
CsUsztassa a kapcsoloegységet az eléreadd tengelycsonkra, és helyezze be a
csavart.
Javasolt meghizasi nyomaték:
- 90 Nm (65 ft Ibs) M12-es csavarokhoz.
- 140 Nm (100 ft Ibs) M14-es csavarokhoz.

m A szerelék haszndlati utasitdsaban megadott méretli és osztalylu csavarokat
haszndljon. A csavar legyen olyan hosszu, hogy minimdlis legyen a tulnyulasa.

KENES

m Karbantartas és szerelés kdzben mindig viseljen megfelel6 védéfelszerelést.

AZ UNIVERZALIS CSATLAKOZO KENESE
Forgassa el a burkolatot, amig el nem tlinik a szerelényilds. Végezze el a
kenést, majd a burkolat elforgatasaval zarja a nyilast.

A 650-es ALLANDO SEBESSEGU CSATLAKOZAS KENESE
Forgassa el a véddburkolatot, mig a zsirzészemdlcs elé nem tiinik, és nyomjon
bele zsirt.

A TELESZKOPOS CSOVEK KENESE
Ha nincs rajtuk zsirzészemolcs, valassza ketté az eréatviteli egységet, és kézzel
kenje meg a teleszkopokat.

m Az erbatviteli rendszer haszndlatba vétele elétt ellendrizze, hogy valamennyi
részegység jo allapotban van-e. Szezon utani tarolas el6tt tisztitsa meg és kenje
meg Ujra a kardant.

Az alkatrészek kenése torténjen a diagram szerint - az id6kozok orakba vannak
megadva.

A 650-es 70°-0s CV-csatlakozét minden 8. érdban kenni kell. Az eratviteli rendszer
t6bbi részének a kenése 50 lizemdranként torténik.
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Addig pumpalja a kendzsirt az elagazasokba, mig az meg nem jelenik a csapagyfedéinél.
Fokozatosan adagolja a kenézsirt, nehogy tul erésen, nagy nyomassal induljon el a
zsirzoprés.

NLGI 2. minGségi osztalyu kendzsirt haszndljon.

Szezon utani tarolas el6tt tavolitsa el a CV-csatlakozés védSburkolata alatt
felnalmozddott kendzsirt.

m Az elhaszndlédott vagy sérilt részeket eredeti Bondioli & Pavesi-féle
tartalékalkatrészekkel cserélie! Az erbatviteli rendszer egyik részletét sem
szabad moédositani, vagy atalakitani. Ha olyan tevékenységet szeretne végezni a
géppel, amire e haszndlati utasitas nem tér ki, elézetesen kérje ki a Bondioli & Pavesi
képvisel6jének tanacsat.

NYOMATEKKORLATOZO ES TULTERHELESRE MEGCSUSZ0
TENGELYKAPCSOLO

RA - TULTERHELESRE MEGCSUSZO TENGELYKAPCSOLO
Aledgazoé hajtémli lassitasa vagy ledllasa kdzben ez az eszkdz megakadalyozza,
hogy a munkaeszkozrél tehetetlenségi terhelés hasson a traktorra.
Ne menijen senki kdzel a géphez, amig valamennyi alkatrész meg nem all! Kenés
minden 50. lizemodraban és tarolas utan.

SA - LN RACSNIS NYOMATEKKORLATOZO

Ez az eszkdz megszakitja az erbatvitelt, ha az tullépi a beallitott nyomaték-
értéket.
Azonnal kapcsolja ki a ledgazé hajtémdlvet, ha a racsni felél csattogd hangot hall!
Kenés minden 50. lizemdéraban és térolds utan.

LB - NYIROCSAVAROS NYOMATEKKORLATOZO

Ez az eszkdz egy csavar elnyirdsaval megszakitja az eréatvitelt, ha az tullépi a
beallitott nyomaték-értéket.
Az elnyirédott csavart ugyanolyan atmérdéjlivel, hosszisaguval és menetlivel cserélje
ki, mint az eredeti volt!
Az LB tipusi nyomatékkorlatozok kenése idényenként egyszer torténjen meg a
zsirz6szemolcsoknél.

LR - AUTOMATA NYOMATEKSZABALYZO

Ez az eszkdz megszakitja az erbatvitelt, ha az tullépi a bedllitott nyomaték-
értéket.
Az eszkdz automatikus visszakapcsolasahoz csak le kell dllitani vagy lassitani a
ledgazo hajtomlivet. Ez az eszkdz zart, és nem igényel kenést.

m GE - LENGESCSILLAPITOS KAPCSOLAT

A lengéscsillapité elnyeli az itédéseket és a vibraciét, és gyengiti a valtozé vagy
pulzalé terhelés visszahato erejét.

Nem igényel karbantartast.

DORZSKAPCSOLO NYOMATEKSZABALYOZOJA

Ha a berendezést el6szor allitja be, vagy hosszabb ledllast kdvetéen veszi Gjra igénybe,
ellendrizze a surlodoé lemezek hatdsossagat:

* oldja fel a rugokat

o forgassa a kapcsolét, mikozben rogzitse az eléreadd tengelycsonkot, amelyhez
csatlakozik

156




o dllitsa helyre a rugényomast az eredeti értékre. Az idény jellegli hasznalatot kdvetéen
oldja meg a rugdkat, és a kapcsolét tartsa szaraz helyen. Hasznalat elétt ellendrizze a
dorzstarcsak dllapotat, és dllitsa vissza a rugonyomast. Ha gyakori vagy hosszantarté
csUszas miatt a kapcsold tilmelegszik, kérje ki a markakereskedé vagy a gyartd, vagy
a helyi Bondioli & Pavesi képvisel6 tanacsat.

FV - DORZSKAPCSOLOS NYOMATEKSZABALYOZO

A munkaeszkdzre atvitt nyomatékot a dorzstarcsak egymashoz dorzsolédése
korlatozza.
Ha ilyen kapcsolét haszndlunk, és az jél van bedllitva a nyomaték-csuicsok és rovid
ideig tarté tulterhelések korlatozva vannak.
Hasznalhatok biztositd kapcsoloként, vagy nagy tehetetlenségi terheléssel mikods
munkaeszk6zok elinditasahoz.
A bedllitas a rugéd munkamagassaganak médositasaval torténhet.
A bélések és lemezek szélei az FV-kapcsoldnal kilatszanak.

m A nyomaték bedllitdsa a rugok "h" magassaganak novelésével

vagy csokkentésével torténik. A nyomatékbeallitas ndveléséhez/csdkkentéséhez
ki vagy be kell csavarni negyed fordulattal mind a nyolc anyat. Sziikség esetén ismételje
meg az eljarast. Kerllje a csavarok tulhuzasat, mert annak nyoman megsérilhet a
munkaeszkdz, a traktor vagy az eréatviteli egység.

FT - DORZSKAPCSOLOS NYOMATEKSZABALYOZO

A munkaeszkdzre atvitt nyomatékot a dorzstarcsak egymashoz dorzsolédése
korlatozza.
Ha ilyen kapcsolét haszndlunk, és az jél van bedllitva a nyomaték-csucsok és rovid
ideig tartd tulterhelések korlatozva vannak.
Hasznélhatdk biztosité kapcsoloként, vagy nagy tehetetlenségi terheléssel miikodd
munkaeszkdzok elinditasahoz.
Az FT-nek fémszalag van a kulkeriletén.
A csavarokat addig kell hizni, mig a kapcsol6 fémszalagja hozza nem ér a rugéhoz.
Kertlje a csavarok tulhuzasat, mert annak nyoman megsérilhet a munkaeszkdz, a
traktor vagy az erGatviteli egység.

m A rugdoldé rendszerrel szerelt kapcsoldkat gyorsan és kénnyen lehet ellendrizni
és karbantartani, és hasznalaton kivil helyezés esetén egyszeriien torténik a
lemezen Iévé rugdk nyomasanak megoldasa.
A rugooldo rendszerrel szerelt surlodé tengelykapcsolokhoz kiegészit§ hasznalati
utasitast adunk. A rugéoldé rendszer megismeréséhez ezt is el kell olvasni.

FFV - DORZSKAPCSOLOS NYOMATEKSZABALYOZO
A bedllitott értékre korladtozza a nyomatékatvitelt. Ne valtoztassa meg a
rugényomast, mivel ez médositja a késziilék beallitasat.

m FFV - DORZSKAPCSOLOS NYOMATEKSZABALYOZO

A nyomatékbedllitdis médositasa a rugok "h" magassdganak csokkentésével
vagy novelésével torténik. A nyomatékbedllitas ndveléséhez/csdkkentéséhez ki vagy
be kell csavarni negyed fordulattal mind a nyolc anyat. Szikség esetén ismételje
meg az eljarast. Kerllje a csavarok tulhuzasat, mert annak nyoman megsérilhet a
munkaeszkdz, a traktor vagy az eréatviteli egység.

FNT - FNV - FFNV

A DORZSKAPCSOLO ES A TULTERHELESRE MEGCSUSZO KAPCSOLO
KOMBINACIOJA
Ez egy olyan tengelykapcsold, amely egyesiti a dérzskapcsol6 és a tulterhelésre
megcsuszo kapcsold mlszaki jellemza6it.
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Nagy tehetetlenségi terheléssel dolgozé gépekhez hasznalatos.
Ne menijen senki kzel a géphez, amig valamennyi alkatrész meg nem all!
Kenés minden 50. lizemdéraban és tarolas utan.

Eﬂ Hasznalat kézben a doérzskapcsolok felforrésodhatnak. Ne érintse meg! Tiiz
keletkezésének elkeriilése érdekében a kapcsold korll ne legyenek gyulékony
anyagok, és lehetbleg ne csusztassa hosszan a kapcsol6t.

A BURKOLAT OSSZESZERELESE ES LEBONTASA
A BURKOLAT LEBONTASA

Mikézben csavarhizéval nyomast gyakorol, a kipot nyomija lefelé, és kapcsolja
le a flleket.

m Nyissa meg a gy(ir(it, midltal a védécsé teljesen levélaszthato.

A BURKOLAT OSSZESZERELESE
Zsirozza meg az agyazas vajatat a kapcsoléegység belsé részénél.

m A csapéagyon lévé kidlld részekkel hozza egyvonalba a nyildsokat, amikor a
véddesovet felhelyezi.

m llessze be a kupot; a zsirzészemdlcsok legyenek egyvonalban a csapagy
zsirzéjaval. Erételjes Utkdztetéssel illessze Ossze a két részt.

EE] Enyhe Utdgetéssel gyézédjon meg rdla, hogy a harom fiil tékéletesen
illeszkedik-e.

A 650-es ALLANDO SEBESSEGU CSATLAKOZO SZETSZERELESE

m Csavarhuzéval vegye ki a fél burkolatot régzité csavarokat.

Vaélassza szét a burkolat-feleket, és csusztassa ki a csatlakozasbol.
Ellendrizze a részeket, és Ujitsa fel az elhasznalédott alkatrészeket.

A 650-es ALLANDO SEBESSEGU CSATLAKOZO OSSZESZERELESE

m A csatlakozo kdzponti térzsén kenje meg a gorgdket.
A fél-burkolatokat allitsa be a csatlakozén, és rogzitse azokat a megfelelé
csavarokkal.

AZ ALLANDO SEBESSEGU CSATLAKOZOK BURKOLATANAK SZETSZERELESE

m Csavarja ki a véd6kup csavarijait.

m Csusztassa el a védokupot. A 8-as méretli véddkup az alapkuppal van
egymasba kapcsolva, amit ki kell kapcsolni.

m Akassza ki a visszacsap6 rugét, hagyja beakasztva a gyQra egyik furatdba, hogy
ne vesszen el.
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m Szélesitse ki a tartogydriiket, és vegye ki a vajatukbdl.

AZALLANDO SEBESSEGU CSATLAKOZOK BURKOLATANAK OSSZESZERELESE

m Zsirozza meg a véjatot, és illessze bele a burkolati csapagygy(irtit.

llessze fel a csapagygylr(it a csatlakozéelem-testre oly mddon, hogy az
illesztészegek a belsd kapcsoldegységre nézzenek. A gy(riin zsirzészemdlcs van,
amely csak az 50°-os allandé sebességu csatlakozasoknal hasznalatos. A 80°-os
allandé sebességli csatlakozasoknal a zsirzészemdlcsoket hagyja figyelmen kivil.

m Akassza vissza a visszacsapo rugoét a tartogylra két fllébe.

m Helyezze be a véddkupot, és a radidlis lyukakat illessze dssze a csapagygy(irl
illesztészegeivel.

Csak az 50°-os dllandé sebességli csatlakozasokndl: ellendrizze, hogy a

véddkup radidlis helyzetli lyukai illeszkednek-e a csapagygy(irti illesztészegeinek
lyukaiba, és hogy a védéburkolat szalagjanak masik lyuka illeszkedjen a csapagygydir(
zsirzészemolcsevel.

m Csavarja be a védopant 6 peremes csavarjat. Szerelie vissza a lanc
rogzitblemezét. Elektromos csavarhizé hasznélata nem javasolt.

MIKENT ROVIDITHETO A MEGHAJTOTENGELY?

A Bondioli & Pavesi nem ajanlja termékeinek moédositasat, és mindenképpen
azt javasolja, hogy a szerelék értékesit6jével vagy egy mindsitett szolgaltatoval
konzultéljon, mielétt ebbe belefogna. Ha tul hosszu a meghajtétengely, a kdvetkezd
eljaras kovetendé.

m Vegye le a védéburkolatot.

m Kurtitsa a meghajté csoveket a kivant hosszusagra

A teleszkdpos csovek egymasba cslszas utani hossza legyen mikodési
hosszuknak legkevesebb a fele, és legaldbb harmada minden munkakdriimény
kozott.

Manéverezés kézben a meghajtd kardan nem forog, és a teleszkdpos csévek ilyenkor
egymasba kell csusszanak, hogy megmaradjon a csévek sorrendje, s azutan ismét
szabadon széjjelcsusszanak.

m Alaposan sorjazza egy reszel6vel mindkét csévéget, kiléndsen a belsé csé
kiils6é szélét és a kiils6 cs6 bels6 szélét.

Tisztitsa meg a csoveket, és teljesen tavolitsa el a forgacsot és a reszeléket. Az attétel
leroviditése esetén acsovek sorjazasat, tisztitdsat és Ujrazsirozasat helyesen kell
végrehajtani az attétel megfelel élettartamaért.

A védbcsoveket ugyanolyan mértékben kell megrdviditeni, mint a
meghajtécsoveket.

m Kenje meg a bels6é hajtocsovet, és szerelje vissza a kardantengelyre a
véddburkolatot.

159


http://www2.bypy.it/qr/libretti/399TUB001.pdf
http://www2.bypy.it/qr/libretti/399TUB001.pdf

m A hajtétengely hosszUsagat a szerelék minimalis és maximalis kiterjedésénél is
ellendrizni kell.

HIBAKERESES

A KAPCSOLOEGYSEG FULEINEK KOPASA
TUL NAGY MUNKASZOG
o Csokkentse a munkaszoget.
¢ Kapcsolja ki a leagazé hajtomuivet, ha a sz6g nagyobb 45°-nal.

A KAPCSOLOEGYSEGEK DEFORMALODASA 3 |

TUL NAGY NYOMATEK-CSUCS VAGY UTODESEKET OKOZO TERHELES
o Kertlje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtémdlvet, ha nagy a terhelés.
e Ellendrizze a nyomatékkorlatozé hatdsossagat.

TOROTT KERESZTKAROK

TUL NAGY NYOMATEKCSUCSOKAT VAGY UTODESEKET OKOZO TERHELES
o Kertlje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtémdlvet, ha nagy a terhelés.
o Ellendrizze a nyomatékkorlétozé hatdsossagat.

A KERESZTKAROK TUL GYORSAN KOPNAK
TUL NAGY TERHELES
® A haszndlati utasitasban megadott sebességi és terhelési korlatokat nem szabad
tullépni.
ELEGTELEN KENES
* Kbvesse a 23. pont utasitasait.

A TELESZKOPOS CSOVEK SZEJJELHUZASA

TUL HOSSZU A MEGHAJTOEGYSEG
* Ne legyen annyira hosszu az eréatviteli csatlakozas, hogy a csdvek szétvaljanak!
o Az dllandé felszerelésekhez dllitsa Ugy a traktort, hogy a teleszkdpok egymasba
csuszasa felelien meg a 3. pontban megadottaknak.

ATELESZKOPOK MEGCSAVARODASA, EL HAJLASA
TUL NAGY NYOMATEK-CSUCS VAGY UTODESEKET OKOZO TERHELES
o Kertllje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtémdlvet, ha nagy a terhelés.
e Ellendrizze a nyomatekkorlatozo hatasossagat
* Figyelie meg, hogy a meghajté rész nem érintkezik-e menet kozben a traktorral vagy
a munkaeszkozzel.

A TELESZKOPOS CSOVEK GYORS KOPASA
ELEGTELEN KENES

* Kovesse a 19-23. pontok Utmutatdsait.

NEM MEGFELELO EGYMASBA CSUSZAS

* Kdvesse a 3. pont utasitasait.

A VEDOBURKOLAT CSAPAGYAINAK GYORS KOPASA
ELEGTELEN KENES
* Kdvesse a 23. pont utasitasait.

A Bondioli & Pavesi erGatviteli egységeinek minden mianyag alkatrésze
Ujrahasznosithatd. Védje azzal a kdrnyezetet, hogy az elhasznalodott mianyag
alkatrészeket kicseréléstikkor megfelel6 médon helyezi el!
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YCTAHOBKA

Bce onepauunu no TeXo6Cny>KUBaHUIO Y PEMOHTY AOMXKHbI BbIMOMHSATLCS C MNOMO-
b0 CMEUManbHOro UHCTPYMEHTA, YLAOBMETBOPSIOWErO TPEGOBAHUSM TEXHUKM
6e3onacHoCTu.

CuMBON TPaKTopa, PACMoONOXKEHHbIN Ha KOXKYXe, YKa3blBaeT Ha CTOPOHY nepeaa-

41, CoefMHAEMYI0 C TPakTopoM. OrpaHnynTeNb MOMEHTA U KOJIECO CBOGOAHOIO
XOAa (ECnu TakoBble MMEIOTCS]) BCeraa [OMKHbI YCTaHaBIMBaTLCSA Ha nepepaye co CTo-
poHbl paboyero arperara.

Teneckonuyeckne TPYGKM JOMKHbI NEPEKPbIBATLCH HE MeHee, YeM Ha 1/2 cBoeii
LUVHbBI MPU HOPMaSTbHBIX YCIOBUSX PaboTbl U HE MeHee, YeM Ha 1/3 cBoeit ANnHbI
npu MoBbIX APYrNX YCIOBUSIX.
[axe Korpa nepefaya He BpaLLaeTcs, TENECKONMYECKNe TPYGKM [OMKHbI NepeKpbiBaTh-
csl BO U36exaHne 3aKNHYBaHus.

Mepen Tem, Kak NpUCTynaThb K paboTe yAOCTOBEPLTECH, YTO KapAaHHas nepefada
[OMKHBIM 06Pa3oM NPUCOEAVHEHA K TPAKTOpy v arperary.
MpoBepbTe, 4TO6bLI KpenexxHble 60MThl (ECNN TaKOBbIE MEIOTCS!) Bblnv MIIOTHO 3aTSAHYThI.

3akpenuTe Lienn KpenneHnst orpaxaeHus. Havnny4iumne ycnosus pa6oTbl JocTura-

I0TCS1 MPY PaananbHOM MOSIOXKEHNN Lien OTHOCUTENBbHO nepeaayn. OTperynupyii-
Te BJIMHY Lieneil Tak, 4ToGbl OHa MNO3BOJIsNa BbIMOSIHEHNE BCEX ABVKEHWI NepepaYn npu
BCEX YCIIOBWSIX paGoTbl, TPAHCTIOPTUPOBKY 1 MaHeBpoB. He fonyckaiiTe, 4Tobbl 13-3a
Ype3MePHOW ANNHbI LIEN HaMaTbIBaNCb Ha nepepay.

B cnyyae HeBEepPHOI PEryNMPOBKN AfIUHbI LENN N CO3AAHUS YPE3MEPHOro HaTsi-
XKEHVIsi, HanpymMep BO BPEMsi MaHeBPOB arperara, S-o6pa3Hoe CoeAuHNTENbHOE
KpenneHye pasoMKHETCS 1 LieMb OTCOEANHUTCS OT OFPakAeHNs.
B aTtom cnyvae Heo6xoaMMo 3aMeHUTb LieMb.
S-06pasHblii KpIOK HOBOW Lienu JOSKEH OblTb BCTaB/eH B NPOYLUNHY BOPOHKW; BO 136e-
>KaHue OTCOeAVHEHUS OH AOMKeH BbITb 3aMKHYT, 06pasys MOJHYI0 OKPYXHOCTb.

B cny4ae HeBepHOIi PerynmpoBKM AMIVHbI Lien C MPUCNOCOGIeHNeM pacLienneHns
OT BOPOHKU U CO3[aHIsi YPE3MEPHOrO HAaTSHXKEHUs!, HanpuMep, BO BPeMsi MaHeB-
poB arperara, MoAnpy>KNHEHHbIN KPIOK OTCOEAMHUTCS OT KPEneXHOro Konbla u uenb
OTAENUTCA OT OrPaKAEHNS.
B 3aTOM cnyyae Lienb MOXXHO Nerko NoACOeAVHUTL CHOBA B COOTBETCTBUM CO ClieAytoLLeit
npoLeaypon.

n Pa3oMKHNTE KpenexXHoe KoMbLo, OTKPYTUB BUHT U CABUHYB MAaHKy.
n BcTaBbTe Lernb B KPEMeXHOEe KOJbLO U BEPHUTE MiaHKy Ha MECTO.
m 3aTaHnTe BUHT KPeneHns niaHKu.

He ucnonbayiiTe Lenu Ans TpaHCMOPTUPOBKY UMW MOABECKM KapAaHHo nepefayv
Mo OKOHYaHMio paboThl. VicnonbayiiTe cneumanbHblie NoAnopKu.

YucTuTe 1 cMasbiBaiiTe Ban 0T60pa MOLLHOCTY TpakTopa U arperara Ans ynpotie-
HUS YCTAHOBKW KapAaHHol nepepayint.

TpaHcnopTvpyiiTe Nepepady B ropU3OHTaNIbHOM MOMOXEHUN BO U36exaHue ee
pacLenneHysi, MOryLLero npuBecT K HECHACTHOMY Crlyyato Win MOBPEXAEHo
orpaxgeHus. Vicnonbayiite noaxoasiuye TpaHcrnopTHble CPEACTBa, COOTBETCTBYOLLME
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Becy nepegayn.

KHOMKA

Haxmute Ha KHOMKY U HafieHbTe CTYMNuULy BUKU Ha Ban 0T6opa MOLLHOCTM TakK,
4TOObI KHOMKa BOLLSIa B Na3 1 3allesikHynack. YoeauTech, YTo KHOMKa BepHyack B nep-
BOHa4aslbHOE MOJIOXKEHNe Moce KpenieHns K Basly oTéopa MOLHOCTY.

XOMYTUK

CoBMecTUTe BUMKY C Baslom oT6opa MOLLHOCTW. CABVHBETE XOMYTUK B MOSIOXKEHNE
oTnyckaHws. [laiite BUNKe NMONHOCTLIO CECTb Ha Ban oT6opa MOoLHOCTU. OTnycTuTe Xo-
MYTWK 1 [epHUTE BUNKY Hasap, [0 Tex Nnop, Noka LUapuki He 3alLenkHyTCsA B nasy sana
oT6opa MOLLHOCTY, @ XOMYTVK HE BEPHETCS B NepBOHayasnbHoe nosioxxeHune. Yoegurech
B MPaBUIbHOCTU KPEMNEHNsi BUNKU K Basly 0T60pa MOLLHOCTY.

KOHWNYECKWW BONT

HapeHsTe cTynuuy BUNKu Ha Bas oTéopa MOLLHOCTU 1 BCTaBbTe naneL, Tak, YTobbl
KOHMYecKuii npodunb yrnepcs B nas Bana. KpyTawmin MOMEHT 3aTtsarvBaHns PekoMenay-
eMbIil KPYTALLMIA MOMEHT 3aTArvBaHNS:
- 150 Hm (110 cbyToB X ¢hyHT) Ana npochunein 1 3/8” Z6 nnn Z21.
- 220 Hm (160 cpyToB x dhyHT) Ans npocuneit 1 3/4” Z6 nnn Z20.
He 3ameHsiiTe KOHUYECKNA 6ONT 0BbIYHBIM, UCMONL3YNTE GONT C KOHUHECKM KOHLIOM
Bondioli & Pavesi.

3AXKUMHOW BONT

HapeHbsTe cTynuuy BUKK Ha Ban oTbopa MOLLHOCTY 1 BCTaBkTe GONT.
PekomeHayeMblii KpYTALLMIA MOMEHT 3aTArMBaHus:
- 90 Hwm (65 cyToB X thyHT) Anst 6ontos M12;
- 140 Hm (100 cbyTOB X ¢hyHT) Ansa 6ontoB M14.

VlCI'IOJ'Ib3yI7ITe TONbKO 6ONThI Pa3MepPoB N TUMOB, YKa3aHHbIX B WHCTPYKLMM Ha

arperar. Bb|6v|pa|7|Te ONnHY 60nTa Tak, 4To6bl OH BbICTYMNAN Ha Kak MOXXHO MeHb-
Lee paccTosiHue.

CMA3KA

Bce onepauum no Texo6CnyXMBaHNIo 1 PEMOHTY [OSIKHbI BbINOMHATb-
€Sl C MOMOLLBIO CreuyanbHOro UHCTPYMEHTa, YAO0BETBOPSIOLLEro TPeGoBaHsM
TEXHVKV 6e30MacHoCTy.

m CMA3KA MPOCTOIO LUAPHUNPA

PasBepHUTE KOHYC OrpaKAeHVsi Tak, YTOGbIOTKPbITb AOCTYM K OTBEPCTUIO ANst
cMasku. BbiMonHUTE cMasky 1 3aKpoiiTe OTBEPCTUE, Pa3BepPHYB B OGPATHYIO CTOPOHY
KOHYC OrpaXKaeHisi.

CMAS3KA LLIAPHNPA PABHbIX YTNIOBbIX CKOPOCTEW TUMA 650
Pa3BepHUTE KOXXYX OrpakaeHus Tak, YTobbl NONy4YUTb AOCTYM K TaBOTHULE U Bbl-
NONHNUTE CMasKy.

CMABKA TEJIECKOMNYECKNX SNTEMEHTOB
OtpenuTe apyr oT Apyra [Be 4acTu Nepefaqn u cMaxesTe BPY4HYyIo Teneckonuye-
CKUe 3IEMEHTbI, €CN /151 3TOro He MPeAyCMOTPEHO TaBOTHULIbI.

Mepen vcnonb3oBaHWeM Mepefayn NpPoBepbTe NPaBUIbHOCTL (hYHKLMOHPOBa-
HUSI BCEX €€ KOMMOHEHTOB W CMaXbTe MX. [10 OKOHYaHMIO CE30HHOIO UCMONb30-
BaHWs NMPOV3BOAWTE YNCTKY 1 cMasky nepepaqn. CmasbiBanTe YacTu nepepayn B co-
OTBETCTBUM C NPVBEAEHHOW UNIOCTPAaLUMel; NHTepBasbl MEXAY CMa3kamn yKasaHbl Ha
Hell B Yacax.
CmagsblBaiTe LapHMpbl PaBHbIX YIOBbIX CKOpocTel nog yrnom 70° Tuna 650 kaxaple
8 yacoB. VIHTepBan Mexay cMaskamiu AJfis NPoYMX ANeMEHTOB nepefayn coctasnset 50
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4acos.

3akayuBaiiTe CMasKy B KPECTOBUHbI JO TEX MOP, MOKa OHa He CTaHeT BbIXOAUTb 13 Noa-
LUNMHUKOB.

MopaeaiiTe cMa3Ky NOCTEMNEHHO, a He PbiBKaMU.

PekomerayeTcs ncnonb3oBaTb KOHCUCTEHTHYt0 cmasky NLGI ctenenn 2. Mo okoHua-
HUV CE30HHOIO UCMOMb30BaHNA PEKOMEHYETCS YAaNATh CMasKy, CKONMBLLIYIOCS BHYTPU
OrpaXKAeHNs WapHMPa PaBHbIX YINOBbIX CKOPOCTEMN.

3ameHsiiTe N3HOLWEHHbIE 1 NMOBPEXAEHHbIE AeTaNN OPUrMHANBHBIMI 3an4acTsiMu

Bondioli & Pavesi. He npoussognTe Kakux-nmb6o HEeCaHKLMOHMPOBAHHbIX N3Me-
HEHWIA MM JopaboToK Kakux-nMbo 3NeMEeHTOB nepefdaqn, B crydae HeobxoauMocTh
BbIMOMHEHNS onepauwii, He NPeAyCMOTPEHHbBIX UHCTPYKLMEN Mo aKChyaTauum 1 Texob-
cny>xuBaHuio, obpallaiitech k annepy Bondioli & Pavesi.

OrPAHUYUTENN KPYTALLEEFO MOMEHTA U KOJIECO CBOBOHOIO XOOA

RA - KOJIECO CBOBOHOIO XO4A
VckniovaeT obpaTHyto nepefady MOLLHOCTM OT arperata Ha TPakTop BO BpPeMmst
TOPMOXXEHUSA NN OCTAHOBKM Basia oT6opa MOLLHOCTM.
He npubnunxariTech K arperarty 0 OCTaHOBKYW BCEX ero 4acTeil. BoinonHaiite cmas-
Ky nocne kaxpabix 50 4acoB pa6oTbl 1 MOCEe KaXA0ro Nepuopa HencrnonbL3oBaHms
TpaHcMUccum.

SA - LN POJIMKOBbIVN OrPAHUYUTESb KPYTSALLIEFO MOMEHTA
MpepbiBaeT 0TGOP MOLLHOCTY B CNy4ae, Koraa MOMEHT NMPEBbILLAeT KannopoBoY-
HYIO BENYMHY.
HemepnneHHO oTKnouMTe Ban 0T60pa MOLLHOCTU, YCTbILLAB 3BYK, BbI3BaHHbIN BbIXOAOM
POMNKOB.
BbinonHsiiTe cMasky nocne Kaxapix 50 4yacos paboTbl 1 MOCIE KaXKA0oro nepunopa Heuc-
NoNb30BaHNs TPAHCMUCCHN.

LB - OTPAHUMUTENb KPYTALLErO MOMEHTA CO CPE3HbIM BUHTOM
CpabaTbiBaeT 1 npepbIBaeT OTGOP MOLYHOCTY B Cly4ae, Koraa nepeaaHHblii Mo-
MEHT NPEeBbILLAET KaNMOGPOBOYHYIO BENNHYHY.
[ns BoccTaHOBNEHNS paboThl Nepefaqn HeO6XOANMO 3aMEHNTL CPE3aHHbIN BUHT Apy-
rM TOrO Xe AnamMeTpa, Thna v AfvHb.
CwmagsbiBanTe orpaHuynTen LB, cHabXeHHble TaBOTHULIEN, HEe peXxe OAHOro pasa B ce-
30H 1 NoCne KaX[oro Nepuoaa Hemcnob3oBaHus.

LR - ABTOMATUYECKUU OrPAHUYUTENb KPYTSLLIEFO MOMEHTA
MpepbiBaeT 0T60P MOLLHOCTMN B Clly4ae, KOraa MOMEHT NPeBbILLIAET KanuopoBoY-
HYIO BENUYUHY.
Mpy yMEHbLLIEHNN CKOPOCTMN WSIN OCTAHOBKE Basia 0T60opa MOLLHOCTY MPOUCXOAUT aBTo-
maruyeckas cLernka.
3710 npucnocobneHne cMasbiBaeTCs Npu cO0PKe 1 He TPebyeT NepuoaNHECKON CMasKu.

GE - YMNPYIrAsl MY®TA [emncupyeT nmkoBble BENNYUHBI KPYTALLEro MOMeHTa
1 aMOpTU3MPYET BUGPaLMN 1 U3MeHsiioLLecst Harpy3ku. MNeprognyeckoe Texo6-
Cny>uBaHve He TpebyeTcsi.

OrPAHMYUTENN KPYTALLEFO MOMEHTA C ®PUKLUUOHHBIMU ANCKAMU

Mpy ycTaHOBKE OrpaHN4UTENs UK Nocne NPOLO/KUTENBHOrO Nepuoaa Hevcnonb3oBsa-
HVs nposepkTe 3hPEKTUBHOCTL PabOThl (PUKLIMOHHBIX AVCKOB:

® OTMYCTUTE NPYXXNHbI

® MOBEPHUTE OrpaHNyNTENb, NPUAEPXKMBAS Ha MecTe Basl 0T6opa MOLLHOCTU, Ha KOTO-
POM OH yCTaHOBJIEH

® BEPHUTE HaTSHXKEHNE NPYXXUH K NepBOHa4asibHO BENNYMHE. 10 OKOHYaHUIO CE30HHOro
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MCNONb30BaHNSi CHUMWTE Harpysky C NPy>K1H 1 NOMECTUTE YCTPOWCTBO Ha XpaHeHue B
cyxom mecTe. [Nepep NOBTOPHbLIM UCMONb30BaHVEM NpoBepkTe 3(PheKTUBHOCTL PaboTbl
(PUKLVOHHBIX AUCKOB 1 BEPHUTE HaTSXKEHNE NMPY>KVMH K NepBoHaYanbHon BennynHe. B
cny4ae neperpesa yCTPONCTBA U3-3a 4acTbIX N NMPOAOIKUTENbHBLIX MPOGYKCOBOK 06pa-
TUTECh K Aunepy arperarta unu K gunepy Bondioli & Pavesi.

FV - OTPAHUYUTEJb KPYTALLEFO MOMEHTA C ®PUKLIMOHHbIMU AUC-
KAMU
Mpo6ykcoBka (GPUKLIMOHHBIX AUCKOB OrpaHNYMBaEeT BENNYMHY NepefaHHoro MoOMeHTa.
Mpy 9TOM yCTPAHSAIOTCS MUK MOMEHTA 1 KpaTKOBPEMEHHbIE NeperpysKit.
[laHHoe yCTPONCTBO MOXET UCTIONB30BATLCA U KaK OrpaHinimTeNb KpyTALLEro MOMeHTa,
Tak 1 NycKoBOe YCTPONCTBO AN MaLUWH C GONbLLION UHEPLIEN.
PerynmpoBka Kkanm6poBO4HON BENMYMHbI OCYLLECTBSAETCA C MOMOLLBIO 3MEHEHUS pa-
60o4ell BbICOTbI MPY>XUHbL. B orpaHnyutene tnna FV metannuyeckue n hprkLVOHHbIE
LUCKU SIBAISIOTCSI OTKPbITBIMU.

Kann6posoyHast BennyMHa KpyTSLLEro MOMEHTa BO (DPUKLMOHHbBIX OrpaHnyu-

Tenax Tuna FV perynupyetcsi n3MeHeHUeM BbICOTbI MPYXWH. [Ons yBenuyeHus/
YMEHbLUEHNS KanMGPOBOYHON BENNYMHBI OFPaAHNYUTENS 3aBUHTUTE/OTBUHTUTE BOCEMb
raek Ha 1/4 o6opoTa 1 NpoBepbLTe NPaBUILHOCTL YHKLUMOHUPOoBaHUs. Mpu Heobxoau-
MOCTV MOBTOPUTE onepauuio. He gonyckante 4pe3MepHoro 3atarusaHus 601Tos, 310
MOXXET MPUBECTU K HEBEPHOI paboTe yCTponcTBa.

m FT - OFPAHUYUTEJIb KPYTSALLErO MOMEHTA C ®PUKLMOHHbIMU OUC-
KAMU

Mpo6ykcoBka (PUKLMOHHBIX AUCKOB OrpaHWyMBaeT BenuyvHy nepefaHHoro MOMEH-
Ta. Mpn 3TOM yCTPaHATCA NMUKU MOMEHTa U KpPaTKOBPeMeHHble neperpysku. JaHHoe
YCTPOWCTBO MOXET MCMONb30BATLCA U Kak OrpaHuyuTeNb KPYTALLEro MOMEHTa, Tak 1
NyCcKOBOE YCTPONCTBO A MaLLUVH C 60NbLUIOIA UHEepLEN.

OrpaHnyutens FT MeeT mMeTannmyeckyto IEHTY Mo CBOel OKpy>KHOCcTW. Cxatue npy-
XKUHbI SABNSIETCA BEPHbIM, ECMIN OHA YNUPAETCSB METANINIMYECKYIO NEHTY. He fonyckaiite
YpEe3MepPHOro 3aTarvBaHnsi GoNTOB, 3TO MOXET MPUBECTY K HEBEPHOWN paboTe YCTPOii-
cTBa.

Cuctema OTNycKaHus NO3BONSAET NPOBEPUTL COCTOSIHME (HPUKLMOHHBIX AUCKOB 1
CBECTV K MUHUMYMY [aBfieHune npyXuH Ha pUyKUMOHHbIE AVCKW BO BPEMSsi He-
ncnonb3oBaHnsi. OrpaHnynTeny, cHaGXXeHHbIe CUCTEMOWN OTMyCKaHus, NoCTaBnsAOTCA
& B KOMMNIEKTE C UHCTPYKLMEN, B KOTOPOI pasbsCHAIOTCS Npasuna 1crnonb30BaHus
3TOIN CUCTEMBI.

FFV - OTPAHUMUTENb KPYTSALLEFO MOMEHTA C ®PUKLUUOHHbIMU ANC-
KAMU
OrpaHuiuBaeT nepepady MOMeHTa 3aaHHON (KanmbpoBoYHON) BennunHoi. He name-
HAWTE CXXaTue NPYXXWH, T.K. 3TO NPUBEAET K COOD KannbpoBKK yCTPONCTBA.

FFV - OTPAHUMUTENb KPYTSALLEFO MOMEHTA C ®PUKLUOHHbIMU AANC-

KAMW KannbpoBo4Hasi BenM4MHa KpyTALWEro MOMeHTa BO (hPUKLIMOHHBIX orpa-
HuumTensix Tuna FFV perynupyeTcsi n3MeHeHneM BbICOTbl MPYXXuH. [nsi yBenuyeHus/
YMEHbLLEHUS KanMGpOBOYHON BENNYMHBI OrPaHNYNTENs 3aBUHTUTE/OTBUHTUTE BOCEMb
raek Ha 1/4 o6opoTa v NpoBepsTe NPaBUNLHOCTL (PYHKLMOHMPOBaHWS. MNpu Heobxoau-
MOCTM MOBTOPUTE onepauuio. He ponyckaiiTe YpeamepHOro 3aTarMaHusi GoNToB, 3TO
MOXET MPUBECTY K HEBEPHOI paboTe yCTPoNCTBa.

FNT - FNV - FFNV OrPAHUYUTENb KPYTALLETO MOMEHTA C ®PUKLIMOH-
HbIMU ANCKAMU N KOJIECOM CBOBOAHOIO XOA4A
K thyHKLUMOHABbHBIM XapakTepuUCTMKaM OrpaHuynMTens KpyTALWero MOMeHTa ¢ (hpukLm-
OHHbIMU AUCKaMMN AO6ABNSAIOTCA XapakTePUCTUKI Konleca CBOGOAHOMO XoAa.
Vcnonb3yeTcsi Ha MaliuHax ¢ 60MbLLION NOABVXHON MacCOW.
He npubnuxaiitech k arperaty 4O OCTaHOBKU BCEX €ro YacTeil.
BbinonHsiiTe cmasky nocne kaxgbix 50 YacoB paboTbl U MOCe Kaxaoro nepuoaa
HEencnosb30BaHs TPAHCMUCCUN.
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DPUKLNOHHBIE OrpaHNYUTEN MOryT HarpeBaTbCA A0 BbICOKUX Temnepatyp He

kacanTecb ux! Bo nsbexaHve onacHoOCTW BO3ropaHusi He JOMycKauTe Haxox-
[EHUsA PAAOM C (PPUKLIMOHHBIMI OrPaHNHUTENSIMU OrHEOMNACHbIX MaTepVasnoB, a Takxke
NPOJOMKUTENBHON NPOGYKCOBKU.

AEMOHTAXK U MOHTAXK OrPAXKAEHUA
m AEMOHTAX OrPAXKAEHUS

OTOXMUTE BOPOHKY BHI3 1 BbiICBO60OANTE pebpa C MOMOLLbI0 OTBEPTKU.

m PasBefsi KonbLO, NOMHOCTLIO BbICBOGOANTE TPYOKY.

MOHTAX OFPAXKAEHUSA
CMaxsTe Nas CKOMbXEHNA OMOPHOMO KOMbLa NO BHYTPEHHVUM BUIKaM.

BcTaBbTe Tpy6Ky orpaXaeHus Tak, HToObl OTBEPCTUSi COOTBETCTBOBANY BbICTyNam
KonbLa.

BcTaBbTe BOPOHKY Tak, 4TOObl TAaBOTHULIA COBMana C BbICTYNOM AJIA CMasKy Ha
konbLe. Pe3kum gsukeHnem coeguHute obe 4acTu.

EE] C nomolLLbIo NIerknx yaapoB NpoBepbTe 3aLiensnenne Bcex Tpex pebep.

OEMOHTAX OFPAXKAEHUS! LUAPHUPA PABHbIX YITIOBbIX CKOPOCTEN TUMA
650

m OTBUHTMTE C MOMOLLIbIO OTBEPTKYM KPEMEXXHble BUHTbI MOMOBUHOK KOXyXa.
OTAennTe NOMOBMHKM N CHAMUTE UX C LapHupa.

MpoBepbTe cOCTOsIHNE AeTanel, 3aMeHUTe U3HOLLEHHbIE AeTann, eCnu TakoBble
obHapy»arcsi.

MOHTAX OFPAXKAEHUS! LUAPHUPA PABHbIX YITIOBbIX CKOPOCTEMN TUMA 650

CMaxKbTe JOPOXKKM CKOMbXEHNS Ha LEHTPasibHON 4acTu LapHMpa. YcTaHoBUTe
MOMOBUHKI KOXYyXa Ha LUapHpe 1 3aKpenuTe X COOTBETCTBYIOLLWIMN BUHTAMU.

LEMOHTAX OrPAXXAEHUSI LLUAPHUPOB PABHbIX YIIOBbIX CKOPOCTEMN

m OTKPYTUTE KPENEeXHbIE BUHTbI IEHTOHHOIO OrPaXKAEeHIs.

CHVMUTE NIEHTO4HOE OrpaxkaeHue. JIeHTouHoe orpaxieHue pasmepa 8 BCTasre-
HO B BOPOHKOOGPA3HOE OCHOBaHE, KOTOPOE [OSMKHO BbiTh OTCOEAUHEHO.

OTLEenuTe CTOMOPHYIO NPY>KMHY, OCTaBVB ee - YTOGbl OHA He NoTepsinach - BCTas-
JIEHHOI B OQHO 13 ABYX OTBEPCTUIA ONMOPHOro KosbLa.

m PasBequTe onopHble KomblLia 1 BbIHETE NX U3 CBOMX MHe3f.

MOHTAX OFPAXKAEHMSI LUAPHUPA PABHbIX YIJIOBbIX CKOPOCTEMN

CMaxbTe MeCTO YCTaHOBKM OMOPHOrO KoMbLa OrpaXkAeHust U yCTaHOBUTE 3TO
KONbLO. YCTaHOBUTE OMOPHOE KOMbLIO Ha LUAPHUPE PaBHbIX YINOBbLIX CKOPOCTe
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TaK, Y4ToObl ero BbICTYrbl 6bIN 06paLLieHbl K BHYTPeHHel Buke. KonbLo ocHalleHo Ta-
BOTHMLIEN, NCMONb3YEeMON TONBKO AN LUAPHNPOB PaBHbIX YINOBbIX CKOPOCTEN C Yriiom
50°. He cnegyeT npuHMMaTb BO BHMMaHWe TaBOTHULLY GOMbLLIOMO KOMbLia NPy MOHTaXe
OorpakAeHVs 4Ns LwapHUposB ¢ yrnom 80°.

m 3auennTe CTOMOPHYIO NPY>XUHY 3a 06a BbICTyNa ONOpPHOroKosbLa.

BcTaBbTe NeHTO4HOe orpaxkeHne, COBMECTVB paavanbHble OTBEPCTUS C BbICTY-
namm OnopHOro KoJsbua.

Tonbko Ans WapHUPOB PaBHbIX YINOBbIX CKOPOCTEN ¢ yrnom 50°: y6eguTech, YTO

pafuanbHble OTBEPCTUS OrPaKAeHNsi COBMECTUNNCL C OTBEPCTUSIMI B BbICTYNax
OMOPHOIO KOJbLA 1 YTO AOMONHUTENBHOE OTBEPCTUE OrPaXkAeHsi COBMECTUNOCH C Ta-
BOTHWLIEI OMOPHOrO KonbLia.

3akpyTnTe 6 hnaHLEeBbIX BUHTOB JIEHTOYHOrO OrpaXkAeHUs. YCTaHOBUTE Ha Me-

CTO MnaHKy KpernneHusi uenu. He pekoMeHOyeTcst UCMonb30BaTb MEXaHU4ECKMe
OTBEPTKU.

KAK YKOPOTUTb KAPAAHHbIN BAN

Bondioli & Pavesi coBeTyeT He nopgsepratb cBoW n3genus mogudukauusm n B niobom
cnyyae pekomeHayeT obpallaTbCs K Aunepy Unm B aBTOPU30BaHHbI CEPBYCHbI LIEHTP.
Mpn HEO6XOAMMOCTIN YKOPOTUTL KapAaHHbIi Ban BbIMOMHSNTE crnegyoLLyio npouenypy.

m CHUMUTE orpaxaeHue.

YKOpPOTUTE TPAHCMUCCUOHHbIE TPYOKYM [0 HY>KHOW AMWHBbI.

Teneckonunyeckne TPyOKM JOMKHbI MEPEKPbLIBATLCS HE MeHee, YeM Ha 1/2 coell
ONVHBI NPU HOPMasbHBIX YCOBUSIX PaboThbl U HE MeHee, YeM Ha 1/3 cBoeli AfiuHbI Npn
No6bIX APYrUX YCNOBUSAX.

[axe Korga nepepaya He BpaLLaeTcs, Teneckonuyeckne TpyoKn [oMKHbI NepekpbiBaThb-
C51 BO 136exaHne 3akIMHNBaHNS.

OCTOpPOXHO yganuTe HanuibHUKOM 3ayCeHLbl C TOpLEBbIX KpaeB o6eux Tpyo,
OCOGEHHO C BHELLUHEro Kpasi BHyTPEHHel TPpyObl U C BHYTPEHHEro Kpasi BHELLHel
TpYy6hI.
OumcTiTe TPYGbl U MOMHOCTBLIO yAanuTe CTPYXKY W Onunku. B cnyvae cokpaiieHusi
TpaHCMUCCUM, yaaneHne 3ayCeHLEB, O4UCTKA 1 MOBTOPHas cMaska Tpy6 AOMKHbI GbiTh
BHVIMATESIbHO BbIMOHEHbI A5 €8 AONTOCPOYHON CIY>KObI.

O6pexbTe Mo 0fHON TPYGKN OrpaXKAeHUs A0 TON Xe ANUHbI, YTO U TPaHCMUCCH-
OHHble TPYOKU.

CMaXbTe BHYTPEHHIOIO TPaHCMUCCUOHHYIO TPYOKY U YCTaHOBWTE Ha MeCTo
orpaxpeHve.

MpoBepbTe ANMHY Nepefayqn Npu MUHYMAaNbHOM U MakCUMaNbHOM BbINETe Ha
arperare.

MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEN

N3HOC PO>KKOB BUJTIOK

YPE3MEPHbBIE PABOYUE YTTIbl
® YMeHbLUMTE pabo4nii yron.
o OTk/loy4aiiTe Ban oT6opa MOLYHOCTY MNPV MaHeBpax, NPU KOTOPbIX Yrbl LWAPHNPOB
npesbiLLatoT 45°.
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LOEPOPMALIA BUITOK

YPE3MEPHbIE MKW KPYTSLLEFO MOMEHTA
* He fonyckaiiTe neperpysok Basia otTéopa MOLHOCTY UM 3aLenieHs Nof Harpy3Koi.
e [poBepbTe ahHEKTUBHOCTL CPaGaThIBaHVS OrPaHNHMTENS KPYTALLErOo MOMEHTA.

MOJIOMKA MAJIbLIEB KPECTOBVIHbI

YPE3MEPHBbIE MUKW KPYTSLLIEITO MOMEHTA
* He gonyckaite neperpy3ok Basna 0T6opa MOLHOCTY UMK 3aUernieHust NMof Harpy3KoN.
* MpoBeptTe 3h(HeKTUBHOCTL CpabaTbiBaHNs OrpaHNHUTENst KPYTALLEro MOMEHTA.

MPEXKOEBPEMEHHbIN N3HOC MNANbLIEB KPECTOBUHbI
YPESMEPHAST PABO4YAS1 MOLLJHOCTb
* He npesbllwaiiTe BENNHYMH MOLLHOCTW U CKOPOCTY, MPUBEAEHHbIX B UHCTPYKLMM Ha

arperar.
HEJOCTATOYHAST CMA3KA
® BuinonHuTte yKkasaHus, npuseaeHHble B n.23.

PA3BEOVHEHWE TEJITECKOMUNYECKUX TPYBOK
YPE3MEPHOE YJ/TMHEHWE MNEPELAYU
* He fonyckaiite 4pe3amMepHOro yaavHeHUs KapAaHHo nepeaayqn.
e [Ins cTauMoHapHbIX arperaToB: pacrionaraiiTe TPakTop OTHOCWUTENbHO arperara Tak,
4TOGbI
TENecKOoNnM4ecKne dNEMEHTbI MEPEKPbLIBANIMCH Tak, Kak rnokasaHo B r.3.

LOEPOPMAUNSA TEJTECKOMUYECKUX SNIEMEHTOB

YPE3MEPHbIE MKW KPYTSLLEFO MOMEHTA
® He fonyckaiiTe neperpysok Basia oTéopa MOLLHOCTY UM 3aLenieHsi Nof Harpy3kon
* [poBepbTe 3HEKTUBHOCTL CPaAGaTLIBAHVS OFPaHNHNTENS KPYTALLErO MOMEHTA.
* [poBepbTe, YTOGHLI NpY MaHeBPax Nepeaaya He Kkacanacb TpakTopa unm arperara.

MPEXXOEBPEMEHHbIVI UBHOC TENECKOMNYECKKX TPYBOK
HEJOCTATOYHAST CMA3KA
® BbinonHaiiTe ykasaHus, npuBeaeHHble B nn. 19 - 23.
HEJOCTATOYHOE MEPEKPbLITUE TPYBOK
© BbinonHsiiTe ykasaHus, NpuBeaeHHbIe B M. 3.

MPEXXAEBPEMEHHbIV M3HOC 3ALLIUTHBIX KOSIEL,
HEZJOCTATOYHAS CMA3KA
© BhinonHsinTe ykasaHus, npuBeaeHHble B n. 23.

MnacTtukoBble AeTany KappaaHHbIx nepefad Bondioli & Pavesi nonHocTbio nogne-
XaT BTOPUYHON NepepaboTke. [Nsi COXpaHEHUs OKPY>KatoLLell Cpeabl B Cnyyae ux
3aMeHbl cAaBaliTe X B COOTBETCTBYHOLLMIA MYHKT c60pa OTXOL0B.
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BbJ/ITAPCKN R ki

WHCTANTUPAHE

Bcuuku onepaumn Ha TeXHUHeCKo 06cy>XBaHe 1 PeMOHT TpsibBa Aa ce U3BbpLuBaT
npuv NOAXoAsALLN CbOPBXEHUA MPOTUB TPYAOBW 3/10MONTYKW.

O3HayeHMeTo Ha TpakTop BbpXy NPeanasuTens nokassa npefjasarenHara ctpaHa
Ha TpaHcMucusATa. [OMbAHUTENHNST OrPaHNYMTEN Ha BbPTALLMS MOMEHT WIu
CcBOGOAHOTO Koneno TpsiéBa fja ce MOHTUPAT BUHAry OTCTPaHu Ha MalumHara.

TeneckonnyHuTe TpbOM TpsGBa Aa ce MpunokpveaT Hai-manko Ha 1/2 ot
Ob/KYHaTa UM B HOPMarnHu ycnosus Ha paboTa 1 Hail-manko Ha 1/3 oT gbkvHaTta
1M B NPOU3BOJIHN YCNOBKSA Ha paboTa.
[opn 1 koraTo TpaHCMUCKATA He Ce BbPTW, TeneckonuuyHuTe Tpbbu Tpsbea pa
nogabpXaT foCTaTbyHO NPUMNOKPUBaHe, 3a Aa ce n3berHart 3acagaHus.

Mpean pa 3anoyHeTe paboTa, ce yBepeTe, Ye KapAaHHOTO CbefviHeHue e
3aKperneHo NPaBUIHO KbM TpakTopa 1 KbM MaluMHara.
[MpoBepeTe 3aTsiraHETO Ha EBEHTyanHUTe 3akpensatly 60nToBe.

3akpeneTe npuabpXxalimMTe Bepuru Ha npegnasutens. Han-gobpute ycnosusi Ha

(yHKLMOHMpaHe ca Npu paguanHo MonoXeHre Ha Bepurata no OTHOLLEHUE Ha
TpaHcMucusaTa. Perynupaiite gbmxuHata Ha BepuruTe no TakbB HauvH, Ye ia No3BonssaT
CbEeAVHABAHETO Ha TPAHCMUCKSITA MPU BCUYKU YCNOBUS Ha paboTa, TpaHcrnopTipapaHe
N MaHeBpupaHe. BHumMaBaiiTe Bepurnte fa He ce YCyKBaT OKOMIO TpaHCcMucusita no
NpuYMHa Ha NPEKOMEpHa AbMKUHA.

AKO fb/iXMHaTa Ha Bepurata He € perynupaHa npasuiHO 1 HaNpeXXeHNeTo cTaHe
NPEKOMEPHO FONIsIMO, HanpuMep NpU MaHeBpupaHe Ha MaluvHaTta, KykaTta BbB
¢dopma Ha "S" HO CBBbP3BAHETO Ce OTBapsi 1 Bepurata ce oTaAesst oT NpeanasnuTens.
B TakbB cnyyan TpsibBa fa ce cMeHu Bepurata. KykaTta BbB ¢hopma Ha "S" Ha HoBaTa
Bepvra TpsibBa fja ce BMbKHe B OTBOPa Ha (hyHWsiTa Ha OcHoBaTa U fja ce 3aTBopu, 3a Aa
ce usberHe pasTBapsiHETO I, KaTo ce nopabpyka KpbriocTTa .

AKO Ab/KMHATA Ha BepUraTa c yCTPOMCTBO 3a OTAENsHE OT (PyHUsiTa Ha OCHOBaTa He

e perynupaHa npasusHO 1 HanNpeXeHNeTo cTaHe MPeKOMEPHO rofisiMo, HanpuMep
NpY MaHeBpYPaHe Ha MalMHaTa, NPY>XXMHHATa KyKa Ce OTHeNs OT 3aKpenBalLyyisi NPbCTeH
1 Bepurara ce OTAens OT npeanasuTens. B Takbe cnyyan Bepurata Moxe fecHo a ce
3aKa4m OTHOBO, KaKTO € MoKasaHo B crieasaluara npoueaypa.

OTBopeTe 3akpensalms MNPLCTEH, KaTo Pas3BWHTUTE BUHTOBA W NpemMecTuTe
nnacTuHara.

n BkapaiiTe BepuraTa B 3akpensaliysi MPbCTEeH U MPEMECTETE Ha MSICTO NiacTuHaTa.
m 3aTBOpeTe NnacTuHaTa NoCPefCcTBOM BUHTA.

He n3nonaBaiite Bepurute, 3a Aa TpaHcnopTupare Wi noanvparte kapaaHHata
TpaHcMUCus cref 3aBbpluBaHe Ha padoTa. M3nonaeaiite npunoxeHara ornopa.

MouncTeTe 1 rpecupaiite 3agBMKBALLOTO CheAUHEHIE Ha TPAKTopa 1 MawuHaTa
C MexaHW4HO 3afBWKBaHe, 3a Aa YNECHUTEe WHCTaNIMPaHeTo Ha KapaaHHata
TpaHcMucus.

Mpy TpaHcrnopTUpaHe Ha TpaHCMUCKSTa i MOAAbPXANTE XOPU3oHTaHa, 3a Aa

n36erHeTe Npu U3BaXXAAHETO PYICKa OT 3/10MONYKa U NoBpeaa Ha npeanasuTens.
B 3aBUCMMOCT OT TexecTTa Ha TPaHCMUCUSTA, W3MON3BaiiTe MOAXOAALLM MepKu 3a
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TpaHcropTupaxe.

BYTOH

HaTucHeTe 6yToHa M BMbKHeTe [MaBuHaTa Ha BUIKaTa B 3aABVKBALLOTO
CbefyvHeHve, Taka Ye 6yTOHBT Aa LipakHe B MbpJioBuHaTa. YBepeTe ce, Ye GYTOHbT ce
BPbLLA B HA4YaIHO MOMOXKEHNE Cef 3aKPErnBaHETO Ha 3aABIKBALLOTO CheANHEHNE.

COEPUNYEH NNATEP

LieHTpupaiiTe Bunkara BbpXy ABWXKELLOTO CbeanHeHuwe. [pemecteTe narepa B
NONOXeHNe Ha ocBoGOXAaBaHe. [1Nb3HeTe BuNkaTta AOKPal BbpXy 3afBUKBaHETO.
OcBo6GopaeTe narepa v ApbMHETe Hasaf BUMKarta, [OKATO CayMUTe LipakHaT BbpXy
rbpfioBrHATa Ha 3a[BVKBAHETO W NarepbT Ce BbPHE B HAYATHOTO CU MOOXKEHUE.
MpoBepeTe NPaBuIHOTO 3aKpernBaHe Ha rMasBnHaTa BbpXy 3afBuKBaHETO.

KOHYCEH BONT
BkapaiiTe rmaBuHaTa Ha BUNKata B 3a[BVKBaAHETO W BKapaiite 6onta no Takbs
HauVH, Ye KOHYCHUAT Npodun Bfese B MbproBMHaTa Ha 3aABVXKBaHETO.
BbpTsLly MOMEHT Ha 3aTsiraHe penopbynTeneH BbPTALL, MOMEHT Ha 3aTsiraHe:
- 150 Nm (110 ft Ibs) 3a npocunu 1 3/8” Z6 unu Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) 3a npocunu 1 3/4” Z6 nnn Z220.
[la He ce 3ameHsi ¢ HopmarneH 60T, a fa ce n3nonasa KoHyceH 6onT Bondioli & Pavesi.

SATATALL, BONT

BkapaiiTe rnaBuHaTa Ha Busikata B 3afBMKBaHETO 1 BkapaiTe 6onTa.
BbpTsly, MOMEHT Ha 3aTsiraHe penopbyMTeNeH BbPTSLL, MOMEHT Ha 3aTsiraHe:
- 90 Nm (65 ft Ibs) 3a 6onToBe M12;
- 140 Nm (100 ft Ibs) 3a 6onToBe M14.

W3non3sBaiite camo Gontose C pasmMepn U Knac, ykasaHu B PbKOBOACTBOTO Ha

MalumHaTta. VI36|/|pa|7|Te AbJ/DKMHAaTa Ha 60/1Ta No TakbB HAuVWH, Ye Aa MHMU3npaTe
n3fgaBaHeTo My.

CMA3BAHE

Bcuuku onepaumn Ha TeXHUHECKO 06CyXBaHe U PEMOHT TpsibBa Ja ce U3BbpLuBaT
NPV NOAXOASALLN CbOPBXXEHUS NMPOTUB TPYAOBU 3M10MONYKN.

CMA3BAHE HA NMPOCTO CbEAVMHEHUNE
3aBbpTeTe NpefnasHiis KOHyC, AOKaTo Ce OTBOPU OTBOPBT 3a JOCTbMN. CMaxeTe
1 3aTBOpETE OTHOBO OTBOPA, KAaToO 3aBbpTUTE NpeanasHus KoHyc.

CMA3BAHE HA XOMOKNHETUYHO CbEANHEHWE 650
3aBbpTeTe NpeanasHata Yepynka, JOKaTo ce OTBOPU rpecbopKara v CMaxeTe.

CMA3BAHE HA TENECKOMWYHWUTE EJIEMEHTU
Otpenete fABeTe YacTV Ha TPAHCMUCUSATA U FPECHpaiTe PbYHO TeNecKonuYHUTe
eneMeHTI, aKo 3a Tasu Len HaMa NpeaBuaeHa rpecbopka.

MpoBepeTe edeKTUBHOCTTA W CMa)KeTe BCUYKM KOMMOHEHTW, npean pa

usnonseare TpaHcMmucusTa. [loyncTeTe 1 CMaxeTe TpaHCMuUcKsiTa cnep
3aBbPLUBAHETO Ha CE30HHOTO M3non3saHe. CMasBaiiTe KOMMOHEHTUTE B CbOTBETCTBUE
C wnlocTpupaHata Cxema, KaTto VHTEpBanUTe Ha CMasBaHe ca [afieHu B 4acose.
CmasBaiTe XOMOKNHETUYHOTO CheavHeHre 70° oT Tun 650 Ha Bcekw 8 Yaca. ViHTepBanbT
Ha cMasBaHe 3a ocTaHanMTe KOMMOHEHTU Ha TpaHcmucusita e Ha 50 yaca. [MomnainTe
rpecta B KpbCTHUTE LUMGTOBE, AOKATO He u3nese oT BTynkuTe. [Momnaiite rpecta
NOCTENEHHO, a He Ha UMNYNCK.
MpenopbyBa ce nanonasaHeTo Ha rpec NLGI knac 2. Cnep 3aBbplLuBaHe Ha CE30HHOTO
n3nonseaHe ce npernopwvyBa Aa ce OTCTPaHW rpecTa, KOATO MOXe Aa Ce e HaTpynana
OTBBLTPE Ha NPEeAnasunTenst Ha XOMOKUHETUHHOTO CbeayHeHNe.
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CMeHsiliTe U3HOCEHUTE WK NOBPEAEHU 4acTu C OPWUMMHANHW Pe3epBHU 4acTu

Bondioli & Pavesi. He moguduumpaiite n He BUOON3MEHSIITE HUKAKBU KOMMOHEHTU
Ha TpaHcMmucusaTa — 3a onepauun, KOUTO He ca NpeaBuAeHn B PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a 1 nopapbxka ce obpbLUaiiTe kbM gocTasumka Ha Bondioli & Pavesi.

OrPAHMUYUTENN HA BbPTSALW, MOMEHT 1 CBOBOAHO KOJNENO

RA - CBOBOAHO KOJIENO.
OTcTpaHsBa BPbLUAHETO Ha MOLLHOCT OT MallyHaTa KbM TPakTopa no Bpeme Ha
dasnTe Ha HamansiBaHe Ha 06OPOTUTE UMM CNNPAHETO Ha 3a[BIKBAHETO.
He ce pobnuxaeaiTe [0 MaluMHata, [OKATO BCUYKU KOMMOHEHTU He cnpar
na ce gewxar. CmassaiiTe Ha Bceku 50 4aca pa6oTa v cref BCeKM nepuop Ha
HeuarnonasaHe.

SA - LN JIOCTOB NPEBK/O4YBALL, OrPAHUYUTEN HA BbPTSLL MOMEHT.
MpekbcBa NpegaBaHETO Ha MOLLHOCT, KOraTo BbPTALMAT MOMEHT MPEeBULLN
CTOMHOCTTa Ha Kanuépupaxe. VsknioysaiTe He3abaBHO 3aABVKBaAHETO, KOraTto ce 4ye
HEenpUsiTEH 3BYK OT LLpakBaHETO Ha TOCTOBUS NpeBKoYBaTe.
CwmasBainTe Ha Bceku 50 yaca paboTa 1 creq BCeKn Nepuof, Ha HEN3non3saHe.

LB - BOJITOB OFPAHU4UTEN HA BbPTSLL, MOMEHT.

MpekbcBa NpefaBaHETO Ha MOLLHOCT, KOrato BbPTALMAT MOMEHT MpPEeBULLN
CTOMHOCTTa Ha KanubpupaHe. 3a Aa ce Bb3CTaHOBM TPaHCMUCKSATA, € Heo6XoAMMO Aa
Ce 3aMEHN OMOPHYUST BUHT C TaKbB CbC CbLUMS ANaMeTbP, Kac 1 AbKUHa.

CwmasBaiite orpaHuyntenute LB, cHabaeHn ¢ rpecbopka, NOHe BEAHBX Ha CE30H U Creq,
BCEKV NMEPVIOA, Ha HENSMON3BaHe.

LR - ABTOMATU4YEH OrPAHUMUTEN HA BbPTSLL, MOMEHT.

MpekbcBa NpeaaBaHETO Ha MOLLHOCT, KOraTo BbPTALUMAT MOMEHT MPEeBULLIN
CTOWHOCTTa Ha kanuépupaHe.
Ypes HamansBaHe Ha CKOpOCTTa WM CnvpaHe Ha 3afBWKBaHETO ce mnocTura
aBTOMaTNYHO MOBTOPHO BKJOYBaHe. YCTPOCTBOTO € CMa3aHo Mpu MOHTUPAHETO 1 He
ce Hy>xaae OT NepruoanyHoO CMasBaHe.

GE - EJIACTUMHO CbEAVNHEHUE

Mornbla nukoBeTe Ha BbPTALWMA MOMEHT U rnoracssa BuGpauuute u
NMPOMEH/INBNTE HATOBaPBaHVIS.
He nsucksa nepuogunyHa nopgapbxka.

OrPAHUYUTENIN HA BbPTALL MOMEHT C ®PUKLIMOHHN OUCKOBE

Mpn uHCTanupaHeTo Ha YCTPOWCTBOTO U Cnep Abnbr MEpuop Ha HeusnonssaHe
npoBepeTe eheKTUBHOCTTA Ha (PPUKLMOHHUTE AVCKOBE:

® paaxnabere Npy>XnHUTe

® 3aBbPTETE CLEMNEHNETO, KATO AbPXITE 34PaBo 3a[BIKBAHETO, HA KOETO € MOHTVPaHO
® BbL3CTaHOBETE HATAraHETO Ha MPYXUHWTE A0 MbpBOHaYyanHata cToiHocT. Crep
3aBbplUBaHe Ha Cce30HHaTa ynoTpeba, OTNyCHeTe MpPYXUHWTE W NoALbpXaiTe
YCTPOWCTBOTO Cyxo. peay MOBTOPHO U3Mon3saHe MNpoBepeTe edeKTVBHOCTTa Ha
(PUKLMOHHUTE AUCKOBE 1 Bb3CTAHOBETE HATAraHETO Ha NPYXXMHUTE [0 MbpBOHaYanHarTa
CTOMHOCT. B cnyyail Ha nperpsiBaHe Ha YCTPOWCTBOTO, MPEAW3BUKAHO OT YecTn 1
NPOABLIKUTENHY NPUMNITb3BaHNS, ce 06bPHETe KbM [OCTaBYMKa Ha MalUMHaTa Unm Kbm
pocTaBynka Ha Bondioli & Pavesi.

FV - OTPAHUYUTEN HA BbPTSILL, MOMEHT C ®PUKLUOHHWU ANCKOBE.

Mpunnb3BaHeTo Ha (PUKLMOHHUTE [OWCKOBE OrpaHuMYaBa CTOWHOCTTa Ha
BbPTALLMA MOMEHT Ha TpaHcMucusiTa. EnMMUHUpaT ce nNukoBeTe Ha BbPTALLUS MOMEHT
N KpaTKoTpaiH¥ npeToBapBaHusi. Moxe [a ce W3rnona3ea Karo OrpaHvuyuTen Ha
BbPTALL, MOMEHT 1 KaTo YCTPOWCTBO 3@ BKJIIOYBAHE HA MALIUHW CbC CUMHA WHEPLWS.
Kann6pumpaHeTo Moxe Aa Ce perynvpa npu perncTpyMpaHe Ha BUcoYrHaTa Ha paéoTa Ha
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npy>xxuHara. MNpu dprKuroHHKs FV meTanHute u ppUKLMOHHUTE ANCKOBE Ca OTKPUTU.

KannépmpaHeTo Ha OrpaHnynTenmTe Ha BbPTSILL, MOMEHT C (hPUKLIMOHHN AUCKOBE

FV Bapupa cropep BucounHara h Ha npyxuHute. 3a fa yBenuuute/Hamanute
CTOMHOCTTa Ha KannépupaHe, 3aBUHTETE/pPasBUHTETE OceMTe railku Ha 1/4 o6opoT n
yCTaHOBETe NPaBUIHOTO (PYHKLWOHMPaHe. AKO € HeOGXOAMMO, NMOBTOPETe ornepaumsTa.
N36arBaiiTe NPeKOMepHOTO 3aTsraHe Ha GONTOBETE, 3aLOTO MOXEe fa Ce BOLIM
pa6oTara Ha yCTPOICTBOTO.

FT - OTPAHUMUTEN HA BbPTSLL MOMEHT C ®PUKLIMOHHUN AUCKOBE.

Mpunnb3BaHeTo Ha (PUKUMOHHUTE [OWCKOBE OrpaHuM4aBa CTOMHOCTTa Ha
BbPTALLMA MOMEHT Ha TpaHcMucusiTa. EnMMyHupaT ce nukoBeTe Ha BbPTALMS MOMEHT
N KpaTKoTpaiiHy npeToBapBaHus. Moxe [a ce W3non3ea Karo OrpaHvuyuTen Ha
BbPTALL, MOMEHT 1 KaTo YCTPOWCTBO 3@ BKJIIOYBAHE HA MAlIUHW CbC CUIHA VHEPLWS.
DPUKLNOHHUAT MexaHn3bM FT e cHabpeH C MeTanHa NeHTa OKONo O6MKomnkara Cu.
HatsraHeTto Ha npyxvHaTa e npaBWHO, KOraTto Bogu O MpunensaHe OO MeTanHarta
neHTa. /136sreaiite NpeKoMepHOTO 3aTsraHe Ha 60MTOBETE, 3aLLOTO MOXE [Aa Ce BRoLUn
pa6oTaTa Ha yCTPONCTBOTO.

Cuctemata Ha ocBOGOXAaBaHe MO3BOSsIBA MpPOBepKa Ha ycnosusta Ha
(PUKLUVMOHHNTE ANCKOBE U HamansBaHe [0 MUHUMYM Ha HaTUCKa Ha NpyXuHuTe
BbPXY (PPUKLIMOHHUTE ANCKOBE B NEPUOAUTE HA HEU3MON3BaHE.
OPUKLMOHHUTE CbeduHeHus,, cHabdeHW CbC cucTemMa 3a ocBobOXAaBaHe, ca
npefocTaBeHn B KOMMNEKT C PbKOBOACTBO 3a 13Mon3BaHe 1 noaapbxka. Npoyerte
& KHWXKKaTa, 3a fia n3nonaeare NpasuiHO cucTeMara 3a 0CBOGOXXAaBaHe.

FFV - OTPAHUYUTEN HA BbPTSLL, MOMEHT C ®PUKLIMOHHU OUCKOBE

OrpaHuyaBa npefaBaHeTo Ha BbPTALLWS MOMEHT O KanMbpoBbYHaTa CTOMHOCT.
He npomeHsiiiTe HaTAraHeTo Ha Npy>XXMHKUTE, 3aLL0TO ToBa MOXe [a AoBeAe A0 NpomsiHa
Ha KannépoBaHeTO Ha YCTPOCTBOTO.

FFV - OTPAHUMUTEN HA BbPTSALL MOMEHT C ®PUKLIMOHHU ANCKOBE

KannbpupaHeTo Ha orpaHn4nTenuTe Ha BbpPTALL MOMEHT C (PUKLUVMOHHY ANCKOBE
FFV Bapupa cnopep BucouuHata h Ha npyxuHute. 3a Aa yBenuyute/Hamanute
CTOWMHOCTTa Ha KanubpupaHe, 3aBUHTETe/pa3BuHTETE ocemMTe raku Ha 1/4 o6opoT n
yCTaHOBETE NPaBUIHOTO (DYHKLMOHMPaHe. AKO € HeOBXOAMMO, MOBTOPETE onepauusTa.
36sirBaiiTe NMpPeKoOMepHOTO 3aTsraHe Ha GoNToBeTe, 3alloTO MOXe [a Ce Bholun
paboTtara Ha yCTPOWCTBOTO.

FNT - FNV - FFNV OrPAHU4UTEN HA BbPTSILL MOMEHT C ®PUKLUOHHN
ANCKOBE CbC CBOEOHO KOJENO
Ob6epnnHsaBa hyHKLMOHANHUTE XapakTePUCTUKN HA OrpaHNynTeN ¢ PPUKLIMOHHY ANCKOBE
1 TakbB CbC CBOGOAHO Koneno. lNpunara ce Ha MalLVHU CbC rofisiMa Maca Ha BbpTeHe.
He ce pob6nwxasanTe A0 MaluMHaTa, [0OKATO BCUYKM KOMMOHEHTW He cnpart
na ce pgwkar. CmassaiiTe Ha Bcekn 50 yaca pa6oTa U Cnep BCeKU Nepuop Ha
HeunsnonssaHe.

DPUKLNOHHUTE CbEAUHEHNSI MOXE [ja AOCTUrHAT BUCOKM TemnepaTtypu. [la He ce

pokocsat! 3a fa n3berHete pUCKOBETE OT 3M10M0NyKa, NopabpxanTe 3oHaTa B
CbCEACTBO C TPVEHE YNCTa OT 3ananuTeNHu MaTepuany n n3bsirsaTe NPOALIKUTENHN
NpyNITb3BaHNS.

AEMOHTAXK U MOHTAXK HA NPEAMNA3SUTENSA
AEMOHTAX HA NMPEANA3SUTENA

HatvcHete cyHusaTa Hagony n ocsobofeTe nocTyeTara ¢ NoaxoAsLlo HaTuCKaHe
C nomotuTa Ha oTBepTKa.
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Kato pa3tBopuTe NpbCTEHOBKAHATA raiika, ocBo6oaeTe U3Lsano Tpwbara.

MOHTAX HA NMPEAMNA3UTENSA

[pecvpaiiTe BbTpeLLHaTa CTpaHa Ha niib3rallara YacT Ha NpbCTeHOBUAHATa ranka
Ha oropara Ha BbTPELLHWTE BUNKN.

BkapaiiTe Tpb6aTa Ha npegnasuTens, Taka 4e OTBOpWTE da ChBragHaT C
13paTvHUTE Ha NPbCTEHOBMAHATA raiika.

BkapaiiTe cyHuATa, Taka 4e rpecbopkara Aa CbBragHe C uvsgatvHata Ha
npbcTeHoBMaHaTa rainka. C pssko ABUKEHUE ChefyHETE ABETE YacTu.

m MpoBepeTe NLAHOTO CheANHSBAHE Ha TPUTE JIOCTYETA C NIEKN PasaBuKBaHNS.

AEMOHTAX HA NPEAMA3UTENA C XOMOKUHETUYHO CHEAUHEHUE 650

PasBuHTeTe 3akpenBsaLLmTe BUHTOBE Ha ABETe MOMOBMHM Ha YepynkaTa ¢ noMoLLTa
Ha oTBepTKa.

OTpeneTe NONOBUHUTE Ha vyepynkara n ru n3sagete ot CbeAuHeHNEeTO.
MpernenaiiTe KOMNOHEHTUTE, 3aMEHETE EBEHTYaAIHO 3HOCEHUTE AeTannu.

MOHTAX HA MPEANASUTENA C XOMOKUHETUYHO CBHEAUHEHUE 650

CMmaxeTe NneHTUTE Ha Nib3raHe Ha LEeHTpanHusi KOpnyc Ha CbeAUHEHWETO.
MocTtaBete pBeTe nony4epynkn BbPXYy CbejuHEHUEeTo w”n drKcupanTe cbc
CbOTBETHUTE BUHTOBE.

AEMOHTAX HA NMPEAMA3UTENA 3A XOMOKUHETU4YHU CbEAUHEHUA

m Pa3BuHTETe BUHTOBETE Ha NpeAnasHarta nnacTvHa.

PasBuHTeTe npepnasdHata nnactvHa. lnactuHata ¢ pa3vep 8 e BrpageHa B
ocHoBarta Ha pyHMsiTa, KOsiTo TpsibBa fa ce oTKauu.

OtkayeTe NpyxvHaTa Ha npeanasuTens, Kato s ocTaBUTe NnocTaBeHa B efuH oT
[BaTta oTBopa Ha NPbCTEHOBUAHATA raiika, 3a fa nsberHete usrybsaHeTo in.

m PaslumnpeTe NpbCTEHOBNAHMTE raliku Ha oropara 1 r'v U3BafieTe oT rHeagara UM.

MOHTAX HA NPEANA3UTENA 3A XOMOKUHETUYHU CbEOAUHEHNA

lpecupaiite rHe3moTO W BKapaiTe nNpbCTEHOBMAHATA railka Ha onopara

Ha npepnasutens. [locTaBeTe npbCTEHOBMAHATA raiika Ha onopata Ha
XOMOKWHETNHHOTO CbeAMHEHWe C U3JaTMHWTE OOBbPHATU KbM BbTPELUHATa BUIKa.
MpbcTeHoByaHaTa raiika e cHabpeHa C rpecbopka, KOsiTo ce K3ronssa camo 3a
XOMOKUMHETMYHN cbepuHeHnss 50°. He wn3nonaBaiiTe rpecbopkata 3a ronsmara
NPbCTEHOBMAHA raiika 3a NpeanasnTens Ha cbefuHeHus 80°.

OtkayeTe npy>xuHata Ha npegnasutens oT gsata pbba Ha MpbCTeHoBMAHATa
ravka Ha onopara.

BkapaiiTe npepgnasHaTta nnacTuHa, Kato LeHTpupate pagmanHuTe OTBOpu C
n3fgaTtuHUTe Ha NPbCTeHOBMAHATA ranka Ha onopara.

172



Camo 32 XOMOKUHETUYHY ChefuHeHns 50°: npoBepeTe fanv paguanHuTe oTBopu

Ha npegnasHaTa nnacTvHa ca LeHTpUpaHu C OTBOpUTe, NPOGUTY B U3AATUHWTE

Ha MpbCTEHOBMAHATA raika Ha onopara ¥ Aan OOMb/HWTENHWS OTBOP Ha
nracTyHaTa CbBnaaar ¢ rpecbopkara Ha NpbCTeHOBMAHATA raika Ha ornopara.

3aBuHTETE LIeCTTe BUHTA Ha (hnaHela Ha npegnasHaTa nnactuHa. [octaseTte Ha

MACTO dmKcupallaTa nnacTvHa 3a Bepurata. He ce npenopbysa 1M3non3BaHeETo
Ha BUHTOBEPTU.

CKBbCSABAHE HA KAPOAHHUA BAN

Bondioli & Pavesi npenopwyBat ga He ce moguduumpat hrvpMeHUTe UM NPOoAyKTU 1 BbB
BCUYKM CNy4au npenopbyBaT a ce o6pbliate KbM CbOTBETHUSA TbproBeL, Ha MalumHarta
1NN B CepBU3HUA LieHTbp. CKbCSIBAHETO Ha TPaHCMUCUSATA € HeOOXOAMMO Aa ce Mpasu
cbrmacHo cnefHarta npoueaypa.

m [emMoHTVpanTe npegnasuTens.

m CkbceTe TpLOUTE Ha TPaHCMMCUSTa A0 HeobxoaMMaTa Ab/iKuHaA.
TeneckonuyHuTe TPBLOW TpsibBA Aa Ce MPUMNOKPUBAT Hal-manko Ha 1/2 ot
[bIKMHATA UM B HOPMaJTHU YCOBWS Ha paboTa 1 Hail-Manko Ha 1/3 oT Ab/mkuHaTa M B
NPOV3BOJIHN YCNOBMS Ha paboTa.

[opn 1 Korato TpaHCMUCWSTa He Ce BbpPTW, TEeNeckonuyHute Tpbbu Tpsbsa pa
noaabPXKaT A0CTaTbYyHO NPUMOKPUBaHe, 3a Aa ce n3berHaT sacaaaHys.

C nomoLyTa Ha egHa nuna oTHEMeTe BHUMATENHO MycTauuTe no KpaliHuTe pbooBe
Ha OBeTe TPbOM U MO-CreuyanHo Mo BbHLUHWS Pb6 Ha BbTpellHaTa Tpbba 1 no
BbTPELLHNS Pb6 Ha BbHLUHATA TPbOa.
MouyncTteTe TPBLOUTE N OTCTPaHETe HAMbIHO CTPYXKWTE U CTbproTuHUTe. B cnyuait
HackbCsiBaHe Ha TPaHCMUCUATA, OTHEMaHeTO Ha MycTauuTe, MO4YNCTBAHETO
N MOBTOPHOTO CMasBaHe TpsibBa [a Ce W3BbPLUBAT MPELM3HO 3a npaBuiHata
NPOLBIIKNTENHOCT Ha NpefaBaHeTo.

OTpsa3sanTe TpLOWTE Ha NPeAnasuTens egHa Mo efgHa Ao cbliaTa Ab/MKMHA KaTo
TPBLOWTE Ha TPaHCMUCUSATA.

[pecupaiiTe BbTpewHata Tpbba Ha TPaHCMUCUSiTA W MOHTVpanNTe OTHOBO
npegnasuTens.

MpoBepeTe pOb/KMHATa Ha TPaAHCMUCKSTA B CbCTOSIHUE HA MUHUMANHO W
MVHUManNHO yab/hxKaBaHe Ha malunHara.

HEWU3MNPABHOCTU U MEPKU 3A KOPEKLIUA

N3HOCBAHE HA PAMEHATA HA BUNKUTE

TMPEKOMEPHW BI7I1 HA PABOTA
* Hamanete brbna Ha paboTa.
e OTAenete 3afBVKBAHETO MPU C [ABWKEHWE, NPU KOETO brUTe Ha CbeayHEHVETo
npesuwasar 45°.

LOE®OPMVIPAHE HA BUITKUTE

TMPEKOMEPHW NMKOBE HA BBPTALLVSA MOMEHT
* /136srBaiiTe NpeToBapBaHe U CBbP3BaHe Mof ToBapa Ha 3afBIKBaHETO.
e [poBepeTe eheKTVBHOCTTA HA OrpaHNYUTENS HA BbPTSILL, MOMEHT.

CYYMNBAHE HA KPbCTHUTE LLIN®TOBE
TMPEKOMEPHW INMMKOBE HA BbPTALLVS MOMEHT
* N36sArsaiTe NnpeToBapsaHe 1 CBbpP3BaHe Nnof ToBapa Ha 3afBnKBaHeTo.
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¢ [poBepeTe eheKTVBHOCTTA HA OrpaHNYUTENs Ha BbPTSILL, MOMEHT.

NPEXXAEBPEMEHHO M3HOCBAHE HA KPbCTHUTE LLI®TOBE
MPEKOMEPHA MOLLJHOCT HA PAGOTA
* He npesuLLaBaiiTe yCnoBusTa Ha CKOPOCT 11 MOLLHOCT, YCTaHOBEHW B PbKOBOACTBOTO
3a ynotpeba Ha MalumHara.
HEJOCTATBYHO CMA3BAHE
e CneppaiTe UHCTPYKLMMTE B TOYKa 23.

N3BAXKOAHE HA TENECKOMUYHUTE TP BN

NMPEKOMEPHO Y bJIPKABAHE HA TPAHCMWCUATA
* /I36sreaiiTe ycnoBusiTa Ha KpanHo yab/ikaBaHe Ha KapfaHHaTa TPaHCMUCUs.
® 3a CTauMoHapHN MaLLVHW: MOCTaBETe TPaKTopa Mo OTHOLLEHUE Ha MalumHaTa no Takbe
Ha4VH, Ye TENECKOMUYHNTE ENEMEHTI Ce NOCTaBEHW eUH B APYT, KAKTO € UNIIoCTPUPaHO
B To4ka 3.

LOEPOPMUPAHE HA TEIECKOMWYHWTE ENTEMEHTU
TPEKOMEPHW MNMNKOBE HA BbPTALLIMS MOMEHT
* 1365rsaiiTe NpeToBapBaHe 1 CBbP3BaHe Noj ToBapa Ha 3afBUKBaHETO
* [poBepeTe eHeKTUBHOCTTA HA OrPaHNYUTENs Ha BbPTSLL MOMEHT.
* YBepeTe ce, Ye TPaHCMUCUSATA He B/IN3a B CbINPUKOCHOBEHWE C YacTuTe Ha TpakTopa
1N MaluvHaTa no Bpeme Ha ABUKeHue.

MPEXXAEBPEMEHHO U3HOCBAHE HA TENECKOIMUYHUTE TPbBU
HELOCTATBYHO CMA3BAHE

¢ CneppaiiTe UHCTPYKUMMTE B To4Ka 19 fo Touka 23.

HEZJOCTATBYHO TNPUNMOKPUBAHE HA TPbBUTE

¢ CneppaiiTe UHCTPYKLMMTE B TOYKa 3.

NMPEXXAEBPEMEHHO W3HOCBAHE HA TNMPBbCTEHOBUOHUTE TAUKW HA
MPEONASNTENA

HEZJOCTATbYHO CMA3BAHE

* CnepfBaiiTe NHCTPYKLUMMTE B TOYKa 23.

MnactmacoBuTe YacT Ha kKapgaHHuTe TpaHcmucum Bondioli & Pavesi nausno
noanexar Ha peuvknMpaHe. 3a fga nogabpXate okonHaTta cpepa Mo-4ucTa,
KoraTo ri cMeHsiTe, Te TpsibBa Aa ce Npefaaar 3a oTnagbLy Mo NOAXOASLL, HAYMH.

174



n -
ROMANA  nsmucnumororiaiae

INSTALAREA

[. Toate operatiunile de intretinere si reparatie trebuie sa fie executate cu
echipament corespunzator de protectie.

ﬂ Tractorul prezentat pe elementul de protectie indica latura dinspre tractor
a transmisiei. Eventualul limitator de cuplu sau roata libera trebuie sa fie
intotdeauna montat pe partea dinspre utilaj.

ﬂ Tuburile telescopice trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/2 din lungimea
lor in conditii normale de lucru si trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/3 din
lungimea lor in orice conditii de lucru.

Chiar si cand transmisia nu se roteste, tuburile telescopice trebuie sa mentina o
suprapunere adecvatd, pentru a evita blocarile.

n inainte de a incepe lucrul asigurati-va ci transmisia cardanica este fixata
corect la tractor si la utilaj.
Controlati sa fie bine stranse eventualele bolturi de fixare.

ﬂ Fixati lanturile de fixare ale elementului de protectie. Cele mai bune conditii
de functionare se obtin cu lantul in pozitie radiala fata de transmisie. Reglati
lungimea lanturilor astfel incat sa permité articularea transmisiei in orice conditii
de Tucru, de transport si de manevra. Evitati ca lanturile sa se infagsoare n jurul
transmisiei din cauza lungimii excesive.

u Daca lungimea lantului nu a fost reglata corect si tensiunea devine prea
mare, de ex. in timpul manevrelor utilajului, carligul in “S” de prindere se
deschide, iar lantul se desprinde de elementul de protectie.

In acest caz trebuie sa inlocuiti lantul.

Carligul in “S” al noului lant trebuie sa fie introdus n inelul palniei de la baza si
trebuie inchis, pentru a evita sa iasd, mentinandu-si forma rotunda.

ﬂ Daca lungimea lantului cu dispozitiv de separare de palnia de la baza
nu a fost reglata corect, iar tensiunea devine prea mare, de ex. in timpul
manevrelor utilajului, carligul cu arc se desprinde de inelul de fixare, iar lantul se
desface de elementul de protectie.

In acest caz, lantul poate fi prins din nou cu usurintd, asa cum se arata in
urmatoarea procedura.

n Deschideti inelul de fixare desuruband surubul si deplasand placuta.
n Introduceti lantul in inelul de fixare si puneti la loc placuta.
m inchideti plicuta cu ajutorul surubului.

m Nu utilizati lanturile pentru a transporta sau a sustine transmisia cardanicé la
terminarea lucrului. Folositi un suport adecvat.

[ﬂ Curétati si ungeti priza de putere a tractorului si a utilajului pentru a facilita
instalarea transmisiei cardanice.
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[E] Transportati transmisia mentinand-o orizontald pentru a evita ca alunecarea
ei sa provoace accidente sau sa deterioreze elementul de protectie. In functie
de greutatea transmisiei utilizati mijloace de transport adecvate.

BUTON

Impingeti butonul si introduceti butucul furcii in priza de putere astfel incat
butonul sa intre in locas. Verificati ca butonul sa revind la pozitia initiala dupa
fixarea la priza de putere.

COLIER CU SFERE

Aliniati furca pe priza de putere. Deplasati colierul in pozitia de eliberare.
Faceti sa alunece complet furca pe priza de putere. Lasati colierul si trageti inapoi
furca, pana cand sferele se deplaseaza in canalul prizei de putere, iar colierul revine
n pozitia sa initiald. Verificati fixarea corecta a furcii pe priza de putere.

BOLT CONIC
Introduceti butucul furcii pe priza de putere si introduceti axul astfel incat
profilul conic sa adere la canalul prizei de putere.
Cuplu de strangere Cuplu de strangere recomandat:
- 150 Nm (110 ft Ibs) pentru profile 1 3/8” Z6 sau Z21.
- 220 Nm (160 ft Ibs) pentru profile 1 3/4” Z6 sau Z20.
Nu Tnlocuiti cu un bolt normal, utilizati un bolt conic Bondioli & Pavesi.

m SURUB DE STRANGERE

Introduceti butucul furcii pe priza de putere si introduceti surubul.
Cuplu de strangere Cuplu de strangere recomandat:

- 90 Nm (65 ft Ibs) pentru suruburi M12;

- 140 Nm (100 ft Ibs) pentru suruburi M14.

m Utilizati numai suruburi de dimensiunea si clasa indicate in manualul utilajului.
Alegeti lungimea suruburilor astfel incat sa iasa in afard cat mai putin.

LUBRIFIEREA

m Toate operatiunile de intretinere si reparatie trebuie sa fie executate cu
echipament corespunzator de protectie.

LUBRIFIEREA ARTICULATIEI SIMPLE
Rotiti conul de protectie pana cand se deschide orificiul de acces. Lubrifiati
si inchideti orificiul rotind conul de protectie.

LUBRIFIEREA ARTICULATIEI HOMOCINETICE 650
Rotiti conul de protectie pana cand se vede gresorul si lubrifiati.

LUBRIFIEREA ELEMENTELOR TELESCOPICE
Separati cele doua parti ale transmisiei si ungeti manual elementele
telescopice daca nu exista un gresor pentru acest scop.

m Verificati eficienta si lubrifiati toate componentele inainte de a utiliza
transmisia. Curatati si ungeti transmisia la terminarea utilizarii sezoniere.
Lubrifiati componentele conform schemei ilustrate, intervalele de lubrifiere sunt
exprimate in ore.

Lubrifiati articulatia homocinetica 70° tip 650 o data la 8 ore. Intervalul de lubrifiere
pentru celelalte componente ale transmisiei e de 50 ore.

Pompati unsoarea in crucile cardanice, pana cand iese din rulmenti.
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Pompati unsoare treptat, nu cu jet mare.

Se recomanda sa utilizati unsoare NLGI gradul 2.

La terminarea utilizarii sezoniere, se recomanda sa indepartati unsoarea acumulata
eventual in interiorul elementului de protectie al articulatiei homocinetice.

m Inlocuiti piesele uzate sau deteriorate cu piese de schimb originale Bondioli &
Pavesi. Nu modificati si nu umblati la nici o componenta a transmisiei, pentru
operatii care nu sunt prevazute in manualul de utilizare si intretinere adresati-va
dealerului Bondioli & Pavesi.

LIMITATOARE DE CUPLU S| ROATA LIBERA

RA - ROATA LIBERA
Elimina returul de putere de la utilaj la tractor in timpul fazelor de decelerare
sau de oprire a prizei de putere.
Nu va apropiati de utilaj pana cand nu s-au oprit toate componentele.
Lubrifiati o data la 50 de ore de lucru si dupa fiecare perioada de inactivitate.

SA - LN LIMITATOR DE CUPLU CU CLICHET

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Dezactivati imediat priza de putere cand auziti zgomotul produs de deplasarea
clichetului.
Lubrifiati o data la 50 de ore de lucru si dupa fiecare perioada de inactivitate.

m LB - LIMITATOR DE CUPLU CU SURUB

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Pentru a reactiva transmisia, e necesar sa inlocuiti surubul forfecat cu unul de
diametru, clasa si lungime egale.
Lubrifiati limitatoarele LB echipate cu gresor cel putin o data pe sezon si dupa
fiecare perioada de inactivitate.

LR - LIMITATOR DE CUPLU AUTOMAT

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Reducand viteza sau oprind priza de putere se obtine reactivarea automata.
Dispozitivul e lubrifiat la montare si nu necesita lubrifiere periodica.

m GE - ARTICULATIE ELASTICA

Absoarbe momentele de cuplu excesive si atenueaza vibratiile si sarcinile
alternate.

Nu e necesara intretinerea periodica.

LIMITATOARE DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

La instalarea dispozitivului sau dupa o lunga perioada de neutilizare, verificati
eficienta discurilor de franare:

e eliberati arcurile

o rotiti ambreiajul tinand fixa priza de putere pe care e montat

e readuceti comprimarea arcurilor la valoarea initiald. La terminarea utilizarii
sezoniere, dezarmati arcurile si depozitati dispozitivul intr-un loc uscat. Inainte de
a le utiliza din nou, verificati eficienta discurilor de franare si readuceti comprimarea
arcurilor la valoarea initiald. In cazul supraincalzirii dispozitivului datorité patinarii
frecvente si indelungate, contactati dealerul utilajului sau dealerul Bondioli &
Pavesi.
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FV - LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

Patinarea discurilor de franare limiteaza valoarea cuplului transmis.
Momentele de cuplu excesive si suprasarcinile de scurta durata sunt eliminate.
Poate fi utilizat atat ca limitator de cuplu, cat si ca dispozitiv de pornire pentru
utilaje cu inertie mare.
Calibrarea e reglabila inregistrand inaltimea de lucru a arcului.
La ambreiajul FV discurile metalice si de franare sunt la vedere.

m Calibrarea limitatoarelor de cuplu cu discuri de franare FV variaza in functie de
naltimea h a arcurilor. Pentru a mari/micsora calibrarea insurubati/desurubati
cele opt suruburi cu 1/4 de tura si verificati functionarea corecta. Repetati operatia
daca e nevoie. Evitati strangerea excesiva a suruburilor, functionarea dispozitivului
ar putea fi compromisa.

FT - LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

Patinarea discurilor de franare limiteaza valoarea cuplului transmis.
Momentele de cuplu excesive si suprasarcinile de scurtd durata sunt eliminate.
Poate fi utilizat atat ca limitator de cuplu, céat si ca dispozitiv de pornire pentru
utilaje cu inertie mare.
Ambreiajul FT are un manson metalic in jurul circumferintei sale.
Comprimarea arcului e corectid cand este aderent la mansonul metalic. Evitati
strangerea excesiva a suruburilor, functionarea dispozitivului ar putea fi
compromisa.

m Sistemul de Eliberare permite verificarea conditiilor discurilor de franare
si reducerea la minim a apasarii arcurilor pe discurile de franare in timpul
perioadelor de neutilizare.
Ambreiajele echipate cu Sistem de Eliberare sunt furnizate cu manual de
utilizare si intretinere, cititi manualul pentru o utilizare corecta a Sistemului
de Eliberare.

FFV - LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE
Limiteaza transmisia cuplului la valoarea de calibrare. Nu modificati
comprimarea arcurilor deoarece se modifica si calibrarea dispozitivului.

FFV - LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

Calibrarea limitatoarelor de cuplu cu discuri de franare FFV variaza in functie
de indltimea
h a arcurilor. Pentru a mari/micsora calibrarea insurubati/desurubati cele opt
suruburi cu 1/4 de turd si verificati functionarea corecta. Repetati operatia daca
e nevoie. Evitati strdngerea excesiva a suruburilor, functionarea dispozitivului ar
putea fi compromisa.

FNT - FNV - FFNV . . .
A LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE CU ROATA LIBERA
Imbina caracteristicile functionale ale limitatorului cu discuri de franare si cele ale
rotii libere. Se foloseste la utilaje cu masa de rotire mare.

Nu va apropiati de utilaj pana cand nu s-au oprit toate componentele.

Lubrifiati o data la 50 de ore de lucru si dupa fiecare perioada de inactivitate.

m Ambreiajul poate atinge temperaturi ridicate. Nu atingeti! Pentru a evita
riscurile de incendii, mentineti zona de langa ambreiaj curata, fara material
inflamabil, si evitati patinarea prelungita.
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DEMONTAREA $1 MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE

DEMONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE

Apaésati palnia in jos si eliberati aripioarele exercitand presiune cu ajutorul
unei surubelnite.
m Largind colierul, eliberati complet tubul.

MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE
Ungeti santul de alunecare al colierului de sprijin pe furcile interne.

E[I Introduceti tubul de protectie facand sa corespunda orificiile cu proeminentele
de pe colier.

m Introduceti palnia, facand sa corespunda gresorul cu nitul de ungere al
colierului. Cu o miscare hotarata faceti ca cele doua parti sa se imbine.

EE] Verificati imbinarea completa a celor trei aripioare lovind usor.

DEMONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE PENTRU ARTICULATIE
HOMOCINETICA 650

m Desurubati suruburile de fixare de pe cupe cu ajutorul unei surubelnite.
EE indepértati cupele si scoateti-le de pe articulatie.
Controlati componentele, inlocuiti eventualele piese uzate.

MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE PENTRU ARTICULATIE
HOMOCINETICA 650

m Lubrifiati canelurile de alunecare de pe corpul central al articulatiei.
P02|t|onat| cupele pe articulatie si fixati-le cu respectivele §urubur|

DEMONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE PENTRU ARTICULATII
HOMOCINETICE

m Desurubati suruburile mansonului de protectie.

m Scoateti mansonul de protectie. Mansonul de dimensiune 8 e incastrat pe
palnia de la baza, care trebuie sa fie scoasa.

m Desprindeti arcul de fixare, lasandu-I introdus in unul dintre cele doua orificii
ale colierului, pentru a nu-| pierde.

Hﬂ Largiti colierele de sprijin si scoateti-le din locasurile lor.
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MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE PENTRU ARTICULATII
HOMOCINETICE

EI Ungeti locasul si montati colierul de sprijin al protectiei.

Pozitionati colierul de sprijin pe articulatia homocinetica cu niturile indreptate
spre furca internd. Colierul e dotat cu gresor care e utilizat doar pentru articulatii
homocinetice 50°. Nu folositi gresorul colierului mare pentru elementele de
protectie ale articulatiilor 80°.

m Prindeti arcul de fixare de cele doua muchii ale colierului de sprijin.
E] Introduceti mansonul de protectie aliniind orificiile radiale cu niturile colierului
de sprijin.

m Doar pentru articulatii homocinetice 50°: verificati ca orificiile radiale ale
mansonului de protectie sa fie aliniate cu orificiile practicate in niturile
colierului de sprijin, iar orificiul suplimentar al mansonului sa corespunda cu
gresorul colierului de sprijin.

m insurubati cele 6 suruburi flansate ale mansonului de protectie. Montati la

loc placuta de fixare pentru lant. Nu se recomanda folosirea surubelnitelor
automate.

CUM SE SCURTEAZA ARBORELE CARDANIC

Bondioli & Pavesi recomanda sa nu modificati produsele sale si in orice caz
recomanda sa contactati dealerul dv. pentru utilaje sau un centru de asistenta
calificat. Daca e necesar sa scurtati transmisia respectati urmatoarea procedura.

m Demontati elementul de protectie.

m Scurtati tuburile de transmisie la lungimea necesara.

Tuburile telescopice trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/2 din lungimea
lor in conditii normale de lucru si trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/3 din
lungimea lor in orice conditii de lucru.

Chiar si cand transmisia nu se roteste, tuburile telescopice trebuie sa mentina o
suprapunere adecvata, pentru a evita blocarile.

m Debavurati atent cu ajutorul unei pile marginile capetelor ambelor tevi si, in
mod deosebit, marginea exterioara a tevii interioare si marginea interioara a
tevii exterioare. .

Curatati tevile si indepartati complet spanul si pilitura. In caz de prescurtare a
transmisiei, debavurarea, curdtarea si gresarea ulterioara a tevilor trebuie sa fie
executate corect pentru durata corecta a transmisiei.

m Taiati tuburile de protectie cate unul, pe rand, indepartand aceeasi lungime
pe care ati taiat-o din tuburile de transmisie.

m Ungeti tubul intern de transmisie si montati la loc elementul de protectie.

Verificati lungimea transmisiei in conditii de lungire minima si maxima pe
utilaj.
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PROBLEME $I SOLUTII

UZURA BRATELOR FURCILOR

UNGHIURI DE LUCRU EXCESIVE
* Reduceti unghiul de lucru.
e Dezactivati priza de putere la manevrele la care unghiurile articulatiilor depasesc
45°.

DEFORMAREA FURCILOR

CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
e Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta.
* Verificati eficienta limitatorului de cuplu.

RUPEREA OSIILOR CRUCII CARDANICE

CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
e Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta.
e Verificati eficienta limitatorului de cuplu.

UZURA PREMATURA A OSIILOR CRUCII CARDANICE
PUTERE DE LUCRU EXCESIVA
¢ Nu depasiti conditiile de viteza si de putere stabilite in manualul de utilizare al
utilajului.
LUBRIFIERE INSUFICIENTA
* Urmati instructiunile de la punctul 23.

ALUNECAREA TUBURILOR TELESCOPICE

LUNGIRE EXCESIVA A TRANSMISIEI
¢ Evitati conditiile care duc la lungirea excesiva a transmisiei cardanice.
¢ Pentru utilaje stationare: pozitionati tractorul fata de utilaj astfel incat elementele
telescopice sa fie suprapuse asa cum se arata la punctul 3.

DEFORMAREA ELEMENTELOR TELESCOPICE
CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
e Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta
e Verificati eficienta limitatorului de cuplu.
e Verificati ca transmisia sa nu intre in contact cu parti ale tractorului sau ale
echipamentului in timpul manevrelor.

UZURA PREMATURA A TUBURILOR TELESCOPICE
LUBRIFIERE INSUFICIENTA
e Urmati instructiunile de la punctul 19 la punctul 23.
SUPRAPUNERE INSUFICIENTA A TUBURILOR
® Urmati instructiunile de la punctul 3.

UZURA PREMATURA A COLIERELOR DE PROTECTIE
LUBRIFIERE INSUFICIENTA
e Urmati instructiunile de la punctul 23.

Toate piesele din plastic ale transmisiilor cardanice Bondioli & Pavesi sunt in
intregime reciclabile. Pentru o lume mai curatd, in momentul inlocuirii trebuie
sa fie recuperate in mod adecvat.
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“TUm bakim ve tamir islemleri, is glivenligi agisindan uygun techizat
kullanilarak yapiimalidir.

Korumalarin Gzerindeki traktdr simgesi, transmisyonun traktor tarafini
gbstermektedir. Tork sinirlayicisi ve avara kasnagi her zaman is makinesi
tarafina monte edilmelidir.

n Teleskopik borularin normal calisma kosullarinda uzunluklarinin en az 1/2
oraninda Ust Uste gelmeleri ve her tirll ¢alisma kosulunda uzunluklarinin
1/3’U oraninda Ust Uste gelmeleri gerekmektedir.

Transmisyon rotasyon halinde degilken bile teleskopik borular, herhangi bir
takilmaya, sUrtinmeye meydan vermemek icin uygun bir oranda Ust Uste
pozisyonlarini muhafaza etmelidir.

ﬂ Calismaya baslamadan Once, kardan mili transmisyonunun traktére ve
makineye dlizgiin bir sekilde sabitlenmis olup olmadigini kontrol ediniz.
Mevcut sabitleme civatalarinin sikilanip sikilanmadigini kontrol ediniz.

B Koruma tutucu zincirlerini sabitleyiniz. En uygun galisma kosullari, zincirler
transmisyona gore radyal olarak yerlestirildigi zaman saglanir. Zincir
uzunlugunu her calisma, nakliye ve manevra kosulunda transmisyonun mafsalli
birlesme hareketine olanak saglayacak sekilde ayarlayiniz. Transmisyonun etrafina
dolanmasini engellemek igin, zincir uzunlugunun asir olmamasina dikkat ediniz.

u Eger zincirin uzunlugu dogru bir sekilde ayarlanmamigsa ve asiri bir gerginlik
olugsmasi halinde, 6rnek olarak makinenin manevrasi esnasinda "S" kancasi
acllir ve makine korumadan ayrilir.

Bdyle bir durumda, zinciri degistirmek gereklidir.

Yeni zincirin "S" kancasl, ana huninin deligine sokularak, yuvarlakigi muhafaza
edilerek, cézilmemesi igin iyice sikilmalidir.

ﬂ Eger ayirici cihazli zincirin ana huniden itibaren uzunlugu dogru bir sekilde
ayarlanmazsa ve asiri gerginlik olusursa, érnek olarak makinenin manevrasi
esnasinda yayll kanca sabitleme halkasindan ayrilir ve zincir korumadan cikar.
Bdyle bir durumda, asagida gdsterildigi gibi zincirin ¢cok kolay bir sekilde tekrar
kuplaji yapilabilmektedir.

n Vidayi sokerek ve plakayi kaldirarak sabitleme halkasini aginiz.

n Zinciri sabitleme halkasina geciriniz ve plakayi yerlestiriniz.

m Plakayi, vidayi kullanarak sikistiriniz.

[[I Calismanin sonunda zincirleri, kardan mili transmisyonunu tasimak veya
desteklemek icin kullanmayiniz. Uygun bir destek kullaniniz.

m Kardan mili transmisyonunun monte edilmesini kolaylastirmak icin traktor ve
is makinesinin kavrama bdlgesini temizleyip yaglayiniz.
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[B Transmisyonu herhangi bir kazaya neden olmamasi veya korumaya zarar
vermemesi acgisindan yatay pozisyonda taslyiniz. Transmisyonun agirligini
dikkate alarak uygun tasima araglari kullaniniz.

DUGME

Dagmeyi itiniz ve digme gli¢ kavrama baglanti bdlgesine dogru gidecek
sekilde catal gébegini yerlestiriniz. Gli¢ kavrama baglantisina sabitlendikten sonra
digmenin baslangi¢ pozisyonuna dénlp dénmedigini kontrol ediniz.

KURESEL HALKA

Catali, kavrama baglantisina takiniz. Halkayi, serbest birakma konumuna
getiriniz. Catall, kavrama baglantisi lizerinde tam olarak kaydiriniz. Halkay: serbest
birakiniz ve bilyeler motor kavrama baglanti kanalinda serbest kalana ve halka
baslangi¢ pozisyonuna ddnene kadar gatali geri cekiniz. Gatalin, glic kavramasi
lizerinde duizglin bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

KONIK CIVATA
Catalin gébegini glic kavramasina takiniz ve konik profil kavrama baglantisina
iyice oturacak sekilde pimi takiniz.
Kilitleme ciftleri Tavsiye edilen kilitleme ciftleri:
- 13/8” Z6 veya Z21 profiller igin 150 Nm (110 ft Ibs).
- 13/4” Z6 veya Z20 profiller igin 220 Nm (160 ft Ibs).
Siradan bir civata ile degistirmeyiniz, konik Bondioli & Pavesi civatasi kullaniniz.

SIKMA CIVATASI

Catal gobegini glic kavramasi girisine yerlestiriniz ve civatay yerlestiriniz.
Tavsiye edilen sikistirma ciftleri:
- M12 civatalari igin 90 Nm (65 ft Ibs);
- M14 civatalar igin 140 Nm (100 ft Ibs).

m Sadece makine kullanim kilavuzunda belirtilen boyut ve siniflardaki civatalari

kullaniniz. Fazlaliklarin olmamasi agisindan, civatanin uzunlugunu dikkatlice
seciniz.

YAGLAMA

mmm bakim ve tamir islemleri, is glvenligi acisindan uygun techizat
kullanilarak yapiimaldir.

BASIT MAFSAL YAGLAMASI
Koruma konisini, erisim deligi agilana kadar doéndiiriiniiz. Yaglayiniz ve
koruma konisini déndirerek deligi kapatiniz.

650 ESNEK MAFSAL YAGLAMASI
Koruma kilifini yaglayici (gresleyici) ortaya ¢ikarana kadar dénduriniz ve
yaglayiniz.

m TELESKOPIK PARGALARIN YAGLANMASI
Transmisyonun her iki tarafini ayirniz ve bu is icin her hangi baska bir
yaglayici 6nerilmemisse, teleskopik pargalari elinizle gresleyiniz.

m Transmisyonun etkililigini kontrol ediniz ve kullanmadan 6nce her bir bilesenini
yaglayiniz. Kullanim ddénemi sonunda transmisyonu temizleyip yaglayiniz.
Bilesenleri/parcalari, semada gosterildigi gibi yaglayiniz, yaglama araliklar saat
olarak belirtilmigtir.
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70°lik 650 tipi esnek mafsall her 8 saatte bir yaglayiniz. Transmisyonun diger
bilesenleri igin yaglama araligi 50 saattir.

Eklem noktalarina, rulmanlardan yag ¢ikana kadar yag pompalayiniz.

Yaglamayi birden degil, asama asama arttirarak yapiniz.

NLGI tipi 2 derece gres yagi kullanmaniz tavsiye edilir.

Kullanim dénemi sonunda, esnek mafsalin iginde birikmis olan gresi temizlemeniz
tavsiye edilir.

m Asinmis ya da zarar gérmus parcalari, orijinal Bondioli & Pavesi parcalar ile
degistiriniz. Kullanim kitapgiginda éngérilmemis islemler icin transmisyonun
higbir bilesenini kurcalamayiniz ve degistirmeyiniz, bakim i¢in Bondioli & Pavesi
saticisina basvurunuz.

TORK SINIRLAYICILARI VE AVARA KASNAGI

RA - AVARA KASNAGI.
lvme azalmasi asamalarinda veya gi¢ kavrama baglantisinin durmasi
halinde, makineden trakttre giden guic dénuglerini ortadan kaldirir.
Tum bilesenler tam olarak durmadan makineye yaklasmayiniz. Her 50 saatte
bir ve her kullanim disi birakma sonrasinda yaglayiniz.

SA - LN ZEMBEREKLI TORK SINIRLAYICISI.

Torkun kalibrasyon/ayar degerini asmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser.
Zemberegin bosalmasindan kaynaklanan bir gUrulti fark edilmesi halinde, kavrama
baglantisini kesiniz/ayiriniz.
Her 50 saatte bir ve her kullanim digi birakma sonrasinda yaglayiniz.

m LB - CIVATALI TORK SINIRLAYICISI.

Torkun kalibrasyon/ayar degerini asmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser.

Transmisyonu eski degerine getirmek icin, vidayr ayni cap, sinif ve uzunlukta
kesilmis vida ile degistirmek gereklidir.

Yaglayicilarla donatilmig LB sinirlayicilarini her calisma déneminde en az bir kez
veya her kullanim digi birakma déneminden sonra yaglayiniz.

m LR - OTOMATIK TORKLU SINIRLAYICI.

Torkun kalibrasyon/ayar degerini agsmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser.

Hizi azaltarak veya gug¢ kavrama baglantisini durdurarak otomatik aktivasyon
saglanmaktadir.

Cihaz, montaj sirasinda yaglanmisti, dolayisiyla periyodik yaglama
gerekmemektedir.

m GE - ELASTIK MAFSAL

Tork darbelerini emer, titresimleri ve alternatif yikleri azaltir.
Periyodik bakim gerektirmez.

KAVRAMA DiSKLi TORK SINIRLAYICILARI

Cihazin montaji esnasinda veya uzun siire kullanm digi birakma durumunda,
kavrama disklerinin etkinligini kontrol ediniz:

e yay| serbest birakiniz

* monte edildigi gli¢ kavrama baglantisini sabit tutarak friksiyonu déndiriiniiz
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e yayl orijinal baski ayarina geri ayarlayiniz. Kullanm dénemi sonunda yayi
serbest birakiniz ve cihazi kuru bir durumda muhafaza ediniz. Tekrar kullanmadan
once, kavrama disklerinin etkinligini kontrol ediniz ve yayi orijinal baski degerine
ayarlayiniz. Sik veya uzun sureli slrtinmelerden dolayi cihazin fazla isinmasi
halinde, makine saticisina veya Bondioli & Pavesi saticisina basvurunuz.

m FV - KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICISI.

Kavrama disklerinin mevcudiyeti, verilen tork degerini sinirlandirmaktadir.
Tork darbeleri ve kisa sureli asir yuklenmeler bertaraf edilmektedir.

Gerek tork sinirlayicisi gerekse tepkisiz makinelerde, harekete gecirme cihazi
olarak kullanilabilir.

Yayin galisma yiiksekligini kaydederek kalibrasyonu yapmak mumkiinddir.

FV friksiyonunda (strtinme), metal ve kavrama diskleri mevcuttur.

Kavrama diskli FV tork sinirlayicilarinin kalibrasyonu yaylarin yuksekligine

(h) gbre degismektedir. Kalibrasyon degerini artirmak/azaltmak igin, sekiz
vidayl 1/4 oraninda déndurerek sikistiriniz/gevsetiniz ve galismanin diizgln olup
olmadigini kontrol ediniz. Gerekirse islemi tekrarlayiniz. Civatalar fazla sikmaktan
kagininiz, aksi halde cihazin galigmasi giiglesebilir.

FT - KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICISI.

Kavrama disklerinin mevcudiyeti, verilen tork degerini sinirlandirmaktadir.
Tork darbeleri ve kisa sireli asir ylklenmeler bertaraf edilmektedir. Gerek
tork sinirlayicisi gerekse tepkisiz makinelerde, harekete gegirme cihazi olarak
kullanilabilir.
FT friksiyonunda, etrafini gcevreleyen metal bir bant mevcuttur.
Yayin baskisi (kompresyonu) metal kemerle tam temas halinde ise dogrudur.
Civatalari fazla sikmaktan kagininiz, aksi halde cihazin ¢alismasi gliclesebilir.

Serbest birakma sistemi, kavrama disklerinin kosullarini denetlemeye ve
kullanim ani diginda yayin kavrama diskleri Gzerindeki baskisini en aza
indirmeye yarar.
&Serbest Birakma Sistemi ile donatiimis friksiyonlar, kullanm ve bakim
kitapciginda aciklanmaktadir, Serbest Birakma Sistemini dogru bir sekilde
kullanmak igin kitapgigr dikkatlice okuyunuz.

m FFV - KAVRAMA DiSKLi TORK SINIRLAYICILARI

Tork transmisyonunu, kalibre edilmis degerle sinirlandirmaktadir. Yayin
baskisini (kompresyonunu) degistirmeyiniz, aksi halde cihazin ayarinin degismesine
neden olur.

EE FFV - KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICILARI

Kavrama diskli FFV tork sinirlayicilarinin kalibrasyonu yaylarin yiksekligine
(h) gore degismektedir. Kalibrasyon degerini artirmak/azaltmak icin, sekiz vidayi 1/4
oraninda dondurerek sikistiriniz/gevsetiniz ve galismanin diizgln olup olmadigini
kontrol ediniz. Gerekirse islemi tekrarlayiniz. Civatalar fazla sikmaktan kacininiz,
aksi halde cihazin galismasi glglesebilir.

FNT - FNV - FFNV i i
AVARA KASNAKLI, KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICISI
Kavrama diskli tork sinirlayicisi, islevsel 6zelliklerini ve avara kasnakl islevsel
ozellikleri birlestirmektedir. Blyuk hacimli déner glii¢ makinelerinde kullaniimaktadir.
Tum bilesenler tam olarak durmadan makineye yaklasmayiniz.
Her 50 saatte bir ve her kullanim digi birakma sonrasinda yaglayiniz.
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EH Sirtinmeler yiksek seviyede Isi yaratabilmektedir. Dokunmayiniz! Yangin
tehlikesini bertaraf etmek icin, strtinme alanina yakin bélgeyi ¢abuk tutusan
maddelerden arindirmak ve uzun sureli patinajdan sakinmak gereklidir.

KORUMANIN SOKULMESI VE TAKILMASI
KORUMANIN SOKULMESI

Huniyi asagiya dogru bastiriniz ve bir tornavida ile uygun bir glicle bastirarak
kanatciklari gikariniz.

m Bilezigi gevseterek tim borunun ¢cikmasini saglayiniz.

KORUMANIN TAKILMASI
Ic catallar (izerindeki dayanak bileziginin strtlinme kanalini yaglayiniz.

E[I Koruma borusunu, bilezigin ¢ikintilar deliklere denk gelecek sekilde gegiriniz.
m Huniyi takarken, yaglayicly! bileziginin yaglama kabarasina denk gelecek

sekilde vyerlestiriniz. Karar verilen manevra ile her iki tarafin birbirine
kancalanmasini saglayiniz.

Eﬂ Hafif darbelerle li¢ kanatgigin tam olarak yerlesmesini saglayiniz.

ESNEK MAFSAL 650 KORUMASININ SOKULMESI

m Bir tornavida yardimiyla yarim korumalarin sabitleme vidalarini s6kiniz.

EB Yarim korumalari ayiriniz ve mafsaldan gikariniz.
Bilesenleri kontrol ediniz, olasi asinmis kisimlari degistiriniz.

650 ESNEK MAFSAL KORUMASININ TAKILMASI

m Mafsalin merkez gévdesinin izerindeki slrtinme pistlerini yaglayiniz.
Yarim korumalari mafsalin Uzerine yerlestiriniz ve uygun vidalarla sabitleyiniz.

ESNEK MAFSALLARIN KORUMASININ SOKULMESI

m Koruma kemeri vidalarini sékiiniiz.

m Koruma kemerini gikariniz. 8 ebatll koruma kemeri, sékllmesi gereken ana
huninin Gizerine entegre bir sekilde montelidir.

MKaybolmasml onlemek icin, tutucu yayl bilezigin iki deliginden birine
gecirilmis sekilde birakarak kancadan ¢ikariniz.

m Destek bileziklerini gevsetiniz ve yerlerinden cikariniz.
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ESNEK MAFSALLARIN KORUMASININ TAKILMASI

EI Yuvasini yaglayiniz ve koruma destek bilezigini takiniz.

Destek bilezigini ic catala dogru doénik kabaralar ile birlikte esnek mafsalin
Uzerine yerlestiriniz. Bilezigin sadece 50°lik esnek mafsallar igin kullanilan
yaglayicisi vardir. 80°lik mafsallarin korunmasi i¢in buyiik bilezik yaglayicisi yeterli
degildir.

m Tutucu yay! destek bileziginin iki ucuna takiniz.

Radyal delikler destek bileziginin kabaralari ile hizali olacak sekilde koruma
kemerini takiniz.

Sadece 50°lik esnek mafsallar igin: Kemerin radyal deliklerinin destek

bilezigindeki kabaralarda acilmis olan deliklerle hizali olup olmadigini ve
kemerin ek deliginin destek bileziginin yaglayicisina denk gelip gelmedigini kontrol
ediniz.

m Flangl 6 vidayr koruma kemerine takiniz. Zincir sabitleme plakasini tekrar
takiniz. Déndurlcdilerin kullaniimasi tavsiye edilir.

KARDAN SAFTININ KISALTILMASI

Bondioli & Pavesi, Urtinlerinin modifiye edilmesini tavsiye etmez ve her halikarda
makine saticisi veya kalifiye bir yardim merkezi ile temasa gegmenizi Onerir.
Transmisyonun kisaltiimasi gerektiginde asagidaki prosedlri uygulayiniz.

m Korumay sokiiniiz.

m Transmisyon borularini gerektigi uzunlukta kisaltiniz.

Teleskopik borularin normal calisma kosullarinda uzunluklarinin en az 1/2
oraninda Ust Uste gelmeleri ve her tlrli ¢alisma kosulunda uzunluklarinin 1/3'0G
oraninda Ust Uste gelmeleri gerekmektedir.

Transmisyon rotasyon halinde degilken bile teleskopik borular, herhangi bir
takilmaya, sirtinmeye meydan vermemek igin uygun bir oranda Ust Uste
pozisyonlarini muhafaza etmelidir.

m Her iki borunun kenarlarini, 6zellikle i¢ borunun dis kenarini ve dis borunun i¢
kenarini bir ege ile dikkatlice duzlestirin.

Borulari temizleyin ve tiraslama ve egeleme islemi sirasinda olusan kalintilardan
tamamen arindinin. Aktarma organi kisaltilirsa, aktarma organinin tim hizmet
omru i¢in borular dizlestirilmeli, temizlenmeli ve yeniden greslenmelidir.

m Transmisyon borularindan gelen koruma borularini tek tek ayni uzunlukta
kesiniz.

m Transmisyon borusunun igini yaglayiniz ve korumayi monte ediniz.

m Makine lzerinde transmisyonun minimum ve maksimum uzunluk kosullarini
kontrol ediniz.
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UYGUNSUZLUKLAR VE GOZUMLER

m CATAL KOLLARININ ASINMASI
ASIRI CALISMA ACILARI

e Calisma acllarini azaltiniz.

o Kavramayi, 45° aglyl asan agilarda yapilan manevralarda gikariniz.

m CATALLARIN DEFORMASYONU
ASIRI TORK DARBESI

¢ Yik altinda glic kavramasi baglantisi ile asir ylik durumunu énleyiniz.
e Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.

ISTAVROZ PIMLERININ KIRILMASI

ASIRI TORK DARBESI
 Yik altinda gui¢c kavramasi baglantisi ile agir yik durumunu onleyiniz.
e Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.

m ISTAVROZ PIMLERININ ZAMANSIZ ASINMASI
ASIRI CALISMA GUCU

* Makine kullanim kltapglglnda belirlenmis olan hiz ve gl¢ kosullarini asmayiniz.
YETERSIZ YAGLA

¢ 23. maddedeki tallmatlarl uygulayiniz.

m TELESKOPIK BORULARIN GIKARTILMASI
ASIRI TRANSMISYON UZUNLUGU

e Kardan mili transmisyonunu asir derecede uzatacak kosullardan kagininiz.

e Sabit makineler igin: traktorl, makineye gore teleskopik bilesenler 3. maddede
gOsterildigi gibi Ust Uste gelecek sekilde yerlestiriniz.

TELESKOPIK BILESENLERIN DEFORMASYONU
ASIRI TORK DARBESI
 Yik altinda gui¢c kavramasi baglantisi ile agir yik durumunu dnleyiniz
 Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.
e Transmisyonun manevralar esnasinda traktdr veya makine parcalar ile temas
etmediginden emin olunuz.

m TELESKOPIK BORULARIN ZAMANSIZ ASINMASI
YETERSIZ YAGLAMA

* Madde 19 - 23'de belirtilen talimatlari uygulayiniz.
BORULARIN YETERSIZ BiR SEKILDE UST USTE GELMESI
¢ 3. maddedeki talimatlari uygulayiniz.

m KORUMA BILEZIKLERININ ZAMANSIZ ASINMASI
YETERSIZ YAGLAMA
¢ 23. maddedeki talimatlar uygulayiniz.

m Bondioli & Pavesi kardanik transmisyonlarindaki tim plastik pargalar geri
donlistimlidir. Daha temiz bir dlinya igin bunlarin degistirilmeleri esnasinda
duizguin bir sekilde toplatiimalarina 6zen gdsteriniz.
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POSTAVLJANJE

[I Sve radnje odrzavanja i popravke treba vrsiti prikladnom opremom za zastitu
od nesrece.

n Traktor otisnut na zastiti oznacava stranu traktora na prijenosu. Eventualni
ograni¢ava¢ momenta ili jednosmjernu spojku morate montirati uvijek na
strani radnog stroja.

ﬂ U nzormalnim uvjetima rada, teleskopske cijevi se mora]u preklapati najmanije
za1/2 njihove duZine, a u svim uvjetima rada za najmanje 1/3 njihove duzine.
Cak i kad se prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati prikladno
preklapanje kako bi se izbjegla ukljeétenja.

n Prije pocCetka rada uvjerite se da je kardanski prijenos pravilno pri¢vr§éen za
traktor i za stroj.
Provijerite zategnutost eventualnih priévrsnih vijaka.

B PriCvrstite sigurnosne lance zastite. Najbolji uvjeti rada se postizu kad je
lanac u radijalnom poloZaju u odnosu na prijenos. Podesite duzinu lanaca
tako da omogucuju zglobno gibanje prijenosa u svim uvjetima rada, prijevoza i
manevriranja. Izbjegavajte da se lanci zaviju oko prijenosa zbog pretjerane duzine.

u Ako niste pravilno podesili duzinu lanca i zategnutost postane pretjerana, na
primjer: za vrileme manevriranja strojem, kuka za spajanje u obliku slova "S"
se otvara i lanac se odvaja od zastite.

U tom slucaju lanac treba zamijeniti.

Kuku u obliku slova "S" novog lanca trebate provuci kroz oko na osnovnom stozcu
i zatvoriti kako se ne bi izvukla, ali tako da ona zadrzi svoju oblinu.

ﬂAko niste pravilno podesili duzinu lanca s napravom za odvajanje od
osnovnog stozca i zategnutost postane pretjerana, na primjer: za vrijeme
manevriranja strojem, opruzna kuka se odvaja od pri€vrsnog prstena i lanac se
odvaja od zastite.

U tom slucaju lanac mozete lako ponovno zakaciti kao $to se ilustrira u sliede¢em
postupku.

ﬂ Otvorite pri¢vrsni prsten tako da odvijete vijak i premjestite plo€icu.
n Provucite lanac kroz pri€vrsni prsten i vratite na mjesto plocicu.
m Zatvorite plocicu vijkom.

m Nemojte rabiti lance za prevoZenie ili podrzavanje kardanskog prijenosa na
zavr$etku rada. Rabite odgovarajuc¢i nosac.

m Ocistite i podmazite prikljuéno vratilo traktora i radnog stroja kako biste
olaksali postavljanje kardanskog prijenosa.

m Prijenos prevozite odrzavajuci ga u vodoravhom polozaju, kako izvlacenje ne
bi prouzrogilo nesrece ili ostetilo zastitu. Ovisno o tezini prijenosa, sluzite se
prikladnim prijevoznim sredstvima.
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DUGME

Pritisnite dugme i navucite glav€inu vilice na priklju¢no vratilo tako da dugme
isko€i u grlu. Provjerite vraca li se dugme u pocetni polozaj nakon pri¢vrscéivanja
na priklju¢no vratilo.

KUGLICNI PRSTEN

Poravnajte vilicu na prikljuénom vratilu. Pomaknite prsten u polozaj
otpustanja. Potpuno kliznite vilicu po priklju€énom vratilu. Pustite prsten i povlacite
vilicu natrag sve dok kuglice ne iskoce u grlu priklju¢nog vratila i prsten se vrati
u svoj pocetni polozaj. Provjerite je li vilica pravilno pricvr§éena na prikljuénom
vratilu.

KONUSNI VIJAK
Navucite glavéinu vilice na priklju¢no vratilo pa uvucite klin tako da konusni
profil prianja na grlo priklju¢nog vratila.
Zatezni moment Savjetuje se zatezni moment od:
- 150 Nm (110 ft Ibs) za profile 1 3/8” Z6 ili Z21;
—220 Nm (160 ft Ibs) za profile 1 3/4” Z6 ili Z20.
Nemojte zamijeniti obi¢nim vijkom, rabite konusni vijak Bondioli & Pavesi.

ZATEZNI VIJAK

Navucite glave&inu vilice na prikljuéno vratilo pa uvucite vijak.
Savijetuje se zatezni moment od:
—90 Nm (65 ft Ibs) za vijke M12
—140 Nm (100 ft Ibs) za vijke M14.

[B Rabite samo vijke one dimenzije i klase koje se navode u priru¢niku za stroj.
Izaberite duZinu vijka tako da on $to je moguée manje strsi.

PODMAZIVANJE

m Sve radnje odrzavanja i popravke treba vrsiti prikladnom opremom za zastitu
od nesrece.

PODMAZIVANJE JEDNOSTAVNOG ZGLOBA
Okrenite stozac zaStite sve dok se ne otvori pristupni otvor. Podmazite i
zatvorite otvor okrecuci stozac zastite.

m PODMAZIVANJE HOMOKINETICKOG ZGLOBA 650
Okrenite zastitni oklop sve dok se ne otkrije mazalica pa podmazite.

m PODMAZIVANJE TELESKOPSKIH ELEMENATA
Odvojite dva dijela prijenosa i ru€éno podmazite teleskopske elemente ako u
tu svrhu nije predvidena mazalica.

m Provjerite ucinkovitost i podmazite svaku komponentu prije uporabe
prijenosa. Ocistite i podmazite prijenos na zavrSetku sezonske uporabe.
Podmazite komponente prema ilustriranoj shemi; vremenski razmaci podmazivanja
su izrazeni u satima.

Homokineti¢ki zglob 70° tipa 650 podmazujte svakih 8 sati. Vremenski razmak
podmazivanja za ostale komponente prijenosa je 50 sati.

Upumpavajte mast u krizeve sve dok ona ne bude izlazila iz lezajeva.

Mast upumpavajte progresivno, a ne naglo.

Preporucujemo uporabu masti NLGI, stupnja 2.

Na zavrSetku sezonske uporabe, savjetujemo da uklonite mast koja se eventualno
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m Zamijenite istroSene ili oSte¢ene dijelove originalnim pricuvnim dijelovima
Bondioli & Pavesi. Nemojte preinacivati ili neovlasteno dirati nijednu
komponentu prijenosa; za radnje koje se ne predvidaju u priru¢niku za uporabu i
odrzavanije obratite se prodavacu Bondioli & Pavesi.

nakupila u unutrasnjosti zastite homokinetickog zgloba.

OGRANICAVACI MOMENTA | JEDNOSMJERNA SPOJKA

m RA - JEDNOSMJERNA SPOJKA.
Uklanja povrat snage sa stroja na traktor u fazama usporavanja ili
zaustavljanja priklju¢nog vratila.
Nemojte se priblizavati stroju dok se sve komponente nisu zaustavile.
Podmazite svakih 50 sati rada i nakon svakog razdoblja neaktivnosti.

SA - LN OGRANICAVAC MOMENTA SA ZAPORIMA.

Prekida prijenos snage kad moment prijede bazdarenu vrijednost.
Odmah iskljucite priklju¢no vratilo kad zacujete buku koju izaziva iskakanje zapora.
Podmazite svakih 50 sati rada i nakon svakog razdoblja neaktivnosti.

LB - OGRANICAVAC MOMENTA S VIJKOM.

Djeluje prekidajuci prijenos snage ako preneseni moment prijede vrijednost
za koju je bazdaren.
Kako biste ponovno uspostavili prijenos trebate zamijeniti slomljeni vijak vijkom
istog promjera, klase i duZine.
Podmazite ograni¢avace LB koji imaju mazalice najmanje jednom u sezoni i nakon
svakog razdoblja neaktivnosti.

LR - AUTOMATSKI OGRANICAVAC MOMENTA.

Prekida prijenos snage kad moment prijede bazdarenu vrijednost.
Smanjenjem brzine ili zaustavljanjem prikljuénog vratila automatski se postize
ponovno ukljuc¢ivanje.

Naprava je podmazana prilikom montaze i ne zahtijeva periodi¢no podmazivanije.

GE - ELASTICNI ZGLOB

Apsorbira vr§ne momente te ublaZuje vibracije i izmjeni¢na opterecenja.
Ne zahtijeva se periodi¢no odrzavanije.

OGRANICAVACI MOMENTA S TARNIM PLOCAMA

U trenutku postavljanja naprave ili nakon dugog razdoblja neuporabe, provjerite
ucinkovitost tarnih plo¢a:

¢ otpustite opruge

e okrenite spojku drze¢i nepomicno priklju¢no vratilo na kojem je ona montirana
e ponovno uspostavite prvobitnu vrijednost kompresije opruga. Na zavrSetku
sezonske uporabe, olabavite opruge i pazite da se naprava nalazi uvijek na suhom.
Prije ponovne uporabe provjerite uc¢inkovitost tarnih plo¢a i ponovno uspostavite
prvobitnu vrijednost kompresije opruga. U slu¢aju pregrijavanja naprave uslijed
Cestih i duljih proklizavanja, posavjetujte se s prodavacem stroja ili prodava¢em
Bondioli & Pavesi.

FV - OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA.
Proklizavanje tarnih plo¢a ograni¢ava vrijednost momenta koji se prenosi.
Vr$ni momenti i kratkotrajna preopterecenja se uklanjaju.
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MozZe se rabiti i kao ograni¢ava¢ momenta i kao naprava za pokretanje kod strojeva
jake inercije.

BaZdarenje moZzete podesiti ako podesite radnu visinu opruge.

Kod spojke FV, metalne i tarne ploc¢e su izloZzene.

m BaZdarenje ogranicavata momenta s tarnim plo¢ama FV se mijenja s visinom
h opruga. Za povec¢anje/smanjenje veli¢ine baZzdarenja, navijte/odvijte osam
matica za 1/4 okretaja i provjerite ispravnost rada. Ponovite radnju ako treba.
I1zbjegavajte pretjerano zatezanje vijaka: to bi moglo ugroziti rad naprave.

FT - OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA.

Proklizavanje tarnih plo¢a ograni¢ava vrijednost momenta koji se prenosi.
Vr$ni momenti i kratkotrajna preoptereéenja se uklanjaju. MoZe se rabiti i kao
ograni¢ava¢ momenta i kao naprava za pokretanje kod strojeva jake inercije.
Spojka FT ima metalni pojas na obodnici.

Kompresija opruge je ispravna kad ona prianja na metalnu traku. Izbjegavajte
pretjerano zatezanje vijaka: to bi moglo ugroziti rad naprave.

m Sustav otpustanja omogucuje provjeravanje stanja tarnih plo¢a i smanjivanje
potiska opruga na tarne plo¢e na najmanju moguéu mijeru za vrijeme
razdoblja neuporabe.
Spojke koje imaju sustav otpustanja isporucuju se zajedno s priru¢nikom
za uporabu i odrzavanje; procitajte priru¢nik radi pravilne uporabe sustava
otpustanja.

FFV - OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA.
Ograni¢ava prijenos momenta na bazdarenu vrijednost. Nemojte mijenjati
kompresiju opruga jer se time mijenja bazdarenje naprave.

FFV - OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA.
-L"4 Bazdarenje ograniCavata momenta s tarnim plo¢ama FFV se mijenja s
visinom
h opruga. Za povecanje/smanjenije veli¢ine bazdarenja, navijte/odvijte osam matica
za 1/4 okretaja i provijerite ispravnost rada. Ponovite radnju ako treba. Izbjegavajte
pretjerano zatezanje vijaka: to bi moglo ugroziti rad naprave.

FNT - FNV - FENV .
OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA | JEDNOSMJERNOM
SPOJKOM
Sjedinjuje funkcijske karakteristike ogranicavaca s tarnim plo¢ama s onima
jednosmjerne spojke.
Primjenjuje se na strojevima s jakom rotiraju¢om masom.
Nemojte se priblizavati stroju dok se sve komponente nisu zaustavile.
Podmazite svakih 50 sati rada i nakon svakog razdoblja neaktivnosti.

m Spojke mogu dostici visoke temperature. Nemojte dirati! Kako biste izbjegli
rizike od pozara, pazite da u podrucju oko spojke nema zapaljivog materijala
te izbjegavajte dulja proklizavanja.

DEMONTAZA | MONTAZA ZASTITE
DEMONTAZA ZASTITE

Pritisnite stoZzac prema dolje i sluzeéi se odvija¢em pritisnite koliko treba da
se krilca oslobode.
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m Rasirite prstenastu maticu kako biste potpuno oslobodili cijev.

MONTAZA ZASTITE
Podmazite grlo za klizanje nosive prstenaste matice na unutarnjim vilicama.

m Navucite zastitnu cijev tako da urezi odgovaraju izboc¢inama na prstenastoj
matici.

m Navucite stoZzac tako da mazalica odgovara ¢epu za podmazivanje na
prstenastoj matici. Odlu¢nim pokretom zakacite dva dijela.

Eﬂ Laganim udarcima provjerite jesu li tri krilca potpuno zahvacena.

DEMONTAZA ZASTITE HOMOKINETICKOG ZGLOBA 650

m Odvijte priévrsne vijke na polovicama oklopa pomocu odvijaca.

EE Odvojite polovice oklopa i izvucite ih sa zgloba.
Provjerite komponente, zamijenite eventualno istroSene dijelove.

MONTAZA ZASTITE HOMOKINETICKOG ZGLOBA 650

m Podmazite staze za klizanje po srediSnjem tijelu zgloba.
Namjestite polovice oklopa na zglob i pri¢vrstite ih odgovarajuc¢im vijcima.

DEMONTAZA ZASTITE ZA HOMOKINETICKE ZGLOBOVE

m Odvijte vijke zastitne trake.

m Izvucite zastitnu traku. Traka dimenzije 8 je zaglavljena na osnovnom stozcu
koji trebate otkaciti.

m Otkacite sigurnosnu oprugu pustajuci je uvucenu u jednom od dva otvora na
prstenastoj matici, kako je ne biste izgubili.

m Rasirite nosive prstenaste matice i izvucite ih iz sjedista.

MONTAZA ZASTITE ZA HOMOKINETICKE ZGLOBOVE

Podmazite sjediste i stavite nosivu prstenastu maticu zastite.

Namjestite nosivu prstenastu maticu na homokineticki zglob, sa zakovicama
okrenutim prema unutarnjoj vilici. Prstenasta matica ima mazalicu koja sluzi samo
za homokineti¢ke zglobove 50°. Nemojte uzimati u obzir mazalicu velike prstenaste
matice za zastitu zglobova 80°.

m Zakacite sigurnosnu oprugu na dva ruba nosive prstenaste matice.

m Navucite zastitnu traku i poravnajte radijalne otvore sa zakovicama na
nosivoj prstenastoj matici.
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m Samo za homokineticke zglobove 50°: provjerite jesu li radijalni otvori
zastitne trake poravnati s otvorima na zakovicama nosive prstenaste matice
te podudara li se dodatni otvor na traci s mazalicom na nosivoj prstenastoj matici.

Navijte 6 vijaka s prirubnicama na zastitnoj traci. Ponovno montirajte
pri¢vrsnu plocicu za lanac. Ne preporucéuje se uporaba zavijaca.

KAKO SKRATITI KARDANSKO VRATILO

Bondioli & Pavesi savjetuje da se ne preinacuje njegove proizvode, a u svakom
sluc¢aju preporucuje da se kontaktira prodavaca stroja ili kvalificirani servisni centar.
Ako treba skratiti prijenos, slijedite postupak u nastavku.

m Demontirajte zastitu.

m Skratite cijevi za prijenos na potrebnu duzinu.

U normalnim uvjetima rada, teleskopske cijevi se moraju preklapati najmanje
za 1/2 njihove duZine, a u svim uvjetima rada za najmanje 1/3 njihove duzine.

Cak i kad se prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati prikladno
preklapanje kako bi se izbjegla ukljeétenja.

Turpijom temeljito skinite srh s rubova na krajevima obje cijevi, a posebno s
vanjskog ruba unutarnje cijevi i unutarnjeg ruba vanjske cijevi.
Ocistite cijevi i potpuno uklonite strugotine i ostatke od turpijanja. U slucaju
skracivanja prijenosa skidanje srha, ¢iS¢enje i ponovno podmazivanje cijevi treba
pravilno izvesti radi ispravnog trajanja prijenosa.

m QOdrezite s jedne po jedne zastitne cijevi istu duZinu koju ste odstranili s cijevi
za prijenos.

m Podmazite unutarnju cijev za prijenos i ponovno montirajte zastitu.

m Provijerite duzinu prijenosa u uvjetima minimalnog i maksimalnog izduzenja
na stroju.

NEPOGODNOSTI | RIESENJA

TROSENJE KRAKOVA VILICA
PRETJERANI RADNI KUTOVI
© Smanijite radni kut.
o [skljucite priklju¢no vratilo kod manevara u kojima kutovi zglobova prelaze 45°.

DEFORMACIJA VILICA

PRETJERANI VRSNI MOMENTI
* |zbjegavajte preopterecenija i ukljucivanja pod optere¢enjem prikljuénog vratila.
* Provjerite uginkovitost ograni¢ava¢a momenta.

LOM KLINOVA KRIZA

PRETJERANI VRSNI MOMENTI
¢ |zbjegavajte preopterecenja i uklju€ivanja pod optere¢enjem prikljuénog vratila.
* Provjerite u¢inkovitost ograni¢ava¢a momenta.
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PRERANO TROSENJE KLINOVA KRIZA
PRETJERANA RADNA SNAGA
* Nemojte premasiti uvjete brzine i snage koji se odreduju u priru¢niku za uporabu
stroja.
NEDOVOLJNO PODMAZIVANJE
o Slijedite upute u tocki 23.

1ZVLACENJE TELESKOPSKIH CIJEVI

PRETJERANO IZDUZENJE PRIJENOSA
* |zbjegavajte stanja krajnjeg izduZenja kardanskog prijenosa.
e Kod stacionarnih strojeva: namjestite traktor u odnosu na stroj tako da teleskopski
elementi budu preklopljeni kao Sto se ilustrira u tocki 3.

DEFORMACIJA TELESKOPSKIH ELEMENATA

PRETJERANI VRSNI MOMENT
* |zbjegavajte preopterecenja i uklju€ivanja pod optere¢enjem prikljuénog vratila.
* Provjerite u€inkovitost ograni¢ava¢a momenta.
® Provjerite da prijenos ne dolazi u dodir s dijelovima traktora ili stroja za vrijeme
vr§enja manevara.

PRERANO TROSENJE TELESKOPSKIH CIJEVI
NEDOVOLJNO PODMAZIVANJE
e Slijedite upute od tocke 19 do tocke 23.
NEDOVOLJNO PREKLAPANJE CIJEVI
e Slijedite upute u tocki 3.

PRERANO TROSENJE PRSTENASTIH MATICA ZASTITE
NEDOVOLJNO PODMAZIVANJE
e Slijedite upute u tocki 23.

m Svi plasti¢ni dijelovi kardanskih prijenosa Bondioli & Pavesi se mogu potpuno
reciklirati. Kako bismo Zivjeli u ¢is¢em svijetu, u trenutku njihove zamjene
treba ih odloZiti na odgovarajuéi nacin.
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