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ENG RIS
This is a use and maintenance manual. Before using the drive shaft, carefully read the
safety instructions in the 399UNIO01 manual.

n ACHTUNG!

Dies ist eine Bedienungs- und Wartungsanleitung. Lesen Sie vor der Benutzung des
Kardanantriebs aufmerksam die Sicherheitshinweise im Handbuch 399UNI001.

n ATTENTION!
Ceci est un manuel d’utilisation et d’entretien. Avant d’utiliser la transmission a joint de
cardan lire attentivement les indications de sécurité contenues dans le manuel 399UNI001.

n ATTENZIONE!

Questo & un manuale di uso e manutenzione. Prima di utilizzare la trasmissione cardanica
leggere attentamente le indicazioni di sicurezza contenute nel manuale 399UNI001.

{ATENCION!
Este documento es un manual de uso y mantenimiento. Antes de usar la transmisién de
cardan, lea atentamente las indicaciones de seguridad contenidas en el manual 399UNI001.

n ATENGAO!
Este € um manual para uso e manutencéo. Antes de utilizar a transmisséo cardan, leia
atentamente as instrucdes de seguranga contidas no manual 399UNI001.

OPGELET!

Dit is een handleiding voor het gebruik en het onderhoud. Voordat de cardanaandrijving
wordt gebruikt, moeten de aanwijzir;\?en voor de veiligheid aandachtig doorgelezen worden die
zijn vermeld in de handleiding 399UNI001.

GIV AGT!
Dette er en brugs- og vedligeholdelsesvejledning. Inden brug af kardandrevet skal
sikkerhedsanvisningerne i vejledning 399UNIO01 gennemlzeses med omhu.

OBS!
Detta &r en anvéndar- och underhallshandbok. Innan kardanaxeln anvénds ska du noga
lasa sakerhetsforeskrifterna i handboken 399UNIO01.

FORSIKTIG!
Dette er en handbok for bruk og vedlikehold. Les neye indikasjonene med hensyn til
sikkerhet i handboken 399UNI001 for du tar i bruk kardangoverferingen.

m HUOMIO!
Tama on kaytto- ja huolto-opas. Ennen kardaanivoimansiirron kayttamisté lue huolellisesti
kayttdoppaan 399UNIO01 sisaltdmat turvaohjeet.

m MPOZOXH!

AuTd eival éva eyxelpiblo xpriong kal ouvtripnong. Mpv XPNoOTIOOETE TO oUOTNUA
petddoong pe kapdavikd olvdeopo, SlaBACTE TIPOOEKTIKA TIG 0dnyieg aodpaleiag TTou
TIEPIEXOVTAL OTO eYXELPidlo 399UNI00T.
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UWAGA!
To jest instrukcja obstugi i konserwaciji. Przed uruchomieniem watu napedowego kardana
uwaznie przeczytac zalecenia na temat bezpieczenstwa podane w instrukcji 399UNI001.

UPOZORNENi!
Tento dokument predstavuje navod k pouziti a udrzbé. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorné prectete bezpecnostni pokyny, které jsou uvedeny v navodu 399UNI001.

EST BT
See on kasutus- ja hooldusjuhend. Enne kardaanilekande kasutamist lugege hoolikalt
labi ohutusjuhised juhendis 399UNI001.

m BRIDINAJUMS!

Si ir lietoSanas un tehniskas apkopes rokasgramata. Pirms kardana transmisijas
izmanto$anas uzmanigi izlasiet 399UNI001 rokasgramata ieklautos dro$ibas notiekumus.

m DEMESIO!
Tai yra naudojimo ir techninés priezitros vadovas. Prie$ naudodami kardaning transmisija,
atidZiai perskaitykite saugos instrukcijas, esancias vadove 399UNI001.

m N.B.:

Dan hu manwal ghall-uzu u I-manutenzjoni. Qabel tuza x-xaft trazmittenti, agra bir-reqga
l-istruzzjonijiet dwar is-sigurta li jinsabu fil-manwal 399UNI001.

UPOZORNENIE!
Tento dokument predstavuje ndvod na pouzitie a Udrzbu. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorne precitajte bezpecnostné pokyny, ktoré st uvedené v navode 399UNI00T.

POZOR!
To so navodila za uporabo in vzdrzevanje. Pred uporabo kardanskega prenosa pozorno
preberite varnostne napotke, ki jih vsebuje prirocnik 399UNI001.

FIGYELEM!
Ez egy haszndlati és karbantartasi kézikonyv. Mielétt hasznalna a kardanhajtast, olvassa
el figyelmesen a 399UNI001 kézikdnyvben szereplé biztonsagi utasitadsokat.

BHUMAHMUE!

[aHHas nybnukauvs SBNSIETCA PYKOBOACTBOM MO 3Kcrnyatauwu. [llepen Havanom
MCMONb30BaHNS KapAaaHHO nepedadn BHUMATENbHO MPOYTUTE YKasaHusi Mo 6e30macHoCTH,
copepxalumecs B pykosogctee 399UNI00T.

BHUMAHME!
ToBa e pLKOBOACTBO 3a yroTpe6a 1 MoafpbXKa. peayn Aa nsnonssate KappaHHaTa
npepfasKa, NPoYeTeTe BHMATENHO UHCTPYKLMMTE 3a 6e3onacHocT B pbkoeoacTeo 399UNIO0T.

ATENTIE! N
Acesta este un manual de utilizare si intretinere. Inainte de a utiliza transmisia cardanica,
cititi cu atentie instructiunile privind siguranta continute in manualul 399UNI001.

DIKKAT!
Bu bir kullanma ve bakim kilavuzudur. Kardan milini kullanmadan 6nce 399UNI001 no.lu
kilavuzdaki giivenlik talimatlarini dikkatle okuyun.

m PAZNJA!
Ovo je priruénik za uporabu i odrzavanje. Prije uporabe kardanskog prijenosa pazljivo
procitajte napomene o sigurnosti koje sadrzi priru¢nik 399UNI001.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTIONS

INSTALLATION

[I Always wear adequate safety equipment when performing any maintenance
or repair work.

ﬂ The tractor shown on the guard indicates the tractor side of the transmission.
Torque limiters or overrunning clutches must be mounted at the implement
end.

n Telescoping tubes should overlap by 1/2 of their length in normal operation
and they must overlap by at least 1/3 of their length in any operating
condition. During manoeuvres, when the driveline is not rotating, the telescoping
tubes must have a suitable overlap to maintain the tubes aligned and allow then
to slide properly.

ﬂ Ensure that the driveline is securely attached to the tractor and the implement
before operating.
Check that all bolts or nuts are properly torqued.

Attach the shield restraint chain. Best results are achieved when the chains

are attached nearly perpendicular to the driveline guard. Adjust the length
of the chain to allow articulation of the driveline in all working, transport and
manoeuvring positions. Avoid excessive slack of the chain that may wrap around
the driveline.

u If the length of chain is not adjusted correctly and tension is excessive, for
example during machine manoeuvres, the “Spring Link” connection will
open and the chain will disconnect from the sh|e|d

The chain may be easily reconnected as described in the following procedure.

ﬂ Open the locking ring by loosening the screw and removing the plate.
n Insert the chain in the locking ring and reposition the plate.
n Close the plate by means of the screw.

m Use a special support as shown in the figure to support the driveline on
completion of the work.

Clean and grease the tractor PTO and implement input connection shaft to
facilitate installation of the driveline.

[ﬂ Keep the driveline horizontal during handling to prevent the halves from
sliding apart, which could cause injury or damage the shielding. Use suitable
means to transport heavy drivelines.

BALL COLLAR

Align the yoke on the PTO. Push or pull the collar to the open position. Slide
the yoke onto the splined shaft. Release the collar and pull or push the yoke along
the shaft until the balls engage the groove and the collar returns to its original
(closed) position. Make sure the collar returns to its initial (closed) position and the
yoke is properly attached to the shaft.
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AUTOMATIC BALL COLLAR

Pull the collar back until it locks in the open position. Push or pull the yoke
along the shaft until the balls engage the groove and the collar returns to its original
(closed) position. Make sure the collar returns to its initial (closed) position and the
yoke is properly attached to the shaft.

LUBRICATION

[E Always wear adequate safety equipment when performing any maintenance
or repair work

m Do not modify or tamper with any part of the driveline. For any operations
not explained in this instruction manual, consult your local Bondioli & Pavesi
representative.

m Check the efficiency of each component and lubricate before using the
transmission. Clean and re-lubricate the driveline before seasonal storage.
Lubricate the components according to the layout shown on the label, the
lubrication intervals are expressed in hours.

The quantities of grease indicated on the label are recommended for the specified
interval of hours. Particularly severe applications in aggressive environments
may require more frequent lubrication.

Quantities specified in grams (g). 1 ounce (0z.) = 28.3 g (grams).

Inject grease into the cross kit until it purges from each bearing cap.

Pump progressively and avoid high pressures from the grease gun.
Recommended grease NLGI 2.

Following seasonal use, it is recommended to clean out any grease inside the CV
shield.

CV-JOINT - The quantity of grease indicated on the lubrication label of the
driveline is indicative. For correct lubrication it is recommended to pump grease
via the grease fitting every 250 hours until the grease begins to escape from the
filling valve.

TORQUE LIMITER AND OVERRUNNING CLUTCH

[E] OVERRUNNING CLUTCH
This device prevents transmission of inertial loads from implement to the
tractor during deceleration or stopping of the PTO.
The overrunning clutches do not require lubrication and are not equipped with
grease fittings.
Keep clear of the machine until all parts have stopped moving.

LB - SHEAR BOLT TORQUE LIMITER

This device interrupts the transmission of power by shearing a bolt when the
torque exceeds the setting.
Replace the sheared bolt with the same diameter, length and grade as the original.
Lubricate the LB limiters with grease fittings at least once every season and after
long periods of storage.

LR - AUTOMATIC TORQUE LIMITER

This device interrupts the transmission of power when the torque exceeds
the setting. To automatically re-engage the device, slow down or stop the PTO.
This device is sealed - no additional lubrication is required.
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LR - AUTOMATIC TORQUE LIMITER WITH OVERRUNNING CLUTCH
This device interrupts the transmission of power when the torque exceeds
the setting. To automatically re-engage the device, slow down or stop the PTO.
This device prevents transmission of inertial loads from implement to the tractor
during deceleration or stopping of the PTO.
This device is sealed - no additional lubrication is required.

GE - SHOCK ABSORBING CLUTCH

Absorbs shock loads and vibrations, and smooths transmission of an
alternating or pulsating load.
No maintenance is required.

FRICTION TORQUE LIMITERS

Check the condition of the friction linings when installing the clutch or after periods
of storage.

o |f the edges of the clutch plates are exposed (see fig. 30) the clutch is either type
FV with Belleville spring or FFV with helicoil springs. Measure and record the spring
height as shown in figure 31. If the clutch plates are covered by a metal band (see
figure 32) the clutch is type FT. If the clutch discs are exposed and the bolts have
cap nuts, the clutch is of the FK type.

Following seasonal use, relieve the spring pressure and keep the clutch in a dry
place.

Check the condition of friction disks and restore spring pressure before using the
clutch.

If the clutch overheats due to frequent or prolonged slipping, consult your
equipment dealer or manufacturer, or your local Bondioli & Pavesi representative.

FV - FFV FRICTION TORQUE LIMITERS

The torque transmitted to the machine is limited by allowing the clutch plates
to slip relative to each other.
Torque peaks or short duration overloads are limited when the clutch is used and
adjusted properly.
It can be used as an overload clutch, or to help start implements with high inertial
loads.
The setting can be adjusted by modifying the working height of the springs.

m The torque setting of friction torque limiters FV and FFV is adjusted by
increasing or decreasing the height “h” of the spring.

To increase / reduce the torque setting, screw / unscrew each of the eight nuts
by 1/4 of turn and check for proper operation. Repeat the procedure if necessary.
Avoid excessive tightening of the bolts - implement, tractor, or driveline damage
may occur.

FT - FK - FRICTION TORQUE LIMITERS

The torque transmitted to the machine is limited by allowing the clutch plates
to slip relative to each other.
Torque peaks or short duration overloads are limited when the clutch is used and
adjusted properly.
It can be used as an overload clutch, or to help start implements with high inertial
loads.
The FT has a metal band around its circumference.
The bolts should be tightened until the metal band around the circumference of
the clutch touches the spring. This condition can be obtained by tightening the
bolts until the spring locks the band and then unscrewing the nut by a 1/4 turn.
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Avoid excessive tightening of the bolts - implement, tractor, or driveline damage
may occur.

The FK clutch has bolts with cap nuts. The spring compression is correct when the
nuts are fully screwed on. Use only special B&P bolts and nuts.

m If the clutch has four socket head set screws in addition to the eight hex

head bolts on the flange yoke, it is equipped with the Spring Release system.

Spring pressure is relieved when these four set screws are screwed into the flange

yoke. See the instruction leaflet enclosed with clutches with the Spring Release

system installed.

The Spring Release System enables checking of the condition of the friction clutch

and reduces spring pressure on the disks during storage.

& Friction clutches equipped with the Spring Release System are supplied with
an additional instruction sheet. Read this information for proper use of the

Spring Release System.

m Friction clutches may become hot during use. Do not touch!
Keep the area around the friction clutch clear of any material which could
cause a fire and avoid prolonged slipping of the clutch.

FNV - FFNV - FNT - FNK FRICTION TORQUE LIMITERS INCORPORATED
OVERRUNNING CLUTCH
A clutch which combines the functional characteristics of friction clutch and an
overrunning clutch.
Used on machines with high inertial loads.
& Lubricate every 50 hours of use and after storage.
Keep clear of the machine until all parts have stopped moving.

SHIELD DISASSEMBLY

m Unscrew the fixing screws on the base cone.
m Remove the tube and base cone assembly.
m Remove the outer cone.

m Extract the half- rings.

m Remove the bearing ring

ASSEMBLY OF THE INTERNAL DRIVELINE SHIELD

Grease the seat of the half-rings.

m Insert the bearing ring

m Position the half-rings (with a larger diameter) so that the tabs are coupled to
the seats on the bearing ring.

m Insert the outer cone by orienting the hole with the reference pin.

m Insert the external plastic tube and base cone assembly (with cap for
greasing the tubes) by orienting the hole with the reference pin.
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m Tighten the fixing screws.
It is recommended NOT to use a screw gun.

ASSEMBLY OF THE EXTERNAL DRIVELINE SHIELD

m Grease the seat of the half-rings.

m Insert the bearing ring

m Position the half-rings (with a smaller diameter) so that the tabs are coupled
to the seats on the bearing ring.

EB Insert the outer cone by orienting the hole with the reference pin.

m Insert the internal plastic tube and base cone assembly by orienting the hole
with the reference pin.

EE Tighten the fixing screws.
It is recommended NOT to use a screw gun.

REMOVING THE GUARD FROM CONSTANT VELOCITY (CV) JOINTS

m Loosen the metal grease fitting on the cv-joint bearing ring.
m Loosen the screws on the hard shell.

m Remove the hard shell.

m Unscrew the base cone fixing screws.

m Remove the tube and base cone assembly.

EI Remove the outer cone.

m Extract the half-rings.

m Extract the bearing ring on the yoke

m Extract the bearing ring of the cv-joint

REMOVING THE GUARD FROM CV JOINTS
m Grease the seat of the half-rings.

m Grease the seat of the cv-joint bearing ring.

m Insert the bearing ring of the cv-joint, ensuring the smooth surface area is in
contact with the body of the cv-joint.

m Insert the bearing ring of the yoke for internal tube
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m Position the half-rings (with a larger diameter) so that the tabs are coupled to
the seats on the bearing ring.

m Insert the outer cone, orienting the slot in correspondence with the grease
fitting and the vent valve on the joint body.

m Insert the internal plastic tube and base cone assembly by orienting the hole
with the reference pin.

m Tighten the fixing screws on the base cone.

E] Insert the hard shell, orienting the two slots with grease fitting and vent valve
on the body of the CV-joint.

m Tighten the fixing screws on the hard shell, the use of electric screwdrivers
is not recommended

m Fasten the metal grease fitting of the cv-joint bearing ring.

SHORTENING THE DRIVELINE

m Bondioli & Pavesi does not recommend modifications to its products. If you
are unsure of the procedure, or need additional assistance, please contact
your local implement dealer or qualified service centre. If the driveline needs to be
shortened, proceed as described below.

m Remove shielding.

m Shorten drive tubes as necessary. In normal conditions, telescoping tubes
must always overlap by at least a ¥z of their length. During manoeuvres, when
the driveline is not rotating, the telescoping tubes must have a suitable overlap to
maintain the tubes aligned and allow then to slide properly. The SFT PRO series is
always equipped with a Greasing System therefore it is necessary to shorten the
tubes by a limited amount in order to avoid damaging the greasing system.

m Carefully fettle the edges of both tubes with a file, especially the outer edge
of the inner tube and the inner edge of the outer tube.

Clean the tubes and completely remove the shavings and filings. If the driveline
is shortened, the tubes must be fettled, cleaned and re-greased correctly for the
entire service life of the driveline.

m Shorten shield tubes one at time by cutting the same length that was cut
from the drive tubes.

m Grease the internal drive tube. Reassemble the shielding on the driveshaft.

m Check the length of the drive shaft at the minimum and maximum positions
of the machine.

Telescoping tubes must always overlap by at least a 1/2 of their length.

During manoeuvres, when the driveline is not rotating, the telescoping tubes
must have a suitable overlap to maintain the tubes aligned and allow then to slide
properly.
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TROUBLESHOOTING

WEAR OF YOKE EARS
EXCESSIVE WORKING ANGLE
¢ Reduce the working angle.
¢ Disengage PTO when joint angle exceeds 45°.

DEFORMATION OF YOKES

EXCESSIVE TORQUE PEAK OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load.
* Check function of torque limiter.

CROSS ARM BROKEN

EXCESSIVE TORQUE PEAK OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load.
e Check function of torque limiter.

ACCELERATED WEAR OF CROSS ARMS
EXCESSIVE LOAD
e Do not exceed the speed or power limits indicated in the instruction manual.

SEPARATION OF TELESCOPING TUBES

EXCESSIVE EXTENSION OF DRIVELINE
* Do not extend driveline to the point that the tubes separate.
® For stationary machinery, position the tractor so the telescoping tubes overlap
as illustrated in point 3.

TWISTING OR BENDING OF TELESCOPING TUBES
EXCESSIVE TORQUE PEAK OR SHOCK LOAD
¢ Avoid overloading or engaging PTO when under load
* Check function of torque limiter.
e Check that driveline does not come into contact with tractor or implement
components during movement.

ACCELERATED WEAR OF TELESCOPING TUBES
INSUFFICIENT LUBRICATION
® Follow the instructions from point 15 to point 17.
INSUFFICIENT TUBE OVERLAP
¢ Follow instructions in point 3.

ACCELERATED WEAR OF SHIELD BEARING
INSUFFICIENT LUBRICATION
 Follow instructions in point 17.

m Plastic parts of the Bondioli & Pavesi drivelines are completely recyclable.
For a cleaner environment, collect and dispose properly at the time of
replacement.
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DEUTSCH ORIGINAL ANLEIUNGEN

ANSCHLUSS

Samtliche  Wartungs- und Reparaturarbeiten nur mit  geeigneter
Unfallschutzausriistung ausfiihren.

ﬂ Das auf dem Schutzrohr gezeigte Schleppersymbol kennzeichnet die
Schlepperseite der Gelenkwelle. Eine eventuelle Uberlast- bzw. Freilaufkupplung
stets maschinenseitig anbringen.

Die Schieberohre missen sich bei normalen Arbeitsbedingungen Uber

mindestens die Halfte ihrer Ldnge Uberdecken, mindestens 1/3 Rohriiberdeckung
muss in allen Arbeitsbedingungen gewahrleistet sein. Auch in Stillstandspositionen
missen die Schieberohre ausreichend Uberdeckt sein, um Verkanten zu vermeiden.

nVor der Arbeit Uberprifen, ob die Gelenkwelle fest an Schlepper und
Arbeitsmaschine angeschlossen ist.
Das Anzugsmoment etwaiger Befestigungsbolzen tberprifen.

B Die Haltekette der Schutzvorrichtung befestigen. Optimale Betriebsbedingungen
liegen vor, wenn die Kette radial zur Gelenkwelle ausgerichtet ist. Bei Einstellung
der Kettenldnge darauf achten, dass die Abwinkelung der Gelenkwelle in jedem
Arbeits-, Transport- und Fahrtzustand gewahrleistet ist. Bei UbermaBig langer Kette
besteht die Gefahr, dass sie sich um die Gelenkwelle wickelt.

ﬂ Wenn die Lénge der Kette mit Trennvorrichtung vom Basistrichter nicht korrekt
eingestellt ist und die Spannung - zum Beispiel beim Mandvrieren der Maschine
- zu stark wird, 16st sich der Federhaken vom Befestigungsring und die Kette wird von
der Schutzvorrichtung getrennt.

In diesem Fall kann die Kette wie nachstehend beschrieben problemlos wieder
eingehangt werden.

ﬂ Den Befestigungsring durch Lésen der Schraube und Verschieben der Lasche
offnen.

ﬂ Die Kette in den Befestigungsring stecken und die Lasche wieder zuschieben.
n Die Lasche zuschrauben.

[m Eine geeignete Abstiitzung verwenden, wie auf der Abbildung gezeigt, um die
Kardan-Antriebswelle nach Arbeitseinsatz abzustutzen.

m Zur leichteren Anbringung der Gelenkwelle die Zapfwellen von Schlepper und
Arbeitsmaschine reinigen und schmieren.

m Zur Vorbeugung von Verletzungen oder Beschadigungen am Unfallschutz
durch Auseinanderfallen der Gelenkwelle darf diese nur waagrecht gehandhabt
werden. Auf das Gewicht der Gelenkwelle abgestimmte Transportmittel verwenden.

DREHGRIFF

Gabel mit Zapfwelle ausrichten. Drehgriff in Ausraststellung vorschieben.
Gabel bindig auf die Zapfwelle aufschieben. Griff loslassen und Gabel soweit
zurlickschieben, bis die Kugeln in die Nut der Zapfwelle einrasten und der Griff
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zuriickschnellt. Uberpriifen, ob die Gabel richtig an der Zapfwelle angeschlossen ist.

AUTOMATISCHER DREHGRIFF

Drehgriff zurlickschieben. Gabel soweit auf die Zapfwelle aufschieben, bis der
Giriff zurlickschnellt. Uberpriifen, ob die Gabel richtig an der Zapfwelle angeschlossen
ist.

SCHMIERUNG

Samtliche Wartungs- und Reparaturarbeiten nur mit  geeigneter
Unfallschutzausriistung ausfiihren.

m Kein Teil der Gelenkwelle darf eigenméchtig umgeriistet oder verstellt
werden. FUr die in vorliegendem Gebrauchs- und Wartungshandbuch nicht
vorgesehenen Eingriffe ist der Bondioli & Pavesi Handler zusténdig.

m Die Wirksamkeit aller Komponenten Uberpriifen und vor Einsatz der Gelenkwelle
schmieren. Die Gelenkwelle vor saisonbedingtem Stillstand reinigen und
schmieren. Die Komponenten entsprechend der schematischen Darstellung auf dem
Etikett schmieren, die Schmierintervalle sind in Stunden ausgedriickt.

Die auf dem Etikett angegebenen Fettmengen werden fir das angegebene Zeitintervall
empfohlen. Bei Anwendungen mit besonderer Belastung in aggressiven
Umgebungen kénnen haufigere Schmierungen notwendig sein.

In Gramm (g) angegebene Mengen. 1 Unze (oz.) = 28,3 g (Gramm).

Das Fett in die Kreuzgelenkgarnituren einspritzen, bis es an den Lagern austritt.

Fett allm&hlich und nicht stoBweise einspritzen.

Fettsorte NLGI Gradation 2 verwenden.

Nach der Arbeitssaison den im Schutz des Gleichlaufgelenks angesammelten
Fettliberschuss entfernen.

GLEICHLAUFGELENK - Die auf dem Schmieretikett der Gelenkwelle angegebene
Fettmenge ist ein Richtwert. Fur eine korrekte Schmierung wird empfohlen, alle 250
Stunden Fett durch den Schmiernippel zu pumpen, bis das Fett beginnt, aus dem
Fullventil auszutreten.

UBERLAST- UND FREILAUFKUPPLUNGEN

m FREILAUFE
Verhindert, dass die Leistung drehender Maschinenteile auf den Schlepper
zurlickwirkt, wenn dieser abbremst bzw. wenn die Zapfwelle ausgeschaltet wird.

Die Freilaufe bedurfen keiner Schmierung und sind ohne Schmiernippel.

Den Maschinenbereich erst nach Auslauf der Drehteile betreten.

LB - SCHERBOLZENKUPPLUNG .

Unterbrechung der Leistungstibertragung bei Uberschreiten des eingestellten
Drehmoments.
Zur Wiederaufnahme des Betriebs den abgescherten Bolzen durch einen gleicher
GroBe und Festigkeitsklasse ersetzen.
Die Scherbolzenkupplungen mit Schmiernippel mindestens einmal pro Saison und
nach langerem Stillstand schmieren.

LR - AUTOMATISCHE NOCKENSCHALTKUPPLUNG

Unterbrechung der Leistungstibertragung bei Uberschreiten des eingestellten
Drehmoments. Ein Drehzahlriickgang oder Stopp der Zapfwelle bewirken das
automatische Wiedereinrasten.
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Die beim Einbau geschmierte Kupplung bedarf daher keiner regelmaBigen
Nachschmierung.

LR - AUTOMATISCHE NOCKENSCHALTKUPPLUNG MIT FREILAUF

Unterbrechung der Leistungslbertragung bei Uberschreiten des eingestellten
Drehmoments. Ein Drehzahlrickgang oder Stopp der Zapfwelle bewirken
das automatische Wiedereinrasten. Verhindert, dass die Leistung drehender
Maschinenteile auf den Schlepper zurlickwirkt, wenn dieser abbremst bzw. wenn die
Zapfwelle ausgeschaltet wird.
Die beim Einbau geschmierte Kupplung bedarf daher keiner regelméBigen
Nachschmierung.

GE - ELASTISCHER TORSIONSDAMPFER

Aufnahme von Drehmomentspitzen sowie Da&mpfung von Schwingungen und
Wechselbelastungen.
Keine regelméaBige Wartung erforderlich.

UBERLASTKUPPLUNGEN MIT REIBSCHEIBEN

Beim Einbau bzw. nach langerem Stillstand den Funktionszustand der Reibscheiben
Uberprufen.

e Bei frei liegenden Reibscheiben (siehe Abbildung 30) handelt es sich um den
Kupplungstyp FV mit Tellerfeder und FFV mit Schraubenfedern. Die Hohe der
Feder nach Angaben auf Abbildung 31 messen und einstellen. Bei abgedeckten
Reibscheiben mit Blechring (siehe Abbildung 32) handelt es sich um den Kupplungstyp
FT. Bei frei liegenden Reibscheiben und Bolzen mit Hutmuttern handelt es sich um den
Kupplungstyp FK.

Vor saisonbedingtem Stillstand die Federn entspannen und die Kupplung trocken
lagern.

Vor erneutem Einsatz die Funktionstiichtigkeit der Reibscheiben Uberpriifen und die
urspriingliche Federspannung wiederherstellen.

Bei Uberhitzung durch haufigen und anhaltenden Schlupf sofort mit dem
Vertragshéndler der Maschine bzw. der Verkaufsorganisation von Bondioli & Pavesi
Rucksprache nehmen.

FV - FFV UBERLASTKUPPLUNG MIT REIBSCHEIBEN

Der Schlupf der Reibscheiben begrenzt den Hochstwert des Ubertragenen
Drehmoments. .
Kurzzeitige Drehmomentspitzen und Uberlastungen werden verhindert.
Einsatz als Drehmomentbegrenzung sowie zum Anlauf von Maschinen hoher Tragheit.
Fur die Einstellung die Arbeitshdhe der Feder regulieren.

m Die Einstellung der Uberlastkupplungen mit Reibscheiben FV und FFV ist je
nach Hoéhe h der Federn verschieden.

Fir eine hohere/niedrigere Einstellung die acht Bolzen um eine 1/4 Drehung
anschrauben/abdrehen und anschlieBend die vorschriftsmaBige Funktion Uberprifen.
Den Vorgang ggf. wiederholen. Die Bolzen nicht tibermaBig anziehen, um die Funktion
der Kupplung nicht zu beeintrachtigen.

FT - FK - UBERLASTKUPPLUNG MIT REIBSCHEIBEN

Der Schlupf der Reibscheiben begrenzt den Hochstwert des Ubertragenen
Drehmoments. .
Kurzzeitige Drehmomentspitzen und Uberlastungen werden verhindert.
Einsatz als Drehmomentbegrenzung sowie zum Anlauf von Maschinen hoher Tragheit.
FT Kupplungen weisen ein einen Blechring am Umfang auf.
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Es liegt eine richtige Federspannung vor, wenn die Feder bindig am Blechring anliegt.
Um diese Bedingung zu erzielen, die Mutterschrauben anziehen, bis die Feder die
Schutzmanschette blockiert, dann die Mutter um eine 1/4 Drehung aufdrehen.
Die Bolzen nicht UbermaBig anziehen, um die Funktion der Kupplung nicht zu
beeintrachtigen.

Der Kupplungstyp FK weist Bolzen mit Hutmuttern auf. Es liegt eine richtige
Federspannung vor, wenn die Muttern ganz eingedreht sind. Nur Spezialbolzen und
-muttern B&P verwenden.

m Befinden sich in der Flanschgabel auBer den acht Bolzen ebenfalls vier
Inbusstife, ist die Kupplung mit Freigangschraube ausgeristet. Der Federdruck
ist am geringsten, wenn die vier Stifte in den Flansch eingeschraubt sind. Vgl.
Anleitungsblatt im Lieferumfang der Kupplungen mit Freigangschraube.
Durch die Freigangschraube kann der Zustand der Reibscheiben Uberpriift und der
Federdruck auf die Reibscheiben bei langerem Stillstand auf ein MindestmaB reduziert
werden.
Kupplungen mit Freigangschraube werden mit Gebrauchs- und
Wartungshandbuch geliefert. Das Handbuch zum vorschriftsmaBigen Gebrauch
der Freigangschraube durchlesen.

Reibkupplungen kénnen im Betrieb sehr hohe Temperaturen erreichen. Nicht
beriihren!
Zum Schutz vor Brandgefahren verlangerten Schlupf vermeiden und kein entziindliches
Material im Kupplungsbereich aufbewahren.

FNV - FFNV - FNT - FNK UBERLASTKUPPLUNG MIT REIBSCHEIBEN UND
FREILAUF
Vereint die Funktionseigenschaften der Uberlastkupplungen mit Reibscheiben mit
jenen des Freilaufs.
Einsatz auf Maschinen mit groBer Schwungmasse.
& Alle 50 Betriebsstunden bzw. nach langerem Stillstand schmieren.
Den Maschinenbereich erst nach Auslauf der Drehteile betreten.

AUSBAU DER SCHUTZVORRICHTUNG
m Die Befestigungsschrauben am Trichter abdrehen.

m Rohr und Trichter abziehen.
m Die Profilmanschette abziehen

m Die Laufringhalften herausziehen.
m Den Laufring entnehmen

EINBAU DER SCHUTZVORRICHTUNG DER INNEREN KARDAN-GELENKWELLE

m Den Sitz der Laufringhalften schmieren.
m Den Laufring einsetzen.

m Die Laufringhélften (mit gréBerem Durchmesser) so einsetzen, dass die
Passfedern mit den Sitzen auf dem Laufring verbunden sind.
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m Die Profilmanschette einfligen und die Bohrung mit dem Bezugsbolzen
ausrichten.

m AuBeres Kunststoffrohr und Trichter (mit Stopfen zur Schmierung der Rohre)
einfigen und die Bohrung mit dem Bezugsbolzen ausrichten.

EE Die Befestigungsschrauben andrehen
Von der Verwendung von Bohrschraubern wird abgeraten.

EINBAU DER SCHUTZVORRICHTUNG DER AUSSEREN KARDAN-
GELENKWELLE

m Den Sitz der Laufringhalften schmieren.
m Den Laufring einsetzen.

m Die Laufringhélften (mit kleinerem Durchmesser) so einsetzen, dass die
Passfedern mit den Sitzen auf dem Laufring verbunden sind.

Eﬂ Die Profimanschette einfigen und die Bohrung mit dem Bezugsbolzen
ausrichten.

m Kunststoffrohr und Trichter einfligen und die Bohrung mit dem Bezugsbolzen
ausrichten.

EE Die Befestigungsschrauben andrehen
Von der Verwendung von Bohrschraubern wird abgeraten.

AUSBAU DER SCHUTZVORRICHTUNG FUR GLEICHLAUFGELENKE

m Den metallenen Schmiernippel vom Stitzring am  Weitwinkel-Kreuz
abschrauben.

m Die Schrauben der steifen Schale ausschrauben.
m Die steife Schale herausziehen.

m Die Befestigungsschrauben des Trichters abdrehen
m Rohr und Trichter abziehen.

EI Die Profilmanschette abziehen

m Die Laufringhélften herausziehen.

m Den Laufring an der Gabel abziehen

m Den Laufring des Gleichlaufgelenks abziehen
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EINBAU DER SCHUTZVORRICHTUNG FUR GLEICHLAUFGELENKE

m Den Sitz der Laufringhalften schmieren.
m Den Sitz des Laufrings fiir das Gleichlaufgelenk einfetten.

m Den Laufring des Gleichlaufgelenks einfligen und so ausrichten, dass die glatte
Oberflache mit dem Gleichlaufgelenk in Kontakt bleibt.

m Den Laufring der Gabel fir Innenrohr einschieben.

m Die Laufringhélften (mit groBerem Durchmesser) so einsetzen, dass die
Passfedern mit den Sitzen auf dem Laufring verbunden sind.

m Die Profilmanschette einschieben, dabei die Ose an Schmiernippel und
Entliftungsventil auf dem Gelenkkdrper ausrichten.

m Kunststoffrohr und Trichter einfligen und die Bohrung mit dem Bezugsbolzen
ausrichten.

m Die Befestigungsschrauben am Trichter anschrauben.

m Die steife Schale einfiihren, dabei die beiden Osen mit Schmiernippel und
Entliiftungsventil auf dem Gleichlaufgelenk ausrichten.

m Die Befestigungsschrauben auf der steifen Schale anschrauben. Keinen
Schrauber verwenden

m Den metallenen Schmiernippel des Laufrings am Gleichlaufgelenk einschrauben

KURZEN DER GELENKWELLE

m Bondioli & Pavesi rit von Anderungen an seinen Produkte ab und empfiehlt auf
jeden Fall, sich an den Handler der Maschine bzw. eine qualifizierte Servicestelle
zu wenden. Die Gelenkwelle bei Bedarf folgendermaBen kirzen.

m Den Unfallschutz ausbauen.

m Die Schieberohre um die Uberldnge kiirzen. Die Schieberohre mussen fiir
Standard-Einsatzbedingungen mindestens auf %2 ihrer Lange Uberdecken.
Die Schutzrohre missen selbst bei stehender Gelenkwelle ausreichend Uberdeckt
sein, um ein Verkanten zur vermeiden. Die Serie SFT PRO ist immer mit Greasing
System ausgestattet, daher dirfen die Rohre nur begrenzt gekirzt werden, um das
Schmiersystem nicht zu beschéadigen.

m Entgraten Sie vorsichtig die Endkanten beider Rohre mit einer Feile, insbesondere
die AuBenkante des Innenrohrs und die Innenkante des AuBenrohrs.

Reinigen Sie die Rohre und entfernen Sie Spéne und Feilspéne vollstandig. Wenn die
Kardan-Gelenkwelle verkiirzt wird, muss das Entgraten, Reinigen und Nachfetten
der Rohre fir die korrekte Lebensdauer der Kardan-Gelenkwelle ordnungsgeman
durchgefiihrt werden.

m Die Schutzrohre der Reihe nach auf die gleiche Lange der Schieberohre kiirzen.
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m Das Innenrohr einfetten und den Unfallschutz wieder einbauen.

m Die Lange der Gelenkwelle bei kleinster und groBter Ausziehung Uberprifen.

In Arbeitsstellung miissen die Schieberohre mindestens 1/2 Giberdeckt sein.
Die Schutzrohre missen selbst bei stehender Gelenkwelle ausreichend Uberdeckt
sein, um ein Verkanten zur vermeiden.

PROBLEME UND LOSUNGEN

VERSCHLEISS DER GABELSCHENKEL
UBERHOHTE ARBEITSWINKEL

* Arbeitswinkel reduzieren.

o Zapfwelle bei Arbeitswinkeln Gber 45° ausschalten.

VERFORMUNG DER GABELN
i UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
¢ Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden.
© Funktion der Kupplung Uberprifen.

BRUCH DER KREUZZAPFEN
L4 UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
¢ Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden.
® Funktion der Kupplung Uberprifen.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER KREUZZAPFEN

UBERLASTUNG
e Die im Handbuch der Maschine angefiihrten Geschwindigkeits- und
Leistungsvorgaben nicht Uberschreiten.

AUSEINANDERFALLEN DER SCHIEBEROHRE

UBERMASSIGES AUSEINANDERZIEHEN DER GELENKWELLE
¢ Einsatzbedingungen mit extremem Ausziehen der Gelenkwelle vermeiden.
* Bei stationdren Maschinen: soll die Ausrichtung des Schleppers zur Maschine eine
Uberdeckung der Schutzrohre wie unter Punkt 3 dargestellt gewahrleisten.

VERFORMUNG DER SCHIEBEROHRE
A-Jd UBERHOHTE DREHMOMENTSPITZEN
¢ Uberlastungen und Einschalten der Zapfwelle unter Last vermeiden
® Funktion der Kupplung Uberprifen.
* Gelenkwelle darf im Einsatz weder mit Schlepper noch mit Maschine in Berlihrung
kommen.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER SCHIEBEROHRE
UNZUREICHENDE SCHMIERUNG
e Hinweise von Punkt 15 bis Punkt 17 befolgen.
UNZUREICHENDE UBERLAPPUNG DER SCHIEBEROHRE
¢ Hinweise unter Punkt 3 befolgen.

VORZEITIGER VERSCHLEISS DER LAUFRINGE
UNZUREICHENDE SCHMIERUNG
* Hinweise unter Punkt 17 befolgen.

Alle Kunststoffteile der Kardan-Gelenkwellen von Bondioli & Pavesi sind
komplett recycelbar. Ersetzte Teile missen umweltgerecht gesammelt und
entsorgt werden.
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FRANCAIS wsrrucrions voricme

INSTALLATION

[I Toutes les opérations de maintenance et de réparation doivent étre effectuées
avec des outils appropriés et pieces de remplacement d’origine.

ﬂ Le tracteur illustré sur le protecteur indique le cété tracteur de la transmission.
L’éventuel limiteur de couple ou roue libre doit toujours étre installé du cété de
la machine.

n Les tubes télescopiques doivent garantir a la fois un recouvrement d’au moins
1/2 de leur longueur dans les conditions normales de travail et d’au moins 1/3
de leur longueur en toutes conditions de travail. Et méme lorsque la transmission n’est
pas en rotation, il faut conserver un recouvrement suffisant pour éviter tout probléme
d’arc-boutement.

ﬂAvant d’utiliser la machine, s’assurer que la transmission a cardan est
correctement verrouillée sur la prise de force du tracteur et de la machine.
Controler le serrage d’éventuels boulons de fixation.

B Fixer la chainette du protecteur. Les meilleures conditions de fonctionnement
sont obtenues avec la chainette en position radiale par rapport a la transmission.
Régler la longueur de la chainette de fagon a permettre la mise en articulation dans
toutes les conditions de travail, de transport et de manoeuvre. Eviter que la chainette
s'enroule autour de la transmission & cause de sa longueur excessive.

Si la longueur de la chainette munie du dispositif de décrochage du céne
protecteur de base n’a pas été réglée correctement et sa tension devient
excessive, pendant les manoeuvres de la machine par exemple, le crochet et le ressort
se séparent du protecteur.
Dans ce cas, la chainette peut étre facilement raccrochée comme indiqué dans la
procédure ci-apres.

ﬂ Ouvrir la bague de fixation en dévissant la vis et en déplagant la plaquette.
ﬂ Introduire la chainette dans la bague de fixation et replacer la plaquette.
n Fermer la plaquette a I'aide de la vis.

m Utiliser un support approprié comme le montre la figure pour soutenir la
transmission a cardan a la fin du travail.

Nettoyer et graisser la prise de force du tracteur et de la machine pour faciliter
I'installation de la transmission a cardan.

m Transporter la transmission en ayant soin de la tenir horizontalement pour
éviter que les éléments coulissants ne se détachent, ce qui pourrait provoquer
de graves accidents ou endommager le protecteur. En fonction du poids de la
transmission, utiliser des moyens de transport adéquats.

MACHOIRE AVEC BAGUE A BILLES
Aligner la machoire sur la prise de force. Tirer la bague vers I'articulation. Faire
glisser complétement la méchoire sur la prise de force. Lacher la bague et tirer la
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machoire en arriere de fagon que les billes entrent dans la gorge de la prise de force et
que la bague revienne en position initiale. Vérifier 'accrochage correct de la méachoire
sur la prise de force.

MACHOIRE AVEC SYSTEME AUTOMATIQUE A BILLES

Tirer la bague jusqu’a ce qu’elle reste verrouillée en position reculée. Faire
glisser la machoire sur la prise de force de fagon que la bague s’enclenche en position
initiale. Vérifier 'accrochage correct de la méachoire sur la prise de force.

LUBRIFICATION

[E Toutes les opérations de maintenance et de réparation doivent étre effectuées
avec un outillage de prévention des accidents approprié.

[ﬂ Ne modifier ni altérer aucun composant de la transmission. Pour toute opération
qui n'aurait pas été prévue dans le livret d'utilisation et de maintenance,
s’adresser a I'agent Bondioli & Pavesi.

m Vérifier I'efficacité de chaque composant et lubrifier avant d'utiliser la
transmission. Nettoyer et graisser la transmission aprés une utilisation
prolongée. Lubrifier les éléments en suivant le schéma, les intervalles de lubrification
étant exprimés en heures.

Les quantités de graisse indiquées sur I'étiquette sont recommandées pour
l'intervalle d'heures spécifié. Des applications particulierement sévéres dans des
environnements agressifs peuvent nécessiter une lubrification plus fréquente.
Quantités exprimées en grammes (g). 1 once (0z)= 28,3 g (grammes).

Pomper la graisse dans les croisillons jusqu’a ce qu’elle sorte des coussinets.
Pomper la graisse de maniére progressive et non brusque.

|| est recommandé d’utiliser de la graisse NLGI degré 2.

A la fin de la période d’utilisation, il est recommandé d’éliminer les dépbts de graisse
éventuels qui se seraient formés a I'intérieur du protecteur du joint homocinétique.
JOINT GRAND ANGLE - La quantité de graisse reportée sur I'étiquette de lubrification
de la transmission a cardan est indicative. Pour une lubrification correcte, il est
recommandé de pomper la graisse a travers le graisseur toutes les 250 heures jusqu'a
ce que la graisse commence a sortir de la vanne de remplissage.

LIMITEURS DE COUPLE ET ROUE LIBRE

ROUES LIBRES
Elimine les retours de puissance de la machine au tracteur pendant les phases
de décélération ou d’arrét de la prise de force.
Les roues libres ne nécessitent pas de graissage et ne comportent donc pas de
graisseurs.
Ne pas s’approcher de la machine si les éléments en rotation ne sont pas totalement
arrétés.

LB - LIMITEUR DE COUPLE A BOULON DE CISAILLEMENT

Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple transmis dépasse la
valeur prédéfinie.
Pour rétablir I'entrainement, il faut remplacer le boulon cisaillé par un neuf de méme
diamétre, classe et longueur.
Lubrifier les limiteurs LB munis d’un graisseur au moins une fois par saison et apres
chaque période d’arrét prolongé.
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LR - LIMITEUR DE COUPLE AUTOMATIQUE

Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple dépasse la valeur de
tarage. Il se réengage automatiquement en réduisant la vitesse ou en arrétant la prise
de force.
Le dispositif est lubrifié au montage et ne nécessite pas de graissage périodique.

LR - LIMITEUR DE COUPLE AUTOMATIQUE AVEC ROUE LIBRE
Interrompt la transmission de puissance lorsque le couple dépasse la valeur
de tarage. Il se réengage automatiquement en réduisant la vitesse ou en arrétant la
prise de force. Elimine les retours de puissance de la machine au tracteur pendant les
phases de décélération ou d’arrét de la prise de force.
Le dispositif est lubrifié au montage et ne nécessite pas de graissage périodique.

m GE - AMORTISSEUR ELASTIQUE

Absorbe les pointes de couple et atténue les vibrations et les charges alternées.
Ne nécessite pas d’entretien périodique.

LIMITEURS DE COUPLE A FRICTION

Lors de I'installation du dispositif ou apres une période d’arrét prolongé, vérifier le bon
état des disques de friction (risque de collage).

* Sj les disques sont visibles (voir figure 30), le limiteur sera du type FV avec ressort
Belleville et FFV avec ressorts hélicoidaux. Mesurer et régler la hauteur du ressort
comme le montre la figure 31. Si les disques sont protégés par une collerette métallique
(voir figure 32), le limiteur sera du type FT. En revanche, si les disques sont visibles et
les boulons sont dotés d’écrous borgnes, le limiteur sera du type FK.

A la fin de la période d’utilisation, décomprimer les ressorts et conserver le dispositif
en un endroit sec.

Avant la remise en service, vérifier I'état des disques de friction et comprimer les
ressorts a leur valeur initiale.

En cas de surchauffe pour cause de glissements fréquents ou prolongés, consulter le
revendeur de la machine ou I'agent Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION
Le patinage des disques de friction limite la valeur du couple transmis.
Les pointes de couple et les surcharges de courte durée sont éliminées.
Il est utilisable comme limiteur de couple ou comme dispositif de démarrage pour
machines a haut moment d’inertie ou & masses d’inertie importantes.
Le tarage est réglable en ajustant la hauteur du ressort.

m Le réglage des limiteurs de couple a friction FV et FFV varie avec la hauteur h

des ressorts.

Pour augmenter ou diminuer le tarage, visser ou dévisser les huit écrous d’un guart

de tour et vérifier le fonctionnement correct. Répéter I'opération si nécessaire. Eviter

Z&z serra%e excessif des boulons pour ne pas compromettre le fonctionnement du
ispositif.

FT - FK - LIMITEURS DE COUPLE A FRICTION

Le patinage des disques de friction limite la valeur du couple transmis.
Les pointes de couple et les surcharges de courte durée sont éliminées.
Il est utilisable comme limiteur de couple ou comme dispositif de démarrage pour
machines & haut moment d’inertie ou & masses d’inertie importantes.
Le limiteur FT est entouré d’une collerette métallique sur toute sa périphérie.
La compression du ressort est correcte lorsque celui-ci adhére a la collerette
métallique. Cette condition peut étre remplie en serrant d’abord les boulons jusqu’a

33




ce que le ressort bloque sur la collerette de protection, puis en dévissant les boulons
d’un quart de tour. Eviter le serrage excessif des boulons pour ne pas compromettre
le fonctionnement du dispositif.

Le limiteur a friction FK est muni de boulons avec écrous borgnes. La compression du
ressort (rondelle “Belleville”) est correcte lorsque les écrous sont complétement vissés.
Utiliser uniquement des boulons et écrous spéciaux B&P.

m Si le flasque du limiteur comporte, outre les huit boulons, quatre goujons a six
pans creux, le limiteur est équipé d’un systéme de libération de la pression. La
pression du ressort est réduite au minimum lorsque les quatre goujons sont vissés
dans le flasque. Voir la notice d’instructions accompagnant les limiteurs équipés de
ce systeme.
Ce systeme permet de vérifier I'état des disques de friction et de réduire au minimum
la poussée des ressorts sur les disques de friction au repos.
Les limiteurs équipés du systeme de libération de la pression sont livrés avec
une notice d’utilisation et d’entretien; lire la notice pour une utilisation correcte
du systeme.

Les limiteurs peuvent atteindre des températures de fonctionnement élevées.
Ne pas toucher!
Pour éviter tout risque d’incendie, débarrasser la zone contigué de toutes matieres
inflammables et éviter tous patinages prolongés.

FNV - FFNV - FNT - FNK LIMITEUR DE COUPLE A FRICTION AVEC ROUE
LIBRE
Conjugue les caractéristiques de fonctionnement du limiteur a friction et celles de la
roue libre.
Il est utilisé sur les machines a masse rotatoire importante.
Lubrifier toutes les 50 heures de service et aprés chaque période d’arrét prolongé.
Ne pas s’approcher de la machine si les éléments en rotation ne sont pas
totalement arrétés.

DEMONTAGE DU PROTECTEUR

m Dévisser les vis de fixation du demi-protecteur.
m Enlever le tube et le demi-protecteur.

m Enlever la gaine ondulée

m Retirer les demi-bagues.

EE Enlever la bague de support

MONTAGE DU PROTECTEUR DE LA TRANSMISSION INTERNE

m Graisser le logement des demi-bagues.
m Remettre la bague de support.

m Placer les demi-bagues (avec le diameétre le plus grand) de sorte que les
languettes soient couplées aux logements sur la bague de support.
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m Insérer la gaine ondulée en faisant coincider le trou avec la goupille de référence.

m Insérer le tube en plastique externe et le demi-protecteur (avec le bouchon de
graissage des tubes) en faisant coincider le trou avec la goupille de référence.

Visser les vis de fixation
L'utilisation de visseuses est conseillée.

MONTAGE DU PROTECTEUR DE LA TRANSMISSION EXTERNE

m Graisser le logement des demi-bagues.
m Remettre la bague de support.

m Placer les demi-bagues (avec le diameétre le plus petit) de sorte que les
languettes soient couplées aux logements sur la bague de support.

m Insérer la gaine ondulée en faisant coincider le trou avec la goupille de référence.

m Insérer le tube en plastique externe et le demi-protecteur en faisant coincider le
trou avec la goupille de référence.

Visser les vis de fixation
L'utilisation de visseuses est conseillée.

DEMONTAGE DE LA PROTECTION POUR JOINTS GRAND ANGLE

m Dévisser le graisseur en métal de la bague de support sur le joint grand angle.
m Dévisser les vis du carter rigide.

m Enlever le carter rigide.

m Dévisser les vis de fixation du demi-protecteur

m Enlever le tube et le demi-protecteur.

m Enlever la gaine ondulée

m Retirer les demi-bagues.

m Enlever la bague de support sur la fourche

m Enlever la bague de support du joint grand angle

MONTAGE DE LA PROTECTION POUR JOINTS GRAND ANGLE

m Graisser le logement des demi-bagues.
m Graisser le logement de la bague de support sur le joint grand angle.
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m Insérer la bague de support du joint grand angle en I'orientant de maniére a ce
que la surface lisse reste en contact avec le corps du grand angle.

m Insérer la bague de support de la fourche pour tube interne.

m Placer les demi-bagues (avec le diameétre le plus grand) de sorte que les
languettes soient couplées aux logements sur la bague de support.

m Insérer la gaine ondulée en faisant coincider la fente avec le graisseur et la vanne
d'évent sur le corps du joint.

m Insérer le tube en plastique externe et le demi-protecteur en faisant coincider le
trou avec la goupille de référence.

m Visser les vis de fixation sur le demi-protecteur.

m Insérer le carter rigide en faisant coincider les deux fentes avec le graisseur et la
vanne d'évent sur le corps du joint grand angle.

m Visser les vis de fixation sur le carter rigide, I'utilisation de visseuses est
déconseillée

m Visser le graisseur en métal de la bague de support du joint grand angle

COMMENT RACCOURCIR LA TRANSMISSION A CARDAN

Bondioli & Pavesi conseille de ne pas modifier ses produits et recommande
d’appeler le revendeur de la machine ou un centre d’assistance qualifié. Si la
transmission doit étre raccourcie, respecter la méthode décrite ci-apres.

m Démonter le protecteur.

m Couper les tubes de la transmission a la longueur nécessaire. Il faut toujours
conserver un recouvrement des tubes télescopiques d’au moins la moitié de
leur longueur. Et méme lorsque la transmission n’est pas en rotation, il faut conserver
un recouvrement suffisant pour éviter tout probléme d’arc-boutement. La série SFT
PRO est toujours équipée du Geasing System, il est donc nécessaire de raccourcir
les tubes d'une quantité limitée pour éviter d'endommager le systeme de graissage.

m Ebavurer soigneusement avec une lime les bords a I'extrémité des deux tube
et notamment le bord extérieur du tube intérieur et le bord intérieur du tube
extérieur.

Nettoyer les tubes et éliminer complétement les copeaux et la limaille. En cas de
raccourcissement de la transmission, '’ébavurage, le nettoyage et le graissage des
tubes doivent étre effectués correctement pour la durée correcte de la transmission.

m Couper les tubes des protecteurs un a la fois et a la méme longueur que les
tubes de la transmission.

m Graisser le tube intérieur de la transmission et remonter le protecteur.

m Vérifier la longueur de la transmission dans les conditions d’allongement
minimum et maximum sur la machine.

Il faut toujours conserver un recouvrement des tubes télescopiques d’au moins la
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moitié de leur longueur.
Et méme lorsque la transmission n’est pas en rotation, il faut conserver un recouvrement
suffisant pour éviter tout probléme d’arc-boutement.

INCONVENIENTS ET REMEDES

MARQUAGE DES OREILLES DES MACHOIRES
ANGULARITES DE TRAVAIL EXCESSIVES
* Diminuer I'angle de travail.
e Débrayer les prises de force pour des manoeuvres dont I'angle dépasse 45°.

DEFORMATION DES MACHOIRES
i DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force.
o \Vérifier I'état du limiteur de couple.

RUPTURE DU CROISILLON
L4 DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force.
o \Vérifier I'état du limiteur de couple.

USURE PREMATUREE DU CROISILLON

PUISSANCE DE TRAVAIL EXCESSIVE
* Ne pas dépasser les conditions de vitesse et de puissance indiquées dans le manuel
d’utilisation de la machine.

DESACCOUPLEMENT DES TUBES TELESCOPIQUES

TRANSMISSION TROP COURTE
¢ Ne pas dépasser les conditions d’allongement maximum préconisées.
® Pour les machines a poste fixe : positionner le tracteur par rapport a la machine
de fagon que les éléments télescopiques se superposent comme indiqué au point 3.

DEFORMATION DES ELEMENTS TELESCOPIQUES
A-d DEPASSEMENT DU COUPLE ADMISSIBLE
e Eviter les surcharges et les démarrages sous charge de la prise de force
o Vérifier I'état du limiteur de couple.
* S’assurer que la transmission n’entre pas en contact avec des parties du tracteur ou
de la machine pendant les manoeuvres.

USURE PREMATUREE DES TUBES TELESCOPIQUES
LUBRIFICATION INSUFFISANTE
 Suivre les instructions du point 15 au point 17.
SUPERPOSITION INSUFFISANTE DES TUBES
e Suivre les instructions du point 3.

USURE PREMATUREE DES BAGUES DU PROTECTEUR
LUBRIFICATION INSUFFISANTE
 Suivre les instructions du point 17.

m Les parties en plastique des transmissions a cardan Bondioli & Pavesi sont
entierement recyclables. Pour protéger I'environnement, I'élimination et la
collecte de celles-ci doivent se faire selon la Iégislation antlpollut|on
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ITALIANO istruzioni Originali

INSTALLAZIONE

[I Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite
con idonee attrezzature antinfortunistiche.

ﬂ Il trattore mostrato sulla protezione indica il lato trattore della trasmissione.
L’eventuale limitatore di coppia o ruota libera deve essere sempre montato
sul lato della macchina operatrice.

n | tubi telescopici devono sovrapporsi per almeno 1/2 della loro lunghezza in
normali condizioni di lavoro e devono sovrapporsi per almeno 1/3 della loro
lunghezza in ogni condizione di lavoro. Anche quando la trasmissione non € in
rotazione, i tubi telescopici devono mantenere una sovrapposizione adeguata per
evitare imputamenti.

Prima di iniziare il lavoro assicurarsi che la trasmissione cardanica sia
correttamente fissata al trattore ed alla macchina.
Controllare il serraggio di eventuali bulloni di fissaggio.

Fissare la catena di ritegno della protezione. Le migliori condizioni di

funzionamento si hanno con la catena in posizione radiale rispetto
alla trasmissione. Regolare la lunghezza della catena in modo che permetta
I’articolazione della trasmissione in ogni condizione di lavoro, di trasporto e di
manovra. Evitare che la catena si attorcigli attorno alla trasmissione per eccessiva
lunghezza.

u Se la lunghezza della catena con dispositivo di separazione dall'imbuto
base non e stata regolata correttamente e la tensione diviene eccessiva, ad
esempio durante le manovre della macchina, il gancio a molla si stacca dall’anello
di fissaggio e la catena si separa dalla protezione.

In questo caso, la catena pud essere riagganciata facilmente come illustrato nella
seguente procedura.

ﬂ Aprire I'anello di fissaggio svitando la vite e spostando la piastrina.
ﬂ Inserire la catena nell’anello di fissaggio e riposizionare la piastrina.
n Chiudere la piastrina mediante la vite.

m Usare un apposito supporto come indicato in figura per sostenere la
trasmissione cardanica al termine del lavoro.

[[I Pulire ed ingrassare la presa di forza del trattore e della macchina operatrice
per agevolare la installazione della trasmissione cardanica.

mTrasportare la trasmissione mantenendola orizzontale per evitare che
lo sfilamento possa provocare incidenti o danneggiare la protezione. In
funzione del peso della trasmissione utilizzare adeguati mezzi di trasporto.

COLLARE A SFERE
Allineare la forcella sulla presa di moto. Muovere il collare nella posizione di
rilascio. Fare scorrere la forcella completamente sulla presa di moto. Lasciare il
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collare e tirare indietro la forcella finché le sfere scattano nella gola della presa di
moto ed il collare torna nella sua posizione iniziale. Verificare il corretto fissaggio
della forcella sulla presa di forza.

COLLARE A SFERE AUTOMATICO

Tirare il collare finché rimane bloccato nella posizione arretrata. Far scorrere
la forcella sulla presa di moto finche il collare scatta nella posizione iniziale.
Verificare il corretto fissaggio della forcella sulla presa di forza.

LUBRIFICAZIONE

[E Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite
con idonee attrezzature antinfortunistica.

[ﬂ Non modificare 0 manomettere alcun componente della trasmissione, per
operazioni non previste dal libretto di uso e manutenzione rivolgersi al
rivenditore Bondioli & Pavesi.

m Verificare I'efficienza di ogni componente e lubrificare prima di utilizzare
la trasmissione. Pulire e ingrassare la trasmissione al termine dell’utilizzo
stagionale. Lubrificare i componenti secondo lo schema illustrato in etichetta, gli
intervalli di lubrificazione sono espressi in ore.

Le quantita di grasso indicate in etichetta sono consigliate per I'intervallo di
ore specificato. Applicazioni particolarmente severe in ambienti aggressivi
possono richiedere lubrificazioni piu frequenti.

Quantita indicate in grammi (g). 1 oncia (oz.) = 28.3 g (grammi).

Pompare il grasso nelle crociere finché esce dai cuscinetti.

Pompare il grasso in modo progressivo e non impulsivo.

Si raccomanda di utilizzare grasso NLGI grado 2.

Al termine dell’utilizzo stagionale, si consiglia di togliere il grasso eventualmente
accumulatosi all’interno della protezione del giunto omocinetico.

GIUNTO OMOCINETICO - La quantita di grasso riportata sull’etichetta di
lubrificazione dell’albero cardanico € indicativa. Per una corretta lubrificazione
si raccomanda di pompare grasso attraverso I'ingrassatore ogni 250 ore fino a
quando il grasso comincia a fuoriuscire dalla valvola di riempimento.

LIMITATORI DI COPPIA E RUOTA LIBERA

RUOTE LIBERE
Elimina i ritorni di potenza dalla macchina al trattore durante le fasi di
decelerazione o di arresto della presa di forza.
& Le ruote libere non richiedono lubrificazione e sono prive di ingrassatore.
Non avvicinarsi alla macchina finché tutti i componenti non si sono arrestati.

LB - LIMITATORE DI COPPIA A BULLONE

Agisce interrompendo la trasmissione di potenza qualora la coppia trasmessa
superi il valore corrispondente alla sua taratura.
Per ripristinare la trasmissione, € necessario sostituire la vite tranciata con una di
uguale diametro, classe e lunghezza.
Lubrificare i limitatori LB dotati di ingrassatore almeno una volta a stagione e dopo
ogni periodo di inattivita.

LR - LIMITATORE DI COPPIA AUTOMATICO
Interrompe la trasmissione di potenza quando la coppia supera il valore di
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taratura. Riducendo la velocita o arrestando la presa di forza si ottiene il reinnesto
automatico.
Il dispositivo & lubrificato al montaggio e non necessita di periodica lubrificazione.

LR - LIMITATORE DI COPPIA AUTOMATICO CON RUOTA LIBERA
Interrompe la trasmissione di potenza quando la coppia supera il valore di
taratura. Riducendo la velocita o arrestando la presa di forza si ottiene il reinnesto
automatico. Elimina i ritorni di potenza dalla macchina al trattore durante le fasi di
decelerazione o di arresto della presa di forza.
Il dispositivo & lubrificato al montaggio e non necessita di periodica lubrificazione.

GE - GIUNTO ELASTICO

Assorbe i picchi di coppia e smorza le vibrazioni ed i carichi alternati.
Non e richiesta manutenzione periodica.

LIMITATORI DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO

Al momento dell’installazione o dopo un periodo di non utilizzo, verificare
I’efficienza dei dischi di attrito.

e Se i dischi della frizione sono esposti, (vedere figura 30) la frizione & del tipo FV
con molla a tazza ed FFV con molle elicoidali. Misurare e registrare I'altezza della
molla come mostrato in figura 31. Se i dischi della frizione sono coperti da una
banda metallica (vedere figura 32) la frizione & del tipo FT. Se i dischi della frizione
sono esposti ed i bulloni sono dotati di dadi ciechi, la frizione & del tipo FK.

Al termine dell’utilizzo stagionale, rilasciare la pressione delle molle e mantenere il
dispositivo all’asciutto.

Prima del riutilizzo, verificare I'efficienza dei dischi di attrito e ripristinare la
compressione delle molle al valore originale.

In caso di surriscaldamento dovuto a frequenti e prolungati slittamenti, consultare
il rivenditore della macchina o il rivenditore Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO

Lo slittamento dei dischi di attrito limita il valore della coppia trasmessa.
Picchi di coppia e sovraccarichi di breve durata vengono eliminati.
E’ utilizzabile sia come limitatore di coppia sia come dispositivo di avviamento per
macchine a forte inerzia.
La taratura ¢ regolabile registrando I'altezza di lavoro della molla.

m La taratura dei limitatori di coppia a dischi di attrito FV ed FFV varia con
I’altezza h delle molle.

Per aumentare/diminuire la taratura avvitare/svitare gli otto dadi 1/4 di giro e
verificare il corretto funzionamento. Ripetere I'operazione se necessario. Evitare
I'eccessivo serraggio dei bulloni, il funzionamento del dispositivo pud essere
compromesso.

FT - FK - LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO

Lo slittamento dei dischi di attrito limita il valore della coppia trasmessa.
Picchi di coppia e sovraccarichi di breve durata vengono eliminati.
E’ utilizzabile sia come limitatore di coppia sia come dispositivo di avviamento per
macchine a forte inerzia.
La frizione FT ha una banda metallica attorno alla sua circonferenza.
La compressione della molla & corretta quando risulta in aderenza alla fascia
metallica. Questa condizione puo essere ottenuta serrando i bulloni finche la molla
blocca la fascia e poi svitando il dado di 1/4 di giro. Evitare I'eccessivo serraggio
dei bulloni, il funzionamento del dispositivo puo essere compromesso.
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La frizione FK & dotata di bulloni con dadi ciechi. La compressione della molla &
corretta quando i dadi sono completamente avvitati. Utilizzare solo bulloni e dadi
speciali B&P.

m Se nella forcella a flangia sono presenti quattro grani con esagono incassato
oltre agli otto bulloni, la frizione € dotata di Sistema di Rilascio. La pressione
della molla & ridotta al minimo quando i quattro grani sono avvitati nella flangia.
Vedere il foglio istruzioni che viene allegato alle frizioni dotate di Sistema di Rilascio.
Il Sistema di Rilascio consente di verificare le condizioni dei dischi di attrito e di
ridurre al minimo la spinta delle molle sui dischi di attrito durante i periodi di non
utilizzo.

Le frizioni dotate di Sistema di Rilascio vengono fornite complete di libretto

di uso e manutenzione, leggere il libretto per un uso corretto del Sistema di
Rilascio.

m Le frizioni possono raggiungere elevate temperature. Non toccare!
Per evitare rischi di incendio, mantenere la zona adiacente la frizione pulita
da materiale inflammabile ed evitare slittamenti prolungati.

FNV - FFNV - FNT - FNK LIMITATORE DI COPPIA A DISCHI DI ATTRITO
CON RUOTA LIBERA
Unisce alle caratteristiche funzionali del limitatore a dischi di attrito, quelle della
ruota libera.
E’ impiegato su macchine a forte massa rotante.
& Lubrificare ogni 50 ore di lavoro e dopo ogni periodo di inattivita.
Non avvicinarsi alla macchina finché tutti i componenti non si sono arrestati.

SMONTAGGIO DELLA PROTEZIONE
m Svitare le viti di serraggio sull’imbuto.

m Sfilare I'assieme tubo e imbuto.
m Sfilare la fascia ondulata

m Estrarre le semi-ghiere.

m Togliere la ghiera di supporto

MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE DELLA TRASMISSIONE INTERNA

m Ingrassare la sede delle semi-ghiere.
m Infilare la ghiera di supporto.

m Posizionare le semi-ghiere (con diametro maggiore) in modo che le linguette
siano accoppiate alle sedi sulla ghiera di supporto.

m Infilare la fascia ondulata orientando il foro con la spina di riferimento.

m Infilare I’assieme tubo di plastica esterno e imbuto (con tappo per
I’ingrassaggio dei tubi) orientando il foro con la spina di riferimento.
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EE Avvitare le viti di serraggio
E sconsigliato I'uso di avvitatori.

MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE DELLA TRASMISSIONE ESTERNA

m Ingrassare la sede delle semi-ghiere.
m Infilare la ghiera di supporto.

m Posizionare le semi-ghiere (con diametro minore) in modo che le linguette
siano accoppiate alle sedi sulla ghiera di supporto.

EE] Infilare la fascia ondulata orientando il foro con la spina di riferimento.

m Infilare I'assieme tubo di plastica interno e imbuto orientando il foro con la
spina di riferimento.

m Avvitare le viti di serraggio
E sconsigliato I'uso di avvitatori.

SMONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER GIUNTI OMOCINETICI

m Svitare ingrassatore metallico dalla ghiera di supporto sul giunto omocinetico.
m Svitare le viti del guscio rigido.

m Sfilare guscio rigido.

m Svitare le viti di fissaggio dell'imbuto

HD Sfilare I'assieme tubo e imbuto.

EI Sfilare la fascia ondulata

m Estrarre le semi ghiere.

m Sfilare la ghiera di supporto sulla forcella

m Sfilare la ghiera di supporto del giunto omocinetico

MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE PER GIUNTI OMOCINETICI

m Ingrassare la sede delle semi-ghiere.
m Ingrassare la sede della ghiera di supporto per giunto omocinetico.

m Infilare la ghiera di supporto del giunto omocinetico, orientandola in modo
che la superficie liscia rimanga a contatto col corpo dell’lomocinetico.

m Infilare la ghiera di supporto della forcella per tubo interno.
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m Posizionare le semi-ghiere (con diametro maggiore) in modo che le linguette
siano accoppiate alle sedi sulla ghiera di supporto.

Infilare la fascia ondulata, orientando [I'asola in corrispondenza
dell’ingrassatore e della valvola di sfiato sul corpo del giunto.

m Infilare I'assieme tubo di plastica interno e imbuto orientando il foro con la
spina di riferimento.

m Avvitare le viti di fissaggio sull’imbuto.

m Infilare il guscio rigido, orientando le due asole con ingrassatore e valvola di
sfiato sul corpo del giunto omocinetico.

Avvitare le viti di fissaggio sul guscio rigido, € sconsigliato I'utilizzo di
avvitatori

Avvitare I'ingrassatore metallico della ghiera di supporto del giunto
omocinetico

COME ACCORCIARE LALBERO CARDANICO

m Bondioli & Pavesi consiglia di non modificare i propri prodotti e in ogni
caso raccomanda di contattare il proprio rivenditore della macchina o un
centro assistenza qualificato. Se & necessario accorciare la trasmissione seguire
la seguente procedura.

m Smontare la protezione.

Accorciare i tubi di trasmissione alla necessaria. In condizioni normali di

lavoro i tubi devono sovrapporsi per almeno Y della loro lunghezza. Anche
quando la trasmissione non ¢ in rotazione, i tubi telescopici devono mantenere una
sovrapposizione adeguata per evitare impuntamenti. La serie SFT PRO & sempre
dotata di Geasing System pertanto & necessario accorciare i tubi di una quantita
limitata onde evitare di danneggiare il sistema di ingrassaggio.

Sbavare accuratamente con una lima i bordi di estremita di entrambi i tubi
ed in particolare il bordo esterno del tubo interno ed il bordo interno del tubo
esterno.
Pulire i tubi e rimuovere completamente i trucioli e la limatura. In caso di
accorciamento della trasmissione, la sbavatura, pulizia e re-ingrassaggio dei
tubi devono essere eseguiti correttamente per la corretta durata della trasmissione.

m Tagliare i tubi di protezione uno alla volta della stessa lunghezza asportata
dai tubi di trasmissione.

m Ingrassare il tubo interno di trasmissione e rimontare la protezione.

m Verificare la lunghezza della trasmissione nelle condizioni di allungamento
minimo e massimo sulla macchina.

In condizioni di lavoro i tubi devono sovrapporsi per almeno 1/2 della loro
lunghezza.

Anche quando la trasmissione non € in rotazione, i tubi telescopici devono
mantenere una sovrapposizione adeguata per evitare impuntamenti.
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INCONVENIENTI E RIMEDI

USURA BRACCI FORCELLE
ECCESSIVI ANGOLI DI LAVORO
¢ Ridurre I’'angolo di lavoro.
¢ Disinserire la presa di moto nelle manovre in cui gli angoli dei giunti superino i

DEFORMAZIONE DELLE FORCELLE

ECCESSIVI PICCHI DI COPPIA
¢ Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza.
o Verificare la efficienza del limitatore di coppia.

ROTTURA PERNI CROCIERA

ECCESSIVI PICCHI DI COPPIA
e Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza.
o Verificare la efficienza del limitatore di coppia.

USURA PRECOCE DEI PERNI CROCIERA

ECCESSIVA POTENZA DI LAVORO
* Non superare le condizioni di velocita e potenza stabilite nel manuale di uso della
macchina.

SFILAMENTO DEI TUBI TELESCOPICI

ECCESSIVO ALLUNGAMENTO DELLA TRASMISSIONE
e Evitare le condizioni di estremo allungamento della trasmissione cardanica.
* Per macchine stazionarie: posizionare il trattore rispetto alla macchina in modo
che gli elementi telescopici siano sovrapposti come illustrato al punto 3.

DEFORMAZIONE DEGLI ELEMENTI TELESCOPICI
ECCESSIVO PICCO DI COPPIA
e Evitare i sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza
o Verificare la efficienza del limitatore di coppia.
o \erificare che la trasmissione non venga a contatto con le parti del trattore o della
macchina durante le manovre.

PRECOCE USURA DEI TUBI TELESCOPICI
LUBRIFICAZIONE INSUFFICIENTE
® Seguire le istruzioni dal punto 15 al punto 17.
SOVRAPPOSIZIONE INSUFFICIENTE DEI TUBI
e Seguire le istruzioni al punto 3.

PRECOCE USURA DELLE GHIERE DI PROTEZIONE
LUBRIFICAZIONE INSUFFICIENTE
® Seguire le istruzioni al punto 17.

m Le parti in plastica delle trasmissioni cardaniche Bondioli & Pavesi sono tutte
completamente riciclabili. Per un mondo pil pulito, al momento della loro
sostituzione devono essere raccolte in modo adeguato.
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ESPANOL wswoltions: Riciinies

INSTALACION

[I Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deben ser efectuadas
utilizando medios adecuados de proteccion contra accidentes.

ﬂ El tractor mostrado en la proteccion indica el lado del tractor de la transmisién.
El eventual limitador de par o rueda libre debe instalarse siempre en el lado
maquina operadora.

n En condiciones normales de trabajo los tubos telescopicos deben superponerse
al menos en la medida de 1/2 de su longitud, mientras que en toda otra situacién
la superposicién minima de los mismos debera corresponder a al menos 1/3 de su
longitud. Aunque la transmision esté parada, los tubos telescopicos deben estar
superpuestos como indicado para evitar que se levanten.

ﬂ Antes de comenzar el trabajo controlar que la transmisién de cardan esté
correctamente fijada al tractor y a la maquina operadora.
Si los hay, controlar el nivel de apriete de los pernos de fijacion.

B Fijar la cadena de retencion de la proteccién. Las mejores condiciones de
funcionamiento se obtienen con la cadena en posicion radial respecto de la
transmision. Regular la longitud de la cadena de manera que permita la articulaciéon
de la transmision en todas las situaciones de trabajo, de transporte y de maniobra.
Evitar que la cadena se retuerza alrededor de la transmisién por una longitud excesiva.

u En caso de que la longitud de la cadena con dispositivo de separacién respecto
del embudo base no haya sido correctamente regulada y la tension llegue a ser
excesiva -por ejemplo durante la ejecucion de maniobras de la maquina-el gancho
con resorte se desconecta del anillo de fijacién y la cadena se separa de la proteccién.
En esta situacién la cadena puede ser reenganchada con facilidad, procediendo para
ello tal como se ilustra a continuacion.

ﬂ Abrir el anillo de fijacion desenroscando el tornillo y desplazando la plaquita.
ﬂ Colocar la cadena en el anillo de fijacién y reposicionar la plaquita.
n Fijar la plaquita mediante el tornillo.

[m Usar un soporte adecuado como se indica en la figura para sostener la
transmision de cardan al final del trabajo.

Limpiar y engrasar la toma de fuerza del tractor y de la maquina operadora para
facilitar la instalacion de la transmision de cardan.

m Transportar la transmision manteniéndola horizontal para evitar que se separe
con riesgo de provocar accidentes o dafiar la proteccion. Utilizar medios de
transporte adecuados en funcién del peso de la transmision.

COLLAR DE BOLAS

Alinear la horquilla en la toma de fuerza. Situar el collar en la posicién de
liberacién. Hacer deslizar por completo la horquilla en la toma de fuerza. Soltar el collar
y tirar hacia atras la horquilla hasta obtener que las bolas se introduzcan en la garganta
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de la toma de fuerza y el collar retorne a su posicion inicial. Verificar la correcta fijacion
de la horquilla en la toma de fuerza.

COLLAR AUTOMATICO DE BOLAS

Tirar el collar hasta obtener que quede bloqueado en la posicion trasera. Hacer
deslizar la horquilla sobre la toma de fuerza hasta obtener que el collar se sitte en la
posicion inicial. Verificar la correcta fijacion de la horquilla en la toma de fuerza.

LUBRICACION

m Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deben ser efectuadas
utilizando equipos de proteccién adecuados.

m No maodificar ni alterar ningin componente de la transmisién; para ejecutar
operaciones no previstas en el manual de uso y mantenimiento dirigirse al
revendedor Bondioli & Pavesi.

m Comprobar la eficiencia de cada componente y lubricar antes de utilizar la
transmision. Limpiar y engrasar la transmisién una vez concluido el periodo de
uso estacional. Lubricar los componentes segun el esquema ilustrado en la etiqueta;
los intervalos de lubricacion se expresan en horas.

Las cantidades de grasa indicadas en la etiqueta se recomiendan para el intervalo
de horas especificado. Las aplicaciones especialmente severas en ambientes
agresivos pueden requerir lubricaciones mas frecuentes.

Cantidades indicadas en gramos (g). 1 onza (oz.) = 28,3 g (gramos).

Bombear la grasa en la cruceta hasta obtener que salga por los cojinetes.

Bombear la grasa de manera gradual, no impulsiva.

Se recomienda utilizar grasa NLGI grado 2.

Al término del uso estacional, se aconseja quitar la grasa eventualmente acumulada
en el interior de la proteccion de la junta homocinética.

JUNTA HOMOCINETICA - La cantidad de grasa indicada en la etiqueta de lubricacién
del cardan es indicativa. Para una lubricacion correcta, se recomienda bombear grasa
a través del engrasador cada 250 horas hasta que la grasa comience a salir por la
valvula de llenado.

LIMITADORES DE PAR Y RUEDA LIBRE

RUEDAS LIBRES
Elimina los retornos de potencia de la maquina al tractor durante las fases de
desaceleracion o detencion de la toma de fuerza.
Las ruedas libres no requieren lubricacion y no tienen engrasador.
No aproximarse a la maquina antes de la completa detencion de todos sus
componentes.

LB - LIMITADOR DE PAR CON PERNO

Opera interrumpiendo la transmisiéon de potencia cuando el par transmitido
supera el valor correspondiente a su regulacion.
Para restablecer la transmision es necesario sustituir el tornillo cortado con uno de
igual didmetro, clase y longitud.
Lubricar los limitadores LB provistos de engrasador al menos una vez por temporada
y después de cada periodo de inactividad.

m LR - LIMITADOR DE PAR AUTOMATICO
Opera interrumpiendo la transmision de potencia cuando el par transmitido
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supera el valor correspondiente a su regulacion. El limitador se acopla de modo
automatico al reducir la velocidad o al parar la toma de fuerza.

Este dispositivo es lubricado en el momento de efectuarse el montaje y no requiere
sucesiva lubricacion periddica.

LR - LIMITADOR DE PAR AUTOMATICO CON RUEDA LIBRE

Opera interrumpiendo la transmisién de potencia cuando el par transmitido
supera el valor correspondiente a su regulacion. El limitador se acopla de modo
automatico al reducir la velocidad o al parar la toma de fuerza. Elimina los retornos
de potencia de la maquina al tractor durante las fases de desaceleracion o detencion
de la toma de fuerza.
Este dispositivo es lubricado en el momento de efectuarse el montaje y no requiere
sucesiva lubricacion periédica.

m GE - JUNTA ELASTICA

Absorbe los picos de par y atenta las vibraciones y cargas alternas.
No requiere mantenimiento periodico.

LIMITADORES DE PAR CON DISCOS DE FRICCION

Al efectuarse la instalacién o después de un periodo de inactividad, es necesario
controlar el nivel de eficacia de los discos de friccion.

¢ Si los discos del embrague estan expuestos (véase figura 30), significa que el
embrague es de tipo FV con resorte Belleville y FFV con resortes helicoidales. Medir y
registrar la altura del resorte de la manera ilustrada en la figura 31. En caso de que los
discos del embrague estén cubiertos con un aro metdlico (véase figura 32), significa
que el embrague es del tipo FT. Si los discos del embrague estan expuestos y los
pernos estan dotados de tuercas ciegas, el embrague es del tipo FK.

Al término del uso estacional, quitar la presién de los resortes y mantener el dispositivo
en seco.

Antes de la reutilizacion controlar la eficacia de los discos de friccion y restablecer el
valor original de compresion de los resortes.

En caso de recalentamiento debido a frecuentes y prolongados patinajes consultar al
revendedor de la maquina o al revendedor Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITADOR DE PAR CON DISCOS DE FRICCION
El patinaje de los discos de friccion limita el valor del par transmitido.
Picos de par y sobrecargas de breve duracién son eliminados.
Se utiliza sea como limitador de par sea como dispositivo de arranque para maquinas
de gran inercia.
La regulacion se efectua ajustando la altura de trabajo del resorte.

m La regulacion de los limitadores de par de discos de friccion FV y FFV cambia
en funcién de la altura h de los resortes.

Para aumentar/reducir la regulaciéon enroscar/desenroscar las ocho tuercas 1/4
de vuelta y verificar su correcto funcionamiento. Repetir la operacién cuando
sea necesario. Evitar el apriete excesivo de los pernos ya que ello puede alterar el
funcionamiento del dispositivo.

FT - FK - LIMITADOR DE PAR CON DISCOS DE FRICCION
El patinaje de los discos de friccién limita el valor del par transmitido.
Picos de par y sobrecargas de breve duracion son eliminados.
Se utiliza sea como limitador de par sea como dispositivo de arranque para maquinas
de gran inercia.
El embrague FT tiene un aro metdlico en torno a su circunferencia.
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La compresion del resorte es correcta cuando el mismo queda adherido al aro
metalico. Para ello apretar los pernos hasta obtener que el resorte bloquee la banday,
a continuacion, desenroscar la tuerca en la medida de 1/4 de vuelta. Evitar el apriete
excesivo de los pernos ya que ello puede alterar el funcionamiento del dispositivo.

El embrague FK esta dotado de pernos con tuercas ciegas. La compresion del resorte
es correcta cuando las tuercas estan enroscadas a fondo. Utilizar sélo pernos y
tuercas especiales B&P.

m Si en la horquilla de brida estan presentes cuatro espigas con hexagono interno
(Allen) ademas de los ocho pernos, significa que el embrague esta provisto de
Slstema de Liberacion. La presién del resorte queda reducida al minimo cuando las
cuatro espigas estan enroscadas en la brida. Véase la hoja de instrucciones que se
adjunta a los embragues equipados con Sistema de Liberacion.
El Sistema de Liberacién permite verificar las condiciones de los discos de friccion y
reducir al minimo el empuje de los resortes sobre estos discos durante los periodos de
no utilizacion.
Los embragues provistos de Sistema de Liberacion se suministran con Manual
de uso y mantenimiento. Para un correcto uso del Sistema de Liberacién es
indispensable leer este manual.

m Los embragues pueden alcanzar temperaturas elevadas. jNo tocar!
Para evitar riesgos de incendio, mantener la zona adyacente al embrague libre
de material inflamable y evitar patinajes prolongados.

FNV - FFNV - FNT - FNK LIMITADOR DE PAR CON DISCOS DE FRICCION
CON RUEDA LIBRE
Une a las caracteristicas de funcionamiento del limitador de discos de friccion aquéllas
de la rueda libre.
Se emplea en maquinas de fuerte masa giratoria.
Lubricar cada 50 horas de trabajo y después de cada periodo de inactividad.
No aproximarse a la maquina antes de la completa detencién de todos sus
componentes.

DESMONTAJE DE LA PROTECCION

m Desenroscar los tornillos de apriete en el embudo.
m Sacar el conjunto de tubo y embudo.

m Sacar el aro ondulado

m Extraer las semivirolas.

m Quitar la virola de soporte

MONTAJE DE LA PROTECCION DE LA TRANSMISION INTERIOR

m Engrasar el alojamiento de los semivirolas.
m Insertar la virola de soporte.

Colocar las semivirolas (con didmetro mayor) de modo que las lenglietas estén
acopladas en los alojamientos en la virola de soporte.
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Eﬂ Insertar el aro ondulado orientado el orificio con la clavija de referencia.

m Insertar el conjunto de tubo de plastico exterior y embudo (con tapén para el
engrase de los tubos) orientando el orificio con la clavija de referencia.

m Enroscar los tornillos de apriete
Se recomienda usar atornilladores eléctricos.

MONTAJE DE LA PROTECCION DE LA TRANSMISION EXTERIOR

m Engrasar el alojamiento de los semivirolas.
E[I Insertar la virola de soporte.

m Colocar las semivirolas (con didmetro menor) de modo que las lenglietas estén
acopladas en los alojamientos en la virola de soporte.

m Insertar el aro ondulado orientado el orificio con la clavija de referencia.

m Insertar el conjunto de tubo de plastico interior y embudo orientando el orificio
con la clavija de referencia.

Enroscar los tornillos de apriete
Se recomienda usar atornilladores eléctricos.

DESMONTAJE DE LA PROTECCION PARA JUNTAS HOMOCINETICAS

m Desenroscar el engrasador metélico de la virola de soporte de la junta
homocinética.

m Desenroscar los tornillos de la funda rigida.
m Sacar la funda rigida.

m Desenroscar los tornillos de fijacién del embudo
m Sacar el conjunto de tubo y embudo.

EI Sacar el aro ondulado

m Extraer las semivirolas.

m Sacar la virola de soporte de la horquilla

m Sacar la virola de soporte de la junta homocinética

MONTAJE DE LA PROTECCION PARA JUNTAS HOMOCINETICAS

m Engrasar el alojamiento de los semivirolas.

m Engrasar el alojamiento de la virola de soporte para junta homocinética.
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m Insertar la virola de soporte de la junta homocinética, orientdndola de modo que
la superficie lisa permanezca en contacto con el cuerpo de la junta homocinética.

m Insertar la virola de soporte de la horquilla para tubo interior.

Colocar las semivirolas (con didmetro mayor) de modo que las lenglietas estén
acopladas en los alojamientos en la virola de soporte.

m Insertar el aro ondulado, orientando la ranura con el engrasador y la valvula de
purga sobre el cuerpo de la junta.

m Insertar el conjunto de tubo de plastico interior y embudo orientando el orificio
con la clavija de referencia.

m Enroscar los tornillos de fijacién en el embudo.

m Insertar la funda rigida, orientando las dos ranuras con el engrasador y la valvula
de purga sobre el cuerpo de la junta homocinética.

m Enroscar los tornillos de fijacién en la funda rigida. Se recomienda usar
atornilladores eléctricos

m Enroscar el engrasador metalico de la virola de soporte de la junta homocinética

COMO ACORTAR EL EJE DE CARDAN

Bondioli & Pavesi aconseja no modificar sus productos y, en todo caso

recomienda al cliente contactar con el propio revendedor de la méaquina o con
un centro de asistencia calificado. Cuando sea necesario acortar la transmision se
debera aplicar el procedimiento que a continuacion se indica.

m Desmontar la proteccion.

m Acortar los tubos de transmisién en funcion de la longitud requerida. En
condiciones normales de trabajo los tubos deben permanecer superpuestos al
menos en la medida de ¥2 de su longitud. Aunque la transmision esté parada, los tubos
telescopicos deben estar superpuestos como indicado para evitar que se levanten. La
serie SFT PRO esta siempre dotada de Greasing System, de modo que es necesario
acortar los tubos de forma limitada para evitar dafiar el sistema de engrase.

Quitar cuidadosamente con una lima las rebabas de los bordes de los extremos
de ambos tubos y en particular del borde externo del tubo interno y del borde
interno del tubo externo.
Limpiar los tubos y retirar completamente las virutas y las limaduras. En caso de
acortamiento de la transmision, quitar la rebaba, limpiar y volver a engrasar los
tubos perfectamente para una mayor duracion de la transmision.

m Cortar los tubos de proteccion uno por vez en la misma medida en que han sido
cortados los tubos de transmision.

m Engrasar el tubo interno de transmision y reinstalar la proteccion.

m Controlar la longitud de la transmision en las condiciones de alargamiento
minimo y maximo en la maquina.
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En condiciones de trabajo los tubos deben superponerse al menos en la medida de
1/2 de su longitud.

Aunque la transmisién esté parada, los tubos telescépicos deben estar superpuestos
como indicado para evitar que se levanten.

INCONVENIENTES Y REMEDIOS

DESGASTE BRAZOS HORQUILLAS

ANGULOS EXCESIVOS DE TRABAJO
¢ Reducir el angulo de trabajo.
e Desconectar la toma de fuerza al efectuar maniobras en que los angulos de las
juntas superen los 45°.

DEFORMACION DE LAS HORQUILLAS

PICOS EXCESIVOS DE PAR
 Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza.
® Controlar la eficacia del limitador de par.

ROTURA PERNOS CRUCETA

PICOS EXCESIVOS DE PAR
* Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza.
e Controlar la eficacia del limitador de par.

DESGASTE PREMATURO DE LOS PERNOS CRUCETA

POTENCIA EXCESIVA DE TRABAJO
* No superar los valores de velocidad y potencia establecidos en el manual de uso
de la maquina.

EXTRACCION DE LOS TUBOS TELESCOPICOS |

ALARGAMIENTO EXCESIVO DE LA TRANSMISION
* Debe evitarse la situacion de alargamiento excesivo de la transmisién de cardan.
e Para maquinas estacionarias: posicionar el tractor respecto de la maquina de
manera gue los elementos telescdpicos queden superpuestos de la manera ilustrada
en el punto 3.

DEFORMACION DE LOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
PICO EXCESIVO DE PAR
* Evitar sobrecargas y acoplamientos bajo carga de la toma de fuerza
¢ Controlar la eficacia del limitador de par.
¢ \erificar que la transmision no entre en contacto con partes del tractor o de la
maquina durante las maniobras.

DESGASTE PREMATURO DE LOS TUBOS TELESCOPICOS
LUBRICACION INSUFICIENTE
e Seguir las instrucciones desde el punto 15 hasta el punto 17.
SUPERPOSICION INSUFICIENTE DE LOS TUBOS
* Aplicar las instrucciones del punto 3.

DESGASTE PREMATURO DE LAS VIROLAS DE PROTECCION
LUBRICACION INSUFICIENTE
e Aplicar las instrucciones del punto 17.

m Las partes de plastico de las transmisiones de cardan Bondioli & Pavesi son
enteramente reciclables. Para un mundo mas limpio, al sustituirlas recogerlas
de manera adecuada.
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PORTUGUES  wsrau0ecriomats

INSTALAGAO

[I Todas as operagdes de manutencgao e reparacédo deverao ser efetuadas com o
uso de equipamento adequado de prevencéo de acidentes.

ﬂ O trator mostrado na protegdo indica o lado onde a transmissédo devera ser
instalada. O eventual limitador de binario e a roda livre deverdo ser montados
no lado da alfaia.

n Os tubos telescopicos devem sobrepor-se em pelo menos 1/2 do seu
comprimento em condigdes normais de trabalho e em pelo menos 1/3 do seu
comprimento em qualquer condicé@o de trabalho. Mesmo quando a transmissao nao
estd em rotagdo, os tubos telescopicos devem manter uma sobreposicdo adequada
para evitar emperramentos.

ﬂ Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que a transmisséo de cardan esta
corretamente fixa ao trator e a alfaia.
Verifique se os eventuais parafusos de fixacao estéo devidamente apertados.

B Fixe a corrente de retencdo da protecdo. A condigéo ideal de funcionamento
obtém-se com a corrente posicionada de uma forma radial em relagdo a
transmiss&o. Regule o comprimento da corrente de modo que permita a articulagao
da transmiss@o em qualquer condicdo de trabalho, transporte e manobra. Evite que as
correntes enrolem em torno da transmissdo devido ao tamanho excessivo.

u Se o comprimento da correia com dispositivo de separagéo do funil base nao
tiver sido regulado corretamente e a tensao for excessiva, por exemplo, durante
as manobras da alfaia, o gancho com mola desprende-se do anel de fixagcdo e a
corrente separa-se da protegéo.

Neste caso, a corrente pode ser faciimente presa novamente, como descrito no
seguinte procedimento.

ﬂ Abra o anel de fixagé@o desapertando o parafuso e deslocando a placa.
ﬂ Insira a corrente no anel de fixagéo e volte a colocar a placa.
n Feche a placa com o parafuso.

m Utilize um suporte apropriado, como mostra a figura, para apoiar a transmissao
de cardan no final do trabalho..

m Limpe e lubrifique com massa a tomada de forca do trator e da alfaia por forma
a facilitar a montagem da transmisséo de cardan.

m Quando transportar a transmissdo, mantenha-a na posi¢gdo horizontal para
evitar que as partes se separem com a possibilidade de provocar um acidente,
bem como danificar a protegdo. Utilize meios de transporte adequados ao peso da
transmissao.

COLAR DE ESFERAS
Alinhe a forquilha na tomada de forga. Posicione o colar na posicdo de
desbloqueio. Deslize completamente a forquilha ao longo da tomada de forga. Solte
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o colar e puxe a forquilha até que as esferas entrem no canal da tomada de forga e
o colar regresse a posicdo inicial. Verifique se a forquilha esta corretamente fixa na
tomada de forca.

COLAR DE ESFERAS AUTOMATICO

Puxe o colar até que permaneca bloqueado na posicdo de recuo. Deslize a
forquilha na tomada de forca até que o colar regresse a posicéo original. Verifique se
a forquilha esté corretamente fixa na tomada de forga.

LUBRIFICAGAO

[E Todas as operagdes de manutengao e reparacao deverao ser efetuadas com o
uso de equipamentos de protegéo contra acidentes adequado.

[ﬂ Nao modifique nem altere quaisquer componentes da transmissdo. Se for
preciso efetuar uma operagdo ndo prevista no Manual de Uso e Manutengéo,
contacte o revendedor Bondioli & Pavesi mais préximo.

m Verifigue o funcionamento de cada componente e lubrifique todos os
componentes antes de utilizar a transmissao. Limpe e lubrifique a transmisséo
no final da estagéo de trabalho. Lubrifique os componentes de acordo com o esquema
ilustrado na etiqueta, a frequéncia de lubrificagéo esta expressa em horas.

As quantidades de massa lubrificante indicadas na etiqueta s@o recomendadas
para o intervalo de horas especificado. Aplicagées particularmente pesadas em
ambientes agressivos podem exigir lubrificacoes mais frequentes.

Quantidades indicadas em gramas (g). 1 onga (0z.) = 28,3 g (gramas).

Bombeie a massa nas cruzetas até que transborde dos rolamentos.

Bombeie a massa de forma gradual e ndo impulsiva.

Recomendamos a utilizagéo de massa NLGI, grau 2.

No final da estacdo de trabalho, convém limpar os residuos de massa que se
acumularam na protec&o da junta homocinética.

JUNTA HOMOCINETICA - A quantidade de massa lubrificante presente na etiqueta
de lubrificagdo do eixo cardan é meramente indicativa. Para uma lubrificacdo
adequada, é recomendado bombear massa lubrificante através do lubrificador a cada
250 horas até a massa lubrificante comegar a sair da valvula de enchimento.

LIMITADORES DE BINARIO E RODA LIVRE

RODAS LIVRES
Elimina os retornos de poténcia da alfaia ao trator durante as fases de
desaceleragéo ou de paragem da tomada de forca.
&As rodas livres ndo necessitam de lubrificagdo e ndo possuem copo de
lubrificag&o.
N&o se aproxime da alfaia até a paragem efetiva de todos os érgaos.

LB - LIMITADOR DE BINARIO COM PARAFUSO

Interrompe a transmissdo de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem.
Para restabelecer o funcionamento correto da transmissdo, substitua o parafuso
cisalhado por outro igual em termos de didmetro, classe e comprimento.
Lubrifique os limitadores LB com copo de lubrificagdo pelo menos uma vez por
estacéo e apos cada periodo de inatividade.
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LR - LIMITADOR DE BINARIO AUTOMATICO

Interrompe a transmissao de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem. O engate automatico obtém-se reduzindo a velocidade ou desligando a
tomada de forca.
O dispositivo € do tipo com lubrificagdo permanente e, por conseguinte, nao requer
manutencéo.

LR - LIMITADOR DE BINARIO AUTOMATICO COM RODA LIVRE
Interrompe a transmissdo de poténcia quando o bindrio excede o valor de
calibragem. O engate automatico obtém-se reduzindo a velocidade ou desligando a
tomada de forca. Elimina os retornos de poténcia da alfaia ao trator durante as fases
de desaceleragcéo ou de paragem da tomada de forca.
O dispositivo € do tipo com lubrificagdo permanente e, por conseguinte, no requer
manutencao.

GE - JUNTA ELASTICA

Absorve os valores méaximos dos binarios e reduz as vibragdes e as cargas
alternadas.
N&o requer a manutencgao periddica.

LIMITADORES DE BINARIO COM DISCOS DE ATRITO

No momento da instalagdo e apds um periodo de inatividade, verifique se os discos
de atrito funcionam corretamente.

* Se os discos da embraiagem forem expostos, (vide figura 30) a embraiagem é do
tipo FV com mola em forma de taga e FFV com molas helicoidais. Mega e anote a
altura da mola como mostra a figura 31. Se os discos da embraiagem forem cobertos
por uma faixa metdlica (figura 32), a embraiagem é do tipo FT. Se os discos da
embraiagem estiverem expostos e os parafusos estiverem equipados com porcas
cegas, a embraiagem é do tipo FK.

No final da estagdo de trabalho, solte a pressdo das molas e guarde o dispositivo
num local seco.

Antes de voltar a utilizar, verifique se os discos de atrito estdo em perfeitas condi¢cdes
de funcionamento e restabeleca a compressao das molas com o valor original.

Em caso de sobreaquecimento devido a patinagens frequentes e prolongadas,
consulte o revendedor da alfaia ou a Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITADOR DE BINARIO COM DISCOS DE ATRITO
O deslize dos discos de atrito limita o valor do binario transmitido.
Os picos de binario e as sobrecargas de breve duracéo sao eliminados.
Pode ser utilizado quer como limitador de binario, quer como dispositivo de arranque
para alfaias com um valor de inércia elevado.
A calibragem pode ser afinada regulando a altura de trabalho da mola.

m A calibragem dos limitadores de binario com discos de atrito FV varia conforme
a altura h das molas.

Para aumentar/diminuir a calibragem, aperte/desaperte as oito porcas 1/4 de volta e
verifigue o funcionamento correto. Repita a operacdo se necessario. Evite o aperto
excessivo dos parafusos, para ndo comprometer o funcionamento do dispositivo.

FT - FK - LIMITADOR DE BINARIO COM DISCOS DE ATRITO

O deslize dos discos de atrito limita o valor do binario transmitido.
Os picos de bindrio e as sobrecargas de breve duracéo sao eliminados.
Pode ser utilizado quer como limitador de binario, quer como dispositivo de arranque
para alfaias com um valor de inércia elevado.
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A embraiagem FT contém uma faixa metalica ao redor da sua circunferéncia.

A compress&o da mola esté correta quando aderente a faixa metdlica. Esta condigao
pode ser obtida apertando os parafusos até que a mola bloqueie a faixa e, de seguida,
desapertando a porca 1/4 de volta. Evite o aperto excessivo dos parafusos, para nao
comprometer o funcionamento do dispositivo.

A embraiagem FK esta equipada com parafusos com porcas cegas. A compressao da
mola esta correta quando as porcas estdo completamente apertadas. Utilize apenas
parafusos e porcas especiais B&P.

m Se na forquilha com flange existirem quatro grdos hexagonais para além dos
oito parafusos, a embraiagem estd equipada com um Sistema de desengate.
A pressao da mola é minima quando os quatro graos estiverem apertados na flange.
Consulte as instrugdes anexas as embraiagens deste tipo.
O Sistema de desengate permite controlar as condi¢cdes dos discos de atrito e reduzir
ao minimo o impulso das molas nos discos de atrito durante os periodos de
inutilizag&o.
As embraiagens equipadas com o Sistema de desengate s@o entregues com o
respetivo Manual de uso e manutengao, cuja leitura é obrigatdria.

m As embraiagens podem atingir temperaturas elevadas. Nao toque!
Para evitar riscos de incéndio, mantenha quaisquer materiais inflamaveis
afastados da zona adjacente a embralagem e evite patinagens prolongadas.

FNV - FFNV - FNT - LIMITADOR DE BINARIO COM DISCOS DE ATRITO
COM RODA LIVRE
Alia as caracteristicas funcionais do limitador de discos de atrito, as da roda livre.
E utilizado em alfaias com um valor de massa rotativa elevado.
Lubrifique a cada 50 horas de trabalho e ap6s cada periodo de inatividade.
Nao se aproxime da alfaia até a paragem efetiva de todos os 6rgéos.

DESMONTAGEM DA PROTECAO

m Desaperte os parafusos de fixagao no funil.
m Retire o conjunto tubo e funil.

EII Retire a faixa ondulada

m Retire os semianéis.

m Retire o anel de suporte

MONTAGEM DA PROTEGAO DA TRANSMISSAO INTERNA

m Lubrifique a sede das semianéis.
m Insira o anel de suporte.

Posicione os semianéis (com um didametro maior) de modo que as lingueta
sejam acopladas nas sedes no anel de suporte.

EH Insira a fita ondulada, orientando o orificio com o pino de referéncia.
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m Insira o conjunto tubo de plastico externo e funil (com tampa para lubrificar os
tubos) orientando o orificio com o pino de referéncia.

m Aperte os parafusos de fixagdo
N&o é aconselhavel o uso de dispositivos de aperto.

MONTAGEM DA PROTEGAO DA TRANSMISSAO EXTERNA

m Lubrifique a sede das semianéis.
m Insira o anel de suporte.

Posicione os semianéis (com um didmetro menor) de modo que as lingueta
sejam acopladas nas sedes no anel de suporte.

m Insira a fita ondulada, orientando o orificio com o pino de referéncia.

Insira o conjunto tubo de plastico interno e funil orientando o orificio com o pino
de referéncia .

EE Aperte os parafusos de fixagao
N&o é aconselhavel o uso de dispositivos de aperto.

DESMONTAGEM DA PROTEGAO PARA JUNTAS HOMOCINETICAS

m Desaparafuse o copo de lubrificagdo da bucha de suporte na junta homocinética.
m Desaperte os parafusos da protegao rigida.

m Retire a protecéo rigida.

m Desaperte os parafusos de fixagao do funil

m Retire o conjunto tubo e funil.

EI Retire a faixa ondulada

m Retire os semianéis.

m Retire o anel de suporte da forquilha

m Retire o anel de suporte da junto homocinética

MONTAGEM DA PROTEGAO PARA JUNTAS HOMOCINETICAS
m Lubrifique a sede das semianéis.

m Lubrifique a sede do anel de suporte para a junta homocinética.

m Insira o anel de suporte da junta homocinética, orientando-o de modo que a
superficie lisa permanega em contacto com o corpo do homocinético.
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Posicione os semianéis (com um didmetro maior) de modo que as lingueta
sejam acopladas nas sedes no anel de suporte.

m Insira o anel de suporte da forquilha para o tubo interno.

Insira a faixa ondulada, orientando a fenda fazendo coincidir com o lubrificador
e a valvula de respiro no corpo da articulagao.

m Insira o conjunto tubo de plastico interno e funil orientando o orificio com o pino
de referéncia .

m Aperte os parafusos de fixagdo no funil.

m Insira a protego rigida, orientando as duas fendas com o copo de lubrificagdo
e vélvula de respiro no corpo da junta homocinética.

m Aperte os parafusos de fixagao na protegao rigida, ndo é recomendado o uso
de chaves de parafuso

Aparafuse o copo de lubrificacdo metdlico no anel de suporte da junta
homocinética

COME ENCURTAR O EIXO CARDAN

A Bondioli & Pavesi aconselha que nao modifique nem altere os seus produtos.

Em caso de duvida, contacte o fabricante ou um centro de assisténcia
autorizado. Se for necessario encurtar a transmissdo, o procedimento a seguir € o
seguinte.

m Desmonte a protegao.

m Encurte os tubos da transmissdo segundo o comprimento necessario. Em
condigdes normais de trabalho, os tubos devem sobrepor-se em, pelo menos,
Y2 do seu comprimento. Mesmo quando a transmissao nao estd em movimento,
os tubos telescopicos devem manter uma sobreposicdo adequada para evitar
emperramentos. A série SFT PRO sempre € equipada com Geasing System, portanto
€ necessario encurtar os tubos numa quantidade limitada para evitar danificar o
sistema de lubrificagéo.

m Rebarbe completamente, com uma lima, as bordas de extremidade de ambos
os tubos e, nomeadamente, a borda externa do tubo interno e a borda interna
do tubo externo.

Limpe os tubos e remova completamente as limalhas e a limadura. Em caso de
encurtamento da transmissao, a rebarbagéo, a limpeza e a nova lubrificagéo dos
tubos devem ser realizadas corretamente para a vida util correta da transmissao.

m Corte os tubos de protecdo um de cada vez e com o mesmo comprimento
retirado dos tubos de transmisséo.

m Lubrifique o tubo interno de transmissdo com massa e volte a montar a
protegao.

m Verifique o comprimento da transmissdo nas condigbes de alongamento
minimo e méximo na alfaia.
Durante o trabalho, os tubos devem sobrepor-se em, pelo menos, 1/2 do seu
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comprimento.
Mesmo quando a transmissao nao estd em movimento, os tubos telescopicos devem
manter uma sobreposi¢éo adequada para evitar emperramentos.

PROBLEMAS E SOLUGOES

DESGASTE DOS BRACOS DAS FORQUILHAS

ANGULOS DE TRABALHO EXCESSIVOS
© Reduza o angulo de trabalho.
¢ Desengate a tomada de forca nas manobras em que os angulos das juncdes
superem 45°.

m DEFORMAGCAO DAS FORQUILHAS

PICOS DE BINARIO EXCESSIVOS

 Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forga.
¢ Verifique se o limitador de binario funciona corretamente.

RUTURA DOS PINOS DA CRUZETA

PICOS DE BINARIO EXCESSIVOS
 Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forga.
o \Verifique se o limitador de binario funciona corretamente.

DESGASTE PRECOCE DOS PINOS DA CRUZETA

POTENCIA DE TRABALHO EXCESSIVA
* Nao supere as condi¢des de velocidade e poténcia indicadas no Manual de uso
da alfaia.

DESENGATE DOS TUBOS TELESCOPICOS ~ _

ALONGAMENTO EXCESSIVO DA TRANSMISSAO
e Evite a condi¢éo de alongamento extremo da transmissao de cardan.
* No caso de alfaias estacionarias: a posicdo do trator em relagdo a alfaia devera
permitir a sobreposicédo dos elementos telescopicos como descrito no ponto 3.

DEFORMAGAQ DOS ELEMENTOS TELESCOPICOS
PICO DE BINARIO EXCESSIVO
* Evite sobrecargas e engates sob carga da tomada de forga
* Verifique se o limitador de bindrio funciona corretamente.
e Certifique-se de que a transmissao ndo entra em contacto com os érgéos do trator
e da alfaia durante as manobras.

m DESGASTE PRECOCE DOS TUBOS TELESCOPICOS
LUBRIFICACAO INSUFICIENTE

* Siga as instrugdes do ponto 15 ao ponto 17.
SOBREPOSICAO INSUFICIENTE DOS TUBOS

¢ Siga as instrugdes do ponto 3.

m DESGASTE PREMATURO DAS BUCHAS DE PROTEGAO
LUBRIFICAGAO INSUFICIENTE
* Siga as instrugdes do ponto 17.

m As partes de plastico das transmissdes cardanicas Bondioli & Pavesi sdo todas
completamente reciclaveis. Para um mundo mais limpo, no momento da sua
substituicao, recolha-as de modo adequado.
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INSTALLATIE

[I Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd met
de gepaste beschermingen.

ﬂ De op de bescherming getoonde tractor duidt de tractorzijde van de
overbrenging aan. Een eventuele draaimomentbegrenzer of vrijwiel moet steeds
aan de zijde van de aangekoppelde machine geinstalleerd worden.

n De telescoopbuizen moeten elkaar voor tenminste 1/2 van hun lengte
overlappen bij normale werkomstandigheden en voor tenminste 1/3 van hun
lengte bij willekeurig wat voor werkomstandigheden. Ook wanneer de transmissie
niet draait, moeten de telescoopbuizen elkaar voldoende overlappen, om vastlopen
te voorkomen.

ﬂ Alvorens met het werk te beginnen dient men nate gaan of de cardanoverbrenging
op de juiste wijze aan de tractor en aan de machine is bevestigd.
Controleer of eventuele bevestigingsbouten goed vastzitten.

B Maak de veiligheidsketting vast. Men verkrijgt de beste werkomstandigheden
wanneer de ketting loodrecht tegenover de overbrenging bevestigd is. Regel de
lengte van de ketting zodanig dat het scharnier van de overbrenging onder alle werk-,
transport- en manoeuvreeromstandigheden mogelijk is. Zorg ervoor dat de ketting niet
te los hangt zodat ze rond de overbrenging gaat draaien.

u Als de lengte van de ketting met systeem voor loskoppeling van de basistrechter
niet correct is afgesteld en de spanning te hoog wordt, bijvoorbeeld gedurende
een manoeuvre van de machine, maakt de veerhaak zich los van de bevestigingsring,
en wordt de ketting gescheiden van de bescherming.

In dit geval kan de ketting gemakkelijk weer worden vastgehaakt, zoals in de volgende
procedure wordt beschreven.

ﬂ Open de bevestigingsring door de schroef los te draaien en het plaatje te
verplaatsen.

ﬂ Steek de ketting in de bevestigingsring en zet het plaatje terug.
n Sluit het plaatje met de schroef.

m Gebruik een speciafieke steun zoals is weergegeven in de afbeelding om de
cardanoverbrenging aan het einde van het werk te ondersteunen.

[[I Smeer de aftakas van de tractor en van de machine en maak hem schoon om
de installatie van de cardanoverbrenging te vergemakkelijken.

m Transporteer de overbrenging in horizontale positie om te voorkomen dat hij
uitschuift en ongelukken veroorzaakt of de bescherming beschadigt. Gebruik
transportmiddelen die voor het gewicht van de overbrenging geschikt zijn.

KOGELRING
Lijn de gaffel uit op de aftakas. Schuif de ring naar de opening. Schuif de gaffel
helemaal over de aftakas. Laat de ring los en trek aan de gaffel tot de kogels in de groef
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van de aftakas vallen en de ring terug op zijn oorspronkelijke positie zit. Controleer of
de gaffel goed bevestigd is op de aftakas.

AUTOMATISCHE KOGELRING

Trek aan de ring tot deze in de achterste stand zit. Schuif de gaffel over de
aftakas tot de ring terug op zijn oorspronkelijke positie zit. Controleer of de gaffel goed
bevestigd is op de aftakas.

SMERING

m Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd met
de gepaste beschermingen voor ongevalpreventie.

m Breng niet eigenmachtig veranderingen aan in de onderdelen van de
overbrenging, voor handelingen die niet beschreven zijn in de gebruiks- en
onderhoudshandleiding dient men zich te wenden tot de dealer van Bondioli & Pavesi.

m Controleer de efficiéntie van elk onderdeel, en smeer voordat u de overbrenging
gebruikt. Aan het einde van het seizoensgebruik dient men de overbrenging
schoon te maken en te smeren. Smeer de componenten volgens het schema op het
etiket, de smeerintervallen zijn uitgedrukt in uren.

De hoeveelheden vet die op het etiket staan vermeld, worden aanbevolen voor het
gespecificeerde interval van uren. Bijzonder zware toepassingen in agressieve
omgevingen vereisen mogelijk frequentere smeerintervallen.

Hoeveelheden uitgedrukt in grammen (g). 1 ounce (oz.) = 28,3 g (gram).

Pomp het vet in de kruisstukken tot het uit de lagers naar buiten komt.

Pomp het vet geleidelijk en niet te abrupt.

Het wordt aangeraden smeervet NLGI graad 2 te gebruiken.

Na afloop van het seizoensgebruik wordt aangeraden het vet, dat zich eventueel heeft
opgehoopt binnen de bescherming van de homokinetische koppeling, te verwijderen.
HOMOKINETISCHE KOPPELING - De hoeveelheid vet aangegeven op het etiket
voor de smering van de cardanas is indicatief. Voor een correcte smering wordt
aanbevolen om het vet elke 250 uur door de smeernippel te pompen tot het vet uit de
vulklep begint te uit te stromen.

DRAAIMOMENTBEGRENZERS EN VRIJWIEL

VRIJWIELEN

Voorkomt dat de aandrijfkrachten van de machine naar de tractor teruglopen
tijdens het versnellen of vertragen van de aftakas.

De vrijwielen hoeven niet gesmeerd te worden en hebben geen smeernippel.

Kom niet in de buurt van de machine voordat alle onderdelen stilstaan.

LB - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET BOUT

Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de instelwaarde
overschrijdt.
Als de bout breekt, dient u deze te vervangen door een bout van dezelfde afmetingen
en kwaliteitsklasse.
Smeer de draaimomentbegrenzers LB, die voorzien zijn van een smeernippel,
tenminste eens per seizoen en na iedere periode van stilstand.

LR - AUTOMATISCHE DRAAIMOMENTBEGRENZER
Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de instelwaarde
overschrijdt. Wordt automatisch weer ingeschakeld wanneer de werk- of de rijsnelheid
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vermindert of de aftakas stopt.
Dit onderdeel wordt bij de montage gesmeerd en behoeft geen regelmatige
smeerbeurt.

LR - AUTOMATISCHE DRAAIMOMENTBEGRENZER MET VRIJWIEL
Onderbreekt de krachtoverbrenging wanneer het draaimoment de instelwaarde
overschrijdt. Wordt automatisch weer ingeschakeld wanneer de werk- of de rijsnelheid
vermindert of de aftakas stopt. Voorkomt dat de aandrijfkrachten van de machine naar
de tractor teruglopen tijdens het versnellen of vertragen van de aftakas.
Dit onderdeel wordt bij de montage gesmeerd en behoeft geen regelmatige
smeerbeurt.

GE - ELASTISCHE KOPPELING

Voorkomt overschrijdingen van het toegestane draaimoment en dempt trillingen
en wisselbelastingen.
Er is geen periodiek onderhoud vereist.

DRAAIMOMENTBEGRENZERS MET FRICTIEPLATEN

Op het moment van de installatie van het mechanisme of na een periode van stilstand
dient men te controleren of de frictieplaten goed functioneren.

¢ Wanneer de frictieplaten zichtbaar zijn (zie figuur 30) is de koppeling van het type
FV met schotelveer en FFV met schroefveren. Meet en noteer de veerhoogte zoals
afgebeeld in figuur 31. Wanneer de frictieplaten bedekt zijn met een metalen strook (zie
figuur 32), dan is het een FT-frictiekoppeling. Als de platen van de koppeling zichtbaar
zijn en de bouten blinde moeren hebben, dan is de koppeling van het type FK.

Na afloop van het seizoensgebruik dient u de veerdruk te ontspannen en het
mechanisme op een droge plaats te bewaren.

Alvorens het mechanisme weer in gebruik te nemen, dient men te controleren of de
frictieplaten goed functioneren en dient men de veerhoogte terug te brengen naar de
oorspronkelijke waarde.

Bij oververhitting van het mechanisme als gevolg van vaak en langdurig slippen, dient
men de dealer van de machine of de dealer van Bondioli & Pavesi te raadplegen.

FV - FFV DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN

Het slippen van de frictieplaten verlaagt de waarde van het draaimoment.
Kortstondige overschrijding van het toegestane draaimoment en overbelasting
worden vermeden.
Deze voorziening kan worden gebruikt als draaimomentbegrenzer of als
startmechanisme voor zeer trage machines.
De ijking kan gewijzigd worden via de bijstelling van de werkhoogte van de veer.

m De instelwaarde van de draaimomentbegrenzers met frictieplaten FV en FFV
varieert afhankelijk van de hoogte h van de veren.

Om de instelwaarde te verhogen/verlagen draait u de acht moeren 1/4 slag vast/los.
Controleer vervolgens de werking. Herhaal deze handeling indien nodig. Draai de
bouten niet te vast, dit zou de werking negatief kunnen beinvioeden.

FT - FK - DRAAIMOMENTBEGRENZER MET FRICTIEPLATEN

Het slippen van de frictieplaten verlaagt de waarde van het draaimoment.
Kortstondige overschrijding van het toegestane draaimoment en overbelasting
worden vermeden.
Deze voorziening kan worden gebruikt als draaimomentbegrenzer of als
startmechanisme voor zeer trage machines.
De FT-frictiekoppeling heeft een metalen strook om haar omtrek.
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De druk van de veer is correct wanneer ze de metalen strook raakt. Deze conditie kan
verkregen worden door de bouten aan te halen tot de veer de strook blokkeert en de
moer vervolgens 1/4 slag los te draaien. Herhaal deze handeling indien nodig. Draai de
bouten niet te vast, dit zou de werking negatief kunnen beinvioeden.

De FK-koppeling heeft bouten met blinde moeren. De samendrukking van de veer
is correct als de moeren volledig zijn aangedraaid. Gebruik uitsluitend speciale B&P-
bouten en -moeren.

m Wanneer erin de flensgaffel behalve de acht bouten ook vier cilinderkopschroeven
met binnenzeskant zitten, is de frictiekoppeling voorzien van een veiligheidsveer.
De druk van de veer wordt tot het minimum teruggebracht wanneer de vier schroeven
in de flens worden gedraaid. Lees de instructies die bij de frictieckoppelingen met
veiligheidsveer geleverd zijn.
Dankzij de veiligheidsveer is het mogelijk de staat van de frictieplaten te controleren en
de druk van de veren op de frictieplaten tot het minimum terug te brengen tijdens
periodes van stilstand.
Bij de frictiekoppelingen die voorzien zijn van een veiligheidsveer wordt een
gebruiks- en onderhoudshandleiding geleverd. Lees deze voor een correct
gebruik van de veiligheidsveer.

De frictiekoppelingen kunnen heet worden. Niet aanraken!

Om brand te voorkomen, dient alle brandbaar materiaal uit de buurt van de
frictiekoppeling gehouden te worden en aanhoudend slippen van de frictiekoppeling
vermeden te worden.

FNV - FFNV - FNT - FNK DRAAIMOMENTBEGRENZERS MET
FRICTIEPLATEN EN VRIJWIEL
Verenigt alle functionele karakteristieken van de draaimomentbegrenzer met die van
het vrijwiel.
Deze is verplicht op machines met sterk roterende massa’s.
& Smeren na iedere 50 bedrijfsuren en na iedere langere periode van stilstand.
Kom niet in de buurt van de machine voordat alle onderdelen stilstaan.

DEMONTAGE VAN DE BESCHERMING

m Draai de aanhaalschroeven vast op de trechter.
m Verwijder het samenstel buis en trechter.

m Verwijder de golfstrook.

m Verwijder de moerhelften.

m Verwijder de steunmoer

MONTAGE VAN DE BESCHERMINGEN VAN DE INTERNE OVERBRENGING

m Vet de zittingen van de moerhelften in.
m Plaats de steunmoer.

Positioneer de moerhelften (met grootste diameter) zodanig dat de lippen in de
zittingen van de steunmoer zijn gekoppeld.
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m Plaats het samenstel externe plastic buis en trechter (met dop voor de invetting
van de buizen) door het gat met de referentiepen te oriénteren.

m Plaats de golfstrook door het gat met de referentiepen te oriénteren.

Draai de aanhaalschroeven vast
Het gebruik van elektrische schroevendraaiers wordt afgeraden.

MONTAGE VAN DE BESCHERMINGEN VAN DE EXTERNE OVERBRENGING

Vet de zittingen van de moerhelften in.
E[I Plaats de steunmoer.

m Positioneer de moerhelften (met kleinste diameter) zodanig dat de lippen in de
zittingen van de steunmoer zijn gekoppeld.

Eﬂ Plaats de golfstrook door het gat met de referentiepen te oriénteren.

m Plaats het samenstel interne plastic buis en trechter door het gat met de
referentiepen te oriénteren.

Draai de aanhaalschroeven vast
Het gebruik van elektrische schroevendraaiers wordt afgeraden.

DEMONTAGE VAN DE BESCHERMING VOOR HOMOKINETISCHE
KOPPELINGEN

Draai de metalen smeemippel los van de steunmoer op de homokinetische
koppeling.

m Draai de schroeven van de starre dop los.

m Verwijder de starre dop.

m Draai de bevestigingsschroeven van de trechter los
m Verwijder het samenstel buis en trechter.

m Verwijder de golfstrook.

m Verwijder de moerhelften.

m Plaats de steunmoer op de vork

m Verwijder de steunmoer van de homokinetische koppeling

MONTAGE VAN DE BESCHERMING VOOR HOMOKINETISCHE KOPPELINGEN

m Vet de zittingen van de moerhelften in.
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m Vet de zitting voor de steunmoer voor de homokinetische koppeling in.

m Plaats de steunmoer van de homokinetische koppeling, en richt ze zodanig dat
het vlakke deel in contact blijft met het huis van de homokinetische koppeling.

m Paats de steunmoer van de vork voor de interne buis.

Positioneer de moerhelften (met grootste diameter) zodanig dat de lippen in de
zittingen van de steunmoer zijn gekoppeld.

m Plaats de golfstrook door het gat te oriénteren met de vetnippel en de
ontluchtingsklep op het huis van de koppeling.

m Plaats het samenstel interne plastic buis en trechter door het gat met de
referentiepen te oriénteren.

m Draai de bevestigingsschroeven op de trechter vast.

m Plaats de starre dop door de twee gaten te oriénteren met de vetnippel en de
ontluchtingsklep op het huis van de homokinetische koppeling.

m Draai de bevestigingsschroeven vast op de starre dop. Er wordt afgeraden om
elektrische schroevendraaiers te gebruiken.

m Draai de metalen smeemippel vast van de steunmoer van de homokinetische
koppeling.

HOE MAAKT U DE CARDANOVERBRENGING KORTER

Bondioli & Pavesi raadt u aan geen veranderingen aan te brengen aan de

producten en in elk geval de verkoper van de machine of een bevoegde
technische dienst te raadplegen. Voer de volgende procedure uit wanneer u de
overbrenging wil inkorten.

m Demonteer de bescherming.

m Kort de overbrengingsbuizen in tot de gewenste lengte. Bij normale
werkomstandigheden dienen de buizen elkaar voor minstens %2 van hun lengte
te overlappen. Ook wanneer de overbrenging niet draait, moeten de telescoopbuizen
elkaar voldoende overlappen om vastlopen te voorkomen. De serie SFT PRO is altijd
uitgerust met het Geasing System, daarom is het noodzakelijk om de buizen met een
beperkte hoeveelheid in te korten om schade aan het smeersysteem te voorkomen.

m Ontbraam voorzichtig de uiteinden van beide buizen met een vijl, vooral de
buitenste rand van de binnenste buis en de binnenste rand van de buitenste
buis.

Maak de buizen schoon en verwijder schaafsel en vijlsel volledig. Als de cardanas
wordt ingekort, moet het ontbramen, reinigen en opnieuw invetten van de buizen
op de juiste manier worden uitgevoerd voor een goede levensduur van de cardanas.

m Kort de beschermbuizen één voor één evenveel in als de overbrengingsbuizen.

m Smeer de binnenste overbrengingsbuis en breng de bescherming weer aan.
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m Controleer de minimum- en maximumlengte van de overbrenging op de
machine.

In alle werkomstandigheden dienen de buizen elkaar voor minstens 1/2 van hun lengte
te overlappen.

Ook wanneer de overbrenging niet draait, moeten de telescoopbuizen elkaar
voldoende overlappen om vastlopen te voorkomen.

STORINGEN EN HET VERHELPEN ERVAN

SLIJTAGE GAFFELBENEN

OVERSCHRIJDEN VAN DE TOEGESTANE WERKHOEKEN
* Reduceer de werkhoek.
* Schakel de aftakas uit bij manoeuvres waarbij de hoeken van de koppelingen meer
dan 45° bedragen.

VERVORMING VAN DE GAFFELBENEN

OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
¢ Vermijd overbelasting en inschakelingen onder belasting van de aftakas.
* Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.

BREUK VAN DE TAPPEN VAN HET KRUISSTUK
OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
¢ Vermijd overbelasting en inschakelingen onder belasting van de aftakas.
e Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE TAPPEN VAN HET KRUISSTUK
TE HOOG WERKVERMOGEN
* Overschrijd nooit de snelheid en het vermogen die in het handboek zijn aangegeven.

LOSRAKEN VAN DE TELESCOOPBUIZEN

OVERBRENGING TE VEEL UITGESCHOVEN
® Zorg ervoor dat de cardanoverbrenging niet te veel wordt uitgeschoven.
 Voor stilstaande machines: de tractor zodanig plaatsen ten opzichte van de machine
dat de telescoopelementen elkaar overlappen zoals aangegeven onder punt 3.

VERVORMING VAN DE TELESCOOPELEMENTEN
OVERSCHRIJDING VAN HET TOEGESTANE DRAAIMOMENT
* \Vermijd overbelasting en inschakelingen onder belasting van de aftakas
e Controleer de werking van de draaimomentbegrenzer.
e Zorg ervoor dat de bescherming gedurende de manoeuvres niet in aanraking komt
met de delen van de tractor of de machine.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE TELESCOOPBUIZEN
ONVOLDOENDE SMERING
 \/olg de aanwijzingen die worden gegeven van punt 15 tot punt 17.
ONVOLDOENDE OVERLAPPING VAN DE BUIZEN
¢ Volg de aanwijzingen van punt 3.

VOORTIJDIGE SLIJTAGE VAN DE BESCHERMRINGEN
ONVOLDOENDE SMERING
 \/olg de aanwijzingen van punt 17.

m De plastic onderdelen van de cardanoverbrengingen van Bondioli & Pavesi zijn
volledig recyclebaar. Wanneer deze onderdelen vervangen worden dient u, ze
ter bescherming van het milieu, op de juiste wijze als afval te verwerken.
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DANSK ORIGINALE BRUGSARVISNING

INSTALLATION

“Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal foretages under
anvendelse af egnet sikkerhedsudstyr.

ﬂ Traktoren vist p& beskyttelsen angiver traktorsiden af kardanakslen. En
eventuel momentbegraenser eller et eventuelt frihjul skal altid monteres pa
maskinsiden.

n Teleskoprorene skal altid lappe over hinanden med mindst 1/2 af deres
leengde under normale arbejdsforhold, men under alle omstaendigheder altid
med mindst 1/3 af deres leengde uanset arbejdsforholdene. Selv nar kardanakslen
ikke roterer, skal teleskoprerene overlappe hinanden pa beherig vis.

ﬂ For arbejdet pabegyndes, kontrolleres det, at kardanakslen er forsvarligt
fastgjort til traktoren og maskinen.
Kontrollér, at eventuelle bolte er fastspaendte.

B Fastger afskaermningskaeden. De bedste driftsbetingelser opnads med
keeden placeret vinkelret i forhold til kardanakslen. Regulér keedens laengde,
séledes at kardanakslens vinkel altid er korrekt under ethvert arbejds-, transport-
og manevreringsforhold. Serg for, at keeden ikke er s& lang, at den snor sig
omkring kardanakslen.

ﬂ Hvis laengden af kaeden med adskillelsesmekanisme fra basistragten ikke
er reguleret korrekt, og spaendingen bliver for hgj, for eksempel under
maskinens mangvrer, vil fiederkoblingen gé les fra fastgerelsesringen, og keeden
gar los fra afskeermningen.

| dette tilfeelde kan keeden let haegtes pa igen som vist i det felgende.

ﬂ Abn fastgorelsesringen ved at losne skruen og flytte den lille plade.
n Seet keeden ind i ringen, og seet pladen pa plads.
n Fastger pladen med skruen.

m Brug en egnet understotning, som visti figuren, til at understotte kardanakslen
efter endt arbejde.

[[I For kardanakslen monteres, skal traktorens og maskinens kraftudtag
rengeres og smares.

[ﬂ Kardanakslen ma kun handteres vandret. Derved forebygger man skader pa
personer eller sikkerhedsanordninger. Anvend passende transportmidler ved
transport af kardanakslen.

KUGLEKRAVE

Bring gaflen pa linje med kraftudtaget. Flyt kraven til den &bne position. Lad
gaflen glide helt ind pa kraftudtaget. Slip kraven, og treek gaflen tilbage, til kuglerne
udleses i kraftudtaget, og kraven vender tilbage til udgangspositionen. Kontrollér,
at gaflen er fastgjort korrekt pa kraftudtaget.
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AUTOMATISK KUGLEKRAVE

Treek kraven tilbage, til den lases fast i den &bne position. Lad gaflen glide
ind pa kraftudtaget, til kraven udlgses i udgangspositionen. Kontrollér, at gaflen er
fastgjort korrekt pa kraftudtaget.

SMORING

[E Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal foretages ifert egnet
sikkerhedsudstyr.

m Man ma ikke selv andre eller stille nogen del af kardanakslen. Kontakt
Bondioli & Pavesis autoriserede forhandlere ved alle indgreb, der ikke er
omtalt i denne bruger- og vedligeholdelsesmanual.

m Kontrollér hver komponents funktion og smer inden kardanakslen bruges.
Renger og smer kardanakslen ved saesonslut. Smer komponenterne i
henhold til skemaet pa etiketten, smareintervallerne er udtrykt i timer.

De maengder fedt, der er angivet pa etiketten, anbefales for det specificerede
timerinterval. Seerligt barsek anvendelser i aggressive miljger kan krzaeve
hyppigere smgring.

Maengde angivet i gram (g). 1 ounce (oz.) = 28,3 g (gram).

Pump smorefedtet i, til det leber ud af lejerne.

Pump smorefedtet med en regelmaessig bevaegelse og ikke stedvis.

Det anbefales at anvende fedttype NLGI grad 2.

Ved seesonslut anbefales det at fijerne overskydende fedtstof i det homokinetiske
leds afskaermning.

HOMOKINETISK LED - Den anferte maengde af smeorefedt pa kardanakslens
smoreetikette er vejledende. For korrekt smeoring anbefales det at pumpe fedt
gennem smgreniplen hver 250 timer, indtil fedtet begynder at komme ud af
pafyldningsventilen.

OVERBELASTNINGSKOBLING OG FRIHJUL

m FRIHJUL
Afbrydelse af forbindelse mellem maskine og traktor, nar kraftudtaget
bremses eller stoppes.
& frihjulene kraever ingen smering og har ingen smerenippel.
Maskinomradet ma forst betreedes, nar de roterende dele stéar stille.

LB - BOLTKOBLING

Afbrydelse af kraftoverfering, nar det angivne drejningsmoment overskrides.
Kraftoverferingen genoprettes ved at udskifte den forskudte bolt med én af samme
diameter, klasse og laengde.
Smer LB overbelastningskoblingerne udstyret med smearenippel mindst én gang i
hver saeson og efter hver stilstandsperiode.

LR - AUTOMATISK KNASTKOBLING

Afbryder kraftoverfering, nar det angivne drejningsmoment overskrides.
Dersom omdrejningstallet nedsaettes, eller kraftudtaget standses, kobles der
automatisk ind.
Anordningen er smurt under monteringen. Yderligere smering er ikke nedvendig.
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LR - AUTOMATISK KNASTKOBLING MED FRIHJUL

Afbryder kraftoverfering, nar det angivne drejningsmoment overskrides.
Dersom omdrejningstallet nedseettes, eller kraftudtaget standses, kobles
der automatisk ind. Afbrydelse af forbindelse mellem maskine og traktor, nar
kraftudtaget bremses eller stoppes.
Anordningen er smurt under monteringen. Yderligere smering er ikke nedvendig.

GE - ELASTISK LED

Absorberer pludselige belastninger samt deemper vibrationer og skiftende
belastninger.
Periodisk vedligeholdelse er ikke nedvendig.

MOMENTBEGRANSERE MED KOBLINGSPLADER

Kontrollér koblingspladernes funktionstilstand ved montering og efter laengere tids
stilstand.

¢ Hvis koblingspladerne er fritlagte (se figur 30), er koblingen af typen FV med
belleville-fieder og FFV med spiralfiedre. Mal og justér fiederens hgjde som vist
i figur 31. Hvis koblingspladerne er deekket til af et metalband (se figur 32) er
koblingen af typen FT. Hvis koblingspladerne er frilagte, og boltene er udstyret
med blindmaetrikker, er koblingen af typen FK.

Ved szesonslut skal fiedrene losnes, og koblingen skal opbevares pa et tort sted.
Koblingspladernes tilstand skal kontrolleres for de tages i brug igen, og den
oprindelige fjederforspaending skal genoprettes.

Ved overophedning af koblingen pga. hyppige og vedvarende glidninger kontaktes
maskinforhandleren eller den lokale Bondioli & Pavesi-forhandler.

FV - FFV MOMENTBEGRANSERE MED KOBLINGSPLADER

Den overfarte veerdi for drejningsmomentet begraenses af koblingspladernes
glidning.
Store drejningsmomenter og kortvarige overbelastninger elimineres.
Den kan anvendes bade som momentbegreenser og som startanordning for
maskiner med steerk inerti.
Veerdien kan reguleres ved at justere fijederens arbejdshgjde.

m Justeringen af momentbegreensere med koblingsplader af typen FV og FFV
varierer afhaengigt af fiedrenes hgjde h.

Veerdien oges/mindskes ved at fastspaende/losne de otte matrikker 1/4 omgang
og kontrollere korrekt funktion. Gentag ovenstdende om nedvendigt. Serg for ikke
at fastspaende boltene for meget, da det kan medfare fejlfunktion af anordningen.

FT - FK - MOMENTBEGRANSERE MED KOBLINGSPLADER

o Den overfarte veerdi for drejningsmomentet begreenses af koblingspladernes
glidning.
Store drejningsmomenter og kortvarige overbelastninger elimineres.
Den kan anvendes bade som momentbegreenser og som startanordning for
maskiner med steerk inerti.
Der er anbragt et metalband omkrlng type FT.
FJeder‘forspaandlngen er korrekt, nar fiederen berarer metalafskaermnlngen Denne
tilstand kan opnés ved at spzende boltene, til fiederen blokerer bandet, og derefter
lesne metrikken 1/4 omgang. Serg for ikke at fastspaende boltene for meget, da
det kan medfore fejlfunktion af anordningen.
FK-koblinger er udstyret med bolte med blindmetrikker. Fjederens kompression
er korrekt, nar metrikkerne er skruet helt i. Brug kun de specielle B&P-bolte og
-motrikker.
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m Hvis der sidder fire unbrakoskruer i flangegaflen sammen med de otte
bolte, er koblingen udstyret med udlesningssystem. Fjedertrykket reduceres
til et minimum, nar de fire unbrakoskruer er skruet ind i flangen. Se venligst
vejledningen, der felger med koblinger udstyret med udlgsningssystem, for
yderligere oplysninger.
Udlesningssystemet gor det muligt at kontrollere koblingspladernes tilstand samt
at reducere fiedrenes tryk pa koblingspladerne til et minimum i perioder med
stilstand.
Koblinger forsynet med udlegsningssystem leveres sammen med en
bruger- og vedligeholdelsesmanual. Laes manualen for en korrekt brug af
udlgsningssystemet.

Koblingerne kan under brug nd op pa meget heje temperaturer. Ma ikke
bergores!
For at undga risikoen for anteendelse skal man holde omradet i nzerheden af
koblingen fri for breendbart materiale og ligeledes undgé lzengerevarende glidning.

FNV - FFNV - FNT - FNK OVERBELASTNINGSKOBLING MED
KOBLINGSPLADER OG FRIHJUL
Koblingen forener de funktionelle karakteristika for overbelastningskoblingen med
koblingsplader med de funktionelle karakteristika for frihjulet.
Anvendes pa maskiner med steerk inerti.
Smering efter hver 50. driftstime og efter laengere tids stilstand.
Maskinomradet mé forst betreedes, nér de roterende dele stér stille.

DEMONTERING AF AFSKZARMNINGEN
m Lasn tragtens faesteskruer.
m Treek roret med tragten ud.

m Traek den bolgede afskeermning ud
EE Treek halv-ringene ud.
EE Fjern stotteringen

MONTERING AF DEN INTERNE KARDANAKSELS AFSKARMNING

m Indfedt halv-ringenes szeder.
m Seet stotteringen i.

m Anbring halv-ringene (med den sterste diameter) séledes, at tungerne er
koblet sammen med saederne pa stotteringen.

m Seet den belgede afskaermning i s& abningen placeres korrekt i forhold til
referencetappen.

m Iseet det eksterne plastikrer med tragten (med prop til indfedtning af rerene)
s& abningen placeres korrekt i forhold til referencetappen.
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Skru feesteskruerne fast
Brug af skruemaskiner frarades.

MONTERING AF DEN EKSTERNE KARDANAKSELS AFSKARMNING

m Indfedt halv-ringenes szeder.
m Seet stotteringen i.

m Anbring halv-ringene (med den mindre diameter) séledes, at tungerne er
koblet sammen med saederne pa stotteringen.

Seet den belgede afskaermning i s& abningen placeres korrekt i forhold til
referencetappen.

m Isaet det interne plastikrer med tragten sa abningen placeres korrekt i forhold
til referencetappen.

Skru feesteskruerne fast
Brug af skruemaskiner frarades.

AFMONTERING AF BESKYTTELSEN TIL HOMOKINETISKE LED

m Slaek smareniplen af metal pa det homokinetiske leds stotte.
m Slaek skruerne pa den stive skal.

m Treek den stive skal ud.

m Skru tragtens faesteskruer ud

m Treek roret med tragten ud.

m Treek den belgede afskaermning ud

m Treek halv-ringene ud.

m Treek stetteringen pa gaflen af

m Traek det homokinetiske leds stettering af

MONTERING AF BESKYTTELSEN TIL HOMOKINETISKE LED
m Indfedt halv-ringenes szeder.
m Indfedt lejet til stotteringen til det homokinetiske led.

m Seet stotteringen i det homokinetiske led, og vend den, sa den glatte
overflade forbliver i kontakt med det homokinetiske leds krop.

m Seet stotteringen i gaflen til det indre ror.
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m Anbring halv-ringene (med den sterste diameter) séledes, at tungerne er
koblet sammen med szederne pa stetteringen.

m Iseet den belgede afskeermning sé slidsen anbringes udfor smereniplen og
udluftningsventilen pa leddets krop.

m Isaet det interne plastikrer med tragten sa abningen placeres korrekt i forhold
til referencetappen.

m Skru tragtens faesteskruer i.

m Indsaet den stive skal sd de to slidser anbringes udfor smereniplen og
udluftningsventilen pa det homokinetiske leds krop.

m Skru feesteskruerne i den stive skal; brug af skruemaskiner frarades

m Skru smereniplen af metal til det homokinetiske leds stottering pa

AFKORNING AF KARDANAKSEL

Bondioli & Pavesi anbefaler, at der ikke foretages eendringer pa deres

produkter. Det anbefales altid at rette henvendelse til forhandleren eller
et autoriseret servicecenter. Er en afkortning af kardanakslen nedvendig, skal
nedenstéende procedure folges.

m Demontér afskeermningen.

m Afkort kardanrerene efter behov. Under arbejdet skal rerene overlappe
hinanden med mindst 2 af deres leengde. Selv nar kardanakslen ikke roterer,
skal teleskopregrene overlappe hinanden pa beherig vis. Serien SFT PRO er altid
udstyret med smoresystem og det er derfor nedvendigt at afkorte rarende i et
begraenset omfang, for at undga at udrette skade pa smeresystemet.

m Afgrat grundigt begge rers endekanter med en fil og isaer det indre rors
udvendige kant og det ydre rors indvendige kant.

Renger rerene og fiern spaner og filingen helt. | tilfzelde af afkortning af
transmissionen skal afgratning, rengering og eftersmering af rorene udferes
korrekt for korrekt varighed af selve transmissionen.

mBeskytteIsesmrene forkortes et ad gangen til samme laengde som
kardanrgrene.

m Smer det indvendige kardanrer, og remontér afskeermningen.

Kontrollér leengden af kardanakslen i maskinens minimum- og
maksimumposition.
Under arbejdet skal rerene overlappe hinanden med mindst 1/2 af deres lsengde.
Selv nér kardanakslen ikke roterer, skal teleskoprarene overlappe hinanden pa
beherig vis.
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FEJL OG UDBEDRING

SLITAGE AF GAFFELBEN
FOR STOR ARBEJDSVINKEL
¢ Reducér arbejdsvinklen.
* Kobl kraftudtaget fra ved arbejdsvinkler over 45°.

DEFORMATION AF GAFLERNE

FOR STORT DREJNINGSMOMENT
¢ Undga overbelastning og tilkobling af kraftudtaget under belastning.
¢ Kontrollér momentbegraenserens funktion.

BRUD | KRYDSMEKANISMEN

FOR STORT DREJNINGSMOMENT
* Undga overbelastning og tilkobling af kraftudtaget under belastning.
e Kontrollér momentbegreenserens funktion.

KRYDSMEKANISMEN SLIDES NED FOR TIDLIGT

FOR HOJT ARBEJDSTEMPO
e Overskrid ikke de greenser for hastighed og ydeevne, der angives i
maskinmanualen.

TELESKOPRORENE SKUBBES UD

FOR STORT STRAK AF KARDANAKSEL
¢ Undga brug under ekstremt straek af kardanaksel.
* VVed stationaere maskiner: skal traktoren placeres i forhold til maskinen, séledes
at teleskoprorene overlapper hinanden som vist i punkt 3.

DEFORMATION AF BESKYTTELSESRORENE
FOR STORT DREJNINGSMOMENT
eUndga overbelastning og tilkobling af kraftudtaget under belastning
o Kontrollér momentbegraenserens funktion.
o Kardanakslen ma hverken komme i berering med traktor eller maskine under
manevrering.

TELESKOPRQRENE SLIDES FOR TIDLIGT NED

FOR DARLIG SMORING
® Folg anvisningerne fra punkt 15 til 17.
BESKYTTELSESRORENE OVERLAPPER IKKE HINANDEN TILSTRAKKELIGT
* Folg vejledningen i punkt 3.

BESKYTTELSESRINGENE SLIDES NED FOR TIDLIGT
FOR DARLIG SMORING
* Folg vejledningen i punkt 17.

m Plasticdele i kardanakslerne fra Bondioli & Pavesi kan genbruges 100%. For
at sikre en renere verden skal disse dele indsamles pa& passende vis ved
udskiftning.
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SVENSKA  ursorunciica svisnmear

INSTALLATION

[I Anvand alltid l1ampliga skyddsanordningar nér underhéll och reparationer
skall utforas.

Traktorn som visas pa skyddet indikerar drivaxelns traktorsida.
Overbelastnings- och frihjulskopplingar maste alltid monteras pa
maskinsidan.

n Teleskoproren skall dverlappa varandra med minst 1/2 av sin langd under
normala arbetsforhdllanden och med minst 1/3 av sin langd under alla
slags arbetsférhallanden. Aven nar kraftdverféringsaxeln inte ar i rotation skall de
teleskopiska réren Gverlappa varandra pa lampligt satt.

ﬂ Innan du pabdrjar arbetet maste du kontrollera att kraftéverforingsaxeln ar
korrekt kopplad till traktorn och till maskinen.
Kontrollera att eventuella fastbultar &r ordentligt atdragna.

B Sétt fast kedjan till sk¥ddsanordningen. Basta driftfoérhallanden erhalls nar
kedjan &r radiell i fornallande till kraftoverféringsaxeln. Reglera langden pa
kedjan s& att kraftoverféringsaxeln kan rora sig fritt i samtliga arbetslagen, bade
vid transport och mandvrer. Se till att kedjan inte &r for 1&ng och snurras kring
kraftdverforingsaxeln.

ﬂ Om langden for kedjan, med separationsanordning fran bastratten, inte
ar ratt installd och alltfér spéand, t.ex. under driften av redskapet, lossnar
fjéderkopplingen fran fastringen och kedjan fran skyddet.

Kedjan kan da enkelt fastas pa nytt genom att félja beskrivningen nedan.

ﬂ Oppna fastringen genom att skruva ut skruven och ta bort skivan.
n Sétt in kedjan i fastringen och sétt tillbaka skivan.
n Fést skivan med hjalp av skruven.

m Anvéand ett avsett stéd som anges i bilden for att stédja kraftdverféringsaxeln
vid avslutat arbete.

[[I Rengor och smorj kraftuttaget pa traktorn och pa redskapsmaskinen for att
underlatta installationen av kraftdverféringsaxeln.

[ﬂ Anvand ett Iampligt transportmedel for att transportera kraftéverféringsaxeln
horisontellt for att férhindra att den glider ut fran att orsaka olyckor eller
skada skyddet. Beroende pa dverféringens vikt, anvand lampliga transportmedel.

LAGERRING

Rikta gaffeln s& att den ligger i linje med kraftuttaget. Flytta l&sringen till
Oppet lage. Skjut ned gaffeln helt pa kraftuttaget. Slapp lasringen och dra gaffeln
bakat sa att kulorna lases fast i sparet pa kraftuttaget och sa att lasringen atergar
till sitt ursprungsléage. Kontrollera att gaffeln ar ordentligt Iast pa kraftuttaget.
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AUTOMATISK LAGERRING

Dra i lasringen s& att den lases i sitt bakre lage. Skjut ned gaffeln helt pa
kraftuttaget s& att Iasringen lases fast i sitt ursprungslage. Kontrollera att gaffeln ar
ordentligt Iast pa kraftuttaget.

SMORJNING

m Vid underhallsarbete och reparationer skall alltid lampliga skyddsanordningar
anvandas.

[B Gor inga dndringar pa ndgon komponent pa kraftéverféringsaxeln. Vad galler
arbeten som inte beskrivs i bruks- och underhallsanvisningen, vand dig till
din Bondioli & Pavesi aterforséljare.

Kontrollera  funktionen for varje komponent och smorj innan
kraftéverféringsaxeln anvands. Rengdr och smdrj kraftéverféringsaxeln nar
den inte skall anvandas langre vid sdsongens slut. Smorj komponenterna enligt
schemat som visas pa etiketten, smorjningsintervallerna uttrycks i timmar.
De méangder fett som anges pé etiketten rekommenderas fér de angivna timmarna.
Sarskilt svara applikationer i aggressiva miljoer kan krava mer frekvent
smorjning.
Smérjmangd i gram (g). 1 ounce (oz) = 28,3 gram (g).
Pumpa in fettet i knutarna tills det trdnger ut ur lagren.
Pumpa in fettet med ett jamnt tryck och inte stotvis.
Vi rekommenderar fettet NLGI, grad 2.
Vi rekommenderar att man vid sdsongens slut tar bort allt dverflodigt fett som
eventuellt har ansamlats vid skyddsanordningen for vidvinkelknuten.
VIDVINKELKNUT - Mangden fett som anges pa smorjningsetiketten pa
kardanaxeln &r vagledande. For korrekt smérjning rekommenderas att pumpa fett
genom smdrjsprutan var 250:e timme tills fettet Iamnar péafyliningsventilen.

OVERBELASTNINGS- OCH FRIHJULSKOPPLINGAR

FRIA HJUL
Denna anordning férhindrar verféring av belastningar frdn maskinen till
traktorn nér kraftuttaget bromsas eller stoppas.
Frihjulen behdver inte smorjas och saknar smérjnipplar.
G4 inte fram till maskinen forran alla komponenter har slutat rotera.

LB - BULTMOMENTBEGRANSARE

Overbelastningskoppling som utléser nér vérdet for instéllt vridmoment
overskrids.
For att aterstélla kraftdverféringsaxelns funktion méste den trasiga bulten bytas ut
mot en bult med samma diameter, klass och langd.
Smérj 6verbelastningskopplingarna LB, som &r férsedda med smérjnipplar, minst
en gang per sdsong och efter varje stillestandsperiod.

LR - AUTOMATISK MOMENTBEGRANSARE

Overbelastningskoppling som utldser nar vérdet for installt vridmoment
overskrids. Nér hastigheten sénks eller kraftuttaget stoppas sker en automatisk
aterinkoppling.
Anordningen ar smord vid monteringen och kraver ingen regelbunden smorjning.

74



LR - AUTOMATISK MOMENTBEGRANSARE MED FRIHJUL
Overbelastningskoppling som utldser nar vardet for installt vridmoment
overskrids. Nér hastigheten sénks eller kraftuttaget stoppas sker en automatisk
aterinkoppling. Denna anordning férhindrar Gverféring av belastningar fran
maskinen till traktorn nér kraftuttaget bromsas eller stoppas.
Anordningen &r smord vid monteringen och kraver ingen regelbunden smorjning.

GE - TORSIONSDAMPARE

Tar upp stotbelastningar och vibrationer och jamnar ut varierande
belastningar.
Det kravs inget regelbundet underhall.

FRIKTIONSMOMENTBEGRANSARE

Vid installation eller efter perioder av stillestand, kontrollera att lamellerna fungerar
som de skall.

© Om lamellerna ar synliga, (se figur 30) ar koppllngen av typ FV med tallriksfiader
och FFV med spiralfjadrar. Mat och justera hojden pé fjadern sdsom visas i figur
31. Om kopplingslamellerna ar tackta av ett metallband (se figur 32) &r kopplingen
av typ FT. Om kopplingslamellerna ar exponerade och bultarna ar utrustade med
blinda muttrar ar kopplingen av FK-typ.

Vid sésongens slut, spann av fjadrarna och férvara kopplingen torrt.

Innan kopplingen ater tas i bruk, kontrollera lamellernas funktion och aterstall
fiadertrycket till det ursprungliga vérdet.

Vid 6verhettning beroende pa att kopplingen slirat ofta och under lang tid, radfraga
maskinens aterforsaljare eller aterférsaljare Bondioli & Pavesi.

FV - FFV FRIKTIONSMOMENTBEGRANSARE

Nar kopplingslamellerna slirar begréansas vridmomentet som &verfors till
maskinen.
Momenttoppar och kortvariga 6verbelastningar elimineras.
Denna anordning kan anvandas bade som &verbelastningskoppling och som
startanordning for maskiner med stor troghet.
Installningen kan justeras genom att fiaderns aterforsaljaren for justeras.

m Installningen pa éverbelastningskopplingar med kopplingslameller av typ FV
och FFV varierar med héjden h pé fjadrarna.

For att 6ka/minska instéliningen, dra at/lossa de &tta muttrarna 1/4 varv och
kontrollera att en funktionen ar korrekt. Gér om justeringen om sa kravs. Undvik
att dra at bultarna for mycket. Om bultarna ar fér hart atdragna kan detta leda till
felfunktioner.

FT - FK FRIKTIONSMOMENTBEGRANSARE

Nér kopplingslamellerna slirar begransas vridmomentet som o&verfors till
maskinen.
Momenttoppar och kortvariga éverbelastningar elimineras.
Denna anordning kan anvandas bade som Overbelastningskoppling och som
startanordning for maskiner med stor troghet.
FT-kopplingen &r férsedd med ett metallband langs ytterkanten.
Fjaderkompressionen ar korrekt nar fijddern ligger an mot metallbandet. Detta
kan uppnas genom att spanna bultarna tills fijadern laser bandet och sedan lossa
muttern ett 1/4 varv. Undvik att dra at bultarna fér mycket. Om bultarna ar for hart
atdragna kan detta leda till felfunktioner.
FK-kopplingen &r utrustad med bultar med blindmuttrar. Fjdderkompressionen
ar korrekt nar muttrarna &r helt &tdragna. Anvand endast B&P specialbultar och
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specialmuttrar.

m Om det finns fyra insexskruvar i flansgaffeln, utdver de atta bultarna, &r
kopplingen férsedd med fijaderavspanningssystem. Trycket pa fijadern
ar reducerat till ett minimum nar de fyra skruvarna i flansen ar &tdragna.
Se anvisningarna som medfdljer alla kopplingar som ar forsedda med
fidderavspanningssystem.
Tack vare fjaderavspanningssystem kan man kontrollera skicket pa
kopplingslamellerna och reducera fjadrarnas tryck mot kopplingslamellerna under
stillestdndsperioder till ett minimum.
Kopplingar som &r forsedda med fjadderavspéanningssystem levereras
tillsammans med en bruks- och underhallsanvisning. Las denna anvisning for
att lara dig anvéanda fjaderavspanningssystemet pé korrekt satt.

m Kopplingarna kan uppna héga temperaturer. Vidrér inte kopplingarna!
Hall omréadet runt kopplingen rent frdn material som kan fatta eld och
férhindra att kopplingen slirar nagon langre tid.

FNV - FFNV - FNT - FNK FRIKTIONSMOMENTBEGRANSARE MED
FRITT HJUL
Denna anordning férenar funktionsegenskaperna hos lamellslirkopplingen och
frihjulskopplingen.
Den anvands pa maskiner med stor belastning.
Smorj var 50:e drifttimme och efter en langre tids stillestand.
G4 inte fram till maskinen férran alla komponenter har slutat rotera.

DEMONTERA SKYDDSANORDNING

m Skruva loss kldmskruvarna pa tratten.
m Ta bort réret och bastrattenheten.
m Ta bort det korrugerade bandet

m Ta bort halvringarna.

EE Ta bort stédringen

MONTERING AV SKYDDET PA DEN INRE DRIVAXELN

m Smérj halvringarnas platser.

m Sétt i stodringen.

m Placera halvringmuttrarna (med stérre omkrets) sa att flikarna ar kopplade
till stédringens plats.

m Satt i det korrugerade bandet genom att orientera halet med referensstiftet.

m Sétt i det yttre plastréret och trattenheten (med lock fér smérjning av roren)
och orientera halet med referensstiftet.
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Dra &t spannskruvarna
Vi avrader fran att anvanda skruvdragare.

MONTERING AV SKYDDET PA DEN YTTRE DRIVAXELN

m Smérj halvringarnas platser.

m Sétt i stodringen.

m Placera halvringmuttrarna (med mindre omkrets) s& att flikarna &r kopplade
till stédringens plats.

EE] Satt i det korrugerade bandet genom att orientera halet med referensstiftet.

m Satt in det inre plastroret och trattenheten genom att orientera hélet med
referensstiftet.

Dra &t spannskruvarna
Vi avrader fran att anvanda skruvdragare.

DEMONTERING AV SKYDDET FOR HOMOKINETISKA KNUTAR

m Skruva av metallsmérjnippeln fran stédringen pa den homokinetiska knuten.
m Skruva av skruvarna pa det styva holjet.

m Ta bort det styva holjet.

m Skruva ut trattens fastskruvar

HD Ta bort réret och bastrattenheten.

EI Ta bort det korrugerade bandet

m Ta bort halvringarna.

m Ta bort stédringen péa gaffeln

m Ta bort stédringmuttern fran vidvinkelknuten

MONTERING AV SKYDDET FOR HOMOKINETISKA KNUTAR

m Smérj halvringarnas platser.
m Smérj stédringens plats for vidvinkelknuten.

m Satt i vidvinkelknutens stodring genom att rikta den sa att den slata ytan
forblir i kontakt med den homokinetiska knutens kropp.

m Satt i gaffelns stédring for inre ror.
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m Placera halvringmuttrarna (med stérre omkrets) sé att flikarna ar kopplade
till stédringens plats.

m Satt i det korrugerade bandet och orientera sparet i enlighet med smérjnippeln
och luftningsventilen p& fogens kropp.

m Sétt in det inre plastroret och trattenheten genom att orientera halet med
referensstiftet.

m Dra at trattens fastskruvar.

m S&tt i det styva skalet, orientera de tva slitsarna med smérjnippel och
luftningsventil pa vidvinkelknutens kropp.

m Skruva fast fastskruvarna pa det styva skalet, anvandningen av skruvdragare
rekommenderas inte

m Skruva fast smérjnippeln pa den homokinetiska knutens stédring

GOR SA HAR FOR ATT FORKORTA KRAFTOVERFORINGSAXELN

m Bondioli & Pavesi rekommenderar att inga &ndringar gors pa dess produkter.
Kontakta alltid maskinaterforsaljaren eller ett behérigt servicecenter for
eventuella dndringar. Om det ar nédvandigt att korta kraftdverféringsaxeln, skall
anvisningarna nedan féljas.

m Ta isér skyddsanordningen.

m Korta transmissionsroren till 1amplig l1angd. Under normal drift skall réren
overlappa varandra med minst 2 av sin langd. Aven nér kraftoverforingsaxeln
inte anvands skall de teleskopiska réren éverlappa varandra pa lampligt satt. SFT
PRO-serien ar alltid utrustad med ett Geasing System. Darfor ar det nddvandigt att
férkorta réren med en begransad mangd for att undvika att smorjsystemet skadas.

m Avgrada noga &ndkanterna pé b&ada réren med en fil och i synnerhet
innerrdrets yttre kant och ytterrérets inre kant.

Rengdr réren och avlagsna allt sllpspan Om transmissionen férkortas maste
gradning, rengéring och smérjning av réren utforas pa ratt satt for en korrekt
varaktighet av transmissionen.

m Kapa sedan skyddsréren - ett at géngen - och se till att de blir lika Ianga som
transmissionsroren.

m Smodrj det inre transmissionsréret och sétt tillbaka skyddsanordningen.

m Kontrollera langden pa kraftéverforingsaxeln nar den &r som mest utskjuten
och indragen pa maskinen.

Under drift skall roren éverlappa varandra med minst 1/2 av sin langd.

Aven nér kraftdverféringsaxeln inte anvands skall de teleskopiska réren éverlappa
varandra pa lampligt satt.
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PROBLEM OCH LOSNINGAR

GAFFELSKANKLARNA AR UTSLITNA
FOR STORA ARBETSVINKLAR
¢ Minska arbetsvinkeln.
* Koppla ur kraftuttaget vid manévrer dar vinklarna pa knutarna Sverstiger 45°.

DEFORMATION AV GAFFLARNA

FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
¢ Undvik alltid éverbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning.
¢ Kontrollera att verbelastningskopplingen fungerar som den skall.

BROTT PA KNUTKORSTAPPARNA .

FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
¢ Undvik alltid éverbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning.
¢ Kontrollera att dverbelastningskopplingen fungerar som den skall.

KRAFTIG FORSLITNING AV KNUTKORSTAPPARNA
-4 FOR STORT EFFEKTUTTAG
e Overskrid inte hastigheten och effekten som specificeras i maskinens
bruksanvisning.

DE TELESKOPISKA ROREN SEPARERAS . R
KRAFTOVERFORINGSAXELN HAR DRAGITS UT FOR LANGT
¢ Undvik arbetsférhallanden dér transmissionsaxeln forlangs alltfér mycket.
® For stationdra maskiner: positionera traktorn i férhallande till maskinen sa att
profilréren Gverlappar varandra sdsom visas i punkt 3.

DEFORMATION PA DE TELESKOPISKA ANORDNINGARNA
FOR STORA VRIDMOMENTTOPPAR ELLER OVERBELASTNINGAR
e Undvik alltid dverbelastning och koppla aldrig in kraftuttaget under belastning
¢ Kontrollera att dverbelastningskopplingen fungerar som den skall.
e Kontrollera att kraftéverféringsaxeln inte kommer i kontakt med traktorns eller
maskinens delar under drift.

KRAFTIGT SLITAGE PA DE TELESKOPISKA ROREN
OTILLRACKLIG SMORJNING
e Folj anvisningarna fran punkt 15 till punkt 17.
ROREN LAPPAR INTE OVER VARANDRA TILLRACKLIGT
¢ Folj anvisningarna i punkt 3.

KRAFTIGT SLITAGE PA LAGERRINGARNA
OTILLRACKLIG SMORJNING
e Folj anvisningarna i punkt 17.

m Samtliga plastdelar i kraftéverféringsaxlarna fran Bondioli & Pavesi ar helt
atervinningsbara. De skall tas omhand pa lampligt s&tt nér de byts ut, for att
varna om miljén.
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OVERSETTELSE AV

ORIGINALINSTRUKSENE

INSTALLASJON

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utferes med egnet
sikkerhetsutstyr.

ﬂ Traktoren som vises pa beskyttelsen indikerer traktorsiden til drivakselen. En
eventuell momentbegrenser eller frihjulskobling mé& installeres pa siden som
vender mot maskinen som er tilkoblet.

n Glidergrene skal overlappe hverandre i minst 1/2 av sin lengde under normale
arbeidsforhold og i minst 1/3 av sin lengde under alt annet arbeid. Ogsa nar
drivakselen ikke benyttes, skal de teleskopiske rerene overlappe hverandre pa en
tilfredsstillende mate.

n For arbeidet starter m& man forsikre seg om at drivakselen er korrekt tilkoblet
traktoren og maskinen.
Kontroller at eventuelle festebolter er godt strammet til.

B Fest kjedet som holder beskyttelsen. De beste driftsbetingelsene oppnas nar
kjedet befinner seg i radial posisjon i forhold til drivakselen. Reguler lengden
pa kjedet, slik at drivakselen far tilstrekkelig bevegelsesfrinet ved drift, transport og
mangvrering. Unnga at for langt kjede tvinner seg rundt drivakselen.

u Dersom lengden pa kjettingen med adskillelsesanordning fra grunntrakten
ikke er regulert korrekt og strekket blir for kraftig, for eksempel under
manevrering av maskinen, vil den fjaerbelastede kroken losne fra festeringen og
kjetting skille seg fra beskyttelsen.

| dette tilfellet kan kjettingen lett hektes fast igjen som vist ved & ga frem pa
felgende mate.

ﬂ Apne festeringen ved & losne skruen og flytte platen.
n Stikk kjettingen inn i festeringen og sett platen pa plass igjen.
n Lukk platen ved hjelp av skruen.

m Bruk en tilherende stotte slik det indikeres i figuren for & holde drivakselen
ved arbeidets slutt.

[[I Reng]zr og smer kraftuttaket pa traktoren og maskinen, slik at det er lettere
& koble til drivakselen.

[ﬂ Drivakselen ma kun transporteres vannrett. Dette hindrer at deler lgsner
og skader personer og sikkerhetsutstyr. Bruk et transportmiddel som taler
vekten av drivakselen.

KLEMRING

Plasser gaffelen riktig pa kraftuttaket. Flytt klemringen til frakoblingsposisjon.
Flytt gaffelen s& langt den gar pa kraftuttaket. Slipp klemringen og trekk gaffelen
bakover til kulene smekker pa plass i sporet i kraftuttaket og ringen gar tilbake til
utgangsposisjonen. Kontroller at gaffelen er riktig montert pa kraftuttaket.
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AUTOMATISK KLEMRING

Trekk klemringen tilbake, slik at den blir stdende i tilbaketrukket posisjon.
Skyv gaffelen pa kraftuttaket, til klemringen smekker pa plass i utgangsposisjonen.
Kontroller at gaffelen er riktig montert pa kraftuttaket.

SMORING

Alt vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma kun utferes med egnet
sikkerhetsutstyr.

m Man ma aldri endre eller foreta inngrep pa noen av delene i drivakselen.
Dersom det skal utfores arbeidsoppgaver som ikke er beskrevet i
bruksanvisningen, m& man henvende seg til Bondioli & Pavesi-forhandleren.

m Kontroller at alle komponentene fungerer som de skal og smer for
drivakselen tas i bruk. Rengjer og smer drivakselen ved hver sesongsiutt.
Smer komponentene ved & folge skjemaet som vises pa etiketten, intervallene for
smering er oppgitt i timer.

Mengden smeremiddel som oppgis pa etikkene er de som anbefales for
tidsintervallene som er spesifiserte. Spesielt belastende bruk i aggressive
omgivelser kan gjore det nedvendig 8 smeore oftere.

Mengder angitt i gram (g). 1 unser (oz.) = 28,3 g (gram).

Pump fett i krysskoblingene til det kommer ut av lagrene.

Pump fettet progressivt og ikke impulsivt.

Det anbefales & bruke fett NLGI grad 2.

Ved sesongslutt anbefales det & fjerne fettet som har samlet seg i beskyttelsen pa
det homokinetiske leddet.

HOMOKINETISK LEDD - Mengden av smeremiddel som vises pa etiketten for
smering av kardangaksel er kun veiledende. For & utfere smeringen pa riktig méate
anbefales det & pumpe fett igjennom smarenippelen hver 250. time helt til fettet
begynner & renne ut igjennom ventilen for pafylling.

OVERBELASTNINGSKOBLINGER OG FRIHJUL

FRIHJUL
Eliminerer tilbakeslag fra redskapet til traktoren nar hastigheten pa
kraftuttaket senkes eller det stanser.
& Frihjulene har ikke behov for smering og er ikke utstyrt med smarenippel.
Neerm deg ikke maskinen for alle delene har stanset.

LB - OVERBELASTNINGSKOBLING MED BOLT

Avbryter kraftoverferingen nar dreiemomentet overstiger innstillingen.
For & sette igang drivakselen igjen, m& man skifte ut den edelagte bolten med en
av samme diameter, klasse og lengde.
Smer begrenserne LB som er utstyrt med smearenippel minst en gang hver sesong
og etter en stillstandsperiode.

m LR - AUTOMATISK OVERBELASTNINGSKOBLING

Avbryter kraftoverferingen nar det fastsatte dreiemomentet overstiges. Nar
man reduserer hastigheten pa kraftuttaket eller stanser det, kobles drivakselen inn
igjen automatisk.

Innretningen ble smurt ved montering og har ikke behov for jevnlig smering.
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AUTOMATISK OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIHJUL

Avbryter kraftoverferingen nar det fastsatte dreiemomentet overstiges. Nar
man reduserer hastigheten pa kraftuttaket eller stanser det, kobles drivakselen inn
igjen automatisk. Eliminerer tilbakeslag fra redskapet til traktoren nar hastigheten
pa kraftuttaket senkes eller det stanser.
Innretningen ble smurt ved montering og har ikke behov for jevnlig smering.

GE - ELASTISK LEDD

Absorberer overdrevne dreiemomenter og demper vibrasjoner og svingende
belastning.
Det er ikke behov for jevnlig vedlikehold.

OVERBELASTNINGSKOBLINGER MED FRIKSJONSPLATER

Ved installasjon eller etter en stillstandsperiode, m& man kontrollere at
friksjonsplatene er i funksjonsdyktig stand.

e Dersom friksjonsplatene er ubeskyttet, (se figur 30) er klgtsjen at typen FV med
koppfjeer og FFV med propellformede fjeerer. Mal og juster hayden pa fjseren, slik
som vist pa figur 31. Dersom friksjonsplatene er dekket av et metallband (se figur
32), er friksjonskoblingen av typen FT. Dersom skivene i klotsjen er synlige og
boltene er utstyrt med blindmuttere, er klotsjen av typen FK.

Ved sesongsilutt slakkes fjeeren ifelge den prosedyren som ble beskrevet tidligere.
Oppbevar innretningen pa et tort sted.

For den tas i bruk igjen, ma man kontrollere at friksjonsplatene virker som de skal.
Stram fjeerene til den spenningen de hadde i utgangspunktet.

Ved overoppvarming som felge av hyppig sluring over lengre tid, ma man kontakte
maskinforhandleren eller forhandleren av Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER
Friksjonsplatenes sluring reduserer det overforte dreiemomentet.
Overdrevne dreiemomenter og overbelastninger av kort varighet vil elimineres.
Kan brukes bade som momentbegrenser og startinnretning for redskap med stor
treghet.
Innstillingen kan reguleres ved & justere fjserens arbeidsheyde.

m Innstillingen av overbelastningskoblinger med friksjonsplater FV og FFV
varierer med hgyden h pa fjaerene.

For & oke/redusere innstillingen strammer/slakker man de atte boltene 1/4
omdreining og kontrollerer at funksjonen er korrekt. Gjenta om nedvendig
prosedyren. Unnga overdreven stramming av boltene, da det kan fore til feilfunksjon
pa innretningen.

FT - FK - OVERBELASTNINGSKOBLING MED FRIKSJONSPLATER
Friksjonsplatenes sluring reduserer det overfarte dreiemomentet.
Overdrevne dreiemomenter og overbelastninger av kort varighet vil elimineres.
Kan brukes bade som momentbegrenser og startinnretning for redskap med stor
treghet.
Friksjonskoblingen FT er omgitt av et metallband.
Fjeeren er korrekt strammet nar den er p& heyde med metallbdndet. Denne
tilstanden kan oppnés ved & stramme til boltene, inntil fjeeren blokkerer bandet og
deretter losne mutteren 1/4 omdreining. Unnga overdreven stramming av boltene,
da det kan fore til feilfunksjon pa innretningen.
FK-klotsjer er utstyrt med bolter med blindmuttere. Fjeertrykket er korrekt nar
mutterne er skrudd helt til. Bruk kun B&P spesialbolter og -muttere.
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m Dersom det péa flensgaffelen finnes fire skruer med innfelt sekskanthode, i
tillegg til de atte boltene, er friksjonskoblingen utstyrt med Utkoblingssystem.
Trykket pa fiseren er redusert til et minimum nar de fire skruene er skrudd fast
til flensen. Se bruksanvisningen som felger med friksjonskoblinger utstyrt med
Utkoblingssystem.
Utkoblingssystemet gjer det mulig & kontrollere tilstanden til friksjonsplatene og
redusere trykket fra fjserene pa friksjonsplatene til et minimum under
stillstandsperioder.
Friksjonskoblinger utstyrt med utkoblingssystem leveres med bruks-
og vedlikeholdsmanual: det er viktig & lese denne for korrekt bruk av
utkoblingssystemet.

m Friksjonskoblinger kan bli svaert varme. Ma ikke bergres!
For & unnga brannfare, ma omradet rundt friksjonskoblingen holdes fritt for
brennbart materiale og man bor unnga langvarig sluring.

FNV - FFNV - FNT - FNK OVERBELASTNINGSKOBLINGER MED
FRIKSJONSPLATER MED FRIHJUL
Forener driftsegenskapene til overbelastningskoblinger med friksjonsplater med
de til frihjulskoblinger.
Brukes pa& maskiner med stor roterende masse.
Smer hver 50. arbeidstime og etter stillstandsperioder.
Neerm deg ikke maskinen for alle delene har stanset.

AVMONTERING AV BESKYTTELSEN

m Skru les festeskruene pa trakten.
m Fjern enheten rer og trakt.

EII Fjern det belgebandet

m Ta ut halv-ringene.

m Fjern stotteringene

MONTERING AV BESKYTTELSEN TIL DEN INNVENDIGE DRIVAKSELEN

m Smer festene til halv-ringene.
m Innfer stetteringen.

m Plasser halv-ringene (med storst diameter) slik at klaffene passer med
festene pa stotteringen.

m Innfer belgebandet og juster &pningen i forhold til referansepluggen.
m Innfer enheten plastrer og trakt (med tapp for smering av rer) juster dpningen
i forhold til referansepluggen.

Skru fast festeskruene
Bruk av skrutrekkere anbefales ikke.
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MONTERING AV BESKYTTELSEN TIL DEN UTVENDIGE DRIVAKSELEN

m Smer festene til halv-ringene.
m Innfer stetteringen.

m Plasser halv-ringene (med minst diameter) slik at klaffene passer med
festene pa stotteringen.

m Innfer belgebandet og juster dpningen i forhold til referansepluggen.

m Innfer enheten innvendig plastrer og trakt ved & justere dpningen i forhold til
referansepluggen.

Skru fast festeskruene
Bruk av skrutrekkere anbefales ikke.

DEMONTERING AV BESKYTTELSEN FOR HOMOKINTETISKE LEDD

m Skru les metallsmereren fra stotteringen pa det homokinetiske leddet.
m Skru les skruene til det harde skallet.

m Skru los det harde skallet.

m Skru los festeskruene til trakten

m Fjern enheten rer og trakt.

EI Fjern det belgebandet

m Ta ut halv-ringene.

E] Trekk ut stetteringen pa gaffelen

m Trekk ut stotteringen til det homokinetiske leddet

MONTERING AV BESKYTTELSEN FOR HOMOKINTETISKE LEDD
m Smer festene til halv-ringene.

m Smer festet for stetteringen for homokinetisk ledd.

m Innfor stetteringen til det homokinetiske leddet, plasser den slik at den glatte
overflaten kommer i kontakt med den homokinetiske enheten.

m Innfer stetteringen til gaffelen for internt ror.

m Plasser halv-ringene (med sterst diameter) slik at klaffene passer med
festene pa stotteringen.

m Innfer belgebandet, ved 4 justere &pning pa i forhold til smarenippelen og
lufteventilen p& koblingskroppen.
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m Innfer enheten innvendig plastrer og trakt ved & justere apningen i forhold til
referansepluggen.

m Stram festeskruene pa trakten.

m Innfer det harde skallet, ved & justere de to dpningene med smarenippel og
lufteventil pa kroppen til det homokinetiske leddet.

m Skru fast festeskruene pa det harde skallet, en frarader bruken av skrutrekkere
m Skru fast metallsmoreren til stotteringen p& det homokinetiske leddet

FORKORTNING AV DRIVAKSELEN

m Bondioli & Pavesi oppfordrer til ikke & modifisere vare produkter.Kontakt i alle
tilfeller forhandleren av redskapet eller et kvalifisert serviceverksted. Hvis det
er ngdvendig & forkorte drivakselen, ma man ga frem pa felgende mate.

m Avmonter beskyttelsesutstyret.

m Forkort drivakselrgrene til ensket lengde. Nar de er i drift ma rerene overlappe
hverandre med minst %2 av sin lengde. Det er viktig at beskyttelsesrgrene
overlapper hverandre pa en tilfredsstillende méate ogsa nar drivakselen star stille.
Serien SFT PRO er alltid utstyrt med Geasing System derfor er det nedvendig
a forkorte rerene noe (ikke for mye) for & unngd at det oppstar skade ved
smoresystemet.

m Flekk endekantene pa begge rerene med en fil og spesielt den ytre kanten av
det indre roret og den indre kanten av det ytre roret.

Rengjer rorene og fiern spon og avfilt material. Ved forkortelse av drivakselen,
ma filingen, renhold og ny smering av rerene utferes riktig for & oppna riktig levetid
for drivakselen.

m Kutt beskyttelsesrorene like mye som du kuttet drivakselrgrene, ett av
gangen.

m Smer det innvendige drivakselrgret og monter beskyttelsesutstyret.

m Kontroller lengden pé drivakselen nér den har minimal og maksimal lengde
i forhold til redskapet.

Nar de er i drift m& rerene overlappe hverandre med minst 1/2 av sin lengde.

Det er viktig at beskyttelsesrarene overlapper hverandre pa en tilfredsstillende
méte ogsa nar drivakselen star stille.

PROBLEMER OG LGSNINGER

SLITASJE GAFFELBEN
FOR STORE ARBEIDSVINKLER
® Reduser arbeidsvinkelen.
* Koble ut kraftuttaket under manavrering hvor leddvinklene overstiger 45°.

DEFORMASJON AV GAFLENE
OVERDREVNE DREIEMOMENTER
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¢ Unnga overbelastning og innkobling under belastning av kraftuttaket.
* Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.

ODELAGT KRYSSMEKANISME

OVERDREVNE DREIEMOMENTER
¢ Unngé overbelastning og innkobling under belastning av kraftuttaket.
* Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.

TIDLIG SLITASJE PA KRYSSMEKANISME

OVERDREVEN BELASTNING UNDER ARBEID
¢ |kke overskrid den hastighet og yteevne som er oppgitt i bruksanvisningen for
redskapet.

GLIDEROR GLIR FRA HVERANDRE

OVERDREVEN UTSTREKNING AV DRIVAKSEL
¢ Unngéa overdreven utstrekning av drivakselen.
e Stasjoneaere maskiner: plasser traktoren pé en slik méate i forhold til redskapet at
rorene overlapper hverandre som forklart i punkt 3.

DEFORMASJON AV GLIDERGRENE
OVERDREVNE DREIEMOMENTER
¢ Unngé overbelastning og innkobling under belastning av kraftuttaket
¢ Kontroller at overbelastningskoblingen virker som den skal.
e Kontroller at drivakselen ikke kommer i berering med deler av traktoren eller
redskapet under mangvrering.

TIDLIG SLITASJE PA GLIDER@R
UTILSTREKKELIG SMORING
® Folg instruksene fra punkt 15 til punkt 17.
GLIDEROR GLIR FRA HVERANDRE
® Folg instruksene i punkt 3.

TIDLIG SLITASJE PA BESKYTTELSESRINGENE
UTILSTREKKELIG SMORING
¢ Folg instruksene i punkt 17.

m Deler av plast p& kardangaksler fra Bondioli & Pavesi er fullstendig
resirkulerbare. Av milighensyn ma de tas hand om pa forskriftsmessig mate
ved utskifting.
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ALKUPERAISTEN

OHJEIDEN KAANNOS

ASENNUS

[I Kaikkien huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana on kéytettava asianmukaisia
suojavarusteita.

ﬂ Suojuksessa nakyva traktori osoittaa, kumpi puoli on voimansiirron traktorin
puoli. Mahdollinen ylikuormakytkin tai vapaakytkin on aina asennettava
ty6koneen puolelle.

n Teleskooppiputkien on oltava sisékkdin vahintddn 1/2 pituudestaan
normaaleissa tydskentelyolosuhteissa ja vahintdan 1/3 pituudestaan kaikissa
tybolosuhteissa. Teleskooppiputkien on oltava riittdvasti toistensa sisélla myds
silloin, kun voimansiirto ei pyori.

nVarmiSta ennen tydn aloittamista, ettd nivelakseli on oikein kiinnitetty
traktoriin ja koneeseen.
Tarkista mahdollisten kiinnityspulttien kireys.

B Kiinnitéd suojuksen ketju. Toimintaolosuhteet ovat parhaat mahdolliset, kun
ketju on séteen suunnassa voimansiirtoakseliin ndhden. S4ada ketjun pituus
siten, ettd se sallii voimansiirtoakselin nivelten liikkeet kaikissa ty6-, kuljetus- tai
siirtotilanteissa. Valta ketjun kiertymistd voimansiirtoakselin ymparille liilan suuren
pituuden vuoksi.

ﬂ Jos ketjun pituutta yhdessa erotuslaitteen kanssa pohjasuppiloon néhden
ei ole saadetty oikein, ja se on liian kireélld, esimerkiksi koneen toimintojen
aikana, jousikoukku irtoaa kiinnitysrenkaasta ja ketju irtoaa suojuksesta.

Talléin ketju voidaan kiinnittda helposti uudelleen seuraavassa kuvatulla tavalla.

ﬂ Avaa kiinnitysrengas ruuvaamalla ruuvi auki ja siirtdmalla levya.
n Tydnna ketju kiinnitysrenkaan l&pi ja aseta levy takaisin paikalleen.
n Kiinnité levy paikalleen ruuvin avulla.

Tue nivelakseli tydn lopussa soveltuvalla kannattimella, kuten kuvassa
naytetaan.

[[I Puhdista ja voitele traktorin ja koneen liitos nivelakselin asentamisen
helpottamiseksi.

Kuljeta nivelakseli vaakasuorassa asennossa, jotta ulosluiskahtaminen
ei aiheuta vahinkoja tai vaurioita suojusta. Kéyta sopivia kuljetusvalineita
traktorin painon mukaan.

KUULAKAULUS

Kohdista haarukka liitokseen. Siirrd kaulus vapautusasentoon. Anna haarukan
liukua kokonaan liitokseen. Laske kaulus ja veda haarukkaa takaisin, kunnes kuulat
naksahtavat litoksen kaulaan ja kaulus palaa alkuperdiseen asentoonsa. Tarkista,
etta haarukka on oikein kiinni liitoksessa.
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AUTOMAATTINEN KUULAKAULUS

Veda kaulusta, kunnes se pyséhtyy taka-asentoon. Anna haarukan liukua
litokseen, kunnes kaulus naksahtaa alkuasentoonsa. Tarkista, ettd haarukka on
oikein kiinni litoksessa.

VOITELU

[B Kaikkien huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana on kéytettava asianmukaisia
suojavarusteita.

Ala  tee minkadnlaisia muutoksia voimansiirron komponentteihin.
Toimenpiteissa, joita ei ole mainittu kdyttdohjeessa, on kdannyttava Bondioli
& Pavesin jalleenmyyjan puoleen.

m Varmista jokaisen komponentin toimivuus ja voitele ennen voimansiirron
kayttdmista. Puhdista ja voitele voimansiirto kausikdytén jalkeen. Voitele
komponentit etiketissd olevan kaavion mukaisesti. Voiteluvalit on ilmoitettu
tunteina.

Etiketissd annetut rasvamadrat ovat suosituksia maéritellyille tuntivaleille. Erityisen
vaativa kaytt6é haastavissa olosuhteissa voi edellyttda tihedmpéaa voiteluvilia.
Maérét on ilmaistu grammoina (g). 1 unssi (oz.) = 28,3 g (grammaa).

Pumppaa rasvaa ristitappeihin, kunnes sité tulee ulos laakereista.

Pumppaa rasva vahitellen ja hitaasti.

Kayta rasvalaatua NLGI, luokka 2.

Kausikayton jélkeen samakineettisen kytkimen suojuksen sisdpuolelle mahdollisesti
keradntynyt rasva on suositeltavaa poistaa.

VAKIONOPEUSNIVEL - Nivelakselin voitelumerkinndssa annettu rasvamaéara on
suuntaa antava. Jotta voitelu tulee tehtya oikein, on suositeltavaa pumpata rasvaa
rasvanipan lapi 250 tunnin vélein siihen saakka, ettd rasvaa alkaa tihkua ulos
tayttdventtiilista.

YLIKUORMAKYTKIMET JA VAPAAKYTKIN

VAPAAKYTKIMET
Estdd tehon palautumisen tyokoneelta traktorille jarrutettaessa tai
voimanoton pyséhtymisvaiheessa.
Vapaakytkimet eivat vaadi voitelua eika niissé ole rasvanippaa.
Ala mene koneen léhelle ennen kuin kaikki osat ovat pysahtyneet.

LB - MURTOPULTTIKYTKIN

Keskeyttaa tehon siirron sdddetyn vaantémomentin ylittyessa.
Voimansiirto korjataan vaihtamalla katkennut pultti I&pimitaltaan, luokaltaan ja
pituudeltaan vastaavaan pulttiin.
Voitele rasvanipalla varustetut LB-kytkimet v&hintdan kerran kaudessa ja aina
kayttdmattéman jakson jalkeen.

LR - AUTOMAATTINEN YLIKUORMAKYTKIN

Keskeyttad tehon siirron sdadetyn vaantdmomentin ylittyessa. Kytkeytyy
automaattisesti uudelleen, kun nopeutta vahennetaan tai voimanotto pysaytetaan.
Laite on voideltu asennuksen yhteydessa eika vaadi sdanndllista voitelua.

LR - AUTOMAATTINEN YLIKUORMAKYTKIN VAPAAKYTKIN
Keskeyttdd tehon siirron sdddetyn vaantdmomentin ylittyessa. Kytkeytyy
automaattisesti uudelleen, kun nopeutta véhennetéan tai voimanotto pysaytetaan.
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Estdd tehon palautumisen tydkoneelta traktorille jarrutettaessa tai voimanoton
pysahtymisvaiheessa.
Laite on voideltu asennuksen yhteydessa eika vaadi séanndllista voitelua.

GE - JOUSTOKYTKIN

Vaimentaa iskukuormitusta, tarinda ja vaihtelevia kuormituksia.
Ei vaadi sdanndllistd kunnossapitoa.

KITKALEVYKYTKIMET

Tarkista kitkalevyjen kunto laitteen asennuksen yhteydessd tai pitkan
kayttdmattdman jakson jélkeen.

e Jos kytkimen levyt ovat ndkyvissd (katso kuva 30), kytkin on levyjousella
varustettu tyyppi FV ja kierrejousilla varustettu tyyppi FFV. Mittaa ja sd&da jousen
korkeus kuvan 31 mukaisesti. Jos kytkimen levyt on peitetty metallinauhalla (katso
kuva 32), kytkin on tyyppid FT. Jos kytkinlevyt ovat nédkyvissé ja pulteissa on
hattumutterit, kytkin on tyyppia FK.

Vapauta jousien paine kausikadytdn lopussa ja séilyta laite kuivassa paikassa.
Tarkista kitkalevyjen kunto ja sd&da jousipaine alkuperdiseen arvoon ennen kuin
otat laitteen uudelleen kayttéon.

Mikali kytkin on ylikuumentunut usein tapahtuvan ja pitkédan kestévan luistamisen
seurauksena, ota yhteys tyokoneen jdlleenmyyjdan tai Bondioli & Pavesin
jalleenmyyjaan.

FV - FFV KITKALEVYKYTKIN
Kitkalevyjen luistaminen rajoittaa momentin arvoa.
Iskukuormitukset ja lyhytaikaiset ylikuormitukset eliminoidaan.
Voidaan kéayttaa seka ylikuormakytkimena ettd kaynnistyslaitteena koneissa, joissa
on suuri inertiakuormitus.
S&ato voidaan suorittaa asettamalla jousen tyokorkeus.

FV- ja FFV-ylikuormakytkinten s&atd vaihtelee jousien korkeuden h
mukaisesti.
S&atéa nostetaan/lasketaan kiristdmalld/I0yséamallda kahdeksaa mutteria 1/4
kierrosta ja tarkistamalla oikea toiminta. Toista toimenpide tarpeen vaatiessa. Valta
pulttien liikkaa kiristamista, silla se saattaa hairita laitteen toimintaa.

FT - FK - KITKALEVYKYTKIN

Kitkalevyjen luistaminen rajoittaa momentin arvoa.
Iskukuormitukset ja lyhytaikaiset ylikuormitukset eliminoidaan.
Voidaan kayttaa seka ylikuormakytkimena etté kaynnistyslaitteena koneissa, joissa
on suuri inertiakuormitus.
FT-kytkimen kehén ympérilla on metallinauha.
Jousen paine on oikea, kun jousi on kiinni metallinauhassa. Paine sdadetdan
oikeaan arvoon kiristdmalla pultteja, kunnes jousi lukitsee nauhan ja avaamalla
mutteria sen jalkeen 1/4 kierrosta. Valta pulttien liikaa kiristdmista, silla se saattaa
hairita laitteen toimintaa.
FK-kytkimessd on hattumuttereilla varustetut pultit. Jousen puristus on oikein,
kun mutterit on kierretty kokonaan kiinni. Kéyta ainoastaan B&P:n erikoispultteja
ja -muttereita.

mdos laippahaarukassa on kahdeksan pultin liséksi neljd kuusioruuvia,
kytkimeen kuuluu vapautusjarjestelma. Jousen paine on minimissd, kun
nelja ruuvia on Kkiristetty laippaan. Lue ohjeet vapautusjarjestelmalla varustettujen
kytkinten mukana toimitetusta ohjeesta.
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Vapautusjarjestelmé& mahdollistaa kitkalevyjen tilan tarkistamisen ja kitkalevyjen
jousien paineen alentamisen minimiin kun laite ei ole kaytdssa.
Vapautusjarjestelmalla varustettujen kytkinten mukana toimitetaan kaytto-
ja huolto-ohjekirja. Lue ohjekirja, jotta osaat kayttdd vapautusjarjestelmaa
oikein.

Kytkimet saattavat olla hyvin kuumia. Al4 koske!
Tulipalovaaran vélttdmiseksi pidd kytkintd ympardivéd alue puhtaana
tulenaroista materiaaleista ja valta pitkaa luistamista.

m FNV - FFNV - FNT - FNK KITKALEVYKYTKIN JA VAPAAKYTKIN
Yhdistaa kitkalevykytkinten ja vapaakytkinten toimintaominaisuudet.
Kéytetdan koneissa, joissa on suuri pyorivd massa.
Voitele 50 tyétunnin vélein ja aina kayttamattéman jakson jalkeen.
Ald mene koneen ldhelle ennen kuin kaikki osat ovat pysahtyneet.

SUOJUKSEN IRROTTAMINEN

m Avaa suppilon kiinnitysruuvit.
m Irrota putki-suppilokokonaisuus.
m Irrota aaltopintainen osa

m Irrota puolirenkaat.

m Poista tukirengas

SISAISEN VOIMANSIIRRON SUOJAN ASENTAMINEN

Eﬂ Rasvaa puolirenkaiden asennuskohdat.
m Asenna tukirengas.

m Aseta puolirenkaat (joilla on suurempi halkaisija) siten, etta niiden siivekkeet
asettuvat paikoilleen tukirenkaaseen.

m Asenna aallotettu osa ja kohdista reiké ja kohdistustappi.

m Asenna muovinen ulkoputki ja suppilo (jossa putkien rasvauskorkki) ja
kohdista reiké ja kohdistustappi.

m Kirista kiinnitysruuvit
Ruuvauslaitteiden kayttamista ei suositella.

ULKOISEN VOIMANSIIRRON SUOJAN ASENTAMINEN

m Rasvaa puolirenkaiden asennuskohdat.
E[I Asenna tukirengas.
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m Aseta puolirenkaat (joilla on pienempi halkaisija) siten, etta niiden siivekkeet
asettuvat paikoilleen tukirenkaaseen.

m Asenna aallotettu osa ja kohdista reika ja kohdistustappi.
m Asenna muovinen sisdputki ja suppilo ja kohdista reiké ja kohdistustappi.
EE Kirista kiinnitysruuvit

Ruuvauslaitteiden kayttamista ei suositella.

SUOJUKSEN PURKAMINEN VAKIONOPEUSNIVELISSA

m Irrota metallinen rasvausnippa vakionopeusnivelen tukirenkaasta.
m Kierra auki jaykén kuoren ruuvit.

m Irrota jaykka kuori.

m Avaa suppilon kiinnitysruuvit

m Irrota putki-suppilokokonaisuus.

EI Irrota aaltopintainen osa

m Irrota puolirenkaat.

m Irrota haarukan tukirengas

m Irrota vakionopeusnivelen tukirengas

SUOJUKSEN ASENTAMINEN VAKIONOPEUSNIVELISSA

m Rasvaa puolirenkaiden asennuskohdat.
m Rasvaa vakionopeusnivelen tukirenkaan asennuspaikka.

m Asenna vakionopeusnivelen tukirengas suunnaten se siten, etta sileé pinta
pysyy kosketuksessa vakionopeusnivelen rungon kanssa.

m Asenna siséputkea varten oleva haarukan tukirengas.

m Aseta puolirenkaat (joilla on suurempi halkaisija) siten, etta niiden siivekkeet
asettuvat paikoilleen tukirenkaaseen.

m Asenna aallotettu osa ja kohdista sen reiké rasvanipan ja liitoksessa olevan
ilmanpoistoventtiilin kanssa.

m Asenna muovinen sisaputki ja suppilo ja kohdista reika ja kohdistustappi.
m Kirista suppilon kiinnitysruuvit.

m Asenna jaykka kuori ja kohdista siind olevat kaksi reikdd rasvanipan ja
vakionopeusnivelessa olevan ilmanpoistoventtiilin kanssa.
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m Kirista jaykan kuoren kiinnitysruuvit. On suositeltavaa kayttaa ruuvinvaanninta

m Kirista vakionopeusnivelen tukirenkaan metallinen rasvanippa

NIVELAKSELIN LYHENTAMINEN

m Bondioli & Pavesi ei suosittele tuotteidensa muuttamista ja neuvoo aina
ottamaan yhteytta koneen jalleenmyyjéan tai valtuutettuun huoltoliikkeeseen.
Jos nivelakselia on lyhennettava, toimi seuraavasti.

m Pura suojus.

m Lyhennd voimansiirtoakselin putkia tarpeen mukaan. Normaaleissa
tybolosuhteissa putkien on oltava sisékkdin véhintdan 2 pituudestaan.
Teleskooppiputkien on oltava riittavasti sisékkain myods silloin kun voimansiirto ei
py6ri. SFT PRO -sarja on aina varustettu voitelujérjestelmalld, minka vuoksi putkia
on tarpeen lyhentaa rajallisesti, jotta valtytaan voitelujérjestelmén vaurioilta.

m Poista huolellisesti viilalla purseet kummankin putken p&éatyreunoista ja
erityisen huolellisesti sisdputken ulkoreunasta ja ulkoputken siséreunasta.
Puhdista putket ja poista lastut ja viilausjétteet kokonaan. Jos voimansiirtoa
lyhennetadédn, putkien purseenpoisto, puhdistus ja uudelleen rasvaus on
suoritettava asianmukaisesti voimansiirron keston varmistamiseksi.

m Leikkaa suojaputkia yksi kerrallaan saman verran kuin voimansiirtoputkia.
m Voitele sisempi voimansiirtoputki ja asenna suojus paikalleen.
Tarkista nivelakselin pituus koneessa minimi- ja maksimiolosuhteissa.
Tyétilanteessa putkien on oltava sisékkain vahintdan 1/2 niiden pituudesta.

Teleskooppiputkien on oltava riittavésti sisakkéin myos silloin kun voimansiirto ei
pyori.

VIAT JA KORJAUKSET

HAARUKOIDEN VARSIEN KULUMINEN
LIIAN SUURET TYOKULMAT
® Pienenné tyékulmaa.
* Kytke voimansiirto irti toimenpiteissé, joissa nivelten kulmat ylittavat 45°.

HAARUKOIDEN VAANTYMINEN
YLIKUORMITUS
¢ Valta ylikuormitusta ja kytkentda kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.

RISTITAPPIEN VAURIOITUMINEN
YLIKUORMITUS
¢ Valta ylikuormitusta ja kytkentda kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.

NOPEA RISTITAPPIEN KULUMINEN
B4 [ /IAN SUURI TYOTEHO
* Ala ylitd koneen kayttdohjeessa mainittuja nopeus- ja teho-olosuhteita.
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TELESKOOPPIPUTKIEN LUISTAMINEN

NIVELAKSELIN LIIAN SUURI PITUUS
* Valta nivelakselin liikaa pidentdmista.
ePajkallaan olevat koneet: aseta traktori koneeseen ndhden siten, etta
teleskooppiosat ovat sisékkain kohdassa 3 kuvatulla tavalla.

TELESKOOPPIOSIEN VAANTYMINEN
YLIKUORMITUS
o Valta ylikuormitusta ja kytkentdd kuormitettuna.
e Tarkista ylikuormakytkimen kunto.
* Tarkista, ettei voimansiirto kosketa traktorin tai koneen osia liikuttamisen aikana.

TELESKOOPPIPUTKIEN NOPEA KULUMINEN
LIIAN VAHAINEN VOITELU

¢ Noudata kohtien 15 - 17 ohjeita.

PUTKET LIIAN VAHAN SISAKKAIN

¢ Noudata kohdan 3 ohjeita.

SUOJARENKAIDEN NOPEA KULUMINEN
LIIAN VAHAINEN VOITELU
* Noudata kohdan 17 ohjeita.

Bondioli & Pavesin nivelakseleiden muoviosat ovat kaikki taysin
kierratyskelpoisia. Ympariston suojelemiseksi on osien vaihdon yhteydessa
niiden jalkikasittelystéd huolehdittava asianmukaisella tavalla.
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EAAHNIKA APXIKON OAHTION

TOMNOGETHZH

‘Oleg ol dladlkaocieq oLVTNPNONG KAl ETIIOKEVNG TIPETIEL va eKTEAOLVTAL pPE TA
KATAAANAQ e€apTApATA yia TNV TIPOANYN atuxnUATwy..

To TpakTép TIOU epdaVICETAl OTO TIPOOTATEUTIKO UTIOSEIKVUEL TNV TIAELPA TOU
ouoTApATOG petddoong Tou TPAkTEP. O evdeXOUEVOG TIEPLOPLOTNG POTIAG N
e\elBePOG TPOXOG TIPETIEL TIAVTA va TOTIoBEeTEITAL OTNV TIAELPA TNG PNXAvAG AetToupyiag.

Ot TnAeoKoTIKOI OWANVEG TIPETIEL VA UTIEPKAAUTITOVIAL TOUAGXIOTOV KATA TA

1/2 TOU PAKOUG TOUG OF KAVOVIKEG OULVONKEG epyaciag Kal TOUAGXIOTOV Katd
T0 1/3 0g kKABe oLVONKN epyaciag. Akopa kal 6Tav n peTadoon dev TIEPIOTPEDETAL, OL
TNAEOKOTIIKOI CWANVEG TIPETIEL VA SIATNPOVV Pla KATAAANAN LTIEPKAALYN TIPOG ATTodUYH
TIPOOKPOUCEWV..

Mpwv apxioete tnv epyaoia, Bepawdeite 6Tl 0 dfovag petadoong kivnong TuTOL
KapVTAV €xel OTEPEWDEL CWOTA OTO TPAKTEP KAl OTO PNXAavnua.
EAéyEte TO 0bi§IO TUXOV UTIOVAOVIWY OTEPEWONG.

2TEPEWOTE TNV AAUGIBA CLYKPATNONG TNG TIPOOTACias. Ot KAAUTEPEG OUVBNKEG

Aettoupyiag erutuyxdavovTal pe TNV aAuoida oe akTwiki BEon wg Tpog Tov dgova
petadoong kivnong. Pubpiote To prikog NG aAucibag €10l WOTE va ETITPETEL TNV
AapBpwon Tou afova petadoong oe kABe ouvOnkn gpyaciag, HeTadopdag kal pavouBpag.
ATodUyeTE TO TOAlYHA TNG aAvoidag yupw armo Tov afova HETAdoong kivnong, Aoyw
LTIEPPBOAIKOD PFKOUG.

Edv 1o pAkog Tng aAucidag pe ocbotnua amelevBépwong amo To xwvi Baong
Sev €xel pubploTel owoTd Kat n Taon avénbei LTIEPPOAIKA, TT.X. KATA TNV Kivnon
TOU TPAKTEP, O YAVTICOG Pe TO EAATAPLO ATIOOTIATAL ATIO TOV SAKTUAIO OTEPEWONG KAl N
aluoida amelevBepwveTal amd Tnv TPOoTasia.
2tnv TepiTwon autr n akuoida propei va emtavacuvoebei evkoAa pe Tn dtadikascia Tou
TIEPLyPADETAL OTN CUVEXELD.

Avoi€te Tov SaktOAO otepéwong EePdwvovtag tn PBida kal peETaKVWVIAG TNV
TIAdKa.

2uvdEaTe TNV aluaoida oTov SAKTUALO OTEPEWONG Kal TOTIOBETNOTE TNV TIAAKA.

n KAeiote tnv TTAdka pe tn Bida.

XpnotoTttolote €va e8Ik otrplypa OTwg daivetal otnv eikéva yia tn otripin Tou
d€ova petadoong Kivnong TOTIOL KapvTdv oTo TEAOG TNG epyaaiag.

KaBapiCete kal ypaodpete TV €060 LOXUOG TOU TPAKTEP KAl TOU UNXAVAPATOG
Aettoupyiag, yia va SleUKOAUVETE TNV ToTtoBETnon Tou afova petdadoong Kivnong
TUTIOU KAPVTAV.

Metadpépete Tov dfova PeTddoong Kivnong oe opllovtia BEon, yla va amoplyeTte
atuxripata f {npEg TnG poaotaciag arnod tn petakivnon. Avaloya pe To Bapog Tou
a€ova petadoong Kivnong, XPNoIHoTIooTe KATAAMNAA péoa HETapopdg.

KOAAPO ME ZOAIPEX

Evbuypappiote Tov (ebkTn pe TV £6060 LoxLOG. MeTakvriote To koAdpo atn 6éan
areAevbepwongG. METAKIVAOTE EVIEAWG Tov (ELKTN TIAvw oTnV £§060 1oxbog. AprioTe To
KOAAPO Kal TPaPr&Te TIpog Ta Tiow To (eUKTN £wg OTOL oL odaipeg achaAioovv aTo Aalpo
NG €060V LOXLOG KAl TO KOAAPO ETILOTPEYEL OTNV APXIKN Tou BEon. BePawbeite yia
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owaoTr oTePEwon Tou (eVKTN otV £€£060 LoXVOG.

AYTOMATO KOAAPO ME Z®QAIPEX

Tpapnéte T0 KOAAPO €wg OTou aodalicel otnv Tiow B€on. Metakwvrote Tov
CeLKTN TTAVW oTnV £6080 LoXVOG EWG GTOU TO KOAAPO ETTIOTPEYPEL OTNV APXIKN TOL BEan.
BeBalwBeite yia TN owotr otepéwaon Tou {eLKTN oTnV 6060 1oXVOG.

AINANZH

‘Oleg oL dladlkacieq OLVTNPNONG KAl ETIIOKEVAG TIPETIEL VA eKTEAOLVTAL pPE TA
KatdAANAa e€aptripata yia tnv poAnn atuxnudatwv.

Mnv aAAGCETE Kal Unv TPOTIOTIOEITE Kaveva €EApTnUa Tou agova petradoong
kivnong. MNa dwadikaocieq Tov dev TIpoPAETIOVTAL ATIO TO €YXELPISIO XPriong Kat
ouvtripnong, arevBuvbeite otnv Avtimpoowrteia TG Bondioli & Pavesi.

EAéyETe TNV Katdotaon kal AmAvete KABe e€APTNUA TIPWV XPNOIHOTIOW|OETE TOV
aova petradoong kivnong. Kabapilete kal ypaodpete Tov dfova HeTAdoong
Kivnong oto TéAOG TNG €TOXIAKNG Xxpriong. Ammaivete Ta e€aptripata olpdwva pe To
OXETIKO Oxedlaypappa, Ta diactripata Airavong ekdppAalovtal oe WPEG.
Ol TTI00dTNTEG YPACOU TIOL avaypAdOVTal OTNV ETIKETA CUVIOTWVTAL YIA TO KABOPLOPEVO
Sidotnua wpwv. E8IkEG Bapleg edpappoyeg oe duopeveic ouvOnkeg, pTopei va
amnarrolV Tio ouxXvi Airtavon.
Evéedelypéveg moootnTeg oe ypappdpta (g). 1 ouyyid (oz.) = 28.3 g (ypappapla).
AvTAjoTE TO YpAoO OTOUG OTALPOUG EWG OTOUL TPEEEL attd Ta €dpava.
AvtAnote To Ypdoo otadlakd kal Ol artoTopa.
Zuviotaral n xprion ypdoou NLGI Babpob 2.
210 TEAOG TNG TIEPLOSOUL XPAONG, CLVICTATAL Va aPAIPECETE TO YPACO TIOU EVOEXOPEVWG
£XEl OUOOWPEVTE] OTO ECWTEPIKO TNG TIPOOTACIAG TOU OHOKIVNTIKOU GUVEETHOU.
OMOKINHTIKOZ ZYNAEZMOZ - H 1to00TNnTa YPpAoou TIOU UTTOSEIKVUETAL TNV ETIKETA
Airtavong Tou dova TUTIOL KapvTdv eival evoelkTIkn. Ma T owotr Airtavon, cuviotdatat
va QVTAEiTe YPAoo PECW TOU ypaoadopou kabe 250 wpeg Ewg OTOL To YpAoo apxioel va
Slagelyel amo tn BaiBida ARpwong.

MEPIOPIZTEZ POMHZ KAI EAEYOEPOZ TPOXOZ

EAEYOEPOI TPOXOI
MndeviCel Tnv emoTpodr} 1oxVOG aATd TO PNXAVNUA TIPOG TO TPAKTEP KATA TO
otadlo emPBpdaduvong i aklvnTotoinong tng e£650uL 1oxLOG.
OL e\eLBepoL TPOYOI Sev artartolv Airtavon kat Sev SlabETouvy ypaoadopo.
Mnv TIAnoladete To pnxavnpa eav dev aklvntottoinBolv OAa Ta e€apTAPATA TOU.

LB - MEPIOPIZTHZ POMHZ ME MMOYAONI

EmepBaivel Siakoétrovrag tn getddoon loxvog otav n petadldopevn potr Eemepva
TNV T NG pLBULONG.
[Na va amokataotaBei n petadoon Kivnong, TIPETIEL VA AVTIKATACTHOETE TNV Koppévn Bida
pe aAAn iong Slap€tpou, KAAoNG Kat PAKoug.
Nimtaivete Toug Teploplotég LB ou SiaBétouv ypacadopo TouAdyloTov pia dopd kabe
€TI0XN) KAl boTEPA ATIO TIEPIOSO aKIvVNoiag.

LR - AYTOMATOZ MEPIOPIZTHZ POMHZ

AlakoTtTel Tn petddoon NG loxbog otav n pot EETepVA TV TIPOKABOPLoPEVN
TR, Melwvovtag tnv TaxlTNTa f aklvnToTolwvTag TNV £€6080 LoxLOoG, N emavacivéeon
ETITUYXAVETAL QUTOPATA.
To obotnua Araivetal Katd Tnv ToTtoBETnon Kat dev amaltei TepLodIkn Airtavor.

LR - AYTOMATOZ NEPIOPIZTHZ POMNHZ ME EAEYOEPO TPOXO
Alakétrtel T petadoon TG loxVog Otav n pot ETEPVA TNV TIPOKABOPLoPEVN
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TIpn. Mewvovtag tnv TaxdTnTa f akvntorolwvtag tnv €6080 1oxvog, n emavaclvoeon
emTLyXavetal avtéparta. MndeviCel Tnv emiotpodr) 1oxVOG Ao TO PNXAvNHa Tpog To
TPAKTEP Katd To otadio emiPBpaduvong r akivntoTtoinong tng e§080ou 1oxLOG.

To oboTtnua AmaiveTal KaTd Tnv ToTtoBETNon Kal dev amaitel Treplodikn Aittavorn.

GE - EAAZTIKOZ ZYNAEZMOZ

ATIOpPOdA TIG POTIEG AIXHNG KAL ATIOOREVEL TOUG KPASACHOUE KAl TA EVAAAQCTOHEVA
dopria.
Aev anatteitat eplodikn ouvtrpnon.

MEPIOPIZTEZ POMHZ ME AIZKO TPIBHZ

Katd tnv tomtoBetnon kat botepa amd Tepiodo akivnoiag, eAEyXeTe TNV amnddoon Twv
Siokwv TPIPAG.

® Av ol 5i0KOL TOU CUPTTIAEKTN €ival ekTeBelpévol (BAETTE elk. 30), 0 CUPTIAEKTNG ival TUTTOL
FV pe ehatnpiwtd SaktOAo kat FFV pe ehikoeideiq daktuhioug. MeTpriote Kal puBpioTe To
0Yog Tou ghatnpiov OTwG otnv elkova 31. Av ot 5ioKoL TOU CUUTIAEKTN eival KAAVPHEVOL
amnd PeTalAkd ehaopa (BAETe elk. 32), 0 CUMTIAEKTNG eival TOTToL FT. Av ot Siokol Tou
OUMTIAEKTN €ival EKTEDEIMEVOL KAl TA UTIOLAOVIA £XOUV TUPAA TTAEINASIA, O CUUTIAEKTNG
eivat tomou FK.

270 TENOG TNG ETIOXIAKAG XPNONG, XAAQPWAOTe TNV Ttiean Twv eAatnpiwv kat dlatnprote
T0 olOTNUA OTEYVO.

Mpwv To Xpnotyotooete, eAéyETe TNV amddoaon Twv Siokwv TPIPAG KAl ATTOKATACTAOTE TN
oupTIieon TWV EAATNPIWV OTNV APXIKNA TNG TIHA.

e TmepimTwon utepBéppavong amo  OLXVA KAl TIAPATETAPEVA  TIaTvapiopata,
armevbuvBeite otnv AvtimpoowTteia tng Bondioli & Pavesi.

FV - FFV MNEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ

To matvapiopa Twv Siokwv TEIRNG, TIEPLOPIZEL TNV T TNG HETASISOUEVNG POTIAG.
POTIEG AIXUNG Kal UTTEPPOPTWOELG HIKPNG Sidpkelag pndeviCovtal.
Mrtopei va xpnaotpotoindei Tooo oav TEPLOPIOTHAG POTING, 000 Kal oav SIATagn ekkivnong
o€ pnxavipata pe peydin adpdvela.
H pvBuion propei va petapAnBei, alhdlovtag To LPog epyaaciag Tov eAatnpiou.

OL puBpLoN TwV TIEPLOPLOTWV POTIG Pe diokoug TR FV kat FFV aA\dlel pe 1o
0Yog h Twv ehatnpiwv.
lNa va avénoete/pewoete ) pLBULON, Bdwote/EePIdwoTe Ta oxTw TTagWadia katda 1/4
NG oTpodnG Kat eAeyEte TN owotr Aettoupyia. Ev avaykn, ermavaidBete tn Sadikaoia.
AmtodLyeTe TO LTIEPBOAIKS ODIEIO TWV PTIOVAOVIWY, N AEITOVPYIA TOL CUCTHHATOG UTTOPEL
va ETNPEACTEL.

FT - FK - MEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ

To matvapiopa Twv Siokwv TEIRAG, TIEPLOPIGEL TNV T TNG HETASISOPEVNG POTIAG.
PoTmtég aipng Kat utteppopTwoelg PIKPNG Sidpketag pndevidovralt.
Mropei va xpnotpottoinBei T6oo oav TIEPLOPLOTHG POTIAG, 600 Kal oav SIdTagn ekkivnong
oe pnxavipata e peydin adpdvela.
O oupmAéktng FT €xel €va PeTaAAIKO éhacpa yupw artto tnv TeplhEPELA TOU.
H oupmieon tou ehatnpiou eivar owotr) otav edpappolel oto PeTaAké €hacpa. H
OULVONKN QUTH ETIITUYXAVETAL OPiyyovTag Ta PTIOVAGVIA €wG OTOU TO EAATHPLO PTTAOKAPEL
T0 €é\aopa kal EePidwvovtag otn ouvexela To TTagiuddt katd 1/4 g otpodng. ArtodpuyeTte
TO UTIEPBOAIKO OGI§IHO TWV PTIOLAOVIWV, N AEITOLPYIA TOU CUCTAHATOCG HTIOPEL va
ETINPEATTEL
O oupmAéktng FK €xel prtouAdvia pe tupAd magiuadia. H oupttieon tou ehatnpiou eivat
owoTH, éTav Ta agipadia eival TAnpwg Bidwpéva. XpnotUoTIoLeiTe HOVO I8IKA UTTOLAGVIA
kat agipadia B&P.

Av oto Cevktn pe dpAdviCa urtdpxouv Téooepa TAgPAdla Pe XwveuTtd e§aywvo,

€KTOG aTTO TA OXTW MPTIOUAOVLA, O CUUTIAEKTNG SlabETel Z0oTnUa amehevBEpwong.
H Ttieon tou eAatnpiov pelnvetal oto eAdyxloto otav Ta técoepa Taguddia Bdwbolv
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otn dAavtla. BAETE EVTUTIO OSNYLWV YA TOUG CUPTIAEKTEG HE Z0OTNHA aTtEAELBEPWONG.
To Z0otnpa ameAevBePwong, ETIITPETIEL TOV EAEYXO TNG KATAOTAONG TwV SioKWV TPIPAG
Kal TN pelwon oto eAdxioto TG whnong Twv eAatnpiwv otoug Siokoug TPIRAG KATA TN
SidpKela Twv TIEPLOSWV akvnoiag.
Ol oupmAékTeg pe ZuoTnua amelevBépwong, SlatiBevtal pe eyxelpiblo odnyuwv
Kal ouvvtripnong. AlaPAcTe TO eyxelpidlo yla TN owoTh Xprion Tou ZUOTAPATOG
aneAevBEpwOnG.

Ol CUPTIAEKTEG PTTOPOLV va PTAcOoUV LYNAEG Beppokpaocieg. Mnv Toug ayyilete!
lMNa va amodlyete KvSOVOUG TIUPKAYIAG, OlATNPEITE TNV TIEPLOX KOVTA OTO
OUUTTIAEKTN, KaBapr amd eOdAeKTA LAIKA kal artodUYETE TO TIAPATETAPEVO TIATIVAPLOUA.

FNV - FFNV - FNT - FNK MEPIOPIZTHZ POMHZ ME AIZKOYZ TPIBHZ KAl
EAEYOEPO TPOXO
2uvSuAlel Ta AEITOUPYIKA XAPAKTNPLOTIKA TOU TIEPLOPLOTI) POTING He Siokoug TPIBAG Kat
TOU EAEVBEPOL TPOXOU.
XpNOIHOTIOLEITE OE Pnyavnpata pe peyain meplotpedpdpevn pala.
& Ataivete kaBe 50 wpeg epyaciag kal boTepa aTo TEPIOSO akvnaiag.
Mnv TIANolaZeTe To pnxavnpa eav dev aklvntottoinBolv OAa Ta e€apTAPATA TOU.

A®AIPEZH MNPOXTAZIAZ

ZePidwote TG Bideg cOOPIENG OTO XWVI.
m Tpapnéte 6w To oUVOAO TOU CWANVA KAl XWVLOU.
m BydAte Tov amootdtn

AdalpéoTe Ta NUI-TIEPIKOXALA.

EE Adalpéote Ta TIEPIKOXAA OTHPIENG

ZYNAPMOAOIHZH THZ NMPOZTAZIAZ THZ EZQTEPIKHZ METAAOZHZ

m MPaoApEeTEe TIC £6PEG TWV NUI-TIEPIKOXAIWV.
m ToTOBETATTE TO TIEPIKOXAIO OTHPIENG.

ToroBetrioTe T NUI-TIEPIKOXAIA (UE peyallTepn SIAPETPO) HE TPOTIO WOTE Ol
YAWTTIOEG va ouvdualovTal PE TIG E6PEG OTO TIEPIKOXALO OTAPLENG.

m Eloaydyete Tov amootdtn mpooavatoAilovtag TnV Ot Pe Tov Tieipo avapopdg.
Eloaydyete 10 oUVOAO €§wTEPIKOL TIAQCTIKOU OWARvVa Kal Xwviol (Ue Tdma
YPaoapiopaTtog Twv OWANVWY) TIPOoavatoAilovtag Tnv Ofr Ye Tov TIEipo

avadopdg.

Bibwote Tig Bideg ocvodiéng
Aev ouviotdrat n xprion BLlooAoywv.

ZYNAPMOAOTIHZH THZ MPOZTAZIAZ THZ EEQTEPIKHZ METAAOZHZ

[pacdpete TIG £6PEG TWV NUL-TIEPIKOXAIWV.

m TomoBeTr|oTe TO TIEPIKOXALO OTHPILENG.
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TomoBetrioTe T NPL-TIEPIKOXALA (UE MIKPOTEPN OLAUETPO) HE TPOTIO WOTE Ol
YAwTTiéeq va ouvdvadovtal pe TIG E0PEG OTO TIEPIKOXALO OTHPLENG.

Eﬂ EloaydyeTe TOV AmooTatn Tipooavatohi{ovtag TNy oTtr e Tov TIEipo avadopdg.

Eloaydyete TO OUVOAO €0WTEPIKOU TIAAOTIKOD  OWANRVA KAl XWVIOU
TipocavatoAifovTag Tnv ot pe Tov TEipo avadopdg.

Bidworte TG Bideg cvopiEng
Aev ouviotdtal n xprion BIOOAGYwV.

A®AIPEZH MPOXTAZIAZ MNA OMOKINHTIKOYZ ZYNAEZMOYZ

m =ZeBIBWOTE TOV PETAAAIKO Ypaoadopo ard To TAIHAdL oTrPLENG OTOV OPOKIVNTIKO
o0VOEaHO (UTIIALODOPOG).

m ZePBidwote TIG Bideg TOL AKAPTITOU KEAUDOUG.
m TpaPrte £€w TO AKAUTITO KEAUDOG.
ZeBIBWOTE TIG BISEG OTEPEWONG TOUL XWVIOL
Tpapnéte €§w To oUVOAO TOU CWANRVA Kal XwvLov.
BydAte Tov arootdtn
AdaipgéoTe TA NUL-TIEPIKOXALA.
Tpapnéte £€w To TIEPIKOXALO OTrPIENG oTov {eVKTN

m TpaPrgte £€w To TIEPIKOXALO OTAPIENG TOU OPOKIVNTIKOV CUVOECHOU

AMNMOZYNAPMOAOIHZH MNPOZTAZIAZ NA OMOKINHTIKOYZ ZYNAEZMOYZ

m Mpaocdpete TIq E6pEC TWV NUI-TIEPIKOXAIWV.
[pacdapete TNV £€6pa TOU TIEPIKOXAIOL OTAPLENG YA TOV OPOKIVNTIKO OUVOETHO.
TomoBetrioTe TO TIEPIKOXAIO OTPLENG TOU OHOKIVNTIKOU OUVOEGHOU, yupi(ovTtdag
TO PE TPOTIO WOTE N Agia emidavela va Tapapeivel oe emadr Pe To owpa Tou

OHOKIVNTIKOU GUVEETHOU.

m TomoBeTAOTE TO TIEPIKOXALO OTHPLENG TOL TEVKTN YIA TOV ECWTEPIKO CWARvA.

TomoBetrioTe Ta NUI-TIEPIKOXAIA (PE peyallTepn OLAPETPO) HE TPOTIO WOTE Ol
YAwTTideq va ouvduadovTal pe TIG E6PEG OTO TIEPIKOXALO OTHPLENG.

TomoBetrioTe TOV AMOOTATN, TIPOCAVATOAI{OVTAG TN OXIOpr o€ avTioTolxia Je Tov
ypaocadopo kat tn BaiBida e§aepwong oTo cWHA TOU CLVOECHOU.

Eloaydyete TO OUVOAO €0WTEPIKOU TIAAOTIKOD  OWANRVA KAl XWVIOU
TipooavatoAifovTag Tnv ot Pe Tov TEipo avadopdg.

m Bidwate TIG Bideg 0TEPEWONG TOL XWVLOU.

ToTtoBeTOTE TO AKAUTITO KEALGDOG, TIpocavatoAifovtag TIG SVO OXIOUEG He TOV
ypaocadopo kat tn BaABida eEaépwong 0TO CWHA TOU OPOKIVNTIKOU CUVOETHOU.
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Bibwote TIG Bideq otepéwong oTo AKAPTITO KEALPOG, Sev ouvioTtdtal n xperion
BiooAoywv

Bibwote Tov PETAANKO ypaoadopo Tou Tagiuadlol oTepEwonG TOU OUOKLVNTIKOU
ouvoEapOoU (UTTIALODOPOC)

MQZ NA ZYMIMTYZETE TON AZONA KAPNTAN

H Bondioli & Pavesi 0ag ouvioTd va pnv TPOTIOTIOLEITE TA TIPOIOVTA TNG Kal 08 KABe
TIEPITITWON VA ATIeVBUVESTE OTNV AVTITIPOOWTIEIQ TNG eTalpiac. Edv eival avaykaia
n oLTTTLEN ToL dEova peTadoong, akoAouBNOTE TNV TTapAKATwW dladikaaia.

m Byd\Tte tnv Tipootaocia.

2UPTITUETE TOUG OWAVEG HETASOONG OTO ETIIBUUNTO PNKOG. 2€ KAVOVIKEG OUVONKEG

£pyaociag, oL TNAEOKOTIKOL OWANVEG TIPETIEL VA UTIEPKAAUTITOVTAL TOUAGXIOTOV
Kata ta % Tou pAKoug Toug. Akopa Kal otav n petadoon Sev TEplOTPEPETAL, OL
TNAEOKOTIIKOI CWARVEG TIPETIEL VA S1ATNPOUV Pla KATAAANAN LTIEPKAALYN TIPOG aTtoduyn
Tipookpoloewv. H oelpd SFT PRO SiaBétel mavta Geasing System (X0otnpa Aimavong),
WG €K TOUTOU €ival ATAPAITNTO VA CUUTITUEETE TOUG CWANVEG OF TIEPIOPLOKEVS pEyeBOg
TIPOKELPEVOUL VA ATTIOPVYETE TNV TIPOKANGN {NULAG OTO CLOTNHA YPACAP{OHATOG.

Aeldvete oXoAaOTIKA pe pla Aiga ta akpa Kal Twv 00 owARVWY Kal e8IKOTEPA TO
eEWTEPIKO GKPO TOU ECWTEPIKOL OWANVA KAl TO ECWTEPIKO AKPO TOU eEWTEPIKOV
owArva.
KaBapiote toug owArveg kal adalpéote eVIEAWSG TA plviopata kat to Awdplopa. e
TIEPITTTWON MEIWONG TOL UAKOULG TNG HETAdooNG, nheiavon, o KABapLoPog Kat To
€K VEOU YPAOAPIONA TWV CWANVWV TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL OWOTA yla TN owoTr) SIdpKela
Cwng TnG petadoong.

Koyte TOoug OWANVEG TIpooTaciag €vav-évav, Katd To (510 PiKog Tiou cupTTITUEaTE
TOUG OWARVEG PETASOONG.

[paocdpete TOV €0WTEPIKO OWAAva petddoong kKai ToToBetroTre TAAL TNV
TIPOCTAsia.

EXéyEte To prikog Tou dfova PETAS0ONG Kivnong oTIG oLVOrKeG EAAXIOTNG Kat
PEYLOTNG ETIHNKLVONG OTO UNXAVNUa.
2e OLVBNKEG ePYAciag ol CWARVEG TIPETIEL VA UTIEPKAAUTITOVTAL KATd To 1/2 Tou prikoug
TOUG.
Axdpa kat 6tav n PeTadoon Sev TEPIOTPEPETAL, Ol TNAECKOTIKOL OWAMVEG TIPETIEL VA
SlatnpolV pia KATAAANAN UTIEPKAALYPN TIPOG ATTOPUYH TIPOOKPOUCEWV.

NMPOBAHMATA KAI AYZEIZ

DOOPA MIMPATZQON ZEYKTQN

YIMNEPBOAIKEZ TQNIES AEITOYPIMAZ
* Melhote Tn ywvia Aettoupyiag.
® ATIOOULVOEDTE TO TIAPTIKOD OTIG HAVOUPBPEG KATA TIG OTIOIEG Ol YWVIEG TWV CLVSECUWV
Eemepvolv TIG 45°.

MAPAMOP®Q>H ZEYKTON

YINEPBOAIKEZ POIMES AIXMHZ
© ATTOUYETE TIG UTIEPPOPTWOELG KAl TIG CLUVSETELG TOU TIAPTIKOGD OTAV TO HNxavnua givat
PopTWHEVO.
® EAéyETe TNV amdS00N TOU TIEPLOPLOTH POTIAG.
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2MNAZIMO ErKAPZIOY BPAXIONA

YINEPBOAIKEZ POIES AIXMHZ
* ATtodUYETE TIG UTIEPPOPTWOELG KAL TIG CUVOETELG TOU TIAPTIKOG OTAV TO pnxavnua eivat
dopTwpévo.
* EAEyEte TNV amtodoaon Tou TIEPLOPLOTH POTING.

MPOQOPH ®OOPA TOY ErKAPZIOY BPAXIONA

YMEPBOAIKH IXXYZ AEITOYPIAY
¢ Mnv urepBaivete TNV TaxOTATA Kal TV LOKL oL KaBopiCovtal oTo eyxelpiblo Tou
pnxavnuarog.

AMOZYNAEZH THAEZKOMNIKQN ZQAHNQN

YINEPBOAIKH ETIIMHKYNZH TOY AZONA METAAOZHS KINHZHZ
* ATTIODUYETE TIG CUVONKEG TTIOUL TIPOKAAOUV UTTIEPPBOALKH ETTIURAKUVON TOUL Afova pPeTtddoong
Kivnong TUTIOL KapvTAv.
[l akivnTa pnxavAipata: ToTtoBeTroTe TO TPAKTEP OE TETOLA BETN WG TIPOG TO PNXAvNHa,
(OTE Ol TNAEOKOTIIKOI CWAVEG VA UTIEPKAAVTITOVTAL OTIWG avadEPETAL OTO OnEio 3.

MAPAMOP®Q3H TON THAEZKOMIKON ZOAHNON

YMNEPBOAIKH POIMH AIXMHX
© ATTOUYETE TIG UTIEPPOPTWOELG KAl TIG CLUVSETELG TOU TIAPTIKOD OTAV TO Hnxavnua givat
PpopTwpEVO
® EAéyETe TNV amdS00N TOU TIEPLOPLOTH POTIAG.
* BeBawwbeite otiq pavoLPpeg, o aovag petadoong kivnong dev €pxetal oe etadn pe To
TPAKTEP A TO PNXAvnua.

NPOQPH ®OOPA TON THAEZKOMIKQN ZQAHNQN
ANETAPKHZ AINTANZH
* AkolouBroTe TIG 06nyieg armo to onpeio 15 €wg To onpeio 17.
ANETIAPKHZ YMEPKAANYWH SQAHNQN
* AkoAouBroTe TIG 0dnyieg Tou onpeiov 3.

MPOQPH ®OOPA TQN MPOZTATEYTIKQON AAKTYAIQN
ANETTAPKHZ NIMANZH
* AkohouBroTe TIG 08nyieg Tou onueiou 17.

‘O\a Ta MAAOTIKA e€apTApata Twv afévwv petadoong kivnong TOTIOU Kapvtav
Bondioli & Pavesi eival TAfpw¢ avakukAwotpa. Na kabapod mepiBdAiov, katd Tnv
QVTIKATAOTAOCK TOUG TIPETIEL VA TIEPIOLAAEYOVTAL KATAAANAQ.
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POLSKI ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

MONTAZ

[I Wszystkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé w
odpowiedniej odziezy ochronnej.

ﬂ Symbol ciggnika na ostonie wskazuje strone ciggnika napedu. Ewentualny
ogranicznik momentu obrotowego lub wolne koto musza byé zawsze
montowane od strony maszyny.

n Rury teleskopowe muszg zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich dtugosci w
normalnych warunkach pracy i przynajmniej w 1/3 ich diugosci we wszystkich
warunkach pracy. Nawet gdy naped sie nie obraca, rury teleskopowe musza
odpowiednio na siebie zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sie.

ﬂ Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, czy naped kardanowy jest prawidtowo
przymocowany do ciggnika i do maszyny.
Sprawdzi¢ dokrecenie ewentualnych $rub mocujacych.

B Zamocowa¢ fancuch przytrzymujacy ostone. Najlepiej, gdy fancuch jest w
potozeniu promieniowym wzgledem napedu. Wyregulowac dfugos$¢ tancucha
tak, by umozliwiat wyginanie si¢ napedu we wszystkich warunkach pracy, transportu
i manewrowania. Unika¢ okrecania sie tancucha wokét napedu z powodu nadmiernej
dtugosci.

ﬂ Jesli dlugos¢ fancucha z urzadzeniem oddzielajacym od lejka podstawowego
nie zostata prawidtowo wyregulowana i wystepuje jego nadmierne napinanie, na
przyktad podczas manewréw maszyny, hak sprezynowy odczepia sie od pierscienia
mocujacego a fancuch odczepia sig od ostony.

W tym przypadku facuch mozna fatwo ponownie przyczepi¢ zgodnie z ponizsza
procedura.

ﬂ Otworzy¢ pierscien mocujacy odkrecajgc srube i odsuwajgc ptytke.
ﬂ Wiozy¢ tancuch w pierscierh mocujacy i ustawic ptytke.
n Unieruchomi¢ ptytke $ruba.

m Zastosowac¢ odpowiedni wspornik, tak jak pokazano na rysunku, do podparcia
napedu kardanowego po zakoriczeniu pracy.

m Czysci¢ i smarowacé odbiér mocy ciagnika i maszyny, aby utatwi¢ montaz
napedu kardanowego.

[ﬂ Naped transportowa¢ w pozycji poziomej, aby ewentualne wysuniecie sie nie
spowodowato wypadku lub uszkodzenia ostony. Zaleznie od masy napedu
stosowaé odpowiednie srodki transportu.

PIERSCIEN KULKOWY

Ustawi¢ widetki w linii napedu pomocniczego. Przekreci¢ pierscien w potozenie
zwolnienia. Wsung¢ widetki catkowicie na naped pomocniczy. Odsung¢ pierscien i
pociagna¢ widetki do tytu tak, by kulki zwolnity si¢ w rowku napedu pomocniczego a
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pierscien powrdcit do potozenia wyjsciowego. Sprawdzi¢, czy widetki sg prawidtowo
zamocowane na odbiorze mocy.

PIERSCIEN KULKOWY AUTOMATYCZNY

Pociggna¢ pierscien az do zatrzymania w potozeniu cofnietym. Wsunac
widetki na naped pomocniczy tak, by pierscier zwolnit sie w potozeniu wyjsciowym.
Sprawdzi¢, czy widetki sa prawidtowo zamocowane na odbiorze mocy.

SMAROWANIE

m Wszystkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé w
odpowiedniej odziezy ochronne;j.

m Nie modyfikowaé jakichkolwiek czesci napgdu, w przypadku czynnosci
nieprzewidzianych w instrukcji uzytkowania i konserwacji nalezy zwrdcic sie do
sprzedawcy Bondioli & Pavesi.

m Skontrolowaé sprawnos$¢ i naoliwi¢ wszystkie czesci przed uzyciem napedu.
Wyczysci¢inasmarowaé naped po skoriczonymsezonieroboczym. Nasmarowac
czesci wedlug schematu na etykiecie; czestotliwo$¢ smarowania wyrazono
w godzinach.

llosci smaru wskazane na etykiecie sa zalecane dla okreslonej czestotliwosci
godzinowej. Stosowanie w szczegdlnie ciezkich warunkach, w srodowisku
agresywnym, moze powodowac koniecznos$¢ czestszego smarowania.

llosci podane w gramach (g). 1 uncja (oz.) = 28,3 g (graméw).

Pompowac¢ smar do jarzm krzyzowych az zacznie wyptywac z tozysk.

Pompowac¢ smar stopniowo, nie impulsowo.

Zaleca sig stosowanie smaru NLGI stopien 2.

Po skoriczonym sezonie roboczym zaleca sie usuniecie ewentualnego smaru
zebranego pod ostong przegubu réwnobieznego.

PRZEGUB ROWNOBIEZNY - llos¢ smaru podana na tabliczce smarowania watu
kardana jest orientacyjna. W celu prawidtowego smarowania zaleca si¢ pompowanie
smaru przez smarownice co 250 godzin, az smar zacznie wydostawac sie z zaworu
napetniania.

OGRANICZNIKI MOMENTU OBROTOWEGO | WOLNE KOLO

m SPRZEGELA JEDNOKIERUNKOWE
Eliminuje bezwfadnosciowe przekazywanie mocy z maszyny do ciagnika
podczas zmniejszania obrotéw lub zatrzymania napedu.

Wolne kota nie wymagaja smarowania i sg pozbawione smarowniczki.

Nie zbliza¢ sie do maszyny przed zatrzymaniem sie wszystkim czesci.

LB - OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO ZE SWORZNIEM
Zadziata przerywajac przenoszenie mocy, gdy przenoszony moment obrotowy
przekroczy warto$¢ kalibrowania.
Po zadziataniu nalezy wymieni¢ przecigta $rube na nowa o takiej samej Srednicy,
dtugosci i tej samej klasy.
Smarowac ograniczniki LB wyposazone w smarownice przynajmniej raz na sezon i po
kazdym okresie bezczynnosci.

LR - AUTOMATYCZNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO
Przerywa przenoszenie mocy, gdy moment obrotowy przekroczy warto$é
kalibrowania. Po zmniejszeniu predkosci lub zatrzymaniu maszyny nastepuje
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samoczynnie ponowne zatgczenie.
Urzadzenie jest smarowane podczas produkcji i nie wymaga smarowania okresowego.

LR - AUTOMATYCZNY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO Z
WOLNYM KOLEM
Przerywa przenoszenie mocy, gdy moment obrotowy przekroczy warto$¢ kalibrowania.
Po zmniejszeniu predkosci lub zatrzymaniu maszyny nastepuje samoczynnie ponowne
zatgczenie. Eliminuje bezwtadnosciowe przekazywanie mocy z maszyny do ciagnika
podczas zmniejszania obrotéw lub zatrzymania napedu.
Urzadzenie jest smarowane podczas produkcji i nie wymaga smarowania okresowego.

m GE - SPRZEGLO PODATNE

Absorbuje szczytowe wartosci momentu obrotowego i tlumi wibracje i
obciazenia przemienne.

Nie wymaga konserwaciji okresowe;.

SPRZEGLA CIERNE

W momencie instalacji urzadzenia lub pod dtuzszym okresie bezczynnosci sprawdzi¢
sprawnosc tarcz ciernych.

o Jesli tarcze sprzegta sa odkryte, (patrz rysunek 30) sprzegto jest typu FV ze sprezyng
talerzowa i FFV ze sprezynami $rubowymi. Zmierzy¢ i wyregulowaé wysoko$c
sprezyny zgodnie z rysunkiem 31. Jedli tarcze sprzegta sa pokryte metalowa opaska
(patrz rysunek 32) sprzegto jest typu FT. Jesli tarcze sprzegta sg odkryte a sruby
posiadaja nakretki kapturkowe, jest to sprzegto typu FK.

Po skonczonym sezonie robdét zwolni¢ sprezyny i przechowywac urzadzenie w
suchym miejscu.

Przed ponownym uzyciem sprawdzi¢ sprawnosc tarcz ciernych i ponownie naciagnaé
sprezyny do wartosci oryginalne;.

W przypadku przegrzewania si¢ spowodowanego czestymi i dtugimi poslizgami
skonsultowa¢ sie ze sprzedawca maszyny lub ze sprzedawca Bondioli & Pavesi.

FV - FFV CIERNY TARCZOWY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO
Poslizg tarcz ciernych ogranicza warto$¢ przenoszonego momentu obrotowego.
Wartosci skokowe momentu obrotowego i krétkotrwate przecigzenia sg eliminowane.
Mozna stosowaé zaréwno jako ogranicznik momentu obrotowego jak i jako urzadzenie
rozruchowe do maszyn o duzej bezwtadnosci.
Sprzegfo jest regulowane poprzez ustawienie wysokosci pracy sprezyny.

m Kalibrowanie ciernych ogranicznikéw momentu obrotowego tarczowych FV i
FFV zmienia sig zaleznie od wysokosci h sprezyn.

Aby zwigkszy¢/zmniejszy¢ kalibrowanie dokrecic/odkrecic osiem nakretek o 1/4
obrotu i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ funkcjonowania. Czynnosc powtdrzyé, jesli jest to
konieczne. Unika¢ nadmiernego dokrecenia $rub, moze to spowodowac¢ pogorszenie
dziatania urzadzenia.

FT - FK- CIERNY TARCZOWY OGRANICZNIK MOMENTU OBROTOWEGO
Poslizg tarcz ciernych ogranicza warto$¢ przenoszonego momentu obrotowego.
Wartosci skokowe momentu obrotowego i krétkotrwate przeciazenia sg eliminowane.
Mozna stosowaé zaréwno jako ogranicznik momentu obrotowego jak i jako urzadzenie
rozruchowe do maszyn o duzej bezwtadnosci.
Sprzegto FT ma metalowg opaske wokét swego obwodu.
Naciag sprezyny jest prawidtowy, gdy przylega ona do metalowej opaski. Mozna
uzyskac taki stan poprzez dokrecenie srub az do zablokowania opaski przez sprezyne
a nastepnie odkrecajac nakretke o 1/4 obrotu. Unika¢ nadmiernego dokrecenia $rub,
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moze to spowodowaé pogorszenie dziatania urzadzenia.

Sprzeglo FK jest wyposazone w $ruby z nakretkami kapturkowymi. Sprzegto
jest ustawione prawidtowo, gdy nakretki sa catkowicie dokrecone. Uzywa¢ tylko
specjalnych $rub i nakretek B&P.

m Jezeli w widetkach kotnierzowych znajduja sie, oprécz o$miu $rub, cztery kotki

z tbem szedciokatnym wpuszczanym, sprzegto jest wyposazone w System

Zwalniajacy. Naciag sprezyny jest zredukowany do minimum, gdy cztery kotki sa

wkrecone w kotnierz. Patrz arkusz z instrukcjami zataczony do sprzegiet wyposazonych

w System Zwalniajacy.

System Zwalniajacy umozliwia sprawdzenie stanu tarcz ciernych i zmniejszenie do

minimum docisku sprezyn na tarcze cierne w okresach bezczynnosci.

& Sprzegta wyposazone w System Zwalniajacy sa dostarczane wraz z instrukcja
uzytkowania i konserwacji, przeczyta¢ instrukcje, aby prawidtowo uzywac

Systemu Zwalniajacego.

m Sprzegta moga osigga¢ wysokie temperatury. Nie dotykac !
Aby unikna¢ zagrozenia pozarowego, obszar przylegty do sprzegta powinien by¢é
oczyszczony z materiatéw palnych a ponadto nalezy unika¢ przedtuzonych poslizgéw.
FNV - FFNV - FNT - FNK CIERNY TARCZOWY OGRANICZNIK MOMENTU

OBROTOWEGO Z WOLNYM KOLEM
taczy cechy sprzegta ciernego z funkcjonalnoscia sprzegta jednokierunkowego.
Stosowany w maszynach o duzej masie obrotowe;.
& Smarowac co 50 godzin roboczych i po kazdym okresie bezczynnosci.

Nie zbliza¢ sie do maszyny przed zatrzymaniem sie wszystkim czesci.

DEMONTAZ OSEONY

m Wykreci¢ $ruby mocujace lejek.
m Wyja¢ cato$¢ ztozong z rury i lejka.
m Zdjaé karbowana opaske

m Wyja¢ péttuleje.

m Zdjac tuleje wsporcza

MONTAZ OSLONY NAPEDU WEWNETRZNEGO

m Nasmarowac¢ gniazdo péttulei.
m Wiozy¢ tuleje wsporcza.

Zatozy¢ pottuleje (o wigkszej Srednicy) tak, aby wypustki faczyly sie z gniazdami
na tulei wsporczej.

m Zatozy¢ karbowang opaske tak, aby otwdr byt dopasowany do wiasciwego
kotka.

Zatozy¢ cato$¢ ztozong z plastikowej, zewnetrznej rury i lejka (z korkiem do
smarowania rur), tak aby otwér byt dopasowany do wiasciwego kotka.
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EE Dokreci¢ $ruby mocujace
Odradza sie uzywania wkretarki.

MONTAZ OSLONY NAPEDU ZEWNETRZNEGO

m Nasmarowa¢ gniazdo péttulei.
m Wiozy¢ tuleje wsporcza.

m Zatozy¢ péttuleje (o mniejszej Srednicy) tak, aby wypustki taczyly sie z gniazdami
na tulei wsporczej.

EE] Zatozy¢ karbowang opaske tak, aby otwdr byt dopasowany do wiasciwego
kotka.

m Zatozy¢ catos¢ ztozong z plastikowej rury wewnetrznej i lejka tak, aby otwor byt
dopasowany do odpowiedniego kotka.

EH Dokreci¢ $ruby mocujace
Odradza sie uzywania wkretarki.

DEMONTAZ OSLONY PRZEGUBOW ROWNOBIEZNYCH

m Odkreci¢ metalowa smarownice od tulei wsporczej na przegubie réwnobieznym.
m Odkreci¢ sruby sztywnej ostony.

m Wyja¢ sztywna ostone.

m Odkreci¢ $ruby mocujace lejek

m Wyja¢ cato$¢ ztozong z rury i lejka.

m Zdjac¢ karbowang opaske

m Wyjaé péttuleje.

m Zdjac tuleje wsporcza z widetek

m Zdjacé tuleje wsporcza przegubu réwnobieznego

MONTAZ OSLONY PRZEGUBOW ROWNOBIEZNYCH
m Nasmarowa¢ gniazdo péttulei.

m Nasmarowac¢ gniazdo tulei wsporczej na przegubie réwnobieznym.

m Umiescic tuleje wsporcza przegubu réwnobieznego w taki sposob, aby gtadka
powierzchnia miata styczno$¢ z korpusem przegubu réwnobieznego.

m Zafozyc¢ tuleje wsporcza widetek rury wewnetrznej.
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m Zatozy¢ péttuleje (o wiekszej $rednicy) tak, aby wypustki faczyly sie z gniazdami
na tulei wsporczej.

m Zatozy¢ karbowang opaske tak, aby podtuzny otwdr znajdowat sig przy
smarownicy i przy zaworze spustowym na korpusie przegubu.

m Zatozy¢ catos¢ ztozong z plastikowej rury wewnetrznej i lejka tak, aby otwoér byt
dopasowany do odpowiedniego kotka.

m Dokreci¢ sruby mocujace lejek.

E] Zatozy¢ sztywna ostone tak, aby oba podituzne otwory byly dopasowane do
smarownicy i do zaworu spustowego na korpusie przegubu réwnobieznego.

m Wkreci¢ Sruby mocujgce sztywng ostone. Odradza sie stosowanie wkretarek

m Przykreci¢ metalowg smarownice tulei wsporczej przegubu réwnobieznego

JAK SKROCIC WAL KARDANA

m Bondioli & Pavesi zaleca niemodyfikowanie swoich produktéw, a w kazdym razie

prosimy o kontakt ze sprzedawca maszyny lub wykwalifikowanym mechanikiem
z centrum serwisowego. Jezeli konieczne jest skrocenie watu napedowego, nalezy
przestrzega¢ nastepujacej procedury.

m Zdemontowac ostone.

m Odpowiednio skréci¢ rury napedu. W normalnych warunkach pracy rury musza
zachodzi¢ na siebie przynajmniej w ¥z ich diugosci. Nawet gdy naped sie nie
obraca, rury teleskopowe musza odpowiednio na siebie zachodzi¢, aby uniknac
zacinania sig. Seria SFT PRO jest zawsze wyposazona w system Geasing System,
dlatego trzeba odpowiednio skréci¢ rury, aby zapobiec uszkodzeniu systemu
smarowania.

m Doktadnie spitowac¢ pilnikiem krawedzie na koricach obu rur, a w szczegdlnosci
krawedz zewnetrzng rury wewnetrznej i krawedz wewnetrzna rury zewnetrznej.
Wyczysci¢ rury oraz catkowicie usunaé widry i opitki. W przypadku skracania
przektadni pitowanie, czyszczenie i ponowne smarowanie rur powinno zosta¢
przeprowadzone prawidtowo w celu zapewnienia odpowiedniej zywotnosci przektadni.

m Przquc ostony rurowe pojedynczo o takg sama dfugosé, o jaka skrécono rury
napedu.

m Nasmarowa¢ wewnetrzng rure napedowa i ponownie zamontowac ostone.

m Sprawdzi¢ dtugos¢ napedu w warunkach minimalnego i maksymalnego
rozciggniecia po podtaczeniu do maszyny.

W warunkach roboczych rury musza zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich
dtugosci.

Nawet gdy naped sie nie obraca, rury teleskopowe musza odpowiednio na siebie
zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sie.
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PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

m ZUZYCIE RAMION WIDELEK

ZBYT DUZE KATY PRACY

® Zmniejszy¢ kat pracy.

e Odfaczy¢ naped pomocniczy podczas manewrdw, przy ktérych katy sprzegiet
przekraczajg 45°.

ODKSZTAXCENIE WIDELEK

ZBYT DUZE WARTOSCI SZCZYTOWE MOMENTU OBROTOWEGO
o Unika¢ przeciazen i sprzegiet obciazeniowych odbioru mocy.
® Sprawdzi¢ sprawnos$¢ ogranicznika momentu obrotowego.

PEKNIECIE SWORZNI JARZMA KRZYZOWEGO

ZBYT DUZE WARTOSCI SZCZYTOWE MOMENTU OBROTOWEGO
o Unika¢ przeciazen i sprzegiet obcigzeniowych odbioru mocy.
® Sprawdzi¢ sprawnos$¢ ogranicznika momentu obrotowego.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE SWORZNI JARZMA KRZYZOWEGO
ZBYT DUZA MOC ROBOCZA
* Nie przekracza¢ predkosci i mocy okreslonych w instrukcji maszyny.

m ZSUWANIE SIE RUR TELESKOPOWYCH

NADMIERNE ROZCIAGNIECIE NAPEDU

e Unika¢ warunkéw, w ktérych wystepuje ekstremalne rozciaggnigcie napedu
kardanowego.

* W przypadku maszyn stacjonarnych: ustawi¢ ciggnik wzgledem maszyny tak, by
elementy teleskopowe zachodzity na siebie zgodnie z informacjami w punkcie 3.

ODKSZTALCENIE ELEMENTOW TELESKOPOWYCH
ZBYT DUZA WARTOSC SZCZYTOWA MOMENTU OBROTOWEGO
* Unika¢ przeciazen i sprzegiet obcigzeniowych odbioru mocy
® Sprawdzi¢ sprawnos$¢ ogranicznika momentu obrotowego.
o Upewnjé sig, ze naped nie ma kontaktu z cze$ciami ciagnika lub maszyny podczas
manewréw.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE RUR TELESKOPOWYCH
NIEDOSTATECZNE SMAROWANIE
* Postepowaé wedtug instrukcji od punktu 15 do punktu 17.
NIEDOSTATECZNE ZACHODZENIE NA SIEBIE RUR
* Postepowaé wedtug instrukcji w punkcie 3.

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE PIERSCIENI ZABEZPIECZAJACYCH
NIEDOSTATECZNE SMAROWANIE
* Postgpowaé wedtug instrukcji w punkcie 17.

m Wszystkie plastikowe czesci napedéw kardanowych Bondioli & Pavesi sa w
catosci wykonane z materiatdw nadajacych sie do ponownego uzycia. Aby
zachowac czystos¢ $wiata, po ich wymianie nalezy je usuwac zgodnie z zasadami
segregowania $mieci.
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4
CESKY ORIGINALNICH FPOKYNU

INSTALACE

“Véechny udrzbové a opravarské prace se musi provadét s vhodnym
bezpeénostnim naradim.

ﬂ Traktor zndzornény na ochranném krytu oznacuje stranu prevodu traktoru.
Pripadny omezova¢ momentu nebo volnobézku je nutné namontovat vzdy
na stranu pracovniho stroje.

n Zasunovatelné trubky se musi prekryvat alespon ze 1/2 své délky za
normalnich pracovnich podminek a alespori z 1/3 své délky za kazdych
pracovnich podminek. | kdyZz se pfevod neotaci, musi si zasunovatelné trubky
udrzet své prekryti, aby nedoslo k uviznuti.

ﬂ Pred zacatkem praci se presvédcte, Ze je pohon kloubovym hfidelem
spravné pripevnény k traktoru i stroji.
Zkontrolujte utazeni pfipadnych upeviiovacich $roubd.

B Pripevnéte fetéz zardzky ochranného prvku. Lepsi funkénosti dosahnete
s fetézem v radialni poloze vzhledem k prevodu. Sefidte délku fetézu tak,
aby umoznoval kloubovy pohyb pfevodu za kazdych pracovnich, dopravmch
a manipulacnich podminek. Retéz se nesmi otogit kolem pfevodu z dlvodu své
prilisné délky.

ﬂ Jestlize délka fetézu s odpojovacim zafizenim od zékladniho trychtyre nebyla
spravné sefizena a vznikne nadmérné napnuti, napf. pfi pohybu stroje, hak
s pruzinou se odpoji od upeviiovaciho krouzku a fetéz se oddéli od ochranného
prvku.

V tomto piipadé Ize fetéz opét snadno zahaknout podle nasledujiciho postupu.

ﬂ Otevrete upeviiovaci krouzek uvolnénim Sroubu a posunutim desticky.
n Vsunite fetéz do upeviiovaciho krouzku a desti¢ku vratte zpét.
n Zavrete desti¢ku pomoci Sroubu.

m Pro podepreni kloubového hfidele pouZijte po ukoncéeni prace specidlni
podpéru, jak je znazornéno na obrazku.

[[I Vycistéte a namazte vyvodovy hfidel traktoru a pracovniho stroje k usnadnéni
instalace prevodu kloubovym hfidelem.

[ﬂ Prevod dopravujte ve vodorovné poloze, protoze jeho vyviéknuti by mohlo
zpUsobit nehodu nebo poskodit ochranny prvek. PouZijte vhodny dopravni
prostredek odpovidajici vaze prevodu.

KULICKOVE HRDLO

Vyrovnejte vidlici na pohonu. Posurite hrdlo do polohy uvolnéni. Nechte vidlici
sklouznout UpIné na pohon. Pustte hrdlo a vidlici zatahnéte dozadu, az kulicky
vyskoci do drazky pohonu a hrdlo se vrati do své plvodni polohy. Zkontrolujte
spravné upevnéni vidlice na vyvodovém hfideli.
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AUTOMATICKE KULICKOVE HRDLO

Zatahnéte za hrdlo, az zGstane zablokované v aretované poloze. Nechte
vidlici sklouznout na pohon, aZ hrdlo vyskoé¢i do plvodni polohy. Zkontrolujte
spravné upevnéni vidlice na vyvodovém hfideli.

MAZANI

[EVéechny udrzbové a opravarské prace se musi provadét s vhodnym
bezpe¢nostnim naradim .

[B Neupravujte ani nemérite zadny dil pfevodu; v pfipadech, které nejsou
popsany v navodu k pouziti a udrzbé, se obratte na prodejce Bondioli &
Pavesi.

m Pfed pouzitim prevodu zkontrolujte jeho funkénost a promazte vSechny
soucasti. Po skon&eni pracovni sezény prevod vycistéte a namazte. Soucasti
namazte podle schématu zobrazeného na Stitku. Intervaly mazani jsou uvedeny
v hodinach.

MnoZstvi mazaciho tuku uvedené na Stitku se doporucuje pro stanoveny interval
hodin. Pouziti v obzvlasté agresivnim prostredi mize zvySovat potiebu
mazani.

MnozZstvi uvedenda v gramech (g). 1 unce (oz.) = 28,3 g (gram0).

Cerpejte mazivo do krizakd, dokud nevytéka z lozisek.

Mazivo Cerpejte plynule a ne pfilis prudce.

Doporucéujeme pouzivat mazivo NLGI stuperi 2.

Po skoné&eni pracovni sezény doporucujeme odstranit mazivo, které se mohlo
nahromadit uvnitf ochrany stejnobézného kloubu.

HOMOKINETICKY KLOUB - MnoZstvi mazaciho tuku uvedené na Stitku
kloubového hfidele je orientacni. Pro spravné mazani doporucujeme nacerpat
mazivo prostrednictvim mazaci pistole kazdych 250 hodin, dokud nezacne
vychazet z plniciho ventilu.

OMEZOVACE MOMENTU A VOLNOBEZKA

VOLNOBEZKY
Brani prenosu vykonu stroje zpét k traktoru ve fazi zpomaleni nebo zastaveni
vyvodového hfidele.
Volnobézky nevyZzaduji mazani a nejsou vybaveny mazacim zafizenim.
Nepriblizujte se ke stroji, dokud se vSechny ¢asti nezastavi.

LB - OMEZOVAC MOMENTU SE SROUBEM

Plsobi pferugenim prevodu vykonu, jakmile pfenaseny moment prekroci
hodnotu odpovidajici cejchovani.
K obnové prevodu je nutné nahradit odfiznuty Sroub novym Sroubem stejného
priiméru, tfidy a délky.
Omezovace momentu LB vybavené mazacim zafizenim mazte jednou za sezénu
a po obdobi nec¢innosti.

LR - AUTOMATICKY OMEZOVAC MOMENTU

Prerusi prevod vykonu, pokud moment prekro¢i hodnotu cejchovani.
Snizenim rychlosti nebo zastavenim vyvodového hfidele se dosahne automatické
obnovy.
Zafizeni se maze v dobé& montaze a nevyzaduje pravidelné mazani.
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LR - AUTOMATICKY OMEZOVAC MOMENTU S VOLNOBEZKOU

Prerusi prevod vykonu, pokud moment prekro¢i hodnotu cejchovani.
Snizenim rychlosti nebo zastavenim vyvodového hfidele se dosahne automatické
obnovy. Brani prenosu vykonu stroje zpét k traktoru ve fazi zpomaleni nebo
zastaveni vyvodového hfidele.
Zarizeni se maze v dobé montéZze a nevyzaduje pravidelné mazani.

GE - PRUZNY KLOUB

Pohlcuje $pickovy moment a tlumi vibrace a stfidavé zatéze.
Neni nutna pravidelna udrzba.

OMEZOVACE MOMENTU S TRECIMI DISKY

V okamziku instalace nebo po odstaveni zkontrolujte G¢innost tfecich diska.

* Jsou-li tfeci disky pfistupné (viz obrazek 30), tfeni je typu FV s miskovou pruzinou
a FFV se spirdlovymi pruzinami. Zméfte a sefidte vySku pruziny podle obrazku 31.
Jestlize jsou treci disky pokryté kovovym paskem (viz obrazek 32), treni je typu FT.
Pokud jsou kotouce spojky vysunuté a Srouby jsou opatfené slepymi maticemi, je
to spojka typu FK

Po skonéeni pracovni sezény uvolnéte tlak pruzin a zafizeni udrzujte v suchu.
Pred dal$im pouzitim zkontrolujte Uginnost tfecich diskd a obnovte stladeni pruzin
na pdvodni hodnotu.

V pfipadé prehfati zafizeni z dlvodu Castych a dlouhodobych prokluzd se obratte
na prodejce stroje nebo na prodejce Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY

Prokluzovani tfecich disk(l omezuje hodnotu pfenadeného momentu.
Odstrani se Spickové momenty a kratkodoba pretizeni.
Lze pouzit jako omezova¢ momentu nebo jako spoustéci zafizeni pro stroje se
silnou setrvacnosti.
Cejchovani je regulovatelné se zaznamem vySky prace pruziny.

m CeJchovanl omezovagt momentu s tiecimi disky FV a FFV se lisi podle vysky
h pruzin.

Ke zvy$eni/snizeni cejchovani zasroubujte/vySroubujte osm Sroubll o 1/4 otacky
a zkontrolujte spravnou funkénost. V pfipadé potfeby postup opakuijte. Srouby
prili§ neutahujte, mohli byste ohrozit funkénost zafizeni.

FT - FK - OMEZOVACE MOMENTU S TRECIMI DISKY

Prokluzovani tfecich diskll omezuje hodnotu pfenaseného momentu.
Odstrani se Spickové momenty a kratkodoba pretizeni.
Lze pouzit jako omezovaé momentu nebo jako spoustéci zafizeni pro stroje se
silnou setrvacnosti.
Spojka FT ma kolem svého obvodu kovovy pasek.
Stlaceni pruzmy je spravné, Jestllze priléha ke kovové pdasce. Spravného stlaceni
dosahnete utazenim S$roubl tak, aby pruZina blokovala pasek, a naslednym
uvolnénim matice o 1/4 otacky. Srouby pfili§ neutahujte, mohli byste ohrozit
funkénost zafizeni.
Spojka FK ma Srouby se slepymi maticemi. Stlaceni kotouce je spravné, kdyz jsou
matice zcela zasroubované. PouzZivejte pouze specidlni Srouby a matice B&P.

m Jestlize jsou na vidlici s pfirubou mimo osmi $roubl Ctyfi koliky se
zapusténym Sestithelnikem, je tfeni vybaveno uvolfiovacim systémem.
Jsou-li Ctyfi Eepy zaSroubovany do pfiruby, je tlak pruziny snizen na minimum.
Dalsi informace najdete v letaku s pokyny, ktery je pfilozeny ke tfecim spojkam
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vybavenym uvolfiovacim systemem
System uvolnéni umozfiuje kontrolovat stav tfecich diskG a snizit na minimum
naraz pruzin na treci disky v dobé, kdy se nepouzivaji.
Spojky vybavené uvolfiovacim systémem se dodavaji s ndvodem k pouziti
a udrzbé; ke spravnému pouzivani si pozorné tento navod prectéte.

m Treci spojky mohou dosahnout vysokych teplot. Nedotykejte se jich!
Misto sousedici s tfenim udrzujte ¢isté, bez hoflavych materiald, a vyhnéte se
delSimu prokluzu, aby nedoslo k pozaru.

FNV - FFNV - FNT - FNK OMEZOVAC MOMENTU S TRECIMI DISKY
A S VOLNOBEZKOU
Spojuje funkéni vlastnosti omezovace s tfecimi disky s vlastnostmi volnobézky.
Pouziva se na strojich s velkou otacejici se hmotnosti.
Mazte po 50 pracovnich hodinach a po kazdém obdobi necinnosti.
Nepriblizujte se ke stroji, dokud se vSechny ¢ésti nezastavi.

DEMONTAZ OCHRANNEHO PRVKU

m Vysroubuijte upevriovaci Srouby na trychtyfi.
m Sejméte sestavu trubky a trychtyre.

m Sejméte vinity pas

m Odstrarite poloobjimky.

m Sejméte opérny krouzek

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU VNITRNIHO PREVODU

m Namazte misto usazeni poloobjimek.
EE Navle&te opérny krouzek.

m Poloobjimky (s vétsim prlmérem) umistéte tak, aby jazycky byly spojeny se
sedly na opérném krouzku.

m Vlozte vinity pas a nasmérujte otvor oproti referenénimu trnu.

m Nasadte sestavu vnéjsi plastové trubky a trychtyfe (se zatkou pro mazani
trubek) a otvor natocte tak, aby licoval s referencnim trnem.

m Zasroubujte upevriovaci Srouby

Doporucujeme pouzivat Sroubovaky.

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU EXTERNIHO PREVODU

m Namazte misto usazeni poloobjimek.
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E[I Navlec&te opérny krouzek.

m Poloobjlmky s men&im primérem) umistéte tak, aby jazycky byly spojeny se
sedly na opérném krouzku.

m Vlozte vinity pas a nasmérujte otvor oproti referenénimu trnu.

m Nasadte sestavu vnitini plastové trubky a trychtyfe a otvor natocte tak, aby
licoval s referenénim trnem.

EH ZaSroubujte upevriovaci Srouby
Doporu¢ujeme pouzivat Sroubovaky

DEMONTAZ OCHRANY PRO HOMOKINETICKE KLOUBY

m Odsroubujte kovovou maznici kruhové matice drzaku homokinetického
kloubu.

m Odsroubuijte Srouby pevného obalu.

m Sejméte pevny obal.

m Odsroubuijte upevriovaci Srouby trychtyre

m Sejméte sestavu trubky a trychtyre.

EI Sejméte vinity pas

m Odstrarite poloobjimky.

E] Sejméte opérny krouzek z vidlice

m Sejméte opérny krouzek homokinetického kloubu

MONTAZ OCHRANNEHO PRVKU PRO STEJNOBEZNE KLOUBY

m Namazte misto usazeni poloobjimek.
m Promazte misto usazeni objimky na homokinetickém kloubu.

m Navlecte opérny krouzek homokinetického kloubu a nasméruijte jej tak, aby
se hladky povrch stéle dotykal téla homokinetického kloubu.

m Navlecte opérny krouzek vidlice na vnitini trubku.
m Poloobjimky (s vé&tdim pridmérem) umistéte tak, aby jazycky byly spojeny se
sedly na opérném krouzku.

m Vlozte zvinény péas a podélny otvor natocte tak, aby byl vyrovnan s mazacim
zafizenim a odvzdu$novacim ventilem na téle kloubu.
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m Nasadte sestavu vnitini plastové trubky a trychtyfe a otvor natocte tak, aby
licoval s referenénim trnem.

m Zasroubuijte upevnovaci rouby na trychtyfi.

m Nasadte pevny obal a oba podélné otvory natoéte tak, aby licovaly s mazacim
zafizenim a odvzdu$fiovacim ventilem na télo homokinetického kloubu.

mZaéroubujte upeviiovaci $rouby na pevném obalu. K tomuto Ukonu
nedoporucujeme pouziti elektrickych sroubovak

m Zasroubuijte kovovou maznici na opérnou kruhovou matici homokinetického
kloubu

JAK ZKRATIT KLOUBOVY HRIDEL

mSpoleénost Bondioli & Pavesi nedoporuéuje zménu vlastnich vyrobku
a v kazdém pfipadé doporucuje kontaktovat pfislusného prodejce stroje
nebo odborné servisni stfedisko. V pfipadé nutnosti zkraceni prfevodu postupujte
takto.

m Odmontujte ochranny prvek.

m Zkratte trubky pfevodu podle potfeby. Za pracovnich podminek se trubky
musi prekryvat alespor z % své délky. | kdyz se pfevod neotac¢i, musi si
zasunovatelné trubky udrzet své prekryti, aby nedo$lo k uviznuti. Rada SFT PRO
je vzdy vybavena mazacim systémem, proto je nutné trubky o ur€itou délku zkratit,
aby nedoslo k jeho poskozeni.

m Okraje obou trubek peclivé zbavte otfepl pomoci pilniku, zejména vnéjsi
okraj vnitfni trubky a vnitfni okraj vnéjsi trubky.

Vycistéte trubky a zcela odstrarte otfepy po pilovani. V pfipadé zkraceni prevodu
musi byt odstrariovani otfep(, Cisténi a opétné mazani trubek provedeno spravné
po spravnou dobu prevodu.

m Ofiznéte postupné ochranné trubky o stejnou délku podle trubek prevodu.

m Na vnitfni pfevodni trubku naneste mazivo a opét namontujte ochranny
prvek.

m Zkontrolujte délku prfevodu za podminek minimalniho a maximalniho
prodlouzeni na stroji.

Za pracovnich podminek se trubky musi prekryvat alespor z 1/2 své délky.

| kdyZz se pfevod neotadi, musi si zasunovatelné trubky udrzet své prekryti, aby
nedoslo k uviznuti.

PROBLEMY A JEJICH RESENI

OPOTREBENI RAMEN VIDLIC
NADMERNE PRACOVNI UHLY
® Snizte pracovni Uhel.
¢ \/ypnéte pohon pfi pohybech, pfi kterych jsou uhly kloubt vy$si nez 45°.
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DEFORMAGCE VIDLIC

NADMERNE SPICKOVE MOMENTY
* Vlyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele.
® Zkontrolujte u¢innost omezovac¢e momentu.

PRASKNUTI CEPU KRIZAKU

NADMERNE SPICKOVE MOMENTY
¢ Vyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele.
® Zkontrolujte G€innost omezovace momentu.

PREDCGASNE OPOTREBENI CEPU KRIZAKU
NADMERNY PRACOVNI VYKON
¢ NeprekraCuijte rychlost a vykon uvedené v navodu ke stroji.

VYSUNUTI ZASUNOVATELNYCH TRUBEK

NADMERNE PRODLOUZENI PREVODU
* VVyhnéte se stavu nadmérného prodlouzeni pfevodu kloubovym hridelem.
e U nepohyblivych stroji: umistéte traktor vzhledem ke stroji tak, aby se
zasunovatelné prvky prekryvaly jako na obrazku v bodé 3.

DEFORMAGE ZASUNOVATELNYCH PRVKU
NADMERNY SPICKOVY MOMENT
* \lyhnéte se pretizeni a fazeni pod zatizenim vyvodového hfidele
e Zkontrolujte G¢innost omezovace momentu.
® Zkontrolujte, zda se prevod pfi pohybu nedotyka ¢asti traktoru nebo pracovniho
stroje.

PREDCASNE OPOTREBENI ZASUNOVATELNYCH TRUBEK
NEDOSTATECNE NAMAZANI
¢ Postupujte podle pokynl od bodu 15 po bod 17.
NEDOSTATECNE PREKRYTI TRUBEK
* Ridte se pokyny v bodu 3.

PREDCASNE OPOTREBEN| OBJIMEK OCHRANY
NEDOSTATECNE NAMAZANI
* Ridte se pokyny v bodu 17.

m Plastové ¢asti pfevodd kloubovym hiidelem Bondioli & Pavesi jsou zcela
recyklovatelné. V prfipadé jejich vymény je zlikvidujte podle platnych
predpisU, abyste neznegistili své zivotni prostredi.
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E ESTI ORIGINAALJUHENDI TOLGE

PAIGALDUS

[I Paigaldamise ning hooldustédde ajal kandke alati piisavat ohutusvarustust.

Kaitsmel ndidatud traktor mérk téhistab joulilekande traktori poolt. Kaitse- ja
vabakaigusidurid tuleb paigaldada seadmestiku poolsesse otsa.

ﬂ Teleskoopvdllide kestad peavad oma tavalises asendis kattuma 1/2 ulatuses
ning védhemalt 1/3 ulatuses mistahes t66asendis. Manddverdamise ajal,
kui Ulekanne ei pdorle, tuleb tagada sobiv teleskoopvdllide llekate selleks, et
teleskoopvallid oleksid joondatud ning liiguksid korralikult.

ﬂ Enne t66 alustamist veenduge, et joulilekanne on korralikult traktori ja
seadmestiku kiilge Uhendatud.
Kontrollige, et kdik poldid oleksid korralikult kinni keeratud.

B Kinnitage kaitse kinnitusketid. Parimad t66tingimused saavutatakse siis,
kui ketid on jéulilekande vollikaitse suhtes radiaalses asendis. Reguleerige
kettide pikkust nii, et joulilekande pd&drlemine oleks voimalik kdikides t&o-,
transpordi- ja manddverdamisolukordades. Valtige kettide keerdumist tUmber
jdutilekande nende liigse I6tku tottu.

u Kui keti pikkus seadmestik ja alumise koonuse vahel pole &ige ning
pinge on liialt suur, nditeks manddverdamise ajal, siis eraldub vedrukonks
lukustusronga kdljest ning kett tuleb kaitse kiiljest lahti.

Sellisel juhul saab ketti uuesti kinnitada nagu jargnevalt kirjeldatud.

ﬂ Avage lukustusrongas keerates lahti kruvi ning eemaldades plaadi.
ﬂ Sisestage kett lukustusréngasse ning asetage plaat tagasi.
n Sulgege plaat kruviga.

m To66 I6ppemisel kasutage joulilekande toestamiseks spetsiaalset tuge, nagu
joonisel ndidatud.

[[I Puhastage ja maérige traktori ning seadmestiku kaivitusvolli hélbustamaks
joutilekande paigaldamist.

m Kasitlemise ajal hoidke joulilekannet horisontaalses asendis véltimaks
poolte eemaldumist, mis voib omakorda pdhjustada vigastusi voi kahjustada
kaitsekatet. Raskete joullekannete transportimiseks kasutage vastavaid
vahendeid.

KUULMUHV

Joondage hark kaivitusvolliga. Libistage muhv avatud asendisse. Libistage
hark téielikult soonvdllile. Vabastage muhv ning tdmmake harki tagasi kuni kuulid
on haardunud kaivitusvélli stivenditega ning muhv on tagasi oma algses (suletud)
asendis. Veenduge, et muhv naaseb oma algsesse (suletud) asendisse ning hark
on korralikult volli kilge kinnitatud.




AUTOMAATNE KUULMUHV

Toémmake muhvi tagasi kuni see lukustub avatud asendis. Libistage harki
kaivitusvallil, kuni muhv kldpsab algasendisse. Veenduge, et muhv naaseb oma
algsesse (suletud) asendisse ning hark on korralikult vélli kllge kinnitatud.

OLITAMINE

[E Paigaldamise ning hooldustédde ajal kandke alati piisavat ohutusvarustust.

Arge tehke omavolilisi muudatusi mistahes jbuiilekande osale. Tegevuste
puhul, mida pole ké&esolevas juhendis kirjeldatud, péérduge oma kohaliku
Bondioli ja Pavesi esindaja poole.

m Kontrollige iga komponendi tdhusust ja maarige neid enne joulilekande
kasutamist. Puhastage ning Odlitage joulllekannet enne selle sesoonset
hoiule panemist. Maarige komponente vastavalt sildil ndidatud skeemile,
madrimisintervallid on véljendatud tundides.

Etiketil nadidatud méaardekogused on soovituslikud kindlaksmaédratud tundide
jooksul. Rakendused, mida kasutatakse eriti tohusalt ja rasketes tingimustes,
voivad vajada sagedamat méaarimist.

Kogused on toodud grammides (g). 1 unts (0z) = 28.3 g (grammi).

Sisestage méaardeaine liigendisse kuni see hakkab laagrite vahelt valja tulema.
Pumbake progresseeruvalt ning valtige tugevat survet.

Meie poolt soovitatavaks maardeaineks on NLGI 2.

Parast sesoonset kasutamist on soovitatav puhastada stinkroonliigendi kaitse
madrdeainest.

SFT+ EH SUNKROONLIIGENDI - Etiketil ndidatud kardaanivdlli méardekogus
on soovituslik. Korrektseks maédrimiseks on soovituslik pumbata méaret
médardepustolist iga 250 tunni jarel, kuni maare hakkab taitmisventiilist valjuma.

KAITSE- JA VABAKAIGUSIDURID

VABAKAIGUSIDUR
See seade véldib Ulekande tagasildtke seadmestikult traktorile aeglustamise
vOi kaivitusvolli seiskamise puhul.
& Vabakaigusidurid ei vaja Slitamist ning neil pole ka dlitussiisteemi.
Arge ldhenege masinale enne kui kdik osad on peatunud.

LB - POLTI PURUSTAV KAITSESIDURID

See seade katkestab joullekande poldi purustamise teel kui Ulekantav
poédrdemoment Uletab kalibreeritud vaartuse.
Vahetage purunenud polt uue, sama diameetri, pikkuse ja tllbi poldiga kui
ariginaalpolt.
Olitage LB kaitsesidureid vahemalt kord hooaja jooksul dlitussiisteemi kaudu.

LR - AUTOMAATNE KAITSESIDUR

See seade katkestab joulilekande kui ulekantav pdédrdemoment Uletab
kalibreeritud vaartuse. Seadme automaatseks taasiihendamiseks vdhe ndage
kaivitusvolli kiirust voi peatage see.
See seade on suletud ning ei vaja méarimist.

LR - AUTOMAATNE KAITSESIDUR
See seade katkestab joulilekande kui uUlekantav pdédrdemoment Uletab
kalibreeritud vaartuse. Seadme automaatseks taasihendamiseks vdhe ndage
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kaivitusvolli kiirust voi peatage see. See seade véldib Ulekande tagasilodke
seadmestikult traktorile aeglustamise voi kaivitusvolli seiskamise puhul.
See seade on suletud ning ei vaja maarimist.

GE - AMORTISEERIV SIDUR

Leevendab pérutusi ja vibratsiooni ning sujundab muutuva véi pulseeruva
koormuse ulekannet.
Seade ei vaja hooldust.

HOORDESIDUR

Enne paigaldamist voi pérast pikaaegset ladustamist kontrollige hddrdeketaste
seisukorda.

e Kui hoodrdeketaste plaadid on nahtaval (vaadake joonist 30) on siduri tllbiks
FV, sellel on Belleville vedru ning FFV keerdverdud. Md&tke ning mérkige Ules
vedru korgus nagu ndidatud joonisel 31. Kui hodrdeketaste plaadid on kaetud
metallvodga (vaadake joonist 32) on siduri tilbiks FT. Kui sidurikettad on nahtaval
ning poltidel on kibarmutrid, siis on tegu FK-tiilpi siduriga.

Pérast sesoonset kasutamist vabastage vedrud pinge alt ning hoidke sidurit kuivas
kohas.

Enne siduri kasutamist kontrollige h6drdeketaste seisukorda ning taastage vedru

pinge.
Kui seade peaks tiheda voi pikemaajalise libistamise tottu Ule kuumenema votke
ihendust kas seadmestiku v&i Bondioli & Pavesi edasimilijaga.

FV - FFV HOORDESIDUR

Masinale Ulekantavat pédrdemomenti piiratakse siduriketaste libistamise
teel.
P&6rdemomendi haripunkte voi lihiajalised Ulekoormusi summutatakse kui sidurit
kasutadakse ning see on korrektselt reguleeritud.
Seda on vdimalik kasutada kaitsesidurina kui ka kaivitusseadmena korge
inertskoormusega seadmestike puhul.
Kalibreerimine toimub vedru kérguse suurendamise voi véhendamise teel.

Hoordesiduri FV ja FFV pdérdemomendi seadistust reguleeritakse
suurendades voi véhendades vedru kdrgust ,h”.
Po6rdemomendi seadistuse suurendamiseks / vdhendamiseks keerake kinni /
lahti igat kaheksat mutrit veerand p&érde vorra ning kontrollige seadme toimivust.
Vajadusel korrake protseduuri. Valtige poltide liigset kinni keeramist kuna see voib
vigastada seadmestikku, traktorit voi joulilekannet.

FT - FK - HOORDESIDURID

Masinale Ulekantavat pddrdemomenti piiratakse siduriketaste libistamise
teel.
P&érdemomendi haripunkte voi lihiajalised Ulekoormusi summutatakse kui sidurit
kasutadakse ning see on korrektselt reguleeritud.
Seda on voimalik kasutada kaitsesidurina kui ka kéivitusseadmena korge
inertskoormusega seadmestike puhul.
FT hodrdesiduril on imber metallist v66.
Poldid tuleb kinni keerata nii, et metallvd6 siduri Gmber puutuks napilt vedruga
kokku. Seda olekut on vdéimalik saavutada keerates polte kuni vedru lukustab
vO0 ning seejérel keerata mutrit 1/4 pddrde vorra lahti. Valtige poltide liigset kinni
keeramist kuna see voib vigastada seadmestikku, traktorit voi joutilekannet.
FK-siduril on kiibarmutriga poldid. Vedrusurve on nduetekohane, kui mutrid on
16puni keeratud. Kasutage ainult B&P eripolte ja -mutreid.
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m Kui siduril on &arikhargil peale kaheksa kuuskant poldi ka neli kuuskantkruvi,
on siduril vedru vabastussiusteem. Vedru vabastatakse pinge alt kui need
neli kruvi keeratakse &aarikharki. Vaadake kasutusjuhendit, mis on kaasas vedru
vabastussusteemiga siduritel.
Vedru vabastussusteemi saab kasutada hédrdeketaste seisukorra kontrollimiseks
ning vedru surve alandamiseks miinimumini selleks ajaks kui seadet ei kasutata.
Siduritel, millel on komplektis ka vedru vabastussiisteem, on kaasas
ka kasutus- ning hooldusjuhend. Vedru vabastussisteemi korrektseks
kasutamiseks lugege neid juhendeid.

m Kasutamise kéigus véivad sidurid muutuda viga kuumaks. Arge puudutage!
Hoidke hodrdesidurit imbritsev ala puhas kergestisittivatest materjalidest
ning véltige pikemaajalist siduri libistamist.

FNV - FFNV - FNT - FNK KOMBINEERITUD HOORDESESIDUR KOOS
VABAKAIGUSIDURIGA
Sidur, kus on kombineeritud hdordesiduri ning vabakaigusiduri funktsionaalsed
omadused.
Kasutatakse seadmestikel, millel on kérge inertskoormus.
Maarige iga 50 t66tunni tagant ning parast hoiustamist.
Arge lahenege masinale enne kui kéik osad on peatunud.

KAITSE LAHTIVOTMINE
m Eemaldage koonuselt ristpeakruvid.

m Eemaldage Uiheskoos toru ja koonus.
m Eemaldage gofreeritud tihend

m Eemaldage poollaagrid.

m Eemaldage tugirdngas

SISEMISE JOUULEKANDE KAITSE KOKKUPANEMINE

m Olitage poollaagrite siivendid.
m Paigaldage tugirdngas.

m Paigaldage poollaagrid (suurema diameetriga) nii, et kinnitused oleksid
kohakuti tugirdngal olevate kinnitustega.

m Paigaldage gofreeritud tihend suunates ava vordlustihvti abil.
m Sisestage valimine plasttoru ja koonus (millel on kork torude maérimiseks),
suunates ava vordlustihvti abil.

m Keerake kinni ristpeakruvid
Pole soovitatav kasutada elektrikruvikeerajat.
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VALIMISE JOUULEKANDE KAITSE KOKKUPANEMINE

m Olitage poollaagrite siivendid.
m Paigaldage tugirdngas.

m Paigaldage poollaagrid (vaiksema diameetriga) nii, et kinnitused oleksid
kohakuti tugirdngal olevate kinnitustega.

m Paigaldage gofreeritud tihend suunates ava voérdlustihvti abil.
m Sisestage valimine plasttoru ja koonus suunates ava vordlustihvti abil.
Keerake kinni ristpeakruvid

Pole soovitatav kasutada elektrikruvikeerajat.

SUNKROONLIIGENDI KAITSME LAHTIVOTMINE

m Keerake lahti pusikiirusliigendi tugirdnga metalne méardeava.
m Keerake lahti jaiga katte kruvid.

m Eemaldage jaik kate.

m Eemaldage koonuse ristpeakruvid

m Eemaldage Uiheskoos toru ja koonus.

m Eemaldage gofreeritud tihend

m Eemaldage poollaagrid.

m Eemaldage tugirdngas soonest

m Eemaldage pusikiirusliigendi tugirongas

PUSIKIIRUSLIIGENDI KAITSME KOKKUPANEMINE
m Olitage poollaagrite stivendid.

m Olitage pusikiirusligendi tugirénga laagri stivendit.

m Paigaldage pusikiirusliigendi tugirdngas nii, et selle sile pind puutub kokku
pusikiirusliigendi korpusega.

m Paigaldage sisemise toru sisehargi tugirongas.

m Paigaldage poollaagrid (suurema diameetriga) nii, et kinnitused oleksid
kohakuti tugirdngal olevate kinnitustega.
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m Paigaldage gofreeritud tihend, suunates ava kohakuti ligendi korpusel asuva
olitussusteemiga ja dhutusventiiliga.

m Sisestage valimine plasttoru ja koonus suunates ava vordlustihvti abil.
m Keerake kinni koonuse ristpeakruvid.

m Paigaldage jaik kate, suunates kaks ava kohakuti pusikiirusligendi korpusel
asuva Olitusstisteemiga ja Shutusventiiliga.

Keerake kinni jdiga katte ristpeakruvid, pole soovitatav kasutada
elektrikruvikeerajat

m Keerake kinni pusikiirusliigendi tugironga metalne maardeava

JOUULEKANDE LUHENDAMINE

Bondioli ja Pavesi ei soovita oma toodete modifitseerimist, kuid vajadusel

soovitab firma kasutajatel votta Ghendust oma kohaliku edasimidja voi
kvalifitseeritud hoolduskeskusega. Kui joulilekannet on vaja lihemaks teha,
toimige jargnevalt.

m Eemaldage kaitsed.

m Lihendage Ulekande vodllikestad vajalikule pikkusele. Tavalistes oludes
peavad vollikestad kattuma véhemalt %2 ulatuses. Manddéverdamise ajal,
kui Ulekanne ei podrle, tuleb tagada sobiv teleskoopvollide Ulekate selleks, et
teleskoopvdllid oleksid joondatud ning liiguksid korralikult. Seeria SFT PRO
varustuses on alati Geasing System, seet6ttu on vaja torusid lihendada piiratud
ulatuses, et valtida maardeststeemi kahjustamist.

m Lihvige hoolikalt viiliga mdlema toru servi, eriti sisemise toru vélisserva ja
vélimise toru siseserva.
Puhastage torud ja eemaldage téielikult kogu puru ja rédbu. Kui joulilekannet
lihendatakse, tuleb torusid kogu joutilekande kasutusaja véltel korralikult lihvida,
puhastada ja uuesti maarida.

m Loigake vaid Uhte volli kaitsekesta korraga, eemaldades tdpselt sama
pikkusega jupi, mis Ulekande véllikesta puhul.

m Maérige sisemist jdulilekande véllikesta ning paigaldage kaitse joutilekandele.

m Kontrollige joulllekande pikkust seadmestiku vahimas ja suurimas
pikendusasendis.

Teleskoopvdllide kestad peavad té6tamise ajal kattuma véhemalt 1/2 ulatuses.
Manddverdamise ajal, kui Ulekanne ei pdorle, tuleb tagada sobiv teleskoopvdllide
Ulekate selleks, et teleskoopvdllid oleksid joondatud ning liiguksid korralikult.
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VEAOTSING

HARGI KQRVADE KULUMINE
LIIGNE TOONURK
¢ Vahendage toonurka.
* VVabastage kaivitusvoll kui Ghendusnurk Uletab 45°.

HARKIDE DEFORMEERUMINE

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
¢ Valtige Ulekoormust ning kaivitusvolli sisselulitamist koormuse all.
¢ Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.

LIIGEND PURUNENUD

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
¢ Valtige Ulekoormust ning kaivitusvolli sisselulitamist koormuse all.
¢ Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.

LIIGENDI KIIRE KULUMINE
B4 [ IIGA SUUR KOORMUS
* Arge Uletage kasutusjuhendis toodud kiiruse voi véimsuse néite.

TELESKOOPVOLLIDE ERALDUMINE
WA JOUULEKANDE LIIGNE PIKENDAMINE
* Arge pikendage jouiilekannet nii, et vollikestad eralduksid.
® Statsionaarsete seadmete: puhul paigutage traktor seadmestiku suhtes nii, et
teleskoopvéllide kestad kattuksid nagu néidatud punktis 3.

TELESKOOPVOLLIDE VAANDUMINE VOI PAINDUMINE

JOUMOMENDI HARIPUNKTID LIIGA SUURED VOI OOTAMATU KOORMUS
 Valtige Ulekoormust ning kaivitusvélli sisselllitamist koormuse all
» Kontrollige kaitsesiduri efektiivsust.
* Kontrollige, et jdulilekanne ei oleks manddverdamise ajal kokkupuutes traktori voi
seadmestiku komponentidega.

TELESKOOPVOLLIDE KIIRENDATUD KULUMINE
EBAPIISAV MAARIMINE

e Jérgige punktide 15 ja 17 juhiseid.

EBAPIISAV KESTA KATTUMINE

e Jargige punkti 3 juhiseid.

KAITSE LAAGRI KIIRE KULUMINE
EBAPIISAV MAARIMINE
® Jérgige punkti 17 juhiseid.

m Kodik Bondioli & Pavesi plastikosad on téielikult taaskasutatavad. Puhtama
maailma loomisele kaasa aitamiseks korjake osad kokku ning likvideerige
need keskkonnasobralikul viisil.

121



LATVIESU ™"\cGriginavatonas

UZSTADISANA

[I Veicot jebkadu apkopes vai laboSanas darbu, vienmér apvelciet attiecigu
dro$ibas aprikojumu.

ﬂ Traktors, kas paradits uz aizsarga, norada jugvarpstas traktora pusi. Griezes
momentu ierobezotaji un sajugi ir japievieno piekabinamas iekartas gala.

n Teleskopiskajam caurulém vajadzetu parklaties 1/2 no to garuma normalas
darbibas laika, un tam vajadzetu parklaties vismaz 1/3 no to garuma jebkuras
darbibas apstaklos. Manevru laika, kad jugvarpsta nerote, teleskopiskajam
caurulém ir japarklajas pietiekosi, lai caurules bitu pareizi izvietotas un slidétu
pareizi.

ﬂ Pirms darba saksanas parliecinieties, ka jugvarpsta ir ciesi piestiprinata
traktoram un piekabinamajai iekartai.
Parliecinieties, ka piestiprinasanas skrives ir pareizi pievilktas.

B Pievienojiet turésanas kédi jugvarpstas aizsargiem. Vislabakie darba apstakli
ir iegustami, ja kédes atrodas radiala pozicija attieciba pret jugvarpstas
aizsargu. Noregul€jiet kédi ta, lai atlautu jugvarpstas grieSanos visos darba,
transportéSanas un manevrésanas apstaklos. Neatstajiet kédi parak valigu, jo tas
var izraisit kédes apti$anos ap jugvarpstu.

ﬂ Ja kédes garums ar ierici noskirSanai no pamata konusa tiks noreguléts
nepareizi un spriegums bis parak liels pieméram masinas manevru laika,
atsperes akis atvienosies no aizsledzo$a gredzena, un kéde atvienosies no
gizsarga.

Sada gadijuma kedi iespé&jams viegli atvienot atpakal, ka tas aprakstits sekojo$aja
procedura.

ﬂ Atveriet aizslédzoSo gredzenu, palaizot valigak skravi un pabidot plaksni.
n levietojiet kedi nosledzosaja gredzena un novietojiet plaksni atpakal.
n Nostipriniet plaksni ar skravi.

m Izmantojiet piemérotu balstu, ka noradits attéla, lai atbalstitu jugvarpstu
darba beigas..

Nofiriet un ieziediet traktora PTO un masinu, lai atvieglotu jugvarpstas
uzstadiSanu.

[ﬂ ParvietoSanas laika jugvarpstu turiet horizontali, lai izvairitos no pusu
izslidesanas, kas var izraisit ievainojumus vai sabojat aizsargus. lzmantojiet
piemerotu aprikojumu, lai transportétu smagas jugvarpstas.

BUMBINU IELIKTNIS

Novietojiet jugu uz PTO. Pabidiet ieliktni atvérta pozicija. Uzbidiet jigu uz ass.
Atlaidiet ieliktni un paspiediet vai pabidiet jugu pa asi, ldz bumbinas ievietojas rieva
un ieliktnis atgriezas sava sakotnéja (aizverta) pozicija. Parliecinieties, ka ieliktnis
atgriezas sava sakotngja (aizverta) pozicija, un ka jugs ir pareizi pievienots asij.
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AUTOMATISKAIS BUMBINU IELIKTNIS

Pabidiet ieliktni atpakal, ldz tas noblokejas atverta pozicija. Pastumiet vai
pabidiet jugu pa asi, ldz bumbinas ievietojas rieva un ieliktnis atgriezas sava
originalaja (aizverta) pozicija. Parliecinieties, ka ieliktnis atgriezas sava sakotnéja
(aizverta) pozicija, un ka jugs ir pareizi pievienots asij.

ELLOSANA

[E Veicot jebkadu apkopes vai laboSanas darbu, vienmér apvelciet attiecigu
drosibas aprikojumu.

m Nemodificgjiet un neaizskariet jugvarpstas sastavdalas. Par jebkadam
darbibam, kas nav izskaidrotas $aja rokasgramata, konsult€jieties ar vietéjo
Bondioli & Pavesi parstavi.

Parbaudiet katras sastavdalas efektivitati un veiciet elloSanu pirms
jugvarpstas izmanto$anas. Pirms sezonas uzglabasanas nofiriet un ieziediet
jugvarpstu. leellojiet sastavdalas atbilstoSi uz etiketes att€lotajai shémai, elloSanas
intervali ir izteikti stundas.
Uz etiketes_noraditie smervielas daudzumi ir ieteicami noteiktajam stundu
intervalam. Ipasi smagos apstaklos agresiva vide var but nepiecieSama
biezaka ellosana.
Daudzums noradits gramos (g). 1 unce (oz.) = 28.3 g (grami).
lespiediet smérvielu kruspunkta, lldz ta sak spiesties ara pa gultniem.
SpieSanu veiciet pakapeniski un izvairieties no liela spiediena smérvielas spiedsuknt
leteicama smerviela NLGI 2.
Péc sezonas izmantoSanas ieteicams iztirit smervielu no konstanta atruma
savienojuma_ aizsarga.
KONSTANTA ATRUMA SAVIENOJUMS - Smeérvielas daudzums, kas noradits
jugvarpstas elloSanas etiketé, ir orientéjoss. Lai veiktu pareizu elloSanu, ir ieteicams
iesuknét smeérvielu caur iezieSanas vietu ik péc 250 stundam, lldz smérviela sak
izplust no uzpildes varsta.

GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS UN SAJUGS

[ﬂ BERZES SAJUGI
ST iekarta novers inerces speku parvadisanu no piekabinamas iekartas uz
traktoru atruma samazinasanas vai apstasanas gadijuma.
Berzes sajugiem nav nepiecieSama iezieSana, un tie nav aprikoti ar iezieSanas
vietam.
Turieties atstatus no masinas, lldz visas dalas ir beigusSas kustéties.

LB - BIDSKRUVES GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Si iekarta partrauc jaudas padevi, pabidot skruvi, ja griezes moments
parsniedz noteikto iestatijumu.
Nomainiet skrvi, kurai ir tads pats diametrs, garums un veids ka originalajai.
leziediet LB ierobezotajus ar iezieSanas aprikojumu vismaz reizi katra sezona un
péc neizmantoSanas periodiem.

LR - AUTOMATISKAIS GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

ST iekarta partrauc jaudas padevi, ja griezes moments parsniedz noteikto
iestatijumu. Lai automatiski atkal ieslégtu ierici, paléniniet atrumu vai apturiet PTO.
St ierice ir noslégta - papildus iezieSana nav nepiecieSama.
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LR - AUTOMATISKAIS GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS AR
£ BERZES SAJUGU
Si iekarta partrauc jaudas padevi, ja griezes moments parsniedz noteikto
iestatijumu. Lai automatiski atkal ieslégtu ierici, paléniniet atrumu vai apturiet PTO.
Si iekarta novers inerces spéku parvadisanu no piekabinamas iekartas uz traktoru
atruma samazinasanas vai apstasanas gadijuma.
St ierice ir noslégta - papildus iezieSana nav nepiecieSama.

GE - TRIECIENU ABSORBEJOSAIS SAJUGS

Absorbé triecienveida slodzes un vibracijas, izlidzina jugvarpstas darbibu
mainigas vai puls€josas slodzes apstaklos.
Apkope nav nepiecieSama.

BERZES DISKU GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJI

Sajuga uzstadiSanas laika vai péc uzglabasanas periodiem parbaudiet berzes
auduma stavokli.

* Ja sajuga plaksnu malas ir redzamas (sk. 30. att.), tas ir FV veida sajugs ar
Belleville atsperi un FFV spiralveida atsperém. |zmériet un pierakstiet atsperes
augstumu ka paradits 31. attéla. Ja sajuga diski ir klati ar metala stipu (skatiet
32. attélu) tas ir FT veida sajugs. Ja sajuga diski ir atklati un bultskravem ir
kupoluzgriezni, sajuga tips ir FK.

Péc sezonas izmanto$anas atlaidiet atsperi un glabajiet sajugu sausa vieta.

Pirms sajiga izmantoSanas parbaudiet berzes disku stavokli un atjaunojiet
atsperes nospriegojumu.

Ja sajugs parkarst bieZas vai ilgas berzes rezultata, sazinieties ar savu aprikojuma
dileri vai razotaju, vai vietéjo Bondioli & Pavesi parstavi.

FV - FFV BERZES DISKU GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Uz masinu parraiditais griezes moments tiek ierobezots, laujot sajuga
plaksnem slidét vienai gar otru.
Ja sajugs tiek izmantots un noreguléts pareizi, tiek ierobeZotas griezes momenta
kulminacijas un isas parslodzes.
To var izmantot ka parslodzes sajugu vai ari, lai uzsaktu tadu piekabinamo iekartu
darbibu, kam ir lielas inerces slodzes.
lestafijumus var mainit, modific€jot atsperes darba augstumu.

m Griezes momenta iestatijumi FV un FFV veida griezes momenta ierobeZotajiem

tiek noreguléti, palielinot vai samazinot atsperes augstumu “h”.

Lai palielinatu / samazinatu griezes momenta iestatijumu, pievelciet / atlaidiet katru

no astoniem uzgriezniem par 1/4 pagriezienu un parbaudiet, vai darbiba ir pareiza.

Atkartojiet proceduru, ja tas nepiecieSams. lzvairieties no skrivju parmeérigas

gie:v[lkégnas, jo ta var rasties piekabinamas iekartas, traktora vai jugvarpstas
ojajumi.

FT - FK - BERZES DISKU GRIEZES MOMENTA IEROBEZOTAJS

Uz masinu parraiditais griezes moments tiek ierobezots, laujot sajuga
plaksném slidet vienai gar otru.
Ja sajugs tiek izmantots un noreguléts pareizi, tiek ierobezotas griezes momenta
kulminacijas un Tsas parslodzes.
To var izmantot ka parslodzes sajugu vai ari, lai uzsaktu tadu piekabinamo iekartu
darbibu, kam ir lielas inerces slodzes.
Ap FT sajugu atrodas metala stipa.
Skruves vajadzétu pieyilkt tik cieSi, lai metala stipa ap sajuga malu tik tikko
pieskartos atsperei. Sadu stavokli iegust, pievelkot skruves, [dz atspere
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noblokéjas, un tad atskrlvéjot uzgriezni par 1/4 no pagrieziena. Izvairieties no
skrlvju parmeérigas pievilkSanas, jo ta var rasties piekabinamas iekartas, traktora
vai jugvarpstas bojajumi.

FK sajugam ir bultskrives ar kupoluzgriezniem. Atsperes nospriegojums ir pareizs,
ja uzgriezni ir pieskruvéti idz galam. Izmantojiet tikai specialas B&P bultskrives
un uzgrieznus.

m Ja sajugam uz juiga malas ir Cetrsturu skruves papildus astonstiru skriavem,
tas ir aprikots ar Atsperes AtlaiSanas sistému. Atsperes nospriegojums tiek
atlaists, kad Sis Cetrstlru skrives tiek ieskrivétas malas juga. Skatiet instrukciju
brosuru, kas piegadata kopa ar sajugiem, kam ir uzstadita Atseperes AtlaiSanas
sistéma.
Atsperes AtlaiSanas Sistema dod iespeju parbaudit berzes sajuga stavokli un
samazinat atsperes nospriegojumu diskos lidz minimumam to neizmanto$anas
laika.
Berzes sajugiem, kas aprikoti ar Atsperes AtlaiSanas Sistému, papildus tiek
piegadats informacijas buklets. Izlasiet So informaciju, lai pareizi izmantotu
Atsperes AtlaiSanas Sistemu.

m Sajugi var klut loti karsti, kad tie tiek izmantoti. Nepieskarieties!

Lai izvaifitos no a|zdegsanas riska, uzturiet vietu ap berzes sajugiem firu no
materialiem, kas var izraisit alzdegsanos ka ari izvairieties no sajuga parak ilgas
slidésanas.

FNV - FFNV - FNT - FNK KOMBINACIJAS BERZES UN PARSLODZES
Z SAJUGS
Sis sajugs apvieno berzes sajuga un parslodzes sajuga funkcijas.
Tas tiek izmantots masinam ar lielam inerces slodzém.
leziediet katras 50 izmantoSanas stundas un péc uzglabasanas.
& Turieties atstatus no masinas, lldz visas dalas ir beiguSas kustéties.

AIZSARGU NONEMSANA

m Noskruvéjiet konusa stiprinajuma skraves.
m Nonemiet caurules un konusa komplektu.
m Nonemiet aréjo konusu

EE Iznemiet pusgredzenus.
m Nonemiet atbalsta gredzenu

IEKSEJAS JUGVARPSTAS AIZSARGA MONTAZA

m leellojiet pusgredzenu vietu.
m levietojiet atbalsta gredzenu.

m Novietojiet pusgredzenus (ar lielako diametru) ta, lai mélites butu savienotas
ar atbalsta gredzena atrasanas vietam.
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m levietojiet areéjo konusu, caurumu novietojot pret atsauces tapu.

m levietojiet aréjo plastmasas caurules un konusa komplektu (ar vacinu caurulu
ellosanai), caurumu novietojot pret atsauces tapu.

m Pievelciet stiprinajuma skruves
Nav ieteicams izmantot skruvgriezi.

AREJAS JUGVARPSTAS AIZSARGA MONTAZA

m leellojiet pusgredzenu vietu.
E[I levietojiet atbalsta gredzenu.

m Novietojiet pusgredzenus (ar mazako diametru) ta, lai mélites butu savienotas
ar atbalsta gredzena atrasanas vietam.

Eﬂ levietojiet aréjo konusu, caurumu novietojot pret atsauces tapu.

m levietojiet iekS$€jo plastmasas caurules un konusa komplektu, caurumu
novietojot pret atsauces tapu.

EB Pievelciet stiprinajuma skruves
Nav ieteicams izmantot skruvgriezi.

HOMOKINETISKA SAVIENOJUMA AIZSARDZIBAS NONEMSANA

m Noskrlveéjiet metala iezieSanas vietu no atbalsta gredzena uz konstanta
atruma savienojuma.

m Atskruvejiet cieta apvalka skraves.

m Nonemiet cieto apvalku.

m Atskravejiet konusa stiprinajuma skruves
HD Nonemiet caurules un konusa komplektu.
EI Nonemiet aréjo konusu

m Iznemiet pusgredzenus.

m Nonemiet juga atbalsta gredzenu

m Nonemiet konstanta atruma savienojuma atbalsta gredzenu

HOMOKINETISKO SAVIENOJUMU AIZSARDZIBAS UZSTADISANA

m leellojiet pusgredzenu vietu.

m leellojiet konstanta atruma savienojuma atbalsta gredzena vietu.
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m Novietojiet konstanta atruma savienojuma atbalsta gredzenu ta, lai gluda
virsma saskartos ar Sarniru.

m levietojiet iek$&jas caurules juga atbalsta gredzenu.

m Novietojiet pusgredzenus (ar lielako diametru) ta, lai melites butu savienotas
ar atbalsta gredzena atrasanas vietam.

m levietojiet argjo konusu, novietojot atveri pret iezieSanas vietu un ventilacijas
varstu uz savienojuma korpusa.

m levietojiet iekSejo plastmasas caurules un konusa komplektu, caurumu
novietojot pret atsauces tapu.

m Pieskravéjiet konusa stiprinajuma skraves.

m Uzlieciet cieto apvalku, novietojot abas atveres pret iezieSanas vietu un
ventilacijas varstu uz konstanta atruma savienojuma korpusa.

Pieskravejiet stiprinajuma skruves uz cieta apvalka, nav ieteicams izmantot
skravgriezus

mPievelciet konstanta atruma savienojuma atbalsta gredzena metala
iezieSanas vietu

JUGVARPSTAS SAISINASANA

m Bondioli & Pavesi neiesaka veikt modifikacijas saviem izstradajumiem, un
jebkada $ada gadijuma ieteicams sazinaties ar savu vietgjo pardevéju vai
kvalificétu servisa centru, lai sanemtu palidzibu. Ja jugvarpstu nepiecieSams
salsinat, vadieties péc talak esosajam instrukcijam.

m Nonemiet aizsargus.

m Saisiniet piedzinas caurules péc nepiecieSamibas. Normalos apstak|os
teleskopiskajam cauruléem vienmér vajadzétu parklaties par 2 no to
garuma. Manevrésanas laika, kad jugvarpsta neroté, teleskopiskajam caurulém ir
japarklajas pietiekosi, lai uzturétu caurules savietotas un lautu tam pareizi slidét.
SFT PRO sérija vienmér ir aprikota ar Geasing System, tadé| ir nepiecieSams
saisinat caurules par noteiktu garumu, lai nesabojatu elloSanas sistemu.

Abu caurulu malas uzmanigi noslipgjiet ar vili, jo ipasi iek$€jas caurules arejo
malu un aréjas caurules iek$gjo malu.
Notiriet caurules un pilniba nonemiet atliekas un metala skaidas. Ja jugvarpsta
ir saisinata, caurules pareizi jaslipé, jatira un atkartoti jaieello visu jugvarpstas
kalposanas laiku.

m Pa vienai saisiniet aizsargcaurules, nogriezot tada pasa garuma ka piedzinas
caurules.

leziediet iekS€jo piedzinas cauruli un atlieciet atpakal aizsargus uz
jugvarpstas.

m Parbaudiet jugvarpstas garumu mas$inas minimalajas un maksimalajas
pozicijas.
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Teleskopiskajam caurulem vienmer ir japarklajas vismaz par 1/2 no to garuma.
Manevresanas laika, kad jugvarpsta neroté, teleskopiskajam caurulém ir japarklajas
pietiekosi, lai uzturétu caurules savietotas un |autu tam pareizi slidét.

PROBLEMU NOVERSANA

JUGA CILPAS NODILSANA
PARAK LIELS DARBIBAS LENKIS
e Samaziniet darbibas lenki.
® Atvienojiet PTO, ja savienojuma lenkis parsniedz 45°.

JUGU DEFORMACIJA

PARAK LIELS GRIEZES MOMENTS VAl TRIECIENSLODZE
* |zvairieties no parslogo$anas vai PTO ieslégSanas, atrodoties zem slodzes.
¢ Parbaudiet griezes momenta ierobezotaja darbibu.

SALAUZTS KRUSTA STIENIS

PARAK LIELS GRIEZES MOMENTS VAI TRIECIENSLODZE
® |zvairieties no parslogo$anas vai PTO ieslégSanas, atrodoties zem slodzes.
¢ Parbaudiet griezes momenta ierobeZotaja darbibu.

PALIELINATS KRUSTA STIENU NODILUMS

PARAK LIELA SLODZE
e Neparsniedziet atruma vai jaudas robezas, kadas noraditas instrukciju
rokasgramata.

TELESKOPISKO CAURULU ATDALISANAS

PARAK LIELS JUGVARPSTAS PAGARINAJUMS
e Nepagariniet jugvarpstu tada apmeéra, lai caurules atdalitos.
e Attieciba uz stacionaro masinériju: poziciongjiet traktoru, lai teleskopiskas
caurules parklatos ta, ka noradits 3. punkta.

TELESKOPISKO CAURULU SAGRIESANAS VAI SALIEKSANAS

PARAK LIELA GRIEZES MOMENTA KULMINACIJA VAI TRIECIENSLODZE
* |zvairieties no parslogoSanas vai PTO ieslégSanas, atrodoties zem slodzes
* Parbaudiet griezes momenta ierobeZotaja darbibu.
e Parliecinieties, lai jugvarpsta kustibas laika nesaskartos ar traktoru vai
piekabinamo iekartu.

TELESKOPISKO CAURULU PARAK LIELS NODILUMS
NEPIETIEKAMA ELLOSANA
* Vadieties péc instrukcijam no 15. lidz 17. punktam.
NEPIETIEKAMA CAURULU PARKLASANAS
¢ Vadieties péc 3. punkta ietvertajam instrukcijam.

AIZSARGA GULTNA PALIELINATS NODILUMS
NEPIETIEKAMA ELLOSANA
» Vadieties péc 17. punkta ietvertajam instrukcijam.

m Plastiskas Bondioli & Pavesi jugvarpstas dalas ir pilniba parstradajamas.
Tirakas pasaules laba nomainas laika savaciet un atbrivojieties no tam
pareiza veida.
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LIETUVIU K. INSTRUKCHJU VERTIMAS

INSTALIAVIMAS

[I Atlikdami techninés priezitros arba remonto darbus, visada bukite uzsidéje
reikiamas apsaugines priemones.

ﬂ Ant apsaugos parodytas traktorius nurodo traktoriaus transmisijos puse.
Sukimo ribotuvus arba saviriedos sankabas bitina montuoti padargo gale.

n Teleskopiniy vamzdziy uzlaida turi bati 1/2 jy ilgio normalios eksploatacijos
metu; jy uzlaida maziausiai turi bati 1/3 jy ilgio bet kokioje eksploatacijos
bukléje. Manevry metu, kai transmisija nesisuka, turi buti tinkama teleskopiniy
vamzdziy uzlaida, kad baty iSvengta uzstrigimy.

ﬂ Prie§ pradédami dirbti jsitikinkite, ar transmisija tvirtai prijungta prie
traktoriaus ir padargo.
Pasirtpinkite, kad visi montavimo varztai buty tinkamai priverzti.

B UZfiksuokite apsauga laikancigja grandine. Geriausios eksploatavimo
sglygos bus tada, kai grandines transmisijos apsaugos atzvilgiu bus
radialingje padétyje. Grandinés ilgj nustatykite tokj, kad ji leisty transmisijai suktis
visose darbo, gabenimo ir manevravimo salygose. Grandiné neturi bati pernelyg
laisvos, nes dél to jos gali apsisukti aplink transmisija.

u Jeigu grandinés ilgis su jtaisu atskyrimui nuo pagrindo kugio yra blogai
sureguliuotas, o jtempimas yra pernelyg didelis, pavyzdziui, mechanizmo
manevravimo metu, spyruokliuojantis kablys atsijungs nuo uzfiksuojamojo ziedo ir
grandiné atsijungs nuo apsaugos.

Tokiu atveju grandine galima lengvai vél prijungti, kaip aprasyta tolesnéje
proceduroje.

ﬂ Atlaisvindami varzta ir stumdami plokstele atidarykite uzfiksuojamajj Zieda.
n Grandine jkiskite j uzfiksuojamajj Zieda ir vél jstatykite plokstele.
n Varztu uzdarykite plokstele.

HDNaudoklte specialia atramag, kaip parodyta paveikslélyje, kardaninei
transmisijai paremti darbo pabaigoje.

[[I Nuvalykite ir sutepkite traktoriaus PTO ir mechanizma, kad lengviau buty
instaliuoti transmisija.

[ﬂ Darbo su transmisija metu Ziurékite, kad ji bty horizontalioje padétyje - tada
pusés nenuslys viena nuo kitos; kltalp galite susizeisti arba gali buti pazeista
apsauga. Sunkias pavaras transportuokne tinkamomis priemonémis.

RUTULINIS ZIEDAS

Sulygiuokite pavalka ant PTO. Nuslinkite Zieda, kad jis bty atviroje padétyje.
Pavalkag uzstumkite ant krumpliaracio. Atlaisvinkite Zieda ir traukite arba stumkite
pavalka iSilgai veleno tol, kol rutuliai uzsifiksuos griovelyje, o ziedas grj$ j pradine
(uzdaryta) padétj. Traukite arba stumkite pavalka iSilgai veleno tol, kol rutuliai
uzsifiksuos griovelyje, o Ziedas grj$ | pradine (uzdarytg) padét;.
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AUTOMATINIS RUTULINIS ZIEDAS

Traukite Ziedg atgal tol, kol jis uzsifiksuos atviroje padétyje. Pavalka ant
veleno uzstumkite abejomis rankomis - Ziedas automatiskai uzsifiksuos. Traukite
arba stumkite pavalka iSilgai veleno tol, kol rutuliai uzsifiksuos griovelyje, o Ziedas
gri$ j pradine (uzdaryta) padét;.

TEPIMAS

[E Atlikdami techninés priezitros arba remonto darbus, visada bukite uzsidéje
reikiamas apsaugines priemones.

m Jokiy transmisijos daliy nemodifikuokite, neatlikite jokiy pakeitimy.

m Prie$ naudodami transmisija pasirupinkite, kad visi komponentai bity geros
buklés ir tinkamai sutepti. Prie§ sezoninj saugojima, nuvalykite ir sutepkite
transmisijg. Sutepkite komponentus pagal schema, nurodyta etiketéje, tepimo
intervalai iSreiSkiami valandomis.

Etiketéje nurodyti tepalo kiekiai yra rekomenduojami nurodytam laiko tarpui. Dél
eksploatavimo sunkiomis darbo salygomis nepalankioje aplinkoje, tepima
gali prireikti atlikti dazniau.

Kiekiai nurodyti gramais (g). 1 uncija (oz.) = 28.3 g (gramo).

Tepala Svirkskite j skersines sijas tol, kol jis pradés eiti i§ guoliy.

Pumpuokite nuosekliai ir Zitrékite, kad i$ tepalo Svirk$to nebaty didelio slégio.
Rekomenduojamas tepalas - NLGI 2.

Sezoniniam naudojimui rekomenduojama i§ CV (pastovaus grei¢io) apsaugos
tepalg iSvalyti. .

PASTOVAUS GREICIO JUNGTIS - Tepalo kiekis, nurodytas pavaros veleno
tepimo etiketéje yra orientacinis. Norint teisingai sutepti, tepala rekomenduojama
siurbti per tepalo pistoleta kas 250 valandy, kol tepalas pradés bégti i$ uzpildymo
voztuvo.

SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS IR SAVIRIEDOS SANKABA

SAVIRIEDOS SANKABOS

Sis jtaisas apsaugo nuo inercinés apkrovos i§ padargo traktoriui poveikio
greicio létinimo metu arba tada, kai PTO sustoja.
& Saviriedos sankaby tepti nereikia, jose néra jrengtos tepalinés.

Laikykités atokiai nuo mechanizmo tol, kol sustos visos dalys.

LB - POSLINKIO VARZTO SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Sis jtaisas pertraukia galios transmisijg paslinkdamas varztg tada, kai sukimo
momentas virSija nustatyma.
Poslinkio varztg pakeiskite kitu, tokio paties diametro, ilgio ir tipo varztu, kaip ir
originalus varztas.
LB sukimo momento ribotuva tepkite naudodami tepaling maziausiai karta per
sezona ir po nenaudojimo periodo.

LR - AUTOMATINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS

Sis jtaisas pertraukia galios transmisija tada, kai sukimo momentas
virSija nustatyma. Tam, kad automatiskai vél jjungtuméte §j jtaisa, sulétinkite ir
sustabdykite PTO.
|renginys sutepamas surinkimo metu ir nereikalauja periodinio tepimo.
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LR - AUTOMATINIS SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAS SU SAVIRIEDOS
SAN
Sis jtaisas pertraukla galios transmisija tada, kai sukimo momentas virSija
nustatyma. Tam, kad automatiskai vel jjungtuméte §j jtaisa, sulétinkite ir
sustabdykite PTO. Sis jtaisas apsaugo nuo inercinés apkrovos i$§ padargo traktoriui
poveikio greicio létinimo metu arba tada, kai PTO sustoja.
Irenginys sutepamas surinkimo metu ir nerelkalaula periodinio tepimo.

GE - SMUGIUS AMORTIZUOJANTI SANKABA

Amortizuoja smugines apkrovas ir vibracijg, su$velnina kintancios arba
pulsuojancios apkrovos transmisija.
Techninés priezitros atlikti nereikia.

TRINTIES SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAI

Patikrinkite trinties apmusimo bukle, prie$ instaliuodami sankaba arba po ilgy
saugojimo periody.

¢ Jeigu matosi sankabos plokstés (zr. 30 pav.), sankaba yra FV tipo su ,,Belleville®
spyruokle ir FFV tipo su spiralés formos spyruoklémis. ISmatuokite spyruoklés
aukstj, kaip pavaizduota 31 paveikslélyje, ir jj uzraSykite. Jeigu sankabos plokstés
yra padengtos metalo juosta (Zr. 32 pav.), Si sankaba yra FT tipo. Jei sankabos
diskai yra pasiekiami, o varztai yra su uzdarosiomis verzlémis, tokia sankaba yra
FK tipo.

Po sezoninio naudojimo, atlaisvinkite spyruoklés slégj, sankaba laikykite sausoje
vietoje.

Patikrinkite trinties disky bukle ir, prie§ sankaba naudodami, nustatykite pradinj
spyruoklés slégima.

Jeigu dél dazno arba ilgalaikio sankabos slydimo sankaba perkaista, pasitarkite
su padargo prekybos agentu, gamintoju arba vietiniu ,Bondioli & Pavesi“ atstovu.

FV - FFV TRINTIES SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAI

Mechanizmui perduodamas sukimo momentas ribojamas leidZiant sankabos
plokstéms slysti viena kitos atzvilgiu.
Jeigu naudojama $i sankaba ir ji yra gerai sureguliuota, ribojamos didZiausios
sukimo momento jégos ir trumpos perkrovos.
Ja galima naudoti kaip perkrovos sankabg arba kaip padargy su didelémis
inercinémis apkrovomis paleidimo jtaisa.
Siuos nustatymus galima keisti pakei¢iant darbinj spyruoklés aukstj.

m Trinties sukimo momento ribotuvy FV ir FFV trinties sukimo nustatymas
reguliuojamas padidinant arba sumazinant spyruoklés aukstj ,h“.

Norédami padidinti / sumazinti nustatyma, uzsukite / atsukite adtuonias 1/4
pasukimo verzles ir patikrinkite, ju veiksminguma. Jeigu reikia, procedirg
pakartokite. Ziurékite, kad varzty nepriverztuméte pernelyg smarkiai — gali buti
pazeistas padargas, traktorius arba transmisija.

FT - FK TRINTIES SUKIMO MOMENTO RIBOTUVAI

Mechanizmui perduodamas sukimo momentas ribojamas leidziant sankabos
plokstéms slysti viena kitos atzvilgiu.
Jeigu naudojama Si sankaba ir ji yra gerai sureguliuota, ribojamos didZiausios
sukimo momento jégos ir trumpos perkrovos.
Ja galima naudoti kaip perkrovos sankaba arba kaip padargy su didelémis
inercinémis apkrovomis paleidimo jtaisa.
Aplinkui FT sankaba yra metalinis ziedas.
VarZztus reikia verZzti tol, kol metaliné juosta aplink sankabos krasta Siek tiek palies
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spyruokle. Sig salyga galima pasiekti priverZus varztus, kol spyruoklé uzfiksuos
juosta, o tada atsukus verZle 1/4 apsisukimo. Ziurékite, kad varzty nepriverztuméte
pernelyg smarkiai — gali bUti paZeistas padargas, traktorius arba transmisija.

FK sankabos varztai yra su uzdarosiomis verzlémis. Spyruoklés suspaudimas
yra tinkamas tada, kai verzlés yra uzsuktos iki galo. Naudokite tik specialius B&P
varztus ir verzles.

m Jei sankaboje be astuoniy varzty, yra keturi begalviai varztai su $eSiabriauniais
lizdais, sankaboje yra jrengta atlaisvinimo sistema. Spyruoklés spaudimas
atlaisvinamas tada, kai Sie keturi montavimo varztai jsukami j flanSo pavalka.
Pridedamame instrukciju lapelyje pavaizduotos sankabos su jrengta spyruoklés
atlaisvinimo sistema.
Spyruoklés atlaisvinimo sistema leidzia patikrinti frikcinés sankabos bukle ir,
nenaudojimo periodu, iki minimumo sumazinti spyruokliy slégima diskams.
Kartu su frikcinémis sankabomis, kuriose yra jrengta spyruoklés atlaisvinimo
sistema, pateikiamas papildomas instrukcijy lapas. Perskaitykite Sig
informacija, kad Zinotumeéte, kaip teisingai naudoti spyruoklés atlaisvinimo sistema.

m Sankabos naudojimo metu tampa labai karstos. Nelieskite!
Pasirupinkite, kad zonoje aplinkui frikcing sankaba nebuty degiy medziagu,
venkite ilgai besitesiancio sankabos slydimo.

FNV - FFNV - FNT - FNK FRIKCINES IR SAVIRIEDOS SANKABOS
DERINYS
Tai sankaba, kurioje suderinamos frikcinés sankabos ir saviriedos sankabos
funkcinés charakteristikos.
Naudojamas su mechanizmais, pasizyminciais didelémis inercinémis apkrovomis.
Tepkite kas 50 darbo valandq ir po saugojimo periodo.
Laikykités atokiai nuo mechanizmo tol, kol sustos visos dalys.

APSAUGOS ISMONTAVIMAS

m Atsukite kigio tvirtinimo varztus.
m Nuimkite vamzdzio mazga ir kigj.
EII Nuimkite gofruota juosta

m Pasalinkite pusziedzius.

m Nuimkite atraminj zieda

VIDINES TRANSMISIJOS APSAUGOS MONTAVIMAS
m Sutepkite pusziedziy vieta..
m |dékite atraminj Zieda.

EE |dékite pusziedzius (didesnio skersmens) taip, kad skirtukai buty sujungti su
atraminiame Ziede esanciomis atitinkamomis vietomis.

m |dékite gofruota juosta, atsizvelgdami j anga pagal atskaitos kaist;.
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m |dékite iSorinio plastikinio vamzdzio mazga ir kuigj (su dangteliu vamzdziams
sutepti), atsizvelgdami j anga pagal atskaitos kaist;.

Priverzkite uzverzimo varztus

Nerekomenduojama naudoti atsuktuvy.
ISORINES TRANSMISIJOS APSAUGOS MONTAVIMAS
m Sutepkite pusziedziy vieta.
m |dékite atraminj Zieda.

m |dékite pusziedzius (maZesnio skersmens) taip, kad skirtukai bty sujungti su
atraminiame Ziede esanciomis atitinkamomis vietomis.

m |dékite gofruotg juosta, atsizvelgdami j angg pagal atskaitos kaistj.

m |dékite vidinio plastikinio vamzdelio mazga ir kigj, atsizvelgdami j anga,
pagal atskaitos kaistj.

Priverzkite uzverzimo varztus
Nerekomenduojama naudoti atsuktuvy.

HOMOKINETINIY LANKSTY APSAUGOS ISMONTAVIMAS

m Atsukite metalinj tepiklj nuo atraminio ziedo ant homokinetinio lanksto.
m Atsukite kietojo apvalkalo varztus.

m Nuimkite kietajj apvalkala.

m Atsukite kigio tvirtinimo varztus

m Nuimkite vamzdZzio mazga ir kigj.

EI Nuimkite gofruota juosta

m Pasalinkite pusziedzius.

m Nuimkite atraminj Zieda ant Sakes

m Nuimkite pastovaus grei¢io jungties atraminj Zieda

HOMOKINETINIY LANKSTY APSAUGOS MONTAVIMAS
m Sutepkite pusziedziy vieta.

m Sutepkite atraminio Ziedo vieta pastovaus greicio jungciai.

m |statykite pastovaus grei€io jungties atramos Zieda, nukreipdami jj taip, kad
lygus pavirsius liestysi su homokinetiniu kiinu.
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m |dékite Sakés atraminj Zieda vidiniam vamzdziui.

m |dékite pusziedZius (didesnio skersmens) taip, kad skirtukai bty sujungti su
atraminiame Ziede esanciomis atitinkamomis vietomis.

m |dékite gofruota juosta, atsizvelgdami j anga pagal tepaling ir jungiamojo
korpuso reljefinj voztuva.

m |dékite vidinio plastikinio vamzdelio mazga ir kigj, atsizvelgdami j anga,
pagal atskaitos kaistj.

m Prisukite tvirtinimo varztus ant kugio.

m |statykite standujj apvalkala, nukreipdami du plySius su tepaline ir ventiliacijos
voztuvu j pastovaus grei€io jungties korpusa.

m Prisukite tvirtinimo varztus ant standaus apvalkalo; atsuktuvy naudoti
nerekomenduojama

m Prisukite pastovaus grei€io jungties atraminio Ziedo metaling tepaline

TRANSMISIJOS SUTRUMPINIMAS

,Bondioli & Pavesi“ nerekomenduoja savo produkty modifikuoti;

naudotojams rekomenduojama bet kuriuo atveju pagalbos kreiptis j V|et|n1
prekybos agenta arba kvalifikuota aptarnavimo centra. Jeigu transm|suq reikia
sutrumpinti, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

m Nuimkite apsaugas.

m Iki reikiamo ilgio sutrupinkite transmisijos vamzdZius. Normaliomis salygomis
vamzdziy uzlaida visada turi bati %2 jy ilgio. Manevry metu, kai transmisija
nesisuka, turi buti tinkama teleskopiniy vamzdziy uzlaida, kad butq palaikomas
vamzdziy sulygiavimas ir jie galéty tinkamai stumdytis. ,SFT PRO“ serijoje
visuomet yra jrengta tepimo sistema, todél butina ribotai sutrumpinti vamzdzius,
kad nepazeistumeéte tepimo sistemos.

m Atsargiai nuslifuokite abiejy vamzdeliy galy briaunas dilde, ypac iSorine
vidinio vamzdelio briaung ir vidine iSorinio vamzdelio briauna.

Nuvalykite vamzdelius ir paSalinkite visas drozles ir dulkes. Jei kardaniné
transmisija sutrumpinama, vamzdelius butina tinkamai nuslifuoti, nuvalyti ir i§
naujo sutepti visam kardaninés transmisijos eksploatavimo laikui.

m Po viena trumpinkite apsaugos vamzdzius; atpjaukite tokj patj ilgj, koks buvo
atpjautas nuo transmisijos vamzdziy.

m Sutepkite vidinj transmisijos vamzdj ir vél sumontuokite apsaugas ant
transmisijos veleno.

m Patikrinkite transmisijos veleno ilgj mechanizmui esant minimalioje ir
maksimalioje padétyje.

Teleskopiniy vamzdziy uzlaida visada turi buti 1/2 jy ilgio.

Manevry metu, kai transmisija nesisuka, turi buti tinkama teleskopiniy vamzdziy
uzlaida, kad bity palaikomas vamzdziy sulygiavimas ir jie galéty tinkamai
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stumdytis.

GEDIMY SALINIMAS

PAVALKO AUSELIY SUSIDEVEJIMAS
PERNELYG DIDELIS DARBINIS KAMPAS
* Sumazinkite darbinj kampa.
¢ Kai jungties kampas virsija 45°, atjunkite PTO.

m PAVALKY DEFORMACIJA

PERNELYG DIDELE SUKIO MOMENTO JEGA ARBA SMUGINE APKROVA
¢ Kai yra apkrova, venkite pernelyg didelés PTO apkrovos, jo nejjunkite.

® Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.

SULUZUSI SKERSINE SIJA . _ i

PERNELYG DIDELE SUKIO MOMENTO JEGA ARBA SMUGINE APKROVA
e Kai yra apkrova, venkite pernelyg didelés PTO apkrovos, jo nejjunkite.
 Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.

GREITAS SKERSINES SIJOS SUSIDEVEJIMAS
PERNELYG DIDELE APKROVA
¢ NevirSykite greiio arba galios riby, kurios nurodytos instrukcijy vadove.

TELESKOPINIY VAMZDZIU ATSISKYRIMAS

PERNELYG DIDELES TRANSMISIJOS ISSITEMPIMAS
¢ Transmisijos neiStempkite tiek, kad vamzdZiai atsiskirty.
e Stacionarioms masinoms: pastatykite traktoriy masinos atzvilgiu taip, kad
teleskopiniai elementai baty sudéti vienas ant kito, kaip parodyta 3 punkte.

SUSISUKE ARBA SULINKE TELESKOPINIAI VAMZDZIAI

PERNELYG DIDELE SUKIO MOMENTO JEGA ARBA SMUGINE APKROVA
o Kai yra apkrova, venkite pernelyg didelés PTO apkrovos, jo nejjunkite
e Patikrinkite sukimo momento ribotuvo veikima.
¢ Patikrinkite, ar transmisija neturi kontakto su traktoriaus ar padargo komponentais
manevravimo metu.

PERNELYG GREITAS TELESKOPINIY VAMZDZI|) SUSIDEVEJIMAS
NEPAKANKAMAS TEPIMAS

¢ lykdykite instrukcijas nyo 15 punkto iki 17 punkto.

NEPAKANKAMA VAMZDZIY UZLAIDA

* Vykdykite 3 punkte pateiktus nurodymus.

PERNELYG GREITAS APSAUGOS GUOLIY SUSIDEVEJIMAS
NEPAKANKAMAS TEPIMAS
¢ Vlykdykite 17 punkte pateiktus nurodymus.

m Plastikinés ,Bondioli & Pavesi“ transmisiju dalys yra visiSkai perdirbamos.
Aplinka bus Svaresné, jeigu pakeitimo metu jas surinksite ir tinkamai iSmesite.
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MA lTI TAL-ISTRUZZJONIJTE"IAggIZG'ZI‘I{I%'E:

INSTALLAZZJONI

[I Dejjem ilbes taghmir tas-sigurta adattat meta tkun ged taghmel kwalunkwe
xoghol ta’ manutenzjoni jew ta’ tiswija.

ﬂ It-trattur Ii jidher fuq l-ilqugh jindika n-naha tat-trattur tat-trazmissjoni.
Limitaturi tat-torque jew overrunning clutches ghandhom jigu mmuntati fit-
tarf tal-apparat

n It-tubi teleskopi¢i ghandhom jitrikkbu b’1/2 tat-tul taghhom f’operazzjoni
normali u ghandhom jitrikkbu b’mill-ingas 1/3 tat-tul taghhom fkull
kondizzjoni ta’ thaddim. Anki meta d-driveline ma jkunx qieghed idur, it-tubi
teleskopici ghandhom ikunu mrikkbin fuq xulxin b’mod adegwat li jhallihom
jizzerzqu sewwa.

ﬂ Qabel ma tibda x-xoghol, kun zgur li r-rotating driveline ikun imwahhal sew
mat-trakter u mal-magna.
Iccekkja li I-viti u I-iskorfini kollha jkunu ssikkati tajjeb.

B Wahhal il-katina tat-trazzin tal-protezzjoni. L-ahjar rizultati jinkisbu meta
I-ktajjen jintrabtu kwazi b'mod perpendikulari mal-ilqugh tad-driveline.
Aggusta t-tul tal-katina biex tippermetti I-artikolazzjoni tad-driveline fil-pozizzjonijiet
kollha tax-xoghol, trasport u manuvrar. Evita laxk zejjed tal-katina li tista’ titgezwer
madwar id-driveline.

Jekk it-tul tal-katina ma jigix aggustat b’mod korrett u tteHSJonl tkun
eccessiva, perezempju waqt manuvri bil-magna, il-konnessjoni tal-“iSpring
Link” se tinfetah u I-katina se tiskonnettja ruhha mill-ilqugh.
F’dan il-kaz, il-katina tista’ terga’ titqgabbad facilment, kif hemm spjegat fil-
procedura li gejja.

Iftah ic-cirku li jsakkar billi tholl il-vit u ¢¢aqglaq il-pjanca.

ﬂ Dahhal il-katina fi¢c-¢irku li jsakkar u erga’ poggi I-pjanca f’postha.

n Aghlaq il-pjanca permezz tal-vit.

m %Iia ?pg?xgg ;pﬁ(‘:jali kif muri fid-dijagramma biex tappogga d-driveline meta
jitlesta x-xoghol

m Naddaf u aghti I-griz lil PTO (power takeoff) tat-trakter u I-magna tat-thaddim
sabiex tiffacilita I-installazzjoni tar-rotating driveline.

[ﬂ Meta tittrasporta, zomm id- drlvellne fp02|2210n| orizzontali biex tevita li
n-nofsijiet milli jizzerzqu minn ma’ xulxin, li jista’ johloq in¢identi jew hsara
lill-protezzjoni. Minhabba |-piz tad-driveline, uza mezzi tat-trasport li jkunu adattati.

BALL COLLAR . .

Allinja I-yoke fuq ix-xaft. Caglaq il-kullar fil-pozizzjoni miftuha. Zerzaq il-
yoke kompletament fuq ix-xaft. Halli I-kullar u igbed il-yoke lura tal-metall sakemm
I-isferi jikklikkjaw gol-groove tax-xaft u I-kullar imur lura fil-pozizzjoni original
tieghu. Iccekkja li I-yoke tkun imwahhla kif suppost fuq il-PTO.
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AUTOMATIC BALL COLLAR

Igbed il-kullar sakemm jissakkar fil-pozizzjoni miftuha. Imbotta jew igbed
il-yoke tul ix-xaft sakemm I-isferi jikklikkjaw fit-togba u I-kullar jerga' jmur lura fil-
pozizzjonoi originali (maghluqa) tieghu. I¢cekkja li I-yoke tkun imwahhla kif suppost
fuq il-PTO.

LUBRIKAZZJONI

[E Dejjem ilbes taghmir tas-sigurta adattat meta tkun ged taghmel kwalunkwe
xoghol ta” manutenzjoni jew ta’ tiswija.

m Tibdilx jew timmodifika xi komponent tad-driveline; ghal operazzjonijiet
mhux deskritti mil-fuljett ta’ I-uzu u I-manutenzjoni, kellem lir-reseller ta’
Bondioli & Pavesi.

Ic¢ekkja l-efficjenzata’ kull komponent u llubrika gabel ma tuza t-trasmissjoni.
Naddaf u aghti I-griz lid-driveline meta tiegaf tuza t-taghmir fl-ahhar ta’
l-istagun. lllubbrika I-komponenti skont it-tgassim muri fuq it-tikketta, I-intervalli
tal-lubrikazzjoni huma mfissra f'sighat.
Il-kwantitajiet ta' griz indikati fuq it-tikketta huma rrakkomandati ghall-intervall
specifikat ta' sighat. Applikazzjonijiet partikolarment severi f'ambjenti
aggressivi jistghu jkunu jehtiegu lubrikazzjoni aktar spissa.
Kwantitajiet indikati fi grammi (g). 1 ugjja (oz.) = 28.3 g (grammi).
Ippompja I-griz fis-slaleb sakemm jibda hiereg mill-berings.
Ippompja b'mod progressiv u evita pressjonijiet gholja mill-pistola tal-griz.
Hu rakkomandat griz NLGI 2, grad 2.
Wara t-tmiem tal-uzu fl-ahhar ta’ - -istagun, hu rakkomandat i tnehhi I-griz li jkun
akkumula fl-intern tal-protezzjoni tal-constant velocity joint.
CV-JOINT - lI-kwantita tal-griz indikata fuq it-tikketta tal-lubrikazzjoni tad-driveline
hija indikattiva. Ghal lubrikazzjoni xierqa huwa rrakkomandat li tlppompja I-griz fil-
greaser kull 250 siegha sakemm il-griz jibda hiereg mill-valvola tal-mili.

TORQUE LIMITERS U OVERRUNNING CLUTCH

m L-OVERRUNNING CLUTCH
Jeliminaw it-trasmissjoni ta’ taghbijiet inerzjali tal-magna mat-trakter matul
it-tnaqqis fil-velocita jew il-wagfien tal-PTO.
L-overrunning clutches ma ghandhomx bzonn ta' lubrifikazzjoni u mhumiex
mghammra b'fittings tal-griz.
Zomm ‘il boghod mill-magna sakemm il-komponenti kollha jkunu wagfu.

LB - SHEAR BOLT TORQUE LIMITER

Jahdem billi jinterrompi t-trasmissjoni ta’ I-energija jekk it-torque trasmessa
tagbez il-valur li jikkorrispondi ghall-kalibrazzjoni tieghu.
Biex tregga’ t-trasmissjoni ghan-normal, hu mehtieg li tibdel is-sheared bolt
b’wiehed li jkollu I-istess dijametru, klassi u tul.
lllubrika I-LB limiters mghammra bi greaser ta’ I-inqas darba kull stagun, u wara
kull perjodu ta’ inattivita.

LR- AUTOMATIC TORQUE LIMITERS

Jinterrompu t-trasmissjoni ta’ l-energija meta t-torque tagbez il-valur tal-
kalibrazzjoni. Biex terga’ tqabbad il-magna awtomatikament, nagqas il-velocita jew
waqgaf il-PTO.
It-taghmir ikun lubrikat meta jkun immuntat, u m’ghandux bzonn ta’ lubrikazzjoni

137




perjodika.

LR - APPARAT LI JILLIMITA T-TORQUE AWTOMATIKU BL-
OVERRUNNING CLUTCH
Jinterrompu t-trasmissjoni ta’ I|-energija meta t-torque tagbez il-valur tal-
kalibrazzjoni. Biex terga’ tgabbad il-magna awtomatikament, naqqas il-veloc¢ita
jew waqqaf il-PTO. Jeliminaw it-trasmissjoni ta’ taghbijiet inerzjali tal-magna mat-
trakter matul it-tnaqggis fil-velocita jew il-wagfien tal-PTO.
It-taghmir ikun lubrikat meta jkun immuntat, u m’ghandux bzonn ta’ lubrikazzjoni
perjodika.

GE - SHOCK ABSORBING CLUTCH

Jassorbi I-pizijiet tax-xokkijiet u I-vibrazzjonijiet, u jwitti t-trazmissjoni ta’ piz
li jalterna jew pulsanti.
M’hemmx bzonn ta’ manutenzjoni perjodika.

FRICTION DISC TORQUE LIMITERS

Wagqt I-installazzjoni jew wara perjodu ta’ inattivita, iccekkja I-kundizzjoni tal-
friction discs.

¢ Jekk il-pjanci tal-klac¢ ikunu esposti (ara Figura 30), il-klac¢ hu tat-tip FV, b’'molla
Belleville u FFV bil-molol f’forma ta’ spiral. Kejjel u hu nota tal-molla kif muri
f’Figura 31. Jekk il-pjanci tal-klac¢ jkunu mghottija b’faxxa tal-metall (ara Figura
32) il-kla¢c¢ hu tat-FT. Jekk id-diski tal-clutch ikunu esposti u I-viti jkollhom ras ta’
skorfina, il-clutch ikun tat-tip FK.

Meta tiegaf tuza t-taghmir fl-ahhar ta’ I-istagun, nehhi I-pressjoni tal-molla u zomm
it-taghmir f’post xott.

Qabel ma terga’ tuzah, ic¢ekkja I-kundizzjoni tad-diski tal-frizzjoni u erga’ applika
I-pressjoni tal-molol ghall-valur originali.

Jekk il-klac¢ jishon izejjed minhabba Zlieq ta’ spiss jew fit-tul, ikkuntattja I-agent
tal-magna jew lir-reseller ta’ Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITATURI TAT-TORQUE TAL-FRIZZJONI

Jekk id-diski tal-klac¢ jithallew jizolqu, dan ser jillimita I-ammont ta’ torque
transmess lill-magna.
ll-massimi tat-torque u taghbija zejda temporanja jigu eliminati.
Jista’ jintuza kemm bhala torque limiter, kif ukoll bhala taghmir klac¢ tat-taghbija
zejda, jew sabiex jghin I-istartjar ta’ magni b’taghbijiet inerzjali gholja.
ll-kalibrazzjoni tista’ tkun irregolata billi tiehu nota ta’ I-gholi ta’ I-operat tal-molla.

m I- kal|brazzlon| tal-friction disc torque limiters FV u FFV tvarja skond I-gholi
“h” tal-molol.

Biex izzid/tnaqqgas il-kalibrazzjoni, issikka/holl it-tmien skorfini bi 1/4 ta’ dawra, u
iccekkja li jkunu ged jahdmu kif suppost. Irrepeti I-pro¢edura jekk ikun hemm bzonn.
Evita |-issikkar zejjed tal-viti, ghax I-operat tat-taghmir jista’ jkun kompromess.

FT - FK - APPARAT LI JILLIMITA L-FRIZZJONI TAL-FORZA

Jekk id-diski tal-klacc¢ jithallew jizolqu, dan ser jillimita I-ammont ta’ torque
transmess lill-magna.
ll-massimi tat-torque u taghbija zejda temporanja jigu eliminati.
Jista’ jintuza kemm bhala torque limiter, kif ukoll bhala taghmir klac¢ tat-taghbija
zejda, jew sabiex jghin I-istartjar ta’ magni b’taghbijiet inerzjali gholja.
ll-klac¢ FT ghandu faxxa tal-metall madwar i¢-Cirkonferenza tieghu.
ll-boltijiet ghandhom jigu ssikkati sakemm il-faxxa tal-metall madwar ic-
cirkonferenza tal-kla¢c¢ tmiss il-molla. Din il-kundizzjoni tista’ tinkiseb billi I-boltijiet
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jigu ssikkati sakemm il-molla tillokkja |-faxxa u mbaghad tholl I-iskorfina b’dawra ta’
1/4. Evita l-issikkar zejjed tal-viti, ghax |-operat tat-taghmir jista’ jkun kompromess.
ll-clutch FK ghandu viti b’ras ta’ skorfina. ll-kompressjoni tal-molla tkun korretta
meta l-iskorfini jkunu ssikkati b’mod shih. Uza biss viti u skorfini specjali B&P.

m Jekk fuq il-flange yoke il-klac¢ ikollu erba’ head set screws flimkien ma’
tmien hex head bolts, il-klac¢ ikun mghammar b’sistema Spring Release.
ll-pressjoni tal-molla tithaggas ghal minimu meta dawn I|-erba’ head set screws
jkunu ssikkati gol-flange. Ara I-fuljett ta’ I-istruzzjonijiet li hemm mal-klaccijiet
mghammrin bis-sistema Spring Release.
Is-sistema Spring Release tippermetti li wiehed jivverifika I-kundizzjonijiet tad-diski
tal-klac¢ tal-frizzjoni u biex tnaggas kemm tista’ I-pressjoni tal-molla fuq id-diski
tal-klac¢ matul perjodu ta’ inattivita.
& ll-klaccijiet tal-frizzjoni mghammra bis-sistema Spring Release jigu bi b’fuljett
dwar I-uzu u I-manutenzjoni. Agra I-fuljett biex tuza b’mod korrett is-sistema
Spring Release.

Il-klaccijiet jistghu jilhqu temperaturi gholjin. Tmissx!
Biex tevita riskji ta’ nar, zomm iz-zona madwar il-klac¢ hielsa minn materjal i
jista’ jiehu n-nar, u evita li terhi I-klac¢ fit-tul.

FNV - FFNV - FNT - FNK LIMITATURI TAT-TORQUE TAL-FRIZZJONI
INKORPORATI FUQ L-OVERRUNNING CLUTCH
Klace li jikkombina |-karatteristi¢i funzjonali tal-klac¢ tal-frizzjoni u I-overrunning
clutch.
Jintuza fuq magni b’taghbija inerzjali gholja.
lllubrika kull 50 siegha ta’ uzu u wara kull perjodu ta’ inattivita.
Zomm ‘il boghod mill-magna sakemm il-komponenti kollha jkunu waqgfu.

ZARMAR TAL-PROTEZZJONI
m Holl il-viti tat-twahhil fuq il-kon tal-bazi.
m Nehhi t-tubu u I-immuntar tal-kon ta' bazi.

m Nehhi I-kon ta' barra.

m Onrog il-"half rings".
m Nehhi ¢-¢irku tal-bearing

L-ASSEMBLAGG TAL-ILQUGH TAD-DRIVELINE INTERN

m Idlek bil-griz is-sit tal-"half rings".
EE Dahhal i¢-¢irku tal-bearings

m Ippozizzjona I-"half rings" (b'dijametru ikbar) sabiex it-tabs ikunu ggancjati
mas-sit fuq i¢-cirku tal-bearings.

m Dahhal il-kon ta' barra billi torjenta t-togba bil-pern ta' referenza.
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Dahhal it-tubu tal-plastik estern u I-immuntar tal-kon ta' bazi (bl-ghatu ghat-
tnehhija tal-grass tat-tubi) billi torjenta t-togba bil-pern ta' referenza.

Issikka I-viti tat-twahhil. .
Nirrakkomandawlek biex MA TUZAX trapan tal-viti.

L-ASSEMBLAGG TAL-ILQUGH TAD-DRIVELINE ESTERN

m Idlek bil-griz is-sit tal-"half rings".
m Dahhal i¢-¢irku tal-bearings

Ippozizzjona n-nofs ¢rieki (b'dijametru izghar) sabiex it-tabs ikunu akkoppjati
mas-sit fuq i¢-cirku tal-bearings.

m Dahhal il-kon ta' barra billi torjenta t-togba bil-pern ta' referenza.

Dahhal it-tubu tal-plastik intern u |-immuntar tal-kon ta’ bazi billi torjenta
t-togba bil-pern ta' referenza.

Issikka I-viti tat-twahhil. .

Nirrakkomandawlek biex MA TUZAX trapan tal-viti.
KIF TNEHAHAI L-PROTEZZJONI MILL-GONOT B’VELOCITA KOSTANTI (VK)
m Holl il-fitting tal-griz tal-metall fuq ir-ring tal-bering tal-gonta ta' VK.
m Holl il-viti fug |-ghata |-iebsa.
m Nehhi I-ghata iebsa.
m Holl il-viti ghat-twahhil tal-kon ta’ bazi.

m Nehhi t-tubu u l-immuntar tal-kon ta' bazi.
EI Nehhi I-kon ta' barra.

m Ohrog in-nofs crieki.

m Onhrog ic-c¢irku tal-bearing fuq il-yoke
m Onhrog i¢-¢irku tal-bearing tas-cv-joint

KIF TNEHHI L-PROTEZZJONI MILL-GONOT B’VK

m Idlek bil-griz is-sit tal-"half rings".
m Idlek bil-griz is-sit tac-¢irku tal-bearing tas-cv-joint.

m Dahhal i¢-¢irku tal-bearing tas-cv-joint, li jizgura li z-zona tal-wic¢ lixxa tkun
f’kuntatt mal-parti ewlenija tas-cv-joint.
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m Dahhal ic-cirku tal-bearings tal-yoke ghat-tubu intern

m Ippozizzjona I-"half rings" (b'dijametru ikbar) sabiex it-tabs ikunu gganciati
mas-sit fuq ic-cirku tal-bearings.

m Dahhal il-kon ta' barra, billi torjenta s-slot f'korrispondenza mal-fitting ghal-
griz u |-valvola ghall-arja fuq il-parti ewlenija tal-joint.

Dahhal it-tubu tal-plastik intern u I-immuntar tal-kon ta’ bazi billi torjenta
t-togba bil-pern ta' referenza.

m Issikka I-viti tat-twahhil fuq il-kon tal-bazi.

m Dahhal il-qoxra iebsa, billi torjenta z-zewg slots b'fitting tal-griz u valv vent
fuq il-parti ewlenija tas-CV-joint.

m Issikka I-viti tat-twahhil fuq il-qoxra iebsa, |-uzu ta’ tornaviti elettrici mhuwiex
irrakkomandat

m Issikka I-fitting tal-griz tal-metall tal-bearing ring tas-cv-joint.

KIF TQASSAR IL-CARDANIC SHAFT

m Bondioli & Pavesi tirrakkomanda li ma jsir I-ebda tibdil fil-prodotti taghhom,
u li P’kullk kaz, tirrakkomanda li tikkuntattja r-reseller tal-magna jew ¢entru
ikkwalifikat tal-manutenzjoni. Jekk m’intix ¢ert/a mill-procedura, jew jekk ghandek
bzonn assistenza addizzjonali, jekk joghgbok ikkuntattja lin-negozjant lokali tal-
energija jew lic-Centru tas-servizz kwalifikat tieghek. Jekk ikun mehtieg tqassar
id-driveline, segwi |-pro¢edura li gejja.

m Nehhi |-protezzjoni.

m Qassar id-drive tubes kif mehtieg. F’kundizzjonijiet normali ta’ |-operat,
it-tubi teleskopi¢i ghandhom jkunu mrikkbin fug xulxin b’ta I-ingas % it-
tul taghhom. Anki meta d-driveline ma jkunx qieghed idur, it-tubi teleskopici
ghandhom ikunu mrikkbin fug xulxin b’mod adegwat li jhallihom jizzerzqu sewwa.
Is-serje SFT PRO hija dejjem mghammra b’Sistema tal-Ghoti tal-Griz. Ghalhekk
huwa mehtieg li t-tubi jitgassru b’ammont limitat sabiex jigi evitat li ssir hsara lis-
sistema tal-ghoti tal-griz.

m Bfattenzjoni rranga t-truf taz-zewg tubi b‘lima, specjalment it-tarf ta‘ barra
tat-tubu ta' gewwa u t-tarf ta’ gewwa tat-tubu ta‘ barra.

Naddaf it-tubi u nehhi kompletament it-tgaxxir u I-illimar. Jekk id-driveline jigi
maqassar, it-tubi ghandhom jigu rrangati, imnaddfa u jergghu jigu midluka bil-grass
b‘mod korrett ghall-hajja operattiva kollha tad-driveline.

Aqta’ t-tubi tal-protezzjoni wiehed wiehed billi tagta’ I-istess tul ngata’ mit-
tubi tad-driveline.

m Aghti I-griz lit-tubu intern tat-trasmissjoni. u immonta I-protezzjoni mill-gdid.

m Iccekkja t-tul tat-trasmissjoni fil-kundizzjoni tat-tul minimu u massimu fuq
il-magna.
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F’kundizzjonijiet ta’ |-operat, it-tubi teleskopi¢i ghandhom jkunu mrikkbin fuq
xulxin b’ta I-ingas 1/2 it-tul taghhom.

Anki meta d-driveline ma jkunx gieghed idur, it-tubi teleskopi¢i ghandhom ikunu
mrikkbin fuq xulxin b’mod adegwat li jhallihom jizzerzqu sewwa.

PROBLEMI U SOLUZZJONIJIET

WIDNEJN MIKULIN FUQ IL-YOKE
ANGOLI TAT-THADDIM KBAR IZZEJJED
¢ Naqqas |-angolu tat-thaddim.
* Holl ix-xaft 'movimenti li fihom I-angoli tal-parti li tghaggad jagbzu I1-45°.

DEFORMAZZJONI TAL-YOKES

MASSIMI ECCESSIVI TAT-TORQUE
e Evita li tghabbi zzejjed jew li thaddem meta I-PTO ikun mghobbi.
e |ccekkja li t-torque limiter jkun ged jahdem tajjeb.

CROSS ARMS MIKSRUIN

MASSIMI ECCESSIVI TAT-TORQUE
e Evita li tghabbi zZejjed jew li thaddem meta I-PTO ikun mghobbi.
o |¢cekkja li t-torque limiter jkun ged jahdem tajjeb.

ACCELLERAZZJONI TAX-XEDD U KEDD TAL-CROSS ARMS

TAGHBIJA ECCESSIVA
¢ Tagbizx il-kundizzjonijiet tal-velocita u tas-sahha stabbiliti fil-manwal ta’ I-uzu
tal-magna.

SEPARAZZJONI TAT-TUBI TELESKOPICI

TITWIL ECCESSIV TAD-DRIVELINE
e Evita kundizzjonijiet ta’ titwil estrem tar-rotating driveline.
e Ghall-magni weqgfin: pogdgi t-trakter fir-rigward tal-magna b’tali mod |i t-tubi
teleskopici jkun mrikkbin fug xulxin kif muri fPunt 3.

DEFORMAZZJONI TAT-TUBI TELESKOPICI
MASSIMI ECCESSIVI TAT-TORQUE
¢ Evita milli tghabbi zzejjed u milli thaddem il-PTO meta taht taghbija.
o |ccekkja li t-torque limiter jkun ged jahdem tajjeb.
e |ccekkja li d-driveline ma jigix f’kuntatt mal-partijiet tat-trakter jew tal-magna jew
mal-partijiet wagt I-immanuvrar.

ACCELLERAZZJONI TAX-XEDD U KEDD TAT-TUBI TELESKOPICI
LUBRIKAZZJONI INSUFFICJENTI

® Segwi |- istruzzjonijiet minn punt 15 sa punt 17.

IT-TUBI MHUMIEX IMRIKKBIN FUQ XULXIN BIZZEJJED

® Segwi I-istruzzjonijiet f’Punt 3.

ACCELLERAZZJONI TAX-XEDD U KEDD TAC-CRIEKI TAL-PROTEZZJONI
LUBRIKAZZJONI INSUFFICJENTI
e Segwi I-istruzzjonijiet f’Punt 17.

m Il-partijiet kollha tal-plastik fuq ir-rotating drivelines ta’ Bondioli & Pavesi
jistghu jigu rriciklati kompletament. Ghal dinja aktar nadifa, fil-mument meta
jinbidlu, il-partijiet ghandhom jingabru kif jixraq.
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INSTALACIA

[I Pri Udrzbe a opravach vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomdcky.

ﬂ Obrazok traktora na ochrannom kryte zobrazuje stranu traktora s prevodom.
Obmedzovace krutiaceho momentu alebo poistné spojky sa musia montovat
na konci pracovného nastroja.

n Pri normalnej prevadzke sa teleskopické rury musia prekryvat na 1/2 svojej
dizky, za akychkolvek prevadzkovych podmienok sa musia prekryvat najmenej
na 1/3 svojej dizky. Pri manévrovani, ked sa pohon neotaca, teleskopické rurky musia
mat vhodné prekrytie, aby rurky zostavali siosové a aby sa riadne mohli kizat.

ﬂ Pred zaciatkom prace skontrolujte, i je pohonny systém bezpecne pripojeny
k traktoru a k pracovnému nastroju.
Skontrolujte, ¢i vSetky montazne skrutky boli pevne zatiahnuté.

B Upevnite pridrziavaciu retaz ochranného krytu. Najlep$ie pracovné podmienky
sa dosiahnu, ked' su retaze v radidlnej polohe vzhladom na ochranny kryt
pohonu. Nastavte dizku retaze tak, aby umoznovala ota€anie pohonu za vSetkych
pracovnych, prepravnych a manévrovacich podmienok. Zabrarite, aby sa retaz kvoli
nadmernej dizke omotala okolo pohonu.

u Ak di7ka retaze so zariadenim na oddelenie od zakladového kuzela nie je spravne
nastavend, a ak je retaz nadmerne napnutd, napriklad po¢as manévrovania so
strojom, pruzny hacik sa odpoji od poistného krizku a retaz sa odpoji od ochranného
Stitu.

V tomto pripad mozno retaz jednoducho znova spojit podla pokynov v nasledujicom
postupe.

ﬂ Otvorte poistny krizok povolenim skrutky a presunutim listy.
n VloZzte retaz do poistného kruzku a vratte listu do vychodiskovej polohy.
n Zatvorte liStu pomocou skrutky.

m Pre podopretie kardanového pohonu po ukonceni prace pouzite prisluSnu
podperu, ako je uvedené na obrazku.

m Vycistite a premazte pohon pridavnych agregatov traktora a stroj, aby sa ulah¢ila
instalacia pohonu.

[ﬂ Pohonny systém udrziavajte pri manipulacii vo vodorovnej polohe, aby sa
vylicilo odsunutiu poloviCiek od seba, ¢o by mohlo spdsobit uraz alebo
poskodenie ochranného krytu. Na prepravu tazkych pohonnych systémov pouzivajte
vhodné prostriedky.

GULOCKOVA OBJIMKA

Vyrovnajte und$a¢ na pohone pridavnych agregatov. Presurite objimku
do otvorenej polohy. Nasurite unaSa¢ na drazkovany hriadel. Uvolhite objimku
a potiahnite alebo potlacte unasa¢ po hriadeli, az kym gul6¢ky zaskocia do drazky
v pohone pridavnych agregatov a objimka sa vrati do jej pévodnej (zatvorenej) polohy.
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Presvedcte sa, i sa objimka vrati do svojej pdvodnej (zatvorenej) polohy a ¢&i je unasac
riadne pripojeny k hriadelu.

AUTOMATICKA GULOCKOVA OBJIMKA

Potiahnite objimku spét, kym sa nezaisti v otvorenej polohe. Nechajte vidlicu
skiznut na pohon, az hrdlo vyskoci do povodnej polohy. PresvedCte sa, Ci sa objimka
vrati do svojej pdvodnej (zatvorenej) polohy a €i je unasac riadne pripojeny k hriadelu.

MAZANIE

m Pri Udrzbe a opravach vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomdcky.

m Neupravujte ani nezasahujte do Ziadnej zcasti pohonu. Pri vykonavani
akychkolvek operacii nevysvetlenych v tomto ndvode na pouZitie sa poradte so
zastupcom spolo¢nosti Bondioli & Pavesi.

m Pred pouzitim pohonu skontrolujte U¢innost kazdého komponentu a namazte
ho. Po ukonceni sezénnej prevadzky pohon vycistte a namazte. Komponenty
namazte podla schémy na Stitku, intervaly mazania su vyjadrené v hodinach.
Mnozstvo maziva na $titku sa odporuca pre Specificky interval vyjadreny v hodinach.
Obzvlast tazké aplikacie v agresivnych podmienkach prostredia mézu vyzadovat
CastejSie mazanie.

Mnozstva sa uvadzaju v gramoch (g). 1 unca (oz.) = 28,3 g (gramov).

Natlacte mazaci tuk do prie¢nych ramien, kym nezacne vytekat z loZisk.

Nacerpajte postupne a vyhyba]te sa vysokym tlakom z mazacieho lisu.

Odporucany mazaci tuk je NLGI 2.

Odporuca sa vyC|st|t mazaci tuk zochranného krytu homokinetického kibu po
sezénnom pouzivani.

HOMOKINETICKA SPOJKA - Mnozstvo maziva uvedené na Stitku mazania
kardanového hriadela je iba indikativne. Pre vykonanie spravneho mazania
odporu¢ame nacerpat mazivo cez maznice kazdych 250 hodin, kym mazivo nezane
pretekat cez plniaci ventil.

OBMEDZOVACE KRUTIACEHO MOMENTU A POISTNE SPOJKY

VOLNOBEZKY
Tento komponent brani prenosu zotrvaénych zataZeni z pracovného nastroja na
traktor pri spomalovani alebo zastavovani pohonu pridavnych agregatov.
VolnobeZzky si nevyzaduju mazanie a nemaju maznice.
Nepriblizujte sa k stroju skér, ako sa prestani pohybovat vSetky diely.

LB - OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU SMYKOVEJ SKRUTKY
Toto zariadenie prerusuje prenos vykonu prestrihnutim skrutky, ked' kritiaci
moment prekro¢i nastavenu hodnotu.
Prestrihnutt skrutku vymerite za skrutku rovnakého priemeru, dizky a kvality ako
pévodna.
Obmedzovace LB premazavajte pomocou tlakovymi maznicami raz za kazdu sezénu
a po obdobi, ked' sa nepouzivali.

LR - AUTOMATICKY OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU

Toto zariadenie preruSuje prenos vykonu, ked krdtiaci moment prekroci
nastavenu hodnotu. Na automatické vyradenie zariadenia zo zaberu spomalte alebo
zastavte pohon pridavnych agregatov.
Toto zariadenie je hermeticky uzavreté — nie je potrebné Ziadne dodato¢né

144




LR - AUTOMATICKY OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU
S VOLNOBEZKOU
Toto zariadenie prerusuje prenos vykonu, ked' krdtiaci moment prekro¢i nastavenu
hodnotu. Na automatické vyradenie zariadenia zo zaberu spomalte alebo zastavte
pohon pridavnych agregatov. Tento komponent brani prenosu zotrva¢nych zatazeni
z pracovného nastroja na traktor pri spomalovani alebo zastavovani pohonu
pridavnych agregatov.
Toto zariadenie je hermeticky uzavreté — nie je potrebné ziadne dodato¢né
premazavanie.

premazavanie.

GE - SPOJKA TLMICA NARAZOV

TImi¢ narazov pohlcuje zataZe a vibracie a vyrovnava prenos meniaceho sa
alebo pulza¢ného zatazenia.
Nie je potrebna Ziadna Udrzba.

OBMEDZOVACE KRUTIACEHO MOMENTU S TRECIMI DISKAMI

Pri montazi spojky alebo po skladovani skontrolujte stav trecich oblozZeni.

 Ci su viditelné hrany list spojky (pozri obr. 30), spojka typu FV s tanierovou pruzinou
a typu FFV so $pirdlovymi pruzinami. Zmerajte a poznamenajte si vySku pruziny podla
ilustracie na obrazku 31. Ak su listy spojky pokryteé kovovou paskou (pozri obrazok 32),
spojka je typu FT. Ak su kotuce spojky viditelné a nastavovacie skrutky su vybavené
slepymi maticami, spojka je typu FK.

Po sezénnom pouziti uvolnite tlak pruziny a spojku ulozZte na suchom mieste.
Skontrolujte stav trecich kotucov. Pred pouzitim spojku znova nastavte.

Ak sa spojka prehrieva v désledku ¢astého alebo dlhodobého preklzavania, obratte
sa na predajcu alebo vyrobcu zariadenia, alebo na miestneho zastupcu spolo¢nosti
Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU S TRECIMI DISKAMI
Kratiaci moment prenaSany na stroj je obmedzovany tak, aby sa spojkové
lamely mohli preklzavat.
Pri spravnom pouzivani a nastavovani st Spickové krutiace momenty alebo kratkodobé
pretaZzenia obmedzené.
Obmedzova¢ mozno pouzivat ako spojku na ochranu pred pretazenim alebo pri
Startovani pridavného néradia s vysokym zotrvaénym zatazenim.
Nastavené parametre mozno upravit zmenou pracovnej vysky pruziny.

m Medzny krutiaci moment obmedzovacov kritiaceho momentu FV aFFV sa
nastavuje zva¢Senim alebo zmensenim vysky pruziny ,h“.

Na zvySenie / znizenie nastaveného krutiaceho momentu zaskrutkujte / odskrutkujte
kazdu z 6smich matic o 1/4 otacky a skontrolujte jej spravnu funkciu. Podla potreby
zopakujte cely postup. Vyhybajte sa nadmemému zatiahnutiu skrutiek — méze sa
poskodit pridavné zariadenie, traktor alebo pohonny systém.

FT - FK - OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU S TRECIMI DISKAMI
Kratiaci moment prenaSany na stroj je obmedzovany tak, aby sa spojkové
lamely mohli preklzavat.
Pri spravnom pouzivani a nastavovani st Spickové krutiace momenty alebo kratkodobé
pretazenia obmedzené.
Obmedzova¢ mozno pouzivat ako spojku na ochranu pred pretazenim alebo pri
Startovani pridavného naradia s vysokym zotrvaénym zatazenim.
FT ma po svojom obvode kovovy pas.
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Skrutky treba zatiahnut, aby sa kovovy pas na obvode spojky takmer dotykal
pruziny. Takyto stav sa dosiahne dotiahnutim skrutiek, ked' pruzina zablokuje pasik,
a naslednym povolenim matice o 1/4 otacky. Vyhybajte sa nadmernému zatiahnutiu
skrutiek — méze sa poskodit pridavné zariadenie, traktor alebo pohonny systém.
Spojka FK je vybavena nastavovacimi skrutkami so slepymi maticami. Stlaenie
pruziny je spravne vtedy, ked sU matice Uplne zaskrutkované. Pouzivajte iba
nastavovacie skrutky a matice B&P.

m Ak ma spojka okrem 6smich skrutiek so $esthrannou hlavou aj $tyri nastavovacie
skrutky shlavou s vnutornym Sesthranom na unésaci priruby, spojka je
vybavena systémom uvolnenia pruziny. Tlak pruziny sa odlah¢i zaskrutkovanim tychto
Styroch nastavovacich skrutiek do unasaca priruby. Pozri letdk s pokynmi dodavany
so0 spojkami s nainstalovanym systémom uvolnenia pruziny.
Systém uvolnenia pruziny umozruje kontrolu stavu trecej spojky a v ¢ase, ked sa
spojka nepouziva, minimalizuje pritlak pruziny na kotuce.
Trecie spojky vybavené systémom uvolnenia pruziny sa dodavaju s pridavnym
navodom. Precitajte si tieto informacie, aby ste mohli spravne pouzivat systém
uvolhenia pruziny.

m Spojky mdzu sa pocas prevadzky mézu velmi rozohriat. Nedotykajte sa ich!
Nepriblizujte sa k ploche okolo trecej spojky so Ziadnymi materialmi, ktoré mézu
spdsobit poziar a vyhybajte sa prili§ dlhému prekizavaniu spojky.

FNV - FFNV - FNT - FNK OBMEDZOVAC KRUTIACEHO MOMENTU
S TRECIMI DISKAMI A VOLNOBEZKOU
Spojka kombinujica funkéné charakterlstlky trecej SpOJky a poistnej spojky.
Pouziva sa na strojoch s vysokym zotrvaénym zatazenim.
Po kazdych 50 hodinach prevadzky a po dih§om uskladneni ju premazte.
Nepriblizujte sa k stroju skor, ako sa prestanu pohybovat vSetky diely.

ROZOBERANIE OCHRANNEHO KRYTU

m Odskrutkujte upevriovacie skrutky kuzela.
m Vyberte rarku spolu s kuzelom.

EII Vyberte zvinenu pasku

m Vyberte polovi¢né krizky.

m Vlyberte podporny krizok

MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU VNUTORNEHO PREVODU

m Namazte sedlo poloviénych kridzkov.
m Nasadte podporny krizok.

m Umiestnite poloviéné krizky (s va¢sim priemerom) tak, aby sa jazycky spojili so
sedlom na podpornom krizku.

m VloZte zvinenu pasku nasmerovanim otvoru podla referenéného jazycka.
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m Nasadte vonkajsiu plastovu rurku spolu s kuzelom (vratane uzaveru na mazanie
rdrok) nasmerovanim otvoru podla referené¢ného jazycka.

m Utiahnite upevriovacie skrutky
QOdporuca sa pouzit utahovace.

MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU VONKAJSIEHO PREVODU

m Namazte sedlo poloviénych krizkov.
m Nasadte podporny krazok.

m Umiestnite poloviéné krizky (s mensim priemerom) tak, aby sa jazycky spojili so
sedlom na podpornom kruzku.

m Vlozte zvinenu pasku nasmerovanim otvoru podla referenéného jazycka.

Nasadte vnutornu plastovu rdrku spolu s kuZelom nasmerovanim otvoru podla
referenéného jazycka.

EE Utiahnite upevnovacie skrutky
QOdporuca sa pouzit utahovace.

DEMONTAZ OCHRANNEHO KRYTU PRE HOMOKINETICKE KLBY

m Odskrutkuijte kovovii maznicu opornej kruhovej matice homokinetického kibu.
m Odskrutkujte skrutky pevného obalu.

m Zlozte pevny obal.

m Uvolnite upevriovacie skrutky kuzela

m Vyberte rarku spolu s kuzelom.

EI Vyberte zvinenu pasku

m Vyberte poloviéné krizky.

m Vyberte podporny kruzok na vidlici

m Vyberte podporny krizok homokinetického kibu

MONTAZ OCHRANNEHO KRYTU PRE HOMOKINETICKE KLBY

m Namazte sedlo polovi¢nych krdzkov.
m Namazte sedlo podporného kriizku homokinetického kibu.

m Nasadte podporny krizok homokinetického kibu, nasmerujte ho tak, aby bol
hladky povrch v kontakte s telom homokinetického kibu.
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m Nasadte podporny kruzok vidlice pre vnutorna rdrku.
m Umiestnite poloviéné kruzky (s va€sim priemerom) tak, aby sa jazy¢ky spojili so
sedlom na podpornom kruzku.

m Nasadte zvineny pruzok nasmerovanim otvoru v mieste maznice
a odvzdusiiovacieho ventilu na telo kibu.

m Nasadte vnutornu plastovu rdrku spolu s kuzelom nasmerovanim otvoru podla
referenéného jazycka.

m Naskrutkujte upeviiovacie skrutky na kuzeli.

m Nasadte pevny kryt nasmerovanim dvoch otvorov s maznicou a odvzdusiiovacim
ventilom na telo homokinetického klbu.

m Naskrutkujte upeviiovacie skrutky na pevny kryt, neodporuicéa sa pouzit utahovac

m Naskrutkuijte kovovii maznicu podporného kriizku homokinetického kibu

SKRATENIE POHONNEHO SYSTEMU

m Spolo¢nost Bondioli & Pavesi neodporu¢a, aby sa jej vyrobky upravovali,
avsak v kazdom pripade radi pouzivatelom, aby sa s prosbou o pomoc obratili
na svojich miestnych maloobchodnych predajcov. Ak je potrebné skratit pohon,
postupuijte podla dolu uvedeného postupu.

m Demontujte ochranné kryty.

m Rurky pohonu skratte na potrebnu dizku. Za beznych prevadzkovych podmienok
sa musia rurky prekryvat najmenej na 1/2 svojej dizky. Pri manévrovani, ked sa
pohon neotaca, teleskopické rdrky musia mat vhodné prekrytie, aby riarky zostavali
suliosové a aby sa riadne mohli kizat. Séria SFT PRO je vybavena systémom Geasing
System, preto je potrebné skratit rirky na obmedzenu diZzku, aby sa zabranilo
poskodeniu mazacieho systému.

m Okraje obidvoch rdrok opatrne ocistite pilnikom, najma vonkajsi okraj vnutornej
rdrky a vnutorny okraj vonkajsej rarky.

Rurky vycistite a dokladne odstrante hobliny a piliny. Ak dojde k skrateniu hnacej
sustavy, musia sa rdrky vycistit a spravne premazat pocas celej Zivotnosti hnacej
sUstavy.

m Skratte ochranné rry jednu po druhej odrezanim tseku rovnakej dizky, aka bola
odrezana z rar pohonu.

NamaZzte tukom vnatornd hnaciu rdrku a znova zmontujte ochranny kryt na
hnacom hriadeli.

m Skontrolujte dizku hnacieho hriadela pri minimalnej a maximalnej polohe stroja.
Teleskopickeé rurky sa musia vzdy prekryvat najmenej o 1/2 ich dizky.

Pri manévrovani, ked sa pohon neotaca, teleskopické rurky musia mat vhodné
prekrytie, aby rdrky zostavali siosové a aby sa riadne mohli kizat.
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RIESENIE PROBLEMOV

OPOTREBENIE USIEK UNASACA
NADMERNY PRACOVNY UHOL
* ZmensSite pracovny uhol.
» Odpojte pohon pridavnych agregatov, ak je uhol kibu va&si ako 45°.

DEFORMACIA UNASACOV

NADMERNY SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE ZATAZENIE
¢ \lyhybajte sa pretazovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do zaberu
pod zatazenim.
® Skontrolujte funkciu obmedzovaca kratiaceho momentu.

ZLOMENE PRIEGNEJ RAMENO

NADMERNY SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE ZATAZENIE
¢ \lyhybajte sa pretazovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do zaberu
pod zatazenim.
® Skontrolujte funkciu obmedzovaca kratiaceho momentu.

ZRYCHLENE OPOTREBENIE KRIZOVYCH RAMIEN
NADMERNE ZATAZENIE
¢ NeprekraCujte medznu rychlost a vykon uvédzané v navode na obsluhu.

ODDELENIE TELESKOPICKYCH RUR |

NADMERNE PREDLZENIE POHONNEHO SYSTEMU
¢ Neroztahujte pohonny systém az tak, aby sa rdrky oddelili.
e V pripade stacionarnych strojnych: zariadeni umiestnite traktor tak, aby sa
teleskopickeé rurky prekryvali tak, ako je ilustrované v bode 3.

SKRUTENIE ALEBO ZOHNUTIE TELESKOPICKYCH RUR

NADMERNY SPICKOVY KRUTIACI MOMENT ALEBO NARAZOVE ZATAZENIE
* Vlyhybajte sa pretaZzovaniu a zaradovaniu pohonu pridavnych agregatov do zaberu
pod zatazenim
 Skontrolujte funkciu obmedzovaca krdtiaceho momentu.
* Skontrolujte, &i sa pohon pri pohyboch nedotyka dielov traktora alebo pracovného
nastroja.

ZRYCHLENE OPOTREBENIE TELESKOPICKYCH RUROK
®A NEDOSTATOCNE MAZANIE
 Dalej postupujte podla pokynov v bodoch 15 az 17.
NEDOSTATOCNE PREKRYTIE RUR
 Dalej postupujte podla pokynov bodu 3.

ZRYCHLENE OPOTREBENIE LOZISKA OCHRANNEHO PLASTA
A_d NEDOSTATOCNE MAZANIE
¢ Dalej postupuijte podla pokynov bodu 17.

m Plastové diely pohonov Bondioli & Pavesi su Uplne recyklovatelné. Diely pri
vymene pozbierajte a zlikvidujte podla predpisov na zachovanie CistejSieho
sveta.
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s lOVE N s Ko ORIGINALNIH I‘TE\EggIE

NAMESTITEV

[I Vsi vzdrzevalni posegi in popravila naj bodo izvedena z ustrezno varno
opremo.

ﬂ Traktor, prikazan na za$citi, prikazuje pogonsko gred na strani traktorja.
Morebitna sklopka ali prostote¢na sklopka se vedno namesti na strani
delovne naprave.

n Teleskopske cevi naj se v obi¢ajnih pogojih delovanja prekrivajo najmanj za
1/2 njihove dolzine in se morajo prekrivati najmanj za 1/3 njihove dolZine
v vseh pogojih delovanja. Tudi takrat, ko pogonska gred ni v pogonu, morajo
teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje. Tako se izognete nezgodam.

ﬂ Pred za¢etkom dela se prepri¢ajte, da je pogonska gred pravilno pritrjena na
traktor in na napravo.
Prepricajte se, da so morebitni pritrdilni vijaki pravilno priviti.

B Pritrdite verigo za zadrZevanje za$c¢ite. Najbolj$i pogoji delovanja so dosezeni,
kadar je veriga postavljena radialno glede na gred. Nastavite dolzino verige
tako, da dovoljuje gibanje gredi v vseh pogojih delovanja, prevoza in manevriranja.
1zogibajte se predolgim verigam, ki bi se lahko namotale okoli gredi.

u Ce dolzina verige z delom za lo¢itev od osnovnega lijaka ni pravilno
nastavljena in pride do prekomerne obremenitve, npr. ob manevriranju z
napravo, se vzmetni kavelj lo¢i od pritrditvenega ¢lena, veriga pa se lo¢i od zascite.
V takem primeru lahko verigo spet z lahkoto pritrdite, kot je prikazano v naslednjem
postopku.

ﬂ Odprite pritrditveni ¢len, tako da odvijete vijak in odmaknete plos¢ico.
n Vstavite verigo v pritrditveni €len in vrnite plo$¢ico na njeno mesto.
n Z vijakom pritrdite plosgico.

m Za podporo pogonski gredi po kon¢anem delu uporabite posebno oporo, kot
je prikazano na sliki.

[[I Namestitev pogonske gredi si olajSate tako, da ocistite in podmazete
pogonski prikljucek na traktorju in na delovni napravi.

m Med prevozom naj bo pogonska gred v vodoravnem polozaju. Tako se ne bo
snela in povzrocila nesrece ali poskodoval zas¢ite. Glede na teZzo pogonske
gredi izberite primeren nacin transporta.

MANSETA S KROGLICAMI

Poravnajte vilice na gibalni priklju¢ek. ManSeto pomaknite v sproscen
poloZzaj. Vilice naj popolnoma zdrsnejo na gibalni priklju¢ek. Sprostite manseto in
vlecite vilice nazaj, dokler kroglice ne skocijo v grla gibalnega prikljucka. Vrnite
manseto v njen prvotni polozaj. Prepri€ajte se, da so vilice pravilno pritrjene na
pogonski prikljucek.
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SAMODEJNA MANSETA S KROGLICAMI

Povlecite manseto nazaj, dokler se ne zaskoci. Vilice nataknite na pogonski
prikljucek, da manseta skoci v prvotni polozaj. Prepri€ajte se, da so vilice pravilno
pritrjene na pogonski priklju¢ek.

MAZANJE

[B Za vse vzdrzevalne posege in popravila uporabljajte primerno in varno orodje.

m Ne spreminjajte ali zamenjujte kateregakoli dela pogonske gredi. Za posege,
ki niso predvideni z navodili za uporabo in vzdrzevanje, se obrnite na
prodajalca podjetja Bondioli & Pavesi.

m Pred uporabo pogonske gredi preglejte in podmazite vse sestavne dele. Po
koncani sezonski uporabi pogonsko gred odistite in podmazite. Sestavne
dele podmazujte v skladu s shemo na nalepki, intervali med mazanjem so izrazeni
v urah.

Koli¢ine masti, navedene na nalepki, so priporocliive za opredeljen interval ur.
Posebej zahtevni pogoji uporabe v agresivnem okolju lahko zahtevajo
pogostejSe mazanje.

Navedena koli¢ina v gramih (g). 1 un¢a (oz.) = 28,3 g (gram).

Mast vbrizgavajte v krize, vse dokler ne zacne mezeti iz leZajev.

Mast vbrizgavajte postopoma in ne sunkovito.

Priporo¢amo uporabo masti NLGI tipa 2.

Priporo¢amo, da po konc¢ani sezonski uporabi odstranite mast, ki se je morda
nakopicila v notranjosti zas¢ite homokineti¢nega zgloba.

HOMOKINETICNI ZGLOB - Koli¢ina masti, navedena na nalepki s podatki za
mazanje kardanske gredi, je okvirna. Za pravilno mazanje je mast priporocljivo
vbrizgavati skozi mazalko vsakih 250 ur, dokler mast ne zacne mezeti iz polnilnega
ventila.

OMEJILNIKI MOMENTA IN PROSTO KOLO

PROSTA KOLESA
Preprecuje povraten prenos moci z naprave na traktor v fazi zaviranja ali
zaustavitve pogonskega prikljucka.
Prosta kolesa ne potrebujejo mazanja in nimajo mazalke.
Napravi se ne priblizujte, dokler se vsi njeni sestavni deli ne zaustavijo.

OMEUJILNIK MOMENTA S SVORNIKOM - LB

Deluje tako, da prekine prenos moci takrat, ko moment preseze nastavljeno
vrednost.
Pogonsko gred znova zazenete tako, da zamenjate odrezani vijak z vijakom
enakega premera, vrste in dolzine.
Omejilniki LB so opremljeni z mazalko. Priporo€amo mazanje najmanj enkrat v
sezoni in po vsakem obdobju neuporabe.

SAMODEJNI OMEJILNIK MOMENTA - LR

Prekine prenos moci, ko moment preseze nastavijeno vrednost. Z
zmanjSanjem hitrosti ali zaustavitvijo pogonskega prikljucka se gred spet
samodejno vkljuci.
Naprava se podmaze ob vgradnji in ne potrebuje rednega mazanja.
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SAMODEJNI OMEJILNIK MOMENTA S PROSTIM KOLESOM - LR
Prekine prenos moci, ko moment preseze nastavlijeno vrednost. Z
zmanjSanjem hitrosti ali zaustavitvijo pogonskega prikljucka se gred spet
samodejno vkljuci. Preprecuje povraten prenos moci z naprave na traktor v fazi
zaviranja ali zaustavitve pogonskega priklju¢ka.
Naprava se podmaze ob vgradnji in ne potrebuje rednega mazanja.

m ELASTICNI ZGLOB - GE

Absorbira udarce moment in dusi vibracije izmeni¢ne obremenitve.
Redno vzdrZevanje ni potrebno.

OMEUJILNIKI MOMENTA S TORNIMI DISKI

Ob vgradniji in po obdobju neuporabe se prepri¢ajte o u€inkovitosti tornih diskov.
¢ Ce so torni diski obrnjeni (glejte sliko 30), gre za vzmetno sklopko tipa FV in FFV
s spiralnimi vzmetmi. Izmerite in zabeleZite si vi§ino vzmeti, kot je prikazano na sliki
31. Ce sg diski sklopke prekriti s kovinskim trakom (glejte sliko 32), gre za sklopko
tipa FT. Ce so koluti sklopke vidni in ¢e imajo vijaki krovne matice, to pomeni, da
je sklopka tipa FK.

Po koncu sezonske uporabe vzmeti sprostite in shranite napravo na suhem mestu.
Pred vnovi¢no uporabo preverite ucinkovitost tornih diskov in vrnite napetost
vzmeti na zacetno vrednost.

Ce se omejilnik zaradi pogostih in dalj$ih zdrsavanj pregreva, se posvetujte s
prodajalcem naprave ali s prodajalcem podjetja Bondioli & Pavesi.

OMEUJILNIKI MOMENTA S TORNIMI DISKI FV - FFV
Drsenje tornih diskov omejuje vrednost prenesenega momenta.
Preprecuje udarce momenta in kratkotrajne preobremenitve.
Uporablja se lahko kot omejilnik momenta ali kot pogonska naprava za stroje z
veliko vztrajnostjo.
Moment je nastavljiv z belezenjem delovne viSine vzmeti.

m Nastawtev omejilnikov momenta s tornimi diski FV in FFV se spreminja z
visino (h) vzmeti.

Za povecan]e/zmanjsanje nastavitye privijte/odvijte osem matic za 1/4 obrata
in preverite pravilnost delovanja. Ce je treba, postopek ponovite. Izogibajte se
prekomernemu privijanju svornikov, s tem lahko ogrozite delovanje naprave.

OMEJILNIKI MOMENTA S TORNIMI DISKI FT - FK

Drsenje tornih diskov omejuje vrednost prenesenega momenta.
Preprecuje udarce momenta in kratkotrajne preobremenitve.
Uporablja se lahko kot omejilnik momenta ali kot pogonska naprava za stroje z
veliko vztrajnostjo.
Sklopka FT ima okoli svojega oboda kovinski trak.
Stisnjenost vzmeti je pravilna, ko povzro€i prileganje na metalni ovoj. To stanje
dosezete s privijanjem svornikov, vse dokler vzmet ne doseze ovoja, potem pa
matico ovijete za 1/4 obrata. Izogibajte se prekomernemu privijanju svornikov, s
tem lahko ogrozite delovanje naprave.
Sklopka FK ima vijake s krovnimi maticami. Pritisk vzmeti je pravilen, kadar so
matice popolnoma privite. Uporabljajte samo posebne vijake in matice B&P

m Ce so na vilicah s prirobnico poleg osmih svornikov tudi $tiri glave konusnih
vijakov, je sklopka opremljena s sistemom za izpu$canje. Pritisk vzmeti se
sprosti, ko so Stirje vijaki priviti v prirobnico. Glejte navodila, ki ste jih prejeli s
sklopko, opremljeno s sistemom za izpus¢anje.
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Sistem za izpu$&anje zahteva pregled stanja tornih diskov in zmanj$anje napetosti

vzmeti na tornih diskih na minimum v ¢asu neuporabe naprave.

& Sklopke s sistemom za izpu$€anje dobavljamo skupaj s knjizico z navodili za
uporabo in vzdrZzevanje. Za pravilno uporabo sistema za izpu$c¢anje preberite

knjizico.

Trenje lahko povzro&i nastanek visokih temperatur na sklopki. Ne dotikajte
se!
Nevarnosti poZara se izognete tako, da poskrbite, da je okolica podrocja trenja
ociscena gorljivih materialov in da se izogibate daljsim zdrsavanjem.

OMEJILNIKI MOMENTA S TORNIMI DISKI S PROSTIM KOLESOM FNV
- FFNV - FNT - FNK
Zdruzuje funkcionalne lastnosti omejilnika s tornimi diski s tistimi, ki jih ima prosto
kolo.
Uporablja se za stroje z veliko vrte¢o se maso.
Podmazite na vsakih 50 delovnih ur in po vsakem obdobju neuporabe.
Napravi se ne priblizujte, dokler se vsi njeni sestavni deli ne zaustavijo.

ODSTRANITEV ZASCITE
m Odvijte pritrdilne vijake na lijaku.

m Snemite cev in lijak.

m Snemite valoviti ovoj

EE Odstranite polobroce.
m Qdstranite oporni obro¢

NAMESTITEV ZASCITE NOTRANJE POGONSKE GREDI

m Podmazite leziS€e polobrocev.
m Vstavite oporni obro¢.

m Polobroce (z vecjim premerom) namestite tako, da so jezicki zataknjeni v
lezis¢a na podpornem obrocu.

EH Vstavite valovit ovoj, tako da je odprtina namesc¢ena na referenéni zatic.

m Vstavite zunanjo plasti¢no cev in lijak (s pokrovékom za mazanje cevi), tako
da je odprtina na referenénem zaticu.

Privijte pritrdilne vijake
Uporaba vija¢nikov ni priporocljiva.

NAMESTITEV ZASCITE ZUNANJE POGONSKE GREDI

m Podmazite leziS€e polobrocev.
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E[I Vstavite oporni obro¢.

m Polobro¢e (z manj$im premerom) namestite tako, da so jeziCki zataknjeni v
lezis¢a na podpornem obrocu.

m Vstavite valovit ovoj, tako da je odprtina names¢ena na referenéni zatic.

Vstavite sklop zunanje plasti¢ne cevi in lijaka, tako da je odprtina namesc¢ena
na referenéni zatic.

m Privijte pritrdilne vijake
Uporaba vijacnikov ni priporogljiva.

DEMONTAZA VAROVALA ZA HOMOKINETICNE ZGLOBE

m Odvijte kovinski mazalni nastavek z nosilnega obroca na homokineti¢nem
zglobu.

m Odvijte vijake togega ohisja.

m Snemite togo ohisje.

m Odvijte pritrdilne vijake z lijaka

m Snemite cev in lijak.

EI Snemite valoviti ovoj

m Odstranite polobroce.

E] Snemite oporni obro¢ z vilic

m Snemite oporni obro¢ s homokineti¢nega zgloba

MONTAZA VAROVALA ZA HOMOKINETICNE ZGLOBE

m Podmazite lezisce polobrocev.
m Namazite leziS§¢e opornega obro¢a za homokineti¢ni zglob.

m Namestite oporni obro¢ homokinetiénega zgloba, obrnite ga tako, da bo
gladka povrsina ostala v stiku z ohisjem homokineti¢nega zgloba.

m Vstavite oporni obro€ vilic za notranjo cev.

m Polobroce (z vecjim premerom) namestite tako, da so jezicki zataknjeni v
lezis¢a na podpornem obrocu.

m Vstavite valoviti ovoj, tako da rezo namestite glede na polozaj mazalke in
odzraCevalnega ventila na ohisju zgloba.

Vstavite sklop zunanje plasti¢ne cevi in lijaka, tako da je odprtina namesc¢ena
na referenéni zatic.
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m Vstavite togo ohisje, tako da rezo namestite glede na polozaj mazalke in
odzracevalnega ventila na ohisju zgloba.

m Privijte pritrdilne vijake na lijaku.

m Privijte pritrdilnih vijakov na togem ohi$ju, uporaba vijacnikov ni priporocljiva

m Privijte kovinsko mazalko na opornem obro¢u homokineti¢nega zgloba

KAKO SKRAJSATI KARDANSKO GRED

Podjetje Bondioli & Pavesi ne priporo¢a spreminjanja svojih proizvodov in

vam v vsakem primeru priporo¢a, da se povezete s svojim prodajalcem
strojev ali s kvalificiranim centrom za pomo¢. Ce morate skrajsati pogonsko gred,
se drzite naslednjega postopka.

m Odstranite zas¢ito.

m Cevi gredi skraj$ajte na zeleno dolzino. V normalnih delovnih pogojih se
morajo cevi prekrivati za najmanj %2 svoje dolzine. Tudi ko gred ni v pogonu,
morajo teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje, tako se izognete nezgodam.
Serija SFT PRO je vedno opremljena s sistemom mazanja Greasing System, zato je
mozna dolzina kraj$anja cevi omejena, da se ne poskoduje sistem mazanja.

m Previdno odstranite s pilo zarobek z obeh cevi, $e zlasti z zunanjega roba
notranje cevi in notranjega roba zunanje cevi.

Ocistite cevi in popolnoma odstranite ostruzke in polnila. Ce j je pogon skrajsan,
morate odstraniti zarobek s cevi, jih ogistiti in znova pravilno namazati za celotno
Zivljenjsko dobo pogona.

m Zas¢itni cevi vsako posebej odrezite na dolzino ustrezno dolzini cevi gredi.
m Podmazite notranjo cev gredi in znova pritrdite zas¢&ito.

m Eggr\ﬁ.gredi preskusite v pogojih najvec¢jega in najmanjSega podalj$anja na
V delovnih pogojih se morajo cevi prekrivati za najmanj 1/2 svoje dolzine.

Tudi ko gred ni v pogonu, morajo teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje,
tako se izognete nezgodam.

ODPRAVLJANJE TEZAV

OBRABA ROCIC VILIC
PREKOMERNI DELOVNI KOTI
® ZmanjSajte delovni kot.
¢ Odklopite gibalni prikljuéek med manevri, pri katerih kot zgloba presega 45°.

DEFORMACIJE VILIC

PREKOMERNI MOMENTNI SUNKI
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega prikljucka.
® Preverite ucinkovitost delovanja omejilnika momenta.
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POKANJE KRIZNIH ZATICEV

PREKOMERNI MOMENTNI SUNKI
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega prikljucka.
® Preverite ucinkovitost delovanja omejilnika momenta.

PREZGODNJA OBRABA KRIZNIH ZATICEV

PREKOMERNA OBREMENITEV
¢ Ne presegaijte hitrosti in moci delovanja, ki so navedene v priro¢niku za uporabo
naprave.

SNEMANJE TELESKOPSKIH CEVI

PREKOMERNO PODALJSEVANJE POGONSKE GREDI
* Izogibajte se delovanju naprave v pogojih najvecjega podaljSanja pogonske gredi.
® Za mirujoCe naprave: traktor namestite glede na napravo tako, da se teleskopski
elementi prekrivajo, kot je prikazano v tocki 3.

DEFORMACIJE TELESKOPSKIH ELEMENTOV

PREKOMERNI SUNKI MOMENTA
* |zogibajte se preobremenitvam in spojem pod obremenitvijo gibalnega priklju¢ka
® Preverite u€inkovitost delovanja omejilnika momenta.
* Prepri¢ajte se, da gred med manevri ne prihaja v dotik z deli traktorja ali naprave.

PREZGODNJA OBRABA TELESKOPSKIH CEVI
NEZADOSTNO MAZANJE
¢ Sledite navodilom v to¢kah od 15 do 17.
NEZADOSTNO PREKRIVANJE CEVI
¢ Sledite navodilom v tocki 3.

PREZGODNJA OBRABA ZASCITNIH OBROCEV
NEZADOSTNO MAZANJE
¢ Sledite navodilom v tocki 17.

m Plasti¢ne dele pogonske gredi podjetja Bondioli & Pavesi lahko v celoti
reciklirate. V skrbi za ¢isto okolje jih po zamenjavi odvrzite na ustrezen nacin.
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MAGYAR UTASiTASOK'?:ZOEFI;II'E%ESu

FELSZERELES

Minden karbantartasi és javitdsi muveletet megfelel6 munkavédelmi
felszereléssel kell végezni.

A véddéburkolaton lathaté vontato az attétel vontaté oldalat jeldli. Az esetleges
nyomatékot korlatozé berendezést és a szabadon forgé kereket mindig a gép
oldalon kell felszerelni.

n A teleszkopos csoveknek normal munkakorilmények kozott legalabb
hosszuk 1/2 részében kell egymasra tdmaszkodniuk, és legalabb hosszuk
1/3-ban barmely munkakoérilmény kdzott. Manbverezés kdzben a meghajté kardan
nem forog, és a teleszkdpos csoévek ilyenkor egymasba kell csusszanak, hogy
megmaradjon a csovek sorrendje, s azutan ismét megfeleléen széjjelcsisszanak.

ﬂ A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a kardanattétel helyesen van-e
a vontatohoz és a géphez rogzitve.
Ellendrizze az esetleges rogzité anyakat.

B Rogzitse a védelem tartdlancait. A legjobb munkafeltételeket akkor érhetjik el,
ha a lanc a meghajtashoz képest sugar iranyban helyezkedik el. Szabalyozza
a lanc hosszat oly moédon, hogy az lehetévé tegye az attétel szabad mozgasat
minden munkakdrulmény, szdllitds és manéver kozétt. Vigydzzon, hogy a lancok
tulzott hosszusaguk miatt ne tekeredhessenek fel az attételre.

u ha nincs jol bedllitva a lanc hossza, és az alapkuptdl elvalasztd eszkéz nincs
pontosan bedllitva, és tulsdgosan nagy a feszillés — példaul mandéverezés
kdzben —, akkor a rugés csatlakozohorog levalik a zarégy(irdrél, és a lanc leakad a
véddburkolatrol.

llyen esetben a kdvetkezd eljarassal kdnnyen visszahelyezheté a lanc.

ﬂ A csavart meglazitva nyissa szét a zarogy(irdt, és tavolitsa el a lemezt.
n Helyezze a lancot a zarégydr(ibe, és illessze vissza a lemezt.
n Rogzitse a csavarral a lemezt.

m Hasznaljon egy az abran lathaté megfelel§ tartét, hogy megtartsa a
kardanhajtast a munka végén.

m Az el6éreadd tengelycsonkot és a gépet mindig tartsa tisztan és zsirozza be,
mert ezzel megkonnyiti a hajtokardan felszerelését.

[ﬂ Hogy a részek széjjel ne csusszanak (ami megseértheti vagy megrongalhatja a
véddbburkolatot), mozgatas kézben a hatékardant tartsa vizszintes allasban. A
nehéz hajtokardanokat megfeleld szallitéeszkdzzel mozgassuk!

GOLYOS CSATLAKOZOGALLER

Helyezze a kapcsoloegységet egy szintbe az eréleadd tengelycsonkkal.
Csusztassa a gallért nyitott allasba. Csusztassa a kapcsoloegységet a bordas
tengelyre. Engedije ki a gallért, és a csatlakozéegységet tolja vagy huzza végig a
tengelyen, mig a golyok a vajatba nem illeszkednek, és a gallér visszaugrik eredeti —
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zart — helyzetébe. Ellendrizze, hogy a gallér visszaallt-e eredeti (zart) helyzetébe, és
a kapcsoldegység jol csatlakozik a tengelyhez.

AUTOMATA GOLYOS CSATLAKOZOGALLER

Huzza vissza a gallért, amig nyitott helyzetben ki nem akad. Csusztassa
a kapcsoloegységet a bordas tengelyre, amig a gallér be nem kattan a kezdeti
helyzetbe. Ellenérizze, hogy a gallér visszadllt-e eredeti (zart) helyzetébe, és a
kapcsoldegység jol csatlakozik a tengelyhez.

KENES

[E Karbantartas és szerelés kdzben mindig viseljen megfelel§ védéfelszerelést.

Az er6atviteli rendszer egyik részletét sem szabad mddositani, vagy

atalakitani. Ha olyan tevékenységet szeretne végezni a géppel, amire e
hasznalati utasitas nem tér ki, el6zetesen kérje ki a Bondioli & Pavesi képvisel&jének
tanacsat.

m Az erbatviteli rendszer hasznalatba vétele elétt ellenérizze, hogy valamennyi
részegység jo allapotban van-e, és kenje meg Oket. Tisztitsa meg és zsirozza
le az eréatviteli egységet, mielétt az évad végén elrakja. A cimkén [évo tablazatban
jelzett Uzemdra-szamok szerint végezze a részegységek kenését.

A cimkén szerepl6 zsirmennyiségek a megadott Uizemodra-szamok esetén értendd,
javasolt értékek. Nagy igénybevétel, illetve agressziv hasznalati viszonyok
esetén indokolt lehet a gyakoribb kenés.

A mennyiségek grammban vannak meghatérozva. 1 uncia (oz.) = 28,3 g (gramm).
A keresztkarokba addig nyomja a zsirt, amig az meg nem jelenik a csapagyaknal.
Fokozott er6sséggel nyomjuk, és lgyeljen arra, hogy a zsirzéprés ne gyakoroljon
tul nagy nyomast.

Ajanlott kenézsir: NLGI 2.

A szezondlis haszndlatot kdvetéen tanacsos a zsirt kitisztitani a csatlakozéelemek
védobburkolatanak belsejébd].

HOMOKINETIKUS CSUKLO - A kardantengely kenési cimkéjén szerepl6 kendzsir-
mennyiség csak tajékoztato érték. A helyes kenés érdekében célszerli 250 6ranként
zsirt atnyomni a zsirz6szemolcson, amig a zsir el nem kezd kifolyni a toltészelepen.

NYOMATEKKORLATOZO ES TULTERHELESRE MEGCSUSZ0O
TENGELYKAPCSOLO

[B SZABAD KEREKEK
A ledgazé hajtomi lassitdsa vagy ledlldasa kézben ez az eszkdz
megakadalyozza, hogy a munkaeszkdzrél tehetetlenségi terhelés hasson a traktorra.
A szabad kerekeket nem kell kenni, és nincs is rajtuk zsirz6szemolcs.
Ne menjen senki kdzel a géphez, amig a forgd részek meg nem allnak.

LB - NYIROCSAVAROS NYOMATEKKORLATOZO

Ez az eszkdz egy csavar elnyirasaval megszakitja az eréatvitelt, ha az tallépi
a bedllitott nyomaték-értéket.
Az elnyirédott csavart ugyanolyan atmérdjlivel, hosszlUsaguval és menetivel
cserélje ki, mint az eredeti volt!
Az LB tipusu nyomatékkorlatozok kenése idényenként egyszer térténjen meg a
zsirz6szemolcsoknél.
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LR - AUTOMATA NYOMATEKSZABALYZO

Ez az eszkdz megszakitja az eréatvitelt, ha az tullépi a bedllitott nyomaték-
értéket. Az eszkdz automatikus visszakapcsolasahoz csak le kell allitani vagy
lassitani a ledgazo hajtémivet.
Ez az eszkdz zart, és nem igényel kenést.

LR - SZABAD KEREKES AUTOMATA NYOMATEKSZABALYZO

Ez az eszkdz megszakitja az eréatvitelt, ha az tullépi a bedllitott nyomaték-
értéket. Az eszkdz automatikus visszakapcsolasahoz csak le kell allitani vagy
lassitani a ledgazé hajtomdvet. A ledgazé hajtomd lassitasa vagy ledllasa kozben ez
az eszkdz megakadalyozza, hogy a munkaeszkdzrél tehetetlenségi terhelés hasson
a traktorra.
Ez az eszkdz zart, és nem igényel kenést.

GE - LENGESCSILLAPITOS KAPCSOLAT

A lengéscsillapité elnyeli az Utédéseket és a vibraciot, és gyengiti a valtozd
vagy pulzalé terhelés visszahato erejét.
Nem igényel karbantartast.

DORZSKAPCSOLO NYOMATEKSZABALYOZOJA

A kapcsold felhelyezése el6tt és hosszabb tarolasok utan ellendrizze a dérzsbetétek
allapotat!

* Ha a dorzstarcsa szélei kivil vannak (lasd a 30. abrat), FV tipusu, tanyérrugés
és FFV tekercsrugds kapcsoléval van dolgunk. Mérje meg és jegyezze fel a rugd
magassagat a 31. dbran mutatott médon. Ha a dorzstarcsat fémszalag boritja (Id.
32. abra), akkor a kapcsold FT tipusu. Ha a kuplungtarcsék kiviil vannak, és az
anyas csavarokon vak anyacsavar van, a kuplung FK tipusu.

Az idényjellegli haszndlatot kovetden oldja meg a rugényomast, és a kapcsoldt
tartsa szaraz helyen.

Hasznalat el6tt ellendrizze a dorzstarcsak allapotat, és allitsa vissza a rugédnyomast.
Ha gyakori vagy hosszan tart6 csiszas miatt a kapcsolé tulmelegszik, kérje ki a
markakereskedd vagy a gyartd, vagy a helyi Bondioli & Pavesi képvisel6 tanacsat.

FV - FFV DORZSKAPCSOLO NYOMATEKSZABALYOZO

A gépre atvitt nyomatékot a dorzstarcsak egymashoz dorzsolédése
korlatozza.
Ha ilyen kapcsolé6t hasznalunk, és az j6l van bedllitva, a nyomaték-cstcsok és rovid
ideig tarto tulterhelések korlatozva vannak.
Hasznéalhatok biztosité kapcsoloként, vagy nagy tehetetlenségi terheléssel miikddd
munkaeszkdzok elinditdsahoz.
A bedllitas a rugé munkamagassaganak médositasaval térténhet.

m Az FV és FFV dorzskapcsolés nyomatékkorlatozok a rugd “h” magassaganak
novelése vagy csokkentése Utjan szabalyozhatok.

A nyomatékbeadllitas noveléséhez/csokkentéséhez ki vagy be kell csavarni negyed
fordulattal mind a nyolc anyat, majd meg kell figyelni a mikodésiiket. Sziikség
esetén ismételje meg az eljarast. Kertilje a csavarok tulhtzasat, mert annak nyoman
megsérlilhet a munkaeszkdz, a traktor vagy az eréatviteli egység.

FT - FK - DORZSKAPCSOLO NYOMATEKSZABALYOZOJA

A gépre Aatvitt nyomatékot a dorzstarcsdk egymashoz dorzsolédése
korlatozza.
Ha ilyen kapcsol6t hasznalunk, és az jol van bedllitva, a nyomaték-csucsok és révid
ideig tarto tulterhelések korlatozva vannak.
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Hasznalhatok biztosité kapcsoloként, vagy nagy tehetetlenségi terheléssel miikddd
munkaeszkdzok elinditasahoz.

Az FT-nek fémszalag van a kulkertletén.

A csavarokat addig kell hizni, mig a kapcsold fémszalagja hozza nem ér a rugéhoz.
Jarjon el ugy, hogy addig huzza a csavarokat, amig a rugé le nem zarja a szalagot,
majd az anyat negyed fordulattal lazitsa vissza. Kerllje a csavarok tulhuzasat, mert
annak nyoman megsériilhet a munkaeszkdz, a traktor vagy az eratviteli egység.
Az FK kuplung tdmor csavaranyaval van ellatva. A rugényomas akkor helyes, amikor
a csavaranyak teljesen be vannak csavarva. Csak specidlis B&P anyas csavarokat
és anyacsavarokat haszndljon.

m Ha a kapcsoldn, a peremes illesztés nyolc hatszdg(l csavarjan kivil hatlapfejd
csavarok is vannak, akkor rugéoldé rendszer van bele épitve. A rugényomas
oldédik, ha ezt a peremes illesztésbe csavart négy csavart megoldjuk. Olvassa el a
rugooldo rendszerrel ellatott kapcsoldkhoz mellékelt kiilon tajékoztatot!
A rugdoldd rendszernél ellendrizni lehet a surlédd tengelykapcsold allapotat, és
olyan idészakokban, amikor az eszkdz hasznalaton kivl kertl, csékkentheté benne
a rugodfesziiltség.
A rugoéoldd rendszerrel szerelt surlédd tengelykapcsoldkhoz kiegészitd
haszndlati utasitast adunk. A rugéoldé rendszer megismeréséhez ezt is el kell
olvasni.

m A tengelykapcsoldk nagyon felmelegedhetnek. Ne nyuljon hozzajuk!
Tuzesetek megel6zéséhez a kdrnyezetben ne taroljon tlizveszélyes anyagokat,
és kerllje a hosszabb idej surlédasokat.

FNV - FENV - FNT - FNK A DORZSKAPCSOLO ES A TULTERHELESRE
MEGCSUSZO TENGELYKAPCSOLO KOMBINACIOJA
Ez egy olyan tengelykapcsold, amely egyesiti a dorzskapcsold és a tulterhelésre
megcsuszo kapcsold miszaki jellemzdit.
Nagy tehetetlenségi terheléssel dolgozé gépekhez hasznalatos.
Kenés minden 50. (izemdraban és tarolas utan.
Ne menjen senki kdzel a géphez, amig a forgd részek meg nem allnak.

A VEDOBURKOLAT LEBONTASA

m Csavarja ki a tolcséren 1év6 rogzité anyakat.
m Huzza ki a csovet és a tolcsért.

m Huzza ki a rugalmas szalagot

m Huzza ki a félanyakat.

m Vegye ki a tartogyirit

A BELSO HAJTAS VEDOBURKOLATANAK FELSZERELESE

Eﬂ Zsirozza meg a félanyak foglalatat.
m Rakja be a tartégydirdit.
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m Allitsa be a félanyakat (nagyobb atmérével) tigy, hogy a nyelvek illeszkedjenek
a tartéanya foglalataihoz.

m llessze be a hullamos szalagot a furatot a referencia csapszeghez allitva.

m lllessze be a kils6 mianyagcsé és tolcsér egységét (a dugasszal a csdvek
zsirzadsahoz) a furatot a referencia csapszeghez allitva.

m Csavarja be a rogzit6é anyakat.
Nem javasoljuk elektromos csavarhizék hasznalatat.

A KULSO HAJTAS VEDOBURKOLATANAK FELSZERELESE

m Zsirozza meg a félanyak foglalatat.

E[I Rakja be a tartégydirdt.

m Allitsa be a félanyakat (kisebb atmérével) tigy, hogy a nyelvek illeszkedjenek
a tartéanya foglalataihoz.

m llessze be a hullamos szalagot a furatot a referencia csapszeghez allitva.

m lllessze be a belsé mlanyagcsé és tolcsér egységet a lyukat a referencia
csapszeghez illesztve.

EH Csavarja be a rogzité anyakat.
Nem javasoljuk elektromos csavarhizék hasznalatat.

A HOMOKINETIKUS CSUKLOK VEDELMENEK LESZERELESE

m Csavarja ki a fém zsirzét a tartd gydrlibél a homokinetikus csuklon.
m Csavarja ki a merev hiively csavarjait.

m Huzza ki a merev hivelyt.

m Csavarozza ki a tolcsér régzitécsavarokat

m Huzza ki a csovet és a tolcsért.

EI Huzza ki a rugalmas szalagot.

m Huzza ki a félanyakat.

E] Huzza ki a villan a tartéanyat

m Huzza ki a homokinetikus csukl6 tartégyrdjét

A CSATLAKOZOELEMEK VEDOBURKOLATANAK FELSZERELESE

m Zsirozza meg a félanyak foglalatat.
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m Zsirozza meg a tartégyUrd foglalatat a homokinetikus csuklon.

m Allitsa be a homokinetikus csuklé tartégydriijét olyan iranyba allitva, hogy a
sima felulet hozzaérjen a homokinetikus testhez.

m lllessze be a belsé csé villa tartogydirdjét

m Allitsa be a félanyakat (nagyobb &tmérével) tigy, hogy a nyelvek illeszkedjenek
a tartéanya foglalataihoz

m lllessze be a hullamos szalagot a nyilast a zsirzéhoz és a csuklo testén 1évé
légtelenitd szelephez illesztve.

m lllessze be a belsé mlanyagcsé és tdlcsér egységet a lyukat a referencia
csapszeghez illesztve.

m Huzza meg a tolcséren a rogzité csavarokat.

m llessze be a merev hiivelyt bedllitva a két nyilast a zsirzéval és a légtelenité
szelepet a homokinetikus csukld testén.

m Csavarja be a rogzitécsavarokat a merev hlvelyen, csavarhizé hasznalata
nem ajanlott

m Csavarja be a homokinetikus csuklé tartd gydrGjének fém zsirzéjat

A MEGHAJTO KARDAN LEROVIDITESE

A Bondioli & Pavesi nem javasolja termékei modositasat, de ha a vasarlok

kivanjak, vegyék fel a kapcsolatot a helyi Gizlettel, vagy forduljanak szakképzett
szereldmUhelyhez. Ha az eréatviteli kardant meg kivanjak roviditeni, kdvessék az
alabbi eljarast.

m A véddburkolat eltavolitasa.

m A meghajt6 csoveket roviditse a kivant hosszlisagra. Rendes
munkakorilmények esetén a csdvek legaldbb hosszusaguk Ye-ig fedjék at
egymast. Mandverezés kbézben a meghajté kardan nem forog, és a teleszkopos
csovek ilyenkor egymasba kell csusszanak, hogy megmaradjon a csévek sorrendje,
s azutan ismét megfelel6en széjjelcsisszanak. Az SFT PRO sorozat mindig Geasing
System-mel van ellatva, ezért le kell roviditeni bizonyos mértékben a csoveket,
nehogy megsériljon a zsirzérendszer.

m Alaposan sorjazza egy reszel6vel mindkét csévéget, kiléndsen a belsé csé
kllsé szélét és a kiilsé csé belsd szélét.

Tisztitsa meg a csOveket, és teljesen tavolitsa el a forgacsot és a reszeléket. Az
attétel leroviditése esetén acsOvek sorjazasat, tisztitdsat és Ujrazsirozasat
helyesen kell végrehajtani az attétel megfeleld élettartamaért.

A védbcsdveket ugyanolyan mértékben kell megréviditeni, mint a
meghajtécsodveket.

m Kenje meg a belsé hajtécsdvet, és szerelje vissza a kardantengelyre a
véddburkolatot.
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m A kardantengely hosszat a gép minimum és maximum poziciéinal ellendrizzik.
A teleszképos csOvek egymdsba csUszas utani hossza legyen mikodési
hosszuknak legkevesebb a fele.

Mandéverezés kdzben a meghajté kardan nem forog, és a teleszkopos csdvek
ilyenkor egymasba kell csusszanak, hogy megmaradjon a csdvek sorrendje, s
azutan ismét megfelel6en széjjelcsisszanak.

HIBAKERESES

A KAPCSOLOEGYSEG FULEINEK KOPASA
TUL NAGY MUNKASZOG
* Csokkentse a munkaszoget.
¢ Kapcsolja ki a ledgazé hajtémuivet, ha a szdg nagyobb 45°-nal.

A KAPCSOLOEGYSEGEK DEFORMALODASA

TUL NAGY NYOMATEK-CSUCS
o Kerlilje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtémlivet, ha nagy a terhelés.
o Ellendrizzik, mikodik-e a nyomatékkorlatozo.

TOROTT KERESZTKAR

TUL NAGY NYOMATEK-CSUCS
o Kerlilje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtémlvet, ha nagy a terhelés.
e Ellendrizzik, mikodik-e a nyomatékkorlatozo.

A KERESZTKAROK TUL GYORSAN KOPNAK

TUL NAGY TERHELES
¢ A hasznalati utasitasban megadott sebességi és terhelési korlatokat nem szabad
tallépni.

A TELESZKOPOS CSOVEK SZETVALNAK

TUL HOSSZU A MEGHAJTOEGYSEG
¢ Ne legyen annyira hosszu a kardancsatlakozas, hogy a csévek szétvaljanak!
* Az allandé felszerelésekhez allitsa Ugy a traktort, hogy a teleszkdpok egymasba
csuszasa felelien meg a 3. pontban megadottaknak.

A TELESZKOPOK MEGCSAVARODASA, ELHAJLASA

TUL NAGY NYOMATEK-CSUCS
o Kerllje el a tulterhelést, vagy iktassa ki a ledgazé hajtém(ivet, ha nagy a terhelés.
® Ellendrizzik, m(]kédik—e a nyomatékkorlatozo.
* Figyelie meg, hogy a meghajté rész nem érintkezik-e menet kdzben a traktorral
vagy a munkaeszkozzel.

A TELESZKOPOS CSOVEK GYORS KOPASA
ELEGTELEN KENES
o Kovesse az utasjtasokat a 15. ponttdl a 17. pontig.
NEM MEGFELELO EGYMASBA CSUSZAS
e Kovesse a 3. pont utasitasait.

A VEDOBURKOLAT CSAPAGYAINAK GYORS KOPASA
ELEGTELEN KENES
* Kovesse a 17. pont utasitasait.

m Az 6sszekots hajtomiiveinek mlanyag alkatrészei teljesen Ujrahasznosithatok.
Ha ezek cseréje szikségessé valik, az el6irasoknak megfeleléen gyUijtse
Ossze és helyezze el ezeket - egy tisztabb vilagért.
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PYCCKUN ™=yt

MOHTAX

Bce onepauum no TeXOOCNYXUBaHMIO W PEMOHTY [OSKHbI BbINOMHATECH C
MOMOLLbIO  CMeLyanbHOro  MHCTPYMeHTa,  YAOBNETBOPSiOLLEro  TpeGoBaHWsaM
TEeXHVKV 6e30MacHoOCTu.

MokasaHHbIl Ha 3alWTHOW TabnMyKe TPaKTop YKasblBaeT CTOPOHY TPaHCMUCCUN

TpakTopa. OrpaHnynTesilb MOMEHTa U KOIeCo CBOGOAHOro Xofa (ecnn TakoBble
MMeloTCsl) BCerga [LOMKHbI YCTaHaBnMBaTbCA Ha nepefade CoO CTOPOHbl paGoyero
arperara.

Teneckonuyeckne TPy6KU [OMKHbI NEPEKPLIBATLCS HE MeHee, YeM Ha 1/2 cBoelt

LUVHBI MPU HOPMaJIbHBIX YCNIOBUSIX PaboThl 1 He MeHee, YeM Ha 1/3 cBoeit AnuHbl
npw NMtoBbIX APYruX ycnosusx. [Jaxe B MOMEHTbI OTCYTCTBUSI BpaLLEHSi TPAHCMICCUM
[IOMKHO ObITb OGECTEYEHO [AOMKHOE MepPeKPbITUE TENECKONUYECKUX TPYGOK BO
n3bexxaHune Vx 3aKH1BaHNA.

Mepen Tem, Kak NpucTynatb Kk paboTe yAOCTOBEpPLTECh, YTO KapAaHHas nepepaya
[OMKHBIM 06pa3oM NPUCOEAVHEHA K TPAKTOPy 1 arperary.
MpoBepbTe, 4TOObLI KpenexxHbIe 6ONThI (ECNM TAKOBbIE UMEIKOTCS) bl MAOTHO 3aTSAHYThI.

3akpenuTe Uenmb KpenneHus orpaxpeHus. Hawnydwuve ycnoeus paGoThl

[OCTUraloTCsl MNPV PagnanbHOM  MOMIOXKEHWM LEnM OTHOCWTENbHO nepepayu.
OTperynupyiitTe AnnHy Lenu Tak, YTobbl OHA MO3BONsANA BbIMOMHEHNE BCEX ABUKEHWI
nepegaqu npu BCEX YCOBUAX paboTbl, TPAHCMOPTUPOBKY 1 MaHeBPOB. He gonyckaiTe,
YTOGbI M3-3a YPE3MEPHON ANMHbI LeMNb HamaTbiBanachb Ha nepegaqy.

B cnyyae HeBepHoIi perynnpoBKy AnVHbI LEENU C MPUCOCo6eHneM pacLennieHns
OT BOPOHKM 1 CO3[AaHWSi YPE3MEPHOro HaTSKEHUs, Hanpumep, BO BpeMms
MaHeBpOB arperara, NoArnpPYXWHEHHbI KPIOK OTCOEAVHUTCS OT KPEneXHoro Konbua u
Lienb OTAENUTCS OT OrPadKAEHNS.
B aTom cnyyae Lernb MOXHO Nerko NoAcoefyHUTL CHOBA B COOTBETCTBUM CO CriefytoLLei
npoLeaypoi.

ﬂ Pa3oMKHITe KpenexxHoe KosbLO, OTKPYTVB BUHT 11 COBUHYB MNaHKYy.
BcTasbTe Lienb B KpenexHoe KOMbLIO U BEpHUTE NnaHKy Ha MecTo.
n 3aTaHNTe BUHT KPEneHNs NnaHKu.

Vcnonb3yiiTe cneunanbHyto oropy B COOTBETCTBUW C YKa3aHWsIMU PUCYHKA, ANns
nopAep>K1BaHus KapaaHHo nepejaqy npuw 3asepLueHnm pabor.

Yuctnte M cmasbiBanTe Basl 0TOOpPA MOLLHOCTU TpakTopa W arperata ansi
YNPOLLEHUS YCTaHOBKW KapAaHHoi nepepayn.

TpaHcnopTupyiiTe nepepady B FOPU3OHTANILHOM TMOMOXEHUM BO UM36exaHue

ee pacuenieHnsi, KOTOpoe MOXET MPUBECTN K HECYacTHOMY Cryyal unm
NOBPEXAEHNIO OrpaXkaeHus. crnonb3yiiTe MNoaxopsLiMe TPaHCNopTHbIE CPEeAcTsa,
COOTBETCTBYIOLME BECY Nepefaqm.

XOMYTUK

CoBMecTnTe BUNKY C BasioM 0T60pa MOLLHOCTU. CABUHBTE XOMYTUK B MONOXEHWE
oTnyckaHus. CABUHLTE BUNKY Tak, YTOGbl OHa MONHOCTbLIO Cena Ha Bas 0T6opa MOLLHOCTU.
OTnycTHTE XOMYTUK 1 AEPHNTE BUNKY Ha3af [0 TeX Mop, NokKa Wapyky He 3aLlenkHyTCs
B nasdy Bana otoopa MOLYHOCTY, @ XOMYTUK He BEPHETCS B NepBOHaYanbHOe NoNoXeHNe.
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Y6enuTech B NpaBUnbHOCTU KPENSIEHNS BUSKY K Bany 0T60pa MOLLHOCTU.

XOMYTVK C ABTOMATUHECKOW ®UNKCALIVIEMN

MoTaHuTe 3a XOMYTUK Tak, 4TOObl OH 3athvKCUPOBanCs B 3a[HEM MONOXEHUN.
Cpsuraiite BUNIKy No Basly 0T60pa MOLHOCTU A0 TEX MOpP, NMOKa XOMyTVK aBTOMaTNHeCK
He BEpPHETCA B MepBOHaYanbHOe MosoXeHve. YoeauTecb B NpasuibHOCTY KperseHus
BU/IKM K Basly 0T60Pa MOLLHOCTU.

CMA3KA

Bce onepauun no TeXOGCNY>XMBAHUIO U PEMOHTY AOMKHbl BbIMOMHATHCA C
NMOMOLLbIO ~ CMeLyanbHOro  MHCTPYMeHTa,  YAOBNETBOPSIOLLEro TpeGoBaHWsM
TEeXHVKV 6e30MacHoCTy.

He npousBoanTe Kakux-nnéo HeCaHKLMOHNPOBAHHbIX U3MEHEHIi U AOPaGOTOK

KaKux-nmbo 3NeMeHTOB nepefjayn; B CiydYae HEeOOGXOAUMOCTU BbIMOSHEHUS
onepauyii, He NPeRYCMOTPEHHbIX UHCTPYKLMEN MO aKCrayaTauum 1 TeXo6CnyXnBaHuio,
obpallanTech k aunepy Bondioli & Pavesi.

MpoBepsiiTe ahPeKTUBHOCTL KaXAOro KOMMOHEHTa W CMasbiBaiTe nepeq
ncnonb3osaHnem nepefadqn. 1o OKOHYAHWKO CE30HHOrO  WCMONb30BaHUSA
NPOV3BOANTE YNCTKY U cMa3ky nepepaqn. CmasbiBaiiTe KOMMOHEHTbI B COOTBETCTBIN C
NMoKa3aHHON Ha 3TUKETKE CXEMOW, NHTepBasbl CMa3ku yKasaHbl B Yacax.
YkasaHHble Ha 3TVKETKE Konm4yecTBa CMasky PeKOMEHAYIOTCS Ans NpeayCMOTPEHHOro
KonuyecTBa YacoB. KpailHe cnoXHble NMpUMEHEHUsi B arpecCUBHOM cpefe MoryT
notpe6oBaTb 605ee 4acTol CMa3Ku.
KonuyectBo ykasaHo B rpammax (r). 1 yHuus (oz.) = 28,3 r (rpamma).
MopaBaiiTe cmasky B KPECTOBMHbI [0 TeX, MoKa OHa HEe HayHeT BbIXOAUTb U3
NoALLIMMHUKOB.
MNopasanTe cmMasKy NOCTENEHHO, a He PbiBKaMU.
PekomeHayeTca MCnonb3oBaTb KOHCUCTEHTHY0 cmasky NLGI cteneHn 2.
Mo 3aBepLUeHNIO CE30HHOW JKcryaTaunn pekoMeHayeTcst yaansTb cmasKy, KoTtopas
MOXXET CKOMUTLCSA BHYTPU OrPaXKAESHUS LUAPHUPOB PaBHbIX YITOBbIX CKOPOCTEN.
LUAPHUP PABHbIX YINIOBbIX CKOPOCTEW - YkasaHHoe Ha 3TVKEeTKe CMasKku
KapAaHHOro Bana KONM4eCTBO CMasKN SBMSETCH OPWEHTUPOBOYHBbIM. [Ns rapaHtiu
COOTBETCTBYIOLLE CMas3Ku PEeKOMEHAYEeTCs 3akaunBaTb CMasKy Yepes TaBOTHULY
kaxable 250 Yacos [0 Havana BbIxoAa CMasky U3 KianaHa HarnosIHEHNS.

OrPAHUYUTENN KPYTSALLLEFO MOMEHTA U KOJIECO CBOEOJHOIO XOOA

KOJIECA CBOBEOJHOIO XO4A
[aHHble ycTpoiicTBa WCKOHaloT o6paTHyto nepedady MOLLHOCTM OT arperara kK
TPaKTOpy BO BPEMS TOPMOXKEHVISt U1 OCTAHOBKM Basia 0T60pa MOLLHOCTH.
Koneca cBo60AHOro xoAa He TPeBYIoT CMa3KU 11 He UMEIOT TaBOTHUL,.
He npubnuxaiitech k arperarty [0 OCTaHOBKU BCEX €ro YacTeil.

LB - OTPAHUMUTENDb KPYTALLErO MOMEHTA CO CPE3HbIM BUHTOM
CpabaTbiBaeT 1 MNpepbiBaeT OTOOP MOLUHOCTU B Crly4vae, Korga nepepaHHbIi
MOMEHT MNPEBbLILIAET BENNYMHY TapypOBKN.
[ns BOCCTaHOBMEHUS pPaGoTbl Nepefayqn HeoBXOAVMO 3aMEHUTb Cpe3aHHblii 6onT
60N1TOM TOrO XKe ArameTpa, Tna u AnvHbI.
BbinonHaiiTe cMasky orpaHudutenein LB, cHaGXeHHbIX TaBOTHULEN, He pexe OfHOro
pasa 3a Ce30H U NMocie KaXKAoro Nepuoaa HeVCnosbL30BaHus.

LR - ABTOMATUYECKWUW OrPAHUYUTEJb KPYTSALLEFO MOMEHTA
MpepbiBaeT OTGOP MOLHOCTW B Cryyae, KOrga MOMEHT MpPeBbILLAeT BENUYUHY
TapupoBku. lNpn 3aMefneHun wnu OCTaHOBKE Bana OTOOpa MOLLHOCTW MPONCXOAUT
aBTOMaTN4ecKoe CoefyHEHe.
YCTPOWCTBO BbINOSIHEHO B FrePMETUHHOM KOPMyCe 1 He TpebyeT cMasku.
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LR - ABTOMATUMECKWUW OrPAHMYUTENIb KPYTSILLEFO MOMEHTA C
KOJIECOM CBOBOHOI0 XOAA

MpepbiBaeT 0TGOP MOLHOCTY B Cly4ae, Koraa MOMEHT NMPEBbILLIAET BENVNYVHY TapUPOBKY.

Mpw 3amenneHnn unm ocTaHoBKe Barna 0T6opa MOLLHOCTY NPOVCXOANT aBToOMaT4eckoe

coefiuHeHne. [laHHble YCTPOICTBa WCKIOYaloT 06paTHyo nepepady MOLLHOCTU OT

arperara K TpakTopy BO BPeMsl TOPMOXXEHVISi UM OCTAHOBKU Basia 0T6opa MOLLHOCTY.

YCTPOICTBO BbINOMHEHO B rePMETUYHOM KOPryCe U He TpeByeT cMasku.

GE - YMPYTAd MY®TA

[emncurpyeT NMKoBble BENNYMHbI KPYTALLErO MOMEHTA M aMOpPTU3NPYeT BUGpaLmm
N U3MEHSIIOLLIMECS Harpy3Ku.
Meprogunyeckoe Texob6Cny>xmBaHne He TpebyeTcs.

OPUKLUMNOHHBIE OTPAHUMUTENN KPYTALLEFO MOMEHTA

Mpy ycTaHOBKE Or paHN4uTenNs Unv nocne NPOoAoIKUTENBHOTO NEPNOAA HENCMONBE30BaHUSA
nposepbTe 3PPEKTNBHOCTb PaboTbl PPUKLMOHHbBIX UCKOB.

e Ecnu (prKUMOHHbIE OUCKM OTKPbITHI (CM. pucyHok 30), MexaHu3Mm CLenneHus
oTHocuTcst K Tuny FV ¢ TapensyaToii NpyXuHoii nnm tuny FFV ¢ BUHTOBbLIMY NPY>XXUHaMU.
M3mepbTe 1 oTperynupyinTe BbICOTY MPY>XUHbI Kak MokasaHo Ha pucyHke 31. Ecnn e
(PUKLVOHHbIE [AUCKU 3aKPbITbl METAIINYECKONA NEHTON (CM. PUCYHOK 32) MexaHu3m
cuennennss otHocutcs K Tuny FT. Ecnu ppuKUMOHHbIE AUCKU OTKPbITbI, U GONTbI
OCHalLieHbl FyXVMY raikamm, MexaHuam cuenneHmns otHocuTes K tuny FK.

[0 OKOHYaHWN CEe30HHON 3KCnyaTauuy BbICBOGOAWTE MPYXWUHLI W CopepXuTe
npucnocobneHne B CyxoM COCTOSIHUN.

[Mepen Tem, Kak CHoBa MpWCTynaTb K 3KCniyaTtauuu, nposepbTe 3PGEeKTUBHOCTb
(YHKLMOHNPOBaHNSA (DPUKLMOHHBIX AUCKOB W BOCCTaHOBWTE HayaNlbHOE HaTsXKeHue
NPY>XUH.

B cnyyae neperpesa ycTpOWCTBa 13-3a YacTblX U MPOAOIKUTENBHBIX MPOGYKCOBOK
obpaTuTech K Aunepy arperata unu K gunepy Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OTPAHUYUTEJIb KPYTSILLLEFO MOMEHTA C ®PUKLMOHHbLIMU
AUCKAMU

BenuunHa nepenaBaeMoro  MOMEHTA  OrpaHuyvMBaeTCsl 3@ CYET  MPOGYKCOBKU

(PUKLMOHHBIX AVICKOB.

[lpn 3TOM YCTPaHAIOTCA UMMYMbChbl KPYTALWEro MOMEHTa W  KpaTKOBPEeMEHHbIe

neperpysku.

[laHHOE yCTPONCTBO MOXET MUCMOSb30BATLCS U Kak OrpaHnyuTeNb KPYTALLEro MOMEHTa,

TaK 1 MyCKOBOE YCTPONCTBO AJ1S MaLLWH C 60MbLION MHEePLMENA.

PerynupoBka npovi3BoguTcs nyTem N3MeHeHUst paboyein BbICOTbI MPYXKMHbI.

TaprpoBKa (hPUKLIMOHHBIX OrpaHnymTenein ¢ PpUKLUMOHHbIMU auckamn tuna FV u
FFV perynupyetcs nameHeHuem BbiCOTbI MPY>XUH h.
[Ans yBenu4eHns/yMeHbLLIEHUS BENNYUHbI TAPUPOBKMN 3aBUHTUTE/ OTBUHTUTE BOCEMb raek
Ha 1/4 o6opoTa 1 NnpoBepkTe NPaBUIbHOCTb PaGoThl. Mpy HeO6XOAUMOCTU NOBTOPUTE
onepauwo. He gonyckaiTe 4peaMepHOro 3atarusaHns 60NTOB, 3TO MOXET NPUBECTU K
HeBepHoll paboTe ycTpoicTaa.

FT - FK - OTPAHU4UTENb KPYTSLWErO MOMEHTA C ®PUKLIMUOHHbIMU
ANCKAMU
BenuunHa nepepaBaeMoro MOMEHTA  OrpaHuMyMBaeTCs 3a CYeT NpPOGYKCOBKM
(PPVKLVIOHHBIX AVICKOB.
[pn 3TOM yCTPaHAIOTCA UMMYMbCbl KPYTALWEro MOMEHTa W  KpaTKOBPEeMEHHbIe
neperpysKku.
[aHHOE yCTPONCTBO MOXET UCMOSb30BaTLCS U Kak OrpaHuyuTeNb KPpYTALLEro MOMEHTa,
TaK 1 NMyCKOBOE YCTPONCTBO AJISt MaLLUUH C GOMbLLON NHEPLIMEN.
Mo nepumeTpy orpaHuunTens FT pacnono)xeHa meTannimyeckas neHTa.
CxxaTne NpyXXuHbl SIBNSETCS BEPHbIM, €CNM OHA NpUEraeT K NeHTe. 3TOro ycnosus
MOXHO JOGUTLCS, 3aTIHYB 6ONTbI Tak, HTOGbI NPY>KMHA 3aXKana NeHTy 1 3aTem OTKPYTUB
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raiiky Ha 1/4 o6opoTta. He gonyckaiite Ype3MepHoro 3atsiruBaHusi 60NnToB, 3TO MOXKET
NPUBECTN K HEBEPHOI paboTe ycTponcTsa.

Cuennerne FK ocHaweHo 6ontamm ¢ rmyxumu raikamm. CxxaTtvne npy>XuHbl SBNSETCS
npasubHbIM MNP NOMHOCTBIO 3aKPYYEHHbIX rarkax. VIcnonb3yiiTe ToNbKo crneuyuanbHble
6onTbl 1 ranku B&P.

Ecnn Bo dnaHue BUIKU KpoMe BOCbMU GONTOB UMEKOTCS U YeTbipe BUHTA 6e3
rONOBKU CO LUANLOM MO LUECTUIPaHHUK, (PUKLIMOHHbIA MeXaHn3M oGopyrnoBaH
CUCTEMOI OTMyCKaHus. HaTskeHne npy>XuHbI CBOAUTCS K MUHUMYMY, KOrfa BCe YeTbipe
BUHTa 3aBKH4YeHbl BO naHel. CM. WHCTPYKUMIO, mpunaraemyto K (PUKLVOHHBIM
MexaHu3Mam, 060pyf0BaHHbIM CUCTEMO OTNYCKaHWS.
Cuctema OTMyCcKaH1s No3BOSISIET KOHTPONMPOBATL COCTOSIHNE (DPUKLUMOHHBIX AVICKOB 1
CBOANTb K MUHUMYMY [aBnieHue nNpy>uH Ha HUX B Nepuoabl HENCTIONb30BaHMS.
®PUKLMOHHbIE  MexaHU3Mbl,  OGOpY[OBaHHble  CUCTEMOW  OTMyCKaHus,
NMOCTaBNSOTCS B KOMMEKTE C COOTBETCTBYIOLLEN NHCTPYKLMEN MO aKCnyaTauuy 1
Texo6eny>XuBaHuio. [ina npaBuibHOl aKCMyaTauyn CUCTEMbl OTNYCKaHIUs BHUMATENbHO
03HaKOMBTECH C UHCTPYKLMEN.

DPYKLNOHHbIE OrpaHUYUTENN MOMYT HarpeBaTbCs A0 BbICOKMX Temnepatyp. He
npukacamTecb K Hum!
Bo wu3bexaHne onacHOCTU BO3rOPaHWs He [AOMNYyCKanTe HaxOXOeHWs PsaoM
C  (PPVKLMOHHBIMU  OFPaHUYUTENSMM  OFHEOMacHbIX — Matepuanos, a Takxe
NPOAOCIHKUTENBHON NPOGYKCOBKU.

FNV - FFNV - FNT - FNK OTPAHUYUTEJIb KPYTALLENO C ®PUKLIMOHHbIMU
AUCKAMU U KONECOM CBOBOAHOIO XO4A
YcTpolcTso, coyeTatoLee hyHKLUMN PPUKLIMOHHON 1 OBrOHHON MydhTbI.
[aHHbI OrpaHNYUTENb NCMONB3YETCS Ha MallMHax ¢ 60MbLLIOV MOABXHON MacCOiA.
BbinonHsiite cmasky nocne kaxpgelx 50 4acos paboTbl U MOCNe Kaxporo nepuopa
HencnoNbL30BaHNA TPAHCMICCUN.
He npubnunxariTech K arperaTy o OCTaHOBKMN BCEX Er0 YacTeil.

AEMOHTAX OrPAXKAEHNA

m OTKpyTUTE 3aTSHKHbIE BUHTbI HA BOPOHKE.
m Ypanute Tpy6Ky 1 BOPOHKY.

m YpannTte rodppupoBaHHyto NEHTY

m /13BneknTe NonoBuHbI Konew,.

EE BbiHETE OnopHoe KonbLo

MOHTAX OFPAXXAEHUSI BHYTPEHHEN NEPEOAYN

CMaxKbTe rHesfo NosoByvH Konel,
m YcTaHoBUTE OMOpPHOE KOJbLO.

Pa3mecTuTe NonoBuHbl Konew, (C GoNbLUMM AMaMeTpoM) TakviM 06pa3oMm, YTOGbI
A3bI4YKN COOTBETCTBOBANM MHE3AAM Ha OMOPHOM KOSbLie.

PasmecTuTe roprpoBaHHyIo SIEHTY, COPUEHTNPOBAB OTBEPCTIE B COOTBETCTBIN
C KOHTPOJIbHBIM LUTUETOM.
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YcTaHOBUTE BHELLHIOW MNacTUKOBYIO TPYOKY 1 BOPOHKY (C MPOGKOI Anst cMasku
Tpy6), COPNEHTNPOBAB OTBEPCTMNE B COOTBETCTBUN C KOHTPOSbHbLIM LUTU(TOM.

3aKpyTnTe 3aTs>KHble BUHTbI
He pekomeHgyeTcs 1Cnonb30BaHme LUypynoBepToB.

MOHTAXX OrPAXXAEHUS BHELLHEN NEPEOAYU

m CMaxsTe rHe3[o MosIoBUH Kosel,.
m YcTaHoBWTE OMOpPHOE KOJbLO.

PaamecTnTe nonoBuHbl Konew, (C MEHbLUUM AYaMeTPOM) TakuM 06pa3oM, YToOb!
513bI4KV COOTBETCTBOBANV FHE3AaM Ha OMOPHOM KorbLie.

PaamecTuTe rocprpoBaHHyto NEHTY, COPUEHTPOBAB OTBEPCTUE B COOTBETCTBIN
C KOHTPOJbHBIM LUTAHTOM.

m YCTaHOBUTE BHYTPEHHIOIO MNACTUKOBYIO TPyGy 1 BOPOHKY, COPUEHTUPOBaB
OTBEPCTVIE B COOTBETCTBUM C KOHTPOJIbHBIM LUTUHTOM.

3akpyTuTe 3aTs>KHble BUHTbI
He pekomeHayeTCa MCNonb3oBaHne LypynosepTos.

OEMOHTAX SALLUTbI LUAPHUPOB PABHbIX YIIOBbIX CKOPOCTEMN

OTKpyTUTEe METaNINYECKNii CMa34YnK OT OMOPHOrO Konblia Ha LapHUpe paBHbIX
YINOBbIX CKOPOCTEN.

m OTKpYTUTE BUHTbI )XECTKON 06ONOYKM.

m CHUMWTE XXECTKYI0 06OMOHKY.

m OTKpYTUTE KPENeXHble BUHTbI BOPOHKM
Ypanute Tpy6Ky 1 BOPOHKY.

EI Ynanute ropprpoBaHHyto NeHTy

m 3BneKnTe NonoBuHbI KONELL.

m YpannTte onopHoe KosbLO BUMKN

m Ypanute ornopHoe KosbLO LapHUpa paBHbIX YrOBbIX CKOPOCTel

LEMOHTAX SALLUTBI LUAPHUPOB PABHbIX YIIOBbIX CKOPOCTEMN

m CMaxsTe rHe3o NosioBUH Korel,.

m CMaKbTe FHe3[0 OMOPHOrO KOMbLA NS WapHNPpa PaBHbIX YITIOBbIX CKOPOCTEIA.
YCTaHOBMTE OMOPHOE KOMbLO LUapHMpa paBHbIX  YMIOBbIX  CKOPOCTEVA,
COPVEHTPOBAB €ro TakMM 06pa3oM, YTOGbI MafKas NoBePXHOCTb HAaXOQMach B

KOHTaKTe C KOPMyCOoM LapH1pa.

m YcTaHoBMTE OMOPHOE KOMbLO BUNKW AN1S BHYTPEHHEW TPyObl.
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PaamecTnte nonosuHbl konew, (¢ 60nbLWMM AMaMeTpoM) Takum 06pas3oM, YTOObI
$3bIYKV COOTBETCTBOBANM FHE3AaM Ha OMOPHOM KorbLie.

PasmecTute rohprpoBaHHylo NEHTY, COPVEHTMPOBaB Ma3 B COOTBETCTBUU C
TaBOTHWLIEN 1 BO3[YXOBbIMYCKHbIM KflanaHoM Ha kopryce MydTbl.

YcTaHOBMTE BHYTPEHHIOI MAAaCTUMKOBYIO TPyby U BOPOHKY, COPWEHTNPOBaB
OTBEPCTUNE B COOTBETCTBUN C KOHTPOSbHBIM LUTU(TOM.

m 3aKpyTnTe KpenexHble BUHTbI Ha BOPOHKE.

YcTaHoBUTE XKECTKYIO OBOSOYKY, COPUEHTMPOBaB ABa Nasa C TaBoTHUUE, a
BO3AYXOBbINYCKHOWN KanaH Ha Kopryce LapH/pa pasHbIX YrTIoBbIX CKOPOCTEIl.

3akpyTTe KpenexHble BUHTbI Ha >XECTKOW OO6O0NIoYKEe, HEe PEeKOMeHZyeTCst
1CMoNb30BaHNe LLypyrnoBEPTOB

3artsHnTe METa/NINYECKYIO TaBOTHULY OMOPHOro Kosibla LwWapHupa pasBHbIX
YrnoBbIxX ckopocTen

KAK YKOPOTUTb KAPOAHHbBIN BAS

Bondioli & Pavesi coBeTyeT He noaBepraTb CBOW U3enns MOaMduKaumsM un B

No6oM cnyvae pekomeHayeT obpallatbCs K Aunepy win B aBTOPWU30BaHHbIN
CEPBUCHBI LeHTP. pyn HEoBXOAUMOCTU YKOPOTUTb KapAaHHblii Ban BbIMNOMHAWTE
CneaytoLlyto npoueaypy.

m CHUMWTE orpaXkaeHue.

YKOpOTUTE TPaHCMUCCHOHHbIE TPYOKU [O HY>KHOW AnvHbL. [pu HOopManbHbIX

pabo4mnx ycnoBusix TPYOKU AOMKHbI NEPEKPbLIBATLCA HE MEHee, Yem Ha Y2 cBoei
ONVHbIL. [laXke B MOMEHTbI OTCYTCTBUS BPaLLEHWsi TPaHCMUCCUM [LOMKHO GbITb 06ecneyeHo
[OSIKHOE MEpPEeKpbITUE TENECKOMUYECKNX TPYBOK BO M36exaHue WX 3aKIMHUBaHUS.
Cepusa SFT PRO Bcerpga ocHaleHa Geasing System, nosToMy He06XOAMMO YKOPOTUTL
TPYGKMN Ha OrpaHNYEHHYI0 BENNYUHY B LENsX NpeaynpexaeHns NoBPeXaeHUs CUCTEMbI
CcMasKku.

OCTOpPOXHO yAanuTe HanuibHUKOM 3ayCeHLbl C TOpLUEBbIX KpaeB o6eux Tpyo,
OCOGEHHO C BHELLUHEro Kpasi BHyTPeHHel TPpyObl U C BHYTPEHHEro Kpasi BHELLHel
TpYy6hI.
OumcTiTe TPYGbl U MOMHOCTBLIO yAanuTe CTPYXKY W Onunku. B cnyvae cokpaiieHusi
TpaHCMUCCUMN, yaaneHne 3ayCeHLEB, O4NCTKA 1 MOBTOPHas cMaska Tpy6 AOMKHbI GbiTh
BHUMATENbHO BbIMOMIHEHbI A1t €€ JONTOCPOYHON CyXKObI.

O6pexbTe TPYGKN OrpaXkAeHWss Mo OfHOM A0 TOM >Ke [/WHbl, 4YTO 1
TPaHCMUCCUOHHbIE TPYBKU.

CMaXbTe BHYTPEHHIOIO TPaHCMUCCUOHHYIO TPYOKY U YCTaHOBWTE Ha MeCcTo
orpaxpeHve.

MpoBepbTe ANMHY Nepefaqn Npu MUHUMANBHOM U MaKCUManbHOM BblNETe Ha
arperare.
Mpy paboyunx ycrnoeusix TPYGKM AOMKHbBI NMEPeKpbIBaTbCS He MeHee, YeM Ha 1/2 cBoeit
OJVHbI.
[laxxe B MOMEHTbI OTCYTCTBUS BpAaLLEHUsi TPaHCMWUCCUM [OMKHO ObiTb 06ecrneveHo
[OKHOE NepeKkpbITVe TENECKONMYECKNX TPyOoK BO n3bexxaHne nx 3aknvHUBaHUS.
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MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEN

MN3HOC POXXKOB BUJTOK

YPE3MEPHbIE PABOYUE YTTIbl
® YMeHbLUNTE pabounii yron.
e OTkloy4aiiTe Ban oT60pa MOLYHOCTY NPV MaHeBpax, MPU KOTOPbIX YMbl LWAPHNPOB
npesblaoT 45°.

OEPOPMALIVA BUITOK

YPE3MEPHbIE MKW KPYTALLIETO MOMEHTA
* He ponyckaiTe neperpy3ok Bana oTéopa MOLLHOCTMN UK 3auenneHunsi Nof Harpy3kon.
 [poBepbTe AhPEKTUBHOCTEL CpadaTbiBaHVs OrPaHNYUTENst KPYTSLLEro MOMEHTa.

MOJIOMKA MAJIbLIEB KPECTOBWHbI

YPE3MEPHbIE MKW KPYTSLLEFO MOMEHTA
* He fonyckaiiTe neperpysok Basia oTéopa MOLYHOCTY UM 3aLenieHs Nof, Harpy3Koi.
* [poBepbTe aHEKTUBHOCTL CPaGaThbIBaHNS OrPaHNHMTENS KPYTALLErOo MOMEHTA.

MPEXXOEBPEMEHHbIN N3HOC MAJTbLIEB KPECTOBUHbI

HYPESMEPHAS PABOYAST MOLLIHOCTb
* He npesbiwaiite BENNYMH MOLIHOCTU U CKOPOCTW, NMPUBEAEHHbIX B WHCTPYKLMM Ha
arperar.

PASBEAVHEHWE TENNECKOMNYECKX TPYBOK

YPE3MEPHOE YA/INHEHWE MEPEAAYN
* He fonyckaiiTe YpeamMepHoro yavHeHUs KapAaHHo nepepaqu.
e [InA cTauMoHapHbIX arperatoB: pacrionaraiTe TPakTop OTHOCWUTENbHO arperara Tak,
YTOGb! TENECKOMMYECKNe 3NeMEHTbI NepeKkpbiBaCh TaKUM 06pa3oM, Kak NnokasaHo B
n. 3.

m LOEOGOPMAUNA TENIECKOMNYECKUX SNIEMEHTOB

YPE3MEPHBbIE MUKW KPYTSLLIETO MOMEHTA

* He gonyckaiTe neperpy3ok Basna oT6opa MOLWHOCTY UM 3aUernsieHIs MO, Harpy3Koi
* MpoBeptTe 3hHEKTUBHOCTL CpabaTbiBaHNs OrpaHNHUTENst KPYTALLEro MOMEHTA.

e MpoBepkTe, HTO6bI NPU MaHeBpax fnepefaqa He Kacanachk TpakTopa U arperara.

MPEXXAEBPEMEHHbIVI UBHOC TENECKOMNYECKKX TPYBOK
HEZJOCTATOYHAS CMA3KA
* BhinonHsnTe ykasaHus, npvsegeHHble B nn. 15 17.
HEZJOCTATOYHOE MNEPEKPbITVIE TPYBOK
© BhinonHsinTe ykasaHus, npuBeaeHHble B N. 3.

MPEXXOEBPEMEHHbIV MBHOC 3ALLIUTHBIX KOSIEL|,
HEZJOCTATOYHAS CMA3KA
© BbinonHaiiTe ykasaHus, npuBeaeHHble B N. 17.

MnactvkoBble peTanu KapaaHHbix nepepad Bondioli & Pavesi nonHocTtbio
nopnexar BTOPUYHON nepepaboTke. [ns cCoxpaHeHus oKpy»katolleli cpefbl B
cnyyae nx 3amMeHbl CAaBaiiTe NX B COOTBETCTBYIOLLMIA MYHKT NPUEMKN OTXOLOB.
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Bb/ITAPCKMN ™ crevum

WHCTANTUPAHE

Bcuuku onepaumn Ha TexHUHeCKo 06Cy>XBaHe 1 PeMOHT TpsibBa Aa ce U3BbpLuBaT
npuv NOAXOAALLN CbOPBXEHUA MPOTUB TPYAOBW 3/10MOSYKU.

MokazaHnaT Ha npepnasvTens TPakTOp Mokassa Ternewjata cTpaHa Ha
TpaHcMucusiTa. EBeHTyaneH orpaHnynTen Ha BbpPTALLMS MOMEHT Ui CBOGOAHOTO
Koneno Tpsi6sa fa ce MOHTVPA BUHArN Ha MallHaTa ¢ MeXaHU4HO 3a[BiKBaHe.

TeneckonuyHuTe TpbOM TpsiGBa Aa Ce MpUNoKpuBaT Hai-manko Ha 1/2 or

ObJDKMHATa M B HOPMasHW YCNoBuWst Ha paboTa 1 Haii-marnko Ha 1/3 oT gbmxvHata
UM B MPOW3BOSHK YCNOBUA Ha padoTa. [opu 1 Korato TpaHCMUCKsiTa He Ce BbpTy,
TeneckonuyHUTe TpbOK TPsiGBa Aa NofAbPXKaT AOCTaTbYHO MPUMOKPMBaHE, 3a Aa ce
na3berHat sacagaHus.

Mpean ga sanodHeTe pa6oTa, ce yBepeTe, Y€ KapaaHHOTO ChefuHeHue e
3aKpeneHo MPaBusHO KbM TPaKTopa 1 KbM MalumHaTa.
MpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha eBEeHTyanHUTe 3aKpenBaLLy 601ToBe.

3akpeneTe npugbpXallata Bepura Ha npepnasutens. Hain-gobpute ycnosus

Ha (yHKLVOHMpaHe ca Npu paguanHo MoNoXeHVe Ha Bepurata rno OTHOLLEeHUe
Ha TpaHcmucusiTa. PerynupaiiTe ObfKUHaTa Ha Bepurata Taka, 4Ye Aa Mnossosisisa
CbEeOVHABAHETO Ha TpaHCMUCUSATA MPU BCWUYKM YCNOBWS HA paboTa, TpaHcnopTupaHe
1 MaHeBpupaHe. BHUMaBaiiTe Bepurata fa He ce ycy4e OKOJIo TpaHCMUCUATa nopagu
npekaneHa gbmkuHa.

AKO Ob/KMHaTa Ha Bepurata C YCTPOWCTBO 3a OThensiHe OT dyHusiTa Ha
OoCHOBaTa He e perynupaHa MnpaBUMHO U HanpPeXeHWeTo CTaHe MPEKOMEPHO
rofisiMo, Harnpumep Npy MaHeBpupaHe Ha MaluMHaTa, NpyXWHHaTa Kyka ce OTAens ot
3aKpenBaLLisi NPLCTEH N BepuUrata ce OTAENs OT NpeanasnTens.
B TakbB Cfiydali Bepurata MoXe fleCHO fia Ce 3aKayy OTHOBO, KaKTO e MokasaHo B
cnepgallara npouenypa.

OTBOpeTe 3akpenBsalsi MNPbCTEH, KaTo PasBWHTUTE BUHTA U MpemMecTuTe
nnacTtuHara.

BkapaiiTe Bepuvrara B 3aKpensaLys NpbCTeH 1 MPEMeCTETe Ha MACTO niacTuHara.
3artBopeTe nnacTuHaTta NnocpeacTBOM BUHTA.

M3nonaBaiiTe nopxopsiia oropa, KakTo e nokasaHo Ha duryparta, 3a fga
nopabpykarte kapaaHHaTa TpaHCMUCUS B Kpasi Ha paboTarta.

MouucTeTe 1 rpecupaiiTe 3agBUKBALLOTO CheaVHEHME Ha TpakTopa U MallnHaTa
C MeXaHW4HO 3a[BWKBaHe, 3a [a YNecHUTe WHCTaIMpPaHeTOo Ha KappaHHaTta
TpaHcMucus.

Mpwn TpaHcnopTrpaHe Ha TpaHCMUCUATA S MOAAbPXKATE XOPU3OHTaHa, 3a Aa

136erHeTe Npw N3BaXKAaHETO PUCKa OT 3710MoMyKa v NoBpeAa Ha NpeanasnTens.
B 3aBUCMMOCT OT TEXecTTa Ha TPaHCMUCUSTA, W3MON3BaiiTe MOOXOAALLIM MepKu 3a
TpaHcropTpaHe.

COEPUNYEH NATEP

LieHTpupaiite Bunkata BbpXy ABVKELLOTO CbeguHeHue. MpemecTteTe narepa B
NoNoXeHne Ha ocsoboxpasaHe. [lnbaHeTe BunKata [oKpan BbpXy 3afBuKBaHETo.
OcBo6oaeTe narepa U ApbrHeTe Hasaj BUMKaTa, [OKAaTO CauMUTE LpakHaT BbpXy
rbp/ioBMHATA HA 3a3[BWXKBAHETO W NarepbT Ce BbpPHE B HAYaNHOTO CU MOJSIOKEHNE.
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MpoBepeTe NpPaBUIHOTO 3aKpernBaHe Ha rmaBuHaTa BbpXy 3a[iBUXKBaHETO.

ABTOMATUYEH CPEPUYEH NATEP

[pbnHeTe narepa, fokaTo octaHe (hUKcupaH B 3agHO nonoxeHue. MnbaHete
BUNKaTa BbPXy 3a[B/KBAHETO, [OKATO JlarepbT LUpakHe B Ha4vanHO MOJOXEeHNe.
MpoBepeTe NpaBMHOTO 3aKpernBaHe Ha rMaBKHaTa BbpXy 3a[B/XKBaHETO.

CMA3BAHE

Bcuuku onepaumm no TexHN4ecKo o6cnyXBaHe U peMOHT TpsbBa Aa ce U3BbpLuBaT
npuv NOAXOAALLN CbOPBXEHUA MPOTUB TPYAOBW 3/10MOJTYKU.

He mopuduumpaiite n He BWAOU3MEHSANTE HUKAKBY KOMMOHEHTY Ha TpaHCMuCusiTa
- 3a orepayun, KOUTO He ca MpefBuAeHN B PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u
nopapbXKka ce o6pbLianTe kbM gocTasymka Ha Bondioli & Pavesi.

MpoBepeTe eheKTUBHOCTTA N CMaXeTe BCUHKN KOMMOHEHTW, Npeav Aa n3nonasare
TpaHcMucusiTa. lMNMoyuctere N cMmaxere TpaHCMUCKSATA Cnef 3aBbpLUBAHETO Ha
CEe30HHOTO usnonasaHe. CmasBanTe KOMMOHEHTUTE B CbOTBETCTBUE C WOCTPYpaHaTa
Ha eTVKeTa cxema, KaTo MHTepBannTe Ha CMasBaHe ca [afeHN B HacoBe.
MocoyeHnTe Ha eTVKeTa KonmM4YecTsa rpec ce npenopbYBaTt 3a yKasaHust HTepsasn oT
yacose. Mpu oco6eHo B3NCKaTENHN NPUJIOXKEHUS B arpecuBHa OKOJIHA cpefa MoXe
/ia ce U3NCKBa MO-4eCTO CMasBaHe.
Konuyectso e nocoyeHo B rpamose (g). 1 yHuus (oz.) = 28,3 g (rpama).
[MomnaiiTe rpecTta B KpbCTHUTE LLMMTOBE, IOKATO HE 13fe3e OT BTYSIKUTE.
[MomnaiiTe rpecTa NOCTENEHHO, a He Ha UMMNYNCK.
MpenopbyBa ce nanonasaHeTo Ha rpec NLGI knac 2.
Cnep 3aBbpLUBaHe Ha CE30HHOTO M3MON3BaHe Ce NpernopbyBa fa Ce OTCTPaHu rpecTa,
KOSATO MOXe f[a Ce e HaTpynana OTBbTpe Ha npeanasuTens Ha XOMOKWHETUYHOTO
CbefjUHeHMe.
XOMOKUHETUYHO CBEAWHEHUE - KonnyecTBOTO rpec, MOCOYEHO Ha €eTUKeTa
3a cMas3BaHe Ha KapAaHHWst Basl, € OPWEHTUPOBBLYHO. 3a MpaBUNHO CMas3BaHe ce
npenopbyBa rpecta fa ce M3rnomnea npes rpecbopkara Ha Bcekn 250 vaca, gokarto
rpecTa 3ano4He Aa u3nusa oT KfanaHa 3a MbiHeHe.

OrPAHUYUTENN HA BBbPTSLL MOMEHT 1 CBOBOHO KOJENO

CBOBOHU KONENA
OTCTpaHsBaT BpbLUAHETO Ha MOLLHOCT OT MalumMHaTa KbM TpakTopa no Bpeme Ha
hasnTe Ha HamansiBaHe Ha 060POTUTE UNY CMINPAHETO Ha 3a[BIXKBAHETO.
CB0oGOAHNTE Konena He 13NCKBaT CMaaBaHe 1 HSMaT rpecbopka.
He ce pobnukasante 4o MalumHaTta, fOKATO BCUYKM KOMMOHEHTY He crnpart fa ce
ABuXar.

LB - OTPAHUMUTEN HA BbPTSALLUA MOMEHT C BONT

MpekbcBa NpefaBaHETO Ha MOLLHOCT, KOrato BbPTALUMAT MOMEHT MPEeBULLN
CTOMHOCTTa Ha KanuépupaHe.
3a pga ce Bb3CTaHOBU TPAHCMUCUSATA, € HEOOXOAMMO Aa Ce 3aMEHU OMOPHUST BUHT C
TakbB CbC ChLUVSi ANAMETbP, KNac v Sb/KuUHa.
CmasBaiite orpaHnyutenute LB, cHabaeHn ¢ rpecbopka, MoHe BeAHbX Ha Ce30H 1 cref
BCEKW Mepurog, Ha HenarnonaeaHe.

LR - ABTOMATUYEH OrPAHUYUTEN HA BbPTALLNA MOMEHT

MpekbcBaT NpefaBaHeTo Ha MOLWHOCT, KOraTo BbpTALWMAT MOMEHT Mpesuwn
CTOMHOCTTA Ha KanuopupaHe. Ypes HamansiBaHe Ha CKOpOCTTa WM chvpaHe Ha
3a[BKBAHETO Ce MOCTUra aBTOMaTNHHO MOBTOPHO BKIOYBAHE.
YCTPONCTBOTO € CMasaHo Mpv MOHTVPAHETO 1 He Ce HyXAae OT NePUOANYHO CMa3BaHe.

LR - ABTOMATUYEH OrPAHUYUTEN HA BBPTAWUA MOMEHT CbC
CBOBOAHO KONENO
MpekbcBaT NpefasaHeTo Ha MOLLHOCT, KOraTo BbPTALLMAT MOMEHT NPeBULLIK CTOMHOCTTa
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Ha Kanubpupare. Ypes HamanseaHe Ha CKOPOCTTa WM CrvpaHe Ha 3afBYKBaHeTo ce
nocTura aBTOMaTMYHO MOBTOPHO BKoYBaHe. OTCTpaHsBAT BPbLLUAHETO HA MOLLHOCT
OT MalMHaTa KbM TpakTopa Mo Bpeme Ha (asnTe Ha HamansiBaHe Ha 060poTUTE WK
CNYPaHeTo Ha 3afBVKBAHETO.

YCTPOWCTBOTO € CMasaHo Mpy MOHTPAHETO 1 He Ce HyX[ae OT NeproaniHO cMasBaHe.

GE - EJIACTUMHO CbEAVNHEHUE

Mormblja nukosBeTe Ha BbPTALWMS MOMEHT W noracsea Bubpauumte w”
NMPOMEH/INBNTE HATOBaPBaHVS.
He nsucksa nepuogunyHa nopgapbxka.

OrPAHUYUTENIN HA BbPTALLUA MOMEHT C ®PUKLIMOHHU JNCKOBE

Mpy wWHCTanUpaHeTo WAW Ccnep Abfbr MEpUod Ha  HensnonsBaHe MpoBepeTe
eheKTNBHOCTTa Ha (HPUKLMOHHUTE AUCKOBE.

* AKO (DPUKUMOHHWUTE AMCKoBe ca OTKpuTw, (BX. dur. 30), TpreHeTo e ot Tun FV ¢
vawkoBugHa npyxwuHa u FFV cbc cnupanHun npyxuHu. Viamepete u peructpupaiTe
BMCOYMHATA Ha MPY>XMHATa, KaKTo € nokasdaHo Ha cur. 31. AKo (DPUKLMOHHNTE AVCKOBE
ca MoKpuTK C MeTanHa neHTa (BX. dur. 32), TpreHeTo e ot Tin FT. AKo (PPUKLMOHHNTE
[OVICKOBETE Ca OTKPUTU 1 GonToBeTe ca CHabfeHW C Myxu ranku, QPUKLUOHHUAT
MexaHu3bMm e oT T1n FK.

Crep 3aBbpluBaHe Ha ce30HHaTa ynotpe6a, 0cBo6GoAeTe HaNsSraHeTo Ha MPYXXUHUTE 1
nogabpXKanTe yCTPONCTBOTO CyXO.

Mpeau noBTOpHO M3non3BaHe nposepeTe eheKTUBHOCTTA Ha (PPUKLMOHHITE ONCKOBE 1
BBH3CTAHOBETE HATAraHETO Ha NPY>XWHUTE A0 MbpBOHAYanHaTa CTOMHOCT.

B cny4aii Ha nperpsiBaHe, Npeav3BrKaHo OT YECTV 1 MPOABLIMKUTENHN NPUMITb3BaHNs,
ce 0ObpHETE KbM JOCTaB4YMKa Ha MalunHaTa unm KbM goctas4umka Ha Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OFPAHUHMUTEN HA BBbPTALWLMUA MOMEHT C ®PUKLUOHHU
OUCKOBE
Mpunb3saHeTo Ha (DPUKLMOHHUTE AMCKOBE OrpaHM4aBa CTOMHOCTTA Ha BbpTALMS
MOMEHT Ha TPaHCMUCUSITA.
ENMMUHMPAT Ce MKOBETE Ha BbPTSALLMS MOMEHT 1 KPaTKOTPalHN NPeToBapBaHis.
Moxe fia ce u3nonaea Kato orpaHn4YMTeNl Ha BbPTSLY MOMEHT 1 Kato YCTPONCTBO 3a
BKJTOYBAHE HA MaLVHU CbC CUHA MHEPLS.
KanubpmpaHeTo Moxe Aa ce perynupa npv perncTpupaHe Ha BUcouMHaTa Ha paboTa
Ha NpyXXuHara.

KanubpmpaHeTo Ha OrpaHnyMTENNTE Ha BbPTSLL MOMEHT C (DPUKLNOHHN OUCKOBE
FV n FFV Bapupa cnopepg BrucoduHata h Ha npy>xuHuTe.
3afja yBenuunte/HamanuTe CTOMHOCTTa Ha KanubpupaHe, 3aBnHTeTe/pasBrHTETe OCeMTe
raku Ha 1/4 o60poT 1 ycTaHOBETE NPaBUIHOTO (PYHKLMOHMPaHe. AKO € Heo6XoAMMo,
nosTopeTe onepauusTa. V136sreante npekoMepHOTO 3aTsiraHe Ha GONToBETE, 3aLLOTO
MOXXe fia ce Bnown paboTara Ha yCTPONCTBOTO.

FT - FK - OFPAHUYUTEN HA BBPTALLKUA MOMEHT C ®PUKLUOHHU
AUCKOBE
Mpunnb3BaHeTo Ha (HPUKLMOHHUTE AUCKOBE OrpaHnyaBa CTOMHOCTTA Ha BbPTALLUS
MOMEHT Ha TpaHCMUCcUsATa.
EnMMuHmpaT ce NMKoBeTe Ha BbPTALLMS MOMEHT 1 KpaTKOTpaliHy NpeToBapBaHus.
Moxe pa ce usnonssa Kato OorpaHN4nTeN Ha BbPTSLL MOMEHT 1 KaTo YCTPOMCTBO 3a
BKJ/IOYBAHE Ha MaLLVHN CbC CUHA UHEPLWS.
DPUKLMOHHUAT MexaHu3bM FT e cHabdeH ¢ MeTanHa neHTa oKono obukonkara cu.
HatsraHeTo Ha npyxxuHaTta e npasuiiHO, KoraTto BOAW [O MpuiensaHe A0 MeTanHata
neHta. ToBa ycrnoBne MOXe fa ce MOCTUrHe npw 3aTtsraHe Ha GONToBeTe, [OKAaTo
npy>xxuwHarta 6nokvpa nnactuHata U MoXKe Aa Ce pasBuHTY raiikarta Ha 1/4 o6oporT.
MN3bsreaiiTe NMpeKOMepHOTO 3aTAraHe Ha GONTOBETE, 3alloTO MOXEe Aa Ce Bolu
paboTara Ha yCTPOWCTBOTO.
DPUKUMOHHKSAT MexaHn3bM FK e cHabpeH ¢ 6onToBe ¢ ryxu raiiku. MpuTuckaHeTo Ha
npy>xmHaTta e nNpasuiHO, KoraTo raiikuTe ca HambfHO 3aTerHatu. Vsnonssaiite camo
cneyunanHu 6ontose u ranku B&P.
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AKo Ha BunkaTa Ha hnaHeva vma YeTupy U3naTuHN C BrpafeH LIECTObIbIHVK CNeq,
ocemTe 60nTa, TPUEHETO € CHAbAEeHO CbC ccTeMa 3a ocBoboXKaaBaHe. HaTnckbT
Ha MpyXvHaTa ce HamansiBa [0 MUHUMYM, KOraTo Y4eTupuTe W3LaTUHW Ce 3aBUHTAT
BbB (pnaHeua. BuxTe nncTa ¢ UHCTPYKLMKN, KOUTO Ca MPUSIOXKEHN KbM (PPUKLMOHHUTE
CbeViHeHNs!, CHabOeHN CbC CUCTEMA 3a OCBOGOXXAaBaHe.
CucTemara Ha 0CBOGOXJaBaHe NMo3BosisiBa NpoBepka Ha ycnoBuaTa Ha PUKLMOHHNTE
[UCKOBe 1 HamansiBaHe [0 MUHUMYM Ha HaTvicKa Ha NPY>XWHWUTE BbPXY (PPUKLMOHHUTE
[UCKOBE B NepuoayuTe Ha HenanonasaHe.
DPUKLMOHHUTE CbeauHeHNsi, cHabdeHn CbC cucTeMa 3a OCBOGOXAaBaHe, ca
npefocTaBeHn B KOMMEKT C PbKOBOACTBO 3a 13Mon3BaHe 1 nopapbxka. MNpoyeTe
KHUXKKaTa, 3a [a 13rnon3sarte NpasUiHO cucTeMara 3a 0CBOGOXXAaBaHe.

DPUKLMOHHNTE CbEAVHEHNS MOXE Aa AOCTUMHAT BUCOKM Temnepatypu. [la He ce
pokocsar!
3a fa n3berHeTte p1UCcKoBeTe OT 3110M0NyKa, NoAAbPXKaliTe 30HaTa B CbCEACTBO C TPUEHe
YyCcTa OT 3ananuTeNHN MaTepuani 1 n3GarsanTe NPOLBLIKUTENHN NPUNNTH3BaHNS.

FNV - FFNV - FNT - FNK OrPAHUYUTEN HA BBPTALLUA MOMEHT C

®PUKLUOHHUN ANCKOBE CbC CBOBOAHO KONENO
O6eanHsBa hyHKUMOHANHNTE XapaKTePUCTVKV Ha OrPaHNYMTEN C (PPUKLIMOHHU ANCKOBE
1 TakbB CbC CBOGOAHO KOnero.
Mpunara ce Ha MaLMHW C ronsiMa Maca Ha BbpTeHe.
& CwmagsBaiTe Ha Bceku 50 yaca paboTta 1 crep BCeKM NePUOA, Ha HEN3Non3BaHe.

He ce pobnukasaiTe 4o MalumHaTta, fOKATO BCUYKM KOMMOHEHTY He cnpart fa ce

ABUXar.

AEMOHTAX HA NPEAMNA3UTENA

PasBuiiTe 3akpenBalmTe BUHTOBE BbPXY PyHUATA.
m V3BapeTe komnnekTa Tpbba 1 hyHNs.

V3BapeTe BbHOOGPAa3HaTa nnacTuHa

V3BapeTe nonynpbCTEHUTE.

m 3BapeTe npbCcTeHoBMAHATA raka

MOHTAX HA NPEANA3UTENA HA BbTPELLUHATA TPAHCMUCUA

m Ipecvpaiite rHe3[oTO Ha NOMyNPbCTEHUTE.
m [MocTaBeTe nopgabpXKallaTa NPbCTEHOBYAHA raika.

MoauumoHypainTe nonynpbCTEHUTE (C NO-roNsM AuaMeTbp), Taka ve eanmyeTara fa
ca CBbp3aHu C rHespara Bbpxy nopabpikallara npbCTeHOoBMAHa raika.

m MocTaBeTe BbNHOOGpa3HaTa MnacTuHa, KaTto Haco4uTe OoTBopa C pedepeHTHUs
wmdT.

MocTaBeTe KOMMNEKTa BbHLUHA MiacTMacoBa Tpb6a U (hyHUs (Cbe 3anyLuanka 3a
rpecvipaHe Ha TPbOWTE), KATO HACOUNTE OTBOPA C PehEePEHTHUS LNT.

3aBwiiTe 3aKpensaLyyiTe BUHTOBE
MpenopbyBame Bu Aa He n3nonasare BUHTOBEPTY.
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MOHTAX HA MPEANA3UTENSA HA BbHLUHATA TPAHCMUCUA m

[pecupaiiTe rHe3[0TO Ha NONYNPBCTEHUTE.
m [MocTaBeTe nopgabpXxalliata NPbCTEHOBYAHA ralika.

MoauumnoHupaiiTe NonynpbCTEHUTE (C NO-MaTbK ArameTbp), Taka Ye eandeTtara fa
ca CBbp3aHu C rHe3para Bbpxy nopabpikalliarta npbCTeHOBVAHA raika.

m MocTaBeTe BbNHOOOPa3HaTa NNAacTiHa, KaTo HacounTe OTBOpa C pedepeHTHUS
mdT.

MocTaBeTe KOMMNEKTa BbTPELLHA NiacTMacoBa Tpb6a U (hyHUs, KaTo HacoyuTe
oTBopa C peepeHTHUS LWNT.

3aBuiTe 3aKpensalyyTe BUHTOBE
MpenopbyBame Bn aa He n3nonasarte BUHTOBEPTU.

AEMOHTAX HA NPEAMNASUTENA 3A XOMOKUHETUYHUTE CbEAUHEHUA

PasBuiiTe metanHata rpecbopka OT nopabpykaliata NpbCTeHOBMAHA ranka Ha
XOMOKUHETUHHOTO CbeANHEHNE.

Pa3sBuiiTe BUHTOBETE Ha TBbpAaTa 06BUBKa.
m Caanete TBbpaaTa 06BMBKa.
PasBuiiTe 3akpenBalmTe BUHTOBE Ha (hyHUsTa
V3BapgeTe komnnekTa Tpbba 1 hyHNs.
V3BapeTe BbNHOOGPAa3HaTa nnactTuHa
V3BapeTe nonynpbCTEHUTE.
m V3BapeTe nogabpKallata NpbCTEHOBUAHA raiika BbpXy Buikarta

N3BageTe nopgbpaliata MpbCTEHOBMOHA raika BbpXy XOMOKWHETUHHOTO
cbeauHeHve

MOHTAX HA MPEANA3UTENA 3A XOMOKUHETUYMHUTE CbEQVUHEHNA

m pecupaiite rHea3[oTo Ha NONyNPbLCTEHUTE.

[pecvpaiiTe rHe3poTO Ha noagbpkawiata npbCcTeHoBMAHA ravika 3a
XOMOKUHETUHHO CbeAUHEHNE.

MocTaBeTe nopabpXKallata MPbCTEHOBMOHA raiika Ha XOMOKMHETUHHOTO
CbeAVHeHVe, KaTo st HacounTe Taka, Ye rnajkara NoBbpXHOCT Aa OCTaHe B Aonvp
C TANOTO HA XOMOKVHETUYHOTO CbEAVHEHNE.

MocTaBeTe nopmbpiKaljata NPbCTEHOBMAHA raiika Ha BuNKaTa 3a BbTpeLllHa
Tpbba.

MoauumoHypaiiTe NonynpbCTEHNTE (C NO-roNisiM AMameTbp), Taka Ye eanyetara fja
ca CBbP3aHy C rHesfata Bbpxy Noagbpixalliata NpbCTEHOBIAHA raiika.

[MocTaBeTe BbAHOOOpasHaTa MNacThHa, KaTo HacouuTe CnoTa Ha HUBOTO Ha
rpecbopkara 1 Ha knanaHa 3a 06e3Bb3fyLUaBaHe BbpXy TANOTO Ha CbeAVHEHNETO.
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MocTaBeTe KoMMNNeKTa BbTPELLUHA NiacTmacosa Tpbba 1 (yHUs, KaTo HacounTe
0TBOPA C peepeHTHNS WnMT.

3aBuiiTe 3aKpenBaLTe BUHTOBE BbPXY (DyHMsITA.

MocTaBeTe TBbpAATa 06BMBKA, KATO Haco4uTe ABaTa npopesa C rpeckopkara n
KnanaHa 3a 06e3Bb3ayLlaBaHe BbpPXY TAOTO HA XOMOKVHETUYHOTO CheAVHEHe.

3aBuiiTe 3aKkpenBalTe BUHTOBE BbPXY TBbpAata 06BMBKa, HE Ce npenopbyBa
Aa nanonssare BUHTOBEPT

3aBuiiTe MeTanHaTta rpecbopka Ha nopabpXKaliata NpbCTeHoBMAHA ranka Ha
XOMOKVHETNYHOTO CheanHeHne

CKbCSBAHE HA KAPOAHHUSA BA

Bondioli & Pavesi npenopbyBat fa He ce Mmoguduumpat pupMeHnTe M NPOAYKTN

1 BbB BCUYKW Cryyav MpenopbyBaT fa ce oopbluyate KbM CbOTBETHUS TbProBeL,
Ha MaluvHaTa Unm B CepBU3HUSA LeHTbP. CKbCABAHETO Ha TpaHCMUCKsTa e Heo6XoAYMO
[la ce npasu CbIMacHO criegHaTa npoleaypa.

m [leMoHTVpaliTe NpeanasuTens.

CkbceTe TpbbUTe Ha TpaHcMUcUATa A0 HeobxopumoTto. Tpbbute Tpsbsa Aa

Ce MPUMNoKPUBAaT Hail-Manko Ha Y2 OT ObJKUHATA M B HOPMasHW YCNOBKS Ha
pa6oTa. [Jopn 1 Korato TPaHCMUCUSATa He Ce BbPTU, TeNecKonuyHnTe Tpbou Tpsbsa
[a nogabpXar AOCTaTbYyHO MPUNOKPUBaHe, 3a Aa ce usberHat 3acapaHus. CepusTta
SFT PRO BuHaru e o6opyasaHa ¢ Greasing System, 3aToBa € HEOOGXOAVMMO Ai@a CKbCcUTe
TPBOUTE C OrPaHNYEHO KONMYECTBO, 3a ia Ce NPeaoTBpaTy yBpexaaHe Ha cuctemara
3a rpecupate.

C nomoLuTa Ha egHa nina OTHEMETE BHUMATENHO MycTaLuTe No KpaiHuTe pb6ose
Ha ABeTe TPLOW U MO-CreunanHo Mo BbHLIHUA PbO Ha BbTPeLLHaTa Tpboa U Mo
BbTPELLUHNA Pb6 Ha BbHLLHATA TPb6A.
MouyncTtete TPBLOUTE N OTCTPAHETE HAMbAHO CTPYXKKWUTE U CTbProTuHUTe. B cnyvait
HacKbCsiBaHE HA TPaHCMMUCUATA, OTHEMaHETO Ha MycTauuTe, MO4YNCTBAHETO
N MOBTOPHOTO cCMasBaHe TpsibBa f[a Ce W3BbPLUBAT MPELM3HO 3a npaBunHata
NPOABLIKUTENHOCT Ha NpeaaBaHeTo.

OTpsa3BainTe TPbOWUTE Ha NpeanasuTens egHa No egHa fo cbliaTa Ab/MKMHA KaTo
TpbOUTE HA TPaHCMKCKATA.

lpecupaiite BbTpewHata Tpb6a Ha TpPaHCMUCUSITA U MOHTUpaiiTe OTHOBO
npegnasuTens.

MpoBepeTe AbKMHATA Ha TPAHCMWUCUATA B CbCTOSHUE HA MUHUMAHO W
MUHUMAnNHO yabiXKaBaHe Ha MallvnHara.
TpbbuTe TpsiGBa Aa Ce MPUMNOKPUBAT Hall-Manko Ha 1/2 oT AbkuHata UM B yCnoBus
Ha paboTa.
[opn n KoraTo TpaHCMWUCUATA He Ce BbPTW, TENecKonu4YHUTe TPpLou Tpsibsa aa
noaabpPXKaT AOCTATLYHO NPUNOKPUBaHe, 3a fa ce n3berHar sacsaaHus.

HEWU3NPABHOCTU U MEPKU 3A KOPEKLUA

N3HOCBAHE HA PAMEHATA HA BUNKUTE

TMPEKOMEPHW Bl HA PABOTA
* Hamanete brbna Ha paboTa.
e OTAeneTe 3afBVKBAHETO MPU C [ABWXKEHWE, NPU KOETO brUTe Ha CbeayHEeHVeTo
npesuwasar 45°.
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LOEPOPMWPAHE HA BUITKNTE

TPEKOMEPHW MNMNKOBE HA BbPTALLIMS MOMEHT
* 36sarsaiiTe NpeToBapsaHe 1 CBbP3BaHe Nof ToBapa Ha 3afBMXKBaHETO.
¢ [lpoBepeTe ePEKTUBHOCTTA HA OrpaHNYUTENs Ha BbPTSLL MOMEHT.

CYYMNBAHE HA KPbCTHUTE LLIND®TOBE

TPEKOMEPHW MNMNKOBE HA BbPTALLIMS MOMEHT
* /136srsaiiTe NpeToBapeaHe 1 CBbp3BaHe Nof ToBapa Ha 3aB/KBaHeTo.
¢ [lpoBepeTe ePEeKTUBHOCTTA HA OrPaHNYUTENs Ha BbPTSLL MOMEHT.

NPE>XXAEBPEMEHHO M3HOCBAHE HA KPbCTHUTE LLI®TOBE
TMPEKOMEPHA MOLLHOCT HA PABOTA
* He npesuLLaBaiiTe yCnoBusTa Ha CKOPOCT 1 MOLLHOCT, YCTaHOBEHW B PbKOBOACTBOTO
3a ynotpeba Ha MalumHara.

N3BAXKOAHE HA TENECKOMUYHUTE TPBBW

NMPEKOMEPHO YJbJIKABAHE HA TPAHCMUWCUATA
* I36sireaiiTe ycnoBusiTa Ha KpanHo yab/ikaBaHe Ha KapfaHHaTa TpaHCMUCUs.
© 3a CTauMoHapHM MaLLUVHW: MOCTaBETe TPaKTopa Mo OTHOLLEHUE Ha MalumHaTa no Takbe
Ha4VH, Ye TENECKONMUYHNTE ENEeMEHTI Ce NOCTaBEHW eUH B APYT, KAKTO € UNIIoCTPUPaHO
B To4Ka 3.

LOEPOPMWPAHE HA TENNIECKOMNNYHWTE ENEMEHTU
TPEKOMEPEH MK HA BBPTALLNSA MOMEHT
* /136srBaiiTe NpeToBapBaHe 1 CBbpP3BaHe Nof, ToBapa Ha 3afBIKBaHETO
¢ [poBepeTe ePEKTUBHOCTTA HA OrpaHNYUTENA Ha BbPTSLL MOMEHT.
* YBepeTe ce, Ye TpaHCMUCKSTa He BfM3a B CbMPUKOCHOBEHME C YacTuTe Ha TpakTopa
WM MalumHaTa no BpemMe Ha ABUXKeHe.

MPEXXOEBPEMEHHO N3HOCBAHE HA TENECKOTMUYHUTE TPbBU
HEAOCTATBYHO CMA3BAHE

* CneppaiiTe MHCTPYKUMMTE B TouKa 15 fo Touka 17.

HEZJOCTATBYHO TNPUNMOKPUBAHE HA TPLBUTE

* Cneppaiite MHCTPYKUMMTE B TOYKa 3.

NPEXXAEBPEMEHHO W3HOCBAHE HA TMPbCTEHOBUAOHWUTE TAVMKW HA
NPEONA3SUTENSA

HEJOCTATbYHO CMA3BAHE

o CrnepfBaiitTe MHCTPYKUMMTE B Touka 17.

MnactmacoBuTe YacT Ha kKapgaHHuTe TpaHcmucum Bondioli & Pavesi nausno
nopnexar Ha peuvknMpaHe. 3a fa noaabpXate okonHaTta cpepa Mo-4ucTa,
Korarto ri cMeHsiTe, Te TpsibBa Aa ce Npeaaaar 3a oTnagbLy Mo NOAXOAsLL, HAYMH.
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INSTALAREA

[I Toate operatiunile de intretinere si reparatie trebuie sa fie executate cu
echipament corespunzator de protectie.

ﬂ Tractorul prezentat pe elementul de protectie indica latura dinspre tractor
a transmisiei. Eventualul limitator de cuplu sau roata libera trebuie sa fie
intotdeauna montat pe partea dinspre utilaj.

n Tuburile telescopice trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/2 din lungimea
lor in conditii normale de lucru si trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/3
din lungimea lor in orice conditii de lucru. Chiar si cand transmisia nu se roteste,
tuburile telescopice trebuie sa mentind o suprapunere adecvata, pentru a evita
blocarile.

ﬂ inainte de a incepe lucrul asigurati-va ci transmisia cardanica este fixata
corect la tractor si la utilaj.
Controlati sa fie bine stranse eventualele bolturi de fixare.

B Fixati lantul de fixare al elementului de protectie. Cele mai bune conditii de
functionare se obtin cu lantul in pozitie radiala fatd de transmisie. Reglati
lungimea lantului astfel incat sa permita articularea transmisiei in orice conditii de
lucru, de transport si de manevra. Evitati ca lantul sa se infasoare in jurul transmisiei
din cauza lungimii excesive.

u Daca lungimea lantului cu dispozitiv de separare de palnia de la baza
nu a fost reglata corect, iar tensiunea devine prea mare, de ex. in timpul
manevrelor utilajului, carligul cu arc se desprinde de inelul de fixare, iar lantul se
desface de elementul de protectie.

In acest caz, lantul poate fi prins din nou cu usurintd, asa cum se arata in
urmatoarea procedura.

ﬂ Deschideti inelul de fixare desuruband surubul si deplasand placuta.
ﬂ Introduceti lantul in inelul de fixare si puneti la loc placuta.
n inchideti plicuta cu ajutorul surubului.

m Folositi un suport special asa cum este indicat in figura pentru a sustine
transmisia cardanica la terminarea lucrului.

m Curatati si ungeti priza de putere a tractorului si a utilajului pentru a facilita
instalarea transmisiei cardanice.

m Transportati transmisia mentinand-o orizontala pentru a evita ca alunecarea
ei sa provoace accidente sau sa deterioreze elementul de protectie. In functie
de greutatea transmisiei utilizati mijloace de transport adecvate.

COLIER CU SFERE

Aliniati furca pe priza de putere. Deplasati colierul in pozitia de eliberare.
Faceti sa alunece complet furca pe priza de putere. Lasati colierul si trageti inapoi
furca, pana cand sferele se deplaseaza in canalul prizei de putere, iar colierul revine
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n pozitia sa initiala. Verificati fixarea corecta a furcii pe priza de putere.

COLIER CU SFERE AUTOMAT

Trageti colierul pand cand raméane blocat in pozitia din spate. Faceti sa
alunece furca pe priza de putere pana cand colierul se fixeaza cu un declic in
pozitia sa initiala. Verificati fixarea corecta a furcii pe priza de putere.

LUBRIFIEREA

[B Toate operatiunile de intretinere si reparatie trebuie sa fie executate cu
echipament corespunzator de protectie.

m Nu modificati si nu umblati la nici o componenta a transmisiei, pentru operatii
care nu sunt prevazute in manualul de utilizare si intretinere adresati-va
dealerului Bondioli & Pavesi.

m Verificati eficienta tuturor componentelor si lubrifiati inainte de a utiliza
transmisia. Curatati si ungeti transmisia la terminarea utilizarii sezoniere.
Lubrifiati componentele conform schemei ilustrate pe eticheta, intervalele de
lubrifiere sunt exprimate n ore.

Cantitatile de unsoare indicate pe eticheta sunt recomandate pentru intervalul
de ore specificat. Aplicatiile extrem de dificile in medii agresive pot necesita
lubrifieri mai dese.

Cantitati indicate in grame (g). 1 uncie (oz.) = 28,3 g (grame).

Pompati unsoarea in crucile cardanice, pana cand iese din rulmenti.

Pompati unsoare treptat, nu cu jet mare.

Se recomanda sa utilizati unsoare NLGI gradul 2.

La terminarea utilizarii sezoniere, se recomanda sa indepartati unsoarea acumulata
eventual in interiorul elementului de protectie al articulatiei homocinetice.
ARTICULATIE HOMOCINETICA - Cantitatea de unsoare raportata pe eticheta
de lubrifiere a arborelui cardanic este indicata. Pentru o lubrifiere corecta se
recomandd pomparea de unsoare cu ajutorul gresorului o data la 250 de ore pana
cénd unsoarea incepe sd iasa din supapa de umplere.

LIMITATOARE DE CUPLU S| ROATA LIBERA

ROTI LIBERE
Elimina returul de putere de la utilaj la tractor in timpul fazelor de decelerare
sau de oprire a prizei de putere.
Rotile libere nu necesita lubrifiere si nu sunt dotate cu gresor.
Nu va apropiati de utilaj pana cand nu s-au oprit toate componentele.

LB - LIMITATOR DE CUPLU CU SURUB

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Pentru a reactiva transmisia, e necesar sa inlocuiti surubul forfecat cu unul de
diametru, clasa si lungime egale.
Lubrifiati limitatoarele LB echipate cu gresor cel putin o data pe sezon si dupa
fiecare perioada de inactivitate.

LR - LIMITATOR DE CUPLU AUTOMAT

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Reducand viteza sau oprind priza de putere se obtine reactivarea automata.
Dispozitivul e lubrifiat la montare si nu necesita lubrifiere periodica.
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LR - LIMITATOR DE CUPLU AUTOMAT CU ROATA LIBERA

Intrerupe transmisia de putere cand cuplul depaseste valoarea de calibrare.
Reducand viteza sau oprind priza de putere se obtine reactivarea automata.
Elimina returul de putere de la utilaj la tractor in timpul fazelor de decelerare sau de
oprire a prizei de putere.
Dispozitivul e lubrifiat la montare si nu necesita lubrifiere periodica.

GE - ARTICULATIE ELASTICA

Absoarbe momentele de cuplu excesive si atenueaza vibratiile si sarcinile
alternate.
Nu e necesara intretinerea periodica.

LIMITATOARE DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

In momentul instaldrii sau dupa o lunga perioada de neutilizare, verificati eficienta
discurilor de franare.

e Daca discurile de ambreiaj sunt expuse (vezi figura 30), ambreiajul este de tipul
FV cu arc disc si FFV cu arcuri elicoidale. Masurati si reglati indltimea arcului asa
cum se arata in figura 31. Daca discurile ambreiajului sunt acoperite de o banda
metalica (vezi figura 32), ambreiajul este de tipul FT. Daca discurile ambreiajului
sunt la vedere, iar buloanele sunt dotate cu piulite infundate, ambreiajul este de
tip FK.

La terminarea utilizarii sezoniere, eliberati presiunea din arcuri si depozitati
dispozitivul intr-un loc uscat.

Inainte de a le utiliza din nou, verificati eficienta discurilor de franare si readuceti
comprimarea arcurilor la valoarea initiala.

In caz de supraincalzire din cauza patinarii frecvente si indelungate, contactati
dealerul utilajului sau dealerul Bondioli & Pavesi.

FV - FFV LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

Patinarea discurilor de franare limiteaza valoarea cuplului transmis.
Momentele de cuplu excesive si suprasarcinile de scurta durata sunt eliminate.
Poate fi utilizat atat ca limitator de cuplu, cat si ca dispozitiv de pornire pentru
utilaje cu inertie mare.
Calibrarea e reglabila modificand inéltimea de lucru a arcului.

m Calibrarea limitatoarelor de cuplu cu discuri de franare FV si FFV variaza in
functie de indltimea h a arcurilor.

Pentru a mari/micsora calibrarea insurubati/desurubati cele opt suruburi cu
1/4 de tura si verificati functionarea corecta. Repetati operatia daca e nevoie.
Evitati strAngerea excesiva a suruburilor, functionarea dispozitivului ar putea fi
compromisa.

FT - FK LIMITATOARE DE CUPLU CU DISCURI DE FRANARE

Patinarea discurilor de franare limiteaza valoarea cuplului transmis.
Momentele de cuplu excesive si suprasarcinile de scurta durata sunt eliminate.
Poate fi utilizat atat ca limitator de cuplu, cét si ca dispozitiv de pornire pentru
utilaje cu inertie mare.
Ambreiajul FT are un manson metalic in jurul circumferintei sale.
Comprimarea arcului e corectd cand este aderent la mansonul metalic. Aceasta
conditie poate fi obtinutd strdngand buloanele pana cand arcul blocheaza
mansonul, iar apoi desuruband piulita cu 1/4 tur. Evitati strAngerea excesiva a
suruburilor, functionarea dispozitivului ar putea fi compromisa.
Ambreiajul FK este dotat cu buloane cu piulite infundate. Comprimarea arcului este
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corectd cand piulitele sunt insurubate complet. Utilizati numai buloane si piulite
speciale B&P.

m Daca in furca cu flansd sunt prezente patru suruburi mari cu hexagon
infundat, pe langa cele opt buloane, ambreiajul e dotat cu Sistem de
Eliberare. Presiunea arcului e redusa la minim cand cele patru suruburi sunt
insurubate in flansa. Consultati fisa de instructiuni anexata ambreiajelor dotate cu
Sistem de Eliberare.
Sistemul de Eliberare permite verificarea conditiilor discurilor de franare si
reducerea la minim a apasarii arcurilor pe discurile de franare in timpul perioadelor
de neutilizare.
Ambreiajele echipate cu Sistem de Eliberare sunt furnizate cu manual de
utilizare si intretinere, cititi manualul pentru o utilizare corecta a Sistemului
de Eliberare.

m Ambreiajul poate atinge temperaturi ridicate. Nu atingeti !
Pentru a evita riscurile de incendii, mentineti zona de langa ambreiaj curata,
fara material inflamabil, si evitati patinarea prelungita.

FNV - FFNV - FNT_- FNK LIMITATOR DE CUPLU CU DISCURI DE
L FRANARE CU ROATA LIBERA
Imbina caracteristicile functionale ale limitatorului cu discuri de franare si cele ale
rotii libere.
Se foloseste la utilaje cu masa de rotire mare.
Lubrifiati o data la 50 de ore de lucru si dupa fiecare perioada de inactivitate.
Nu va apropiati de utilaj pana cand nu s-au oprit toate componentele.

DEMONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE

m Desurubati suruburile de strangere pe pélnie.
m Scoateti impreuna tubul si palnia.

m Scoateti mansonul ondulat

m Extrageti semicolierele.

m Scoateti colierul de sprijin

MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE AL TRASMISIEI INTERNE

m Ungeti locasul pentru semicoliere.
m Introduceti colierul de sprijin.

Pozitionati semicolierele (cu diametrul mai mare) astfel incat clapetele sa fie
cuplate in locasurile de pe colierul de sprijin.

m Introduceti mansonul ondulat aliniind orificiul cu stiftul de referinta.

m Introduceti impreuna tubul extern de plastic si palnia (cu teava pentru
gresarea tuburilor) aliniind orificiul cu stiftul de referinta.
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EE insurubati suruburile de strangere
Nu se recomanda utilizarea aparatelor de insurubat.

MONTAREA ELEMENTULUI DE PROTECTIE AL TRASMISIEI EXTERNE

m Ungeti locasul pentru semicoliere.
m Introduceti colierul de sprijin.

Pozitionati semicolierele (cu diametrul mai mic) astfel incat clapetele sa fie
cuplate in locasurile de pe colierul de sprijin.

EE] Introduceti mansonul ondulat aliniind orificiul cu stiftul de referinta.

Introduceti impreuna tubul intern de plastic si palnia aliniind orificiul cu stiftul
de referinta.

m Tnsurubati suruburile de strangere
Nu se recomanda utilizarea aparatelor de insurubat.

DEMONTAREA PROTECTIEI PENTRU ARTICULATII HOMOCINETICE

mDesurubati gresorul metalic din colierul de sprijin de pe articulatia
homocinetica.

m Desurubati suruburile din carcasa rigida.
m Scoateti carcasa rigida.

m Desurubati suruburile de fixare a palniei
m Scoateti impreuna tubul si palnia.

m Scoateti mansonul ondulat

m Extrageti semicolierele.

m Scoateti colierul de sprijin de pe furca

m Scoateti colierul de sprijin al articulatiei homocinetice

MONTAREA PROTECTIEI PENTRU ARTICULATII HOMOCINETICE

m Ungeti locasul pentru semicoliere.
m Ungeti locasul colierului de sprijin prin articulatia homocinetica.
m Introduceti colierul de sprijin al articulatiei homocinetice, orientandu-I

astfel incat suprafata neteda sa ramana in contact cu corpul articulatiei
homocinetice.
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Pozitionati semicolierele (cu diametrul mai mare) astfel incat clapetele sa fie
cuplate in locasurile de pe colierul de sprijin.

m Introduceti colierul de sprijin al furcii prin tubul intern.

m Introduceti mansonul ondulat, aliniind fanta in corespondenta cu gresorul si
supapa de aerisire de pe corpul articulatiei.

m Introduceti impreuna tubul intern de plastic si palnia aliniind orificiul cu stiftul
de referinta.

m insurubati suruburile de fixare pe palnie.

m Introduceti carcasa rigida, aliniind cele doua fante cu gresorul si supapa de
aerisire de pe corpul articulatiei homocinetice.

m insurubati suruburile de fixare pe carcasa rigidé, nu se recomanda utilizarea
surubelnitelor electrice

m insurubati gresorul metalic al colierului de sprijin al articulatiei homocinetice

CUM SE SCURTEAZA ARBORELE CARDANIC

m Bondioli & Pavesi recomanda sa nu modificati produsele sale si in orice
caz recomanda sa contactati dealerul dv. pentru utilaje sau un centru de
asistenta calificat. Daca e necesar sa scurtati transmisia respectati urmatoarea
procedura.

m Demontati elementul de protectie.

m Scurtati tuburile de transmisie la lungimea necesara. In conditi normale
de lucru, tuburile trebuie sa se suprapuna pe cel putin ¥2 din lungimea lor.
Chiar si cand transmisia nu se roteste, tuburile telescopice trebuie sd mentina o
suprapunere adecvatd, pentru a evita blocarile. Seria SFT PRO este intotdeauna
dotata cu Geasing System (Sistem de ungere) prin urmare este necesar sa scurtati
tuburile cu o lungime limitata pentru a evita deteriorarea sistemului de ungere.

m Debavurati atent cu ajutorul unei pile marginile capetelor ambelor tevi si, in
mod deosebit, marginea exterioara a tevii interioare si marginea interioara a
tevii exterioare.

Curatatl tevile si indepartati complet spanul si pilitura. in caz de prescurtare a
transmisiei, debavurarea, curatarea si gresarea ulterioara a tevilor trebuie sa fie
executate corect pentru durata corecta a transmisiei.

m Taiati tuburile de protectie cate unul, pe rand, indepartand aceeasi lungime
pe care ati taiat-o din tuburile de transmisie.

m Ungeti tubul intern de transmisie si montati la loc elementul de protectie.

m Verificati lungimea transmisiei in conditii de lungire minima si maxima pe
utilaj.

in conditii de lucru, tuburile trebuie sa se suprapuna pe cel putin 1/2 din lungimea
lor.

Chiar si cand transmisia nu se roteste, tuburile telescopice trebuie sd mentina o
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suprapunere adecvatd, pentru a evita blocarile.

PROBLEME $I SOLUTII

UZURA BRATELOR FURCILOR

UNGHIURI DE LUCRU EXCESIVE
* Reduceti unghiul de lucru.
e Dezactivati priza de putere la manevrele la care unghiurile articulatiilor depasesc
45°,

DEFORMAREA FURCILOR

CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
e Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta.
o Verificati eficienta limitatorului de cuplu.

RUPEREA OSIILOR CRUCII CARDANICE

CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
o Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta.
o Verificati eficienta limitatorului de cuplu.

UZURA PREMATURA A OSIILOR CRUCII CARDANICE

PUTERE DE LUCRU EXCESIVA
e Nu depasiti conditiile de viteza si de putere stabilite in manualul de utilizare al
utilajului.

ALUNECAREA TUBURILOR TELESCOPICE

LUNGIRE EXCESIVA A TRANSMISIEI
¢ Evitati conditiile care duc la lungirea excesiva a transmisiei cardanice.
e Pentru utilaje stationare: pozitionati tractorul fata de utilaj astfel incat elementele
telescopice sa fie suprapuse asa cum se arata la punctul 3.

DEFORMAREA ELEMENTELOR TELESCOPICE
CUPLURI DE TORSIUNE EXCESIVE
¢ Evitati suprasarcinile si imbinarile sub sarcina ale prizei de forta
* Verificati eficienta limitatorului de cuplu.
e Verificati ca transmisia sa nu intre in contact cu parti ale tractorului sau ale
echipamentului in timpul manevrelor.

UZURA PREMATURA A TUBURILOR TELESCOPICE
LUBRIFIERE INSUFICIENTA
e Urmati instructiunile de la punctul 15 la punctul 17.
SUPRAPUNERE INSUFICIENTA A TUBURILOR
e Urmati instructiunile de la punctul 3.

UZURA PREMATURA A COLIERELOR DE PROTECTIE
LUBRIFIERE INSUFICIENTA
e Urmati instructiunile de la punctul 17.

Toate piesele din plastic ale transmisiilor cardanice Bondioli & Pavesi sunt in
intregime reciclabile. Pentru o lume mai curatd, in momentul inlocuirii trebuie
sa fie recuperate in mod adecvat.
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MONTAJ

[ITUm bakim ve tamir islemleri, is glivenligi agisindan uygun techizat
kullanilarak yapiimalidir.

ﬂ Korumanin Uzerinde gdsterilen traktdér transmisyonun traktdr kenarini
gosterir. Tork sinirlayicisi ve avara kasnagl her zaman is makinesi tarafina
monte edilmelidir.

n Teleskopik borularin normal calisma kosullarinda uzunluklarinin en az 1/2
oraninda Ust Uste gelmeleri ve her tirli ¢calisma kosulunda uzunluklarinin
1/3'U oraninda Ust Uste gelmeleri gerekmektedir. Transmisyon rotasyon halinde
degilken bile teleskopik borular, herhangi bir takimaya, strtinmeye meydan
vermemek igin uygun bir oranda Ust Uste pozisyonlarini muhafaza etmelidir.

ﬂ Calismaya baslamadan once, kardan mili transmisyonunun traktore ve
makineye dlizgiin bir sekilde sabitlenmis olup olmadigini kontrol ediniz.
Mevcut sabitleme civatalarinin sikilanip sikilanmadigini kontrol ediniz.

B Koruma tutucu zinciri sabitleyiniz. En uygun calisma kosullari, zincirler
transmisyona gore radyal olarak yerlestirildigi zaman saglanir. Zincir
uzunlugunu her ¢alisma, nakliye ve manevra kosulunda transmisyonun mafsalli
birlesme hareketine olanak sagdlayacak sekilde ayarlayiniz. Transmisyonun etrafina
dolanmasini engellemek igin, zincir uzunlugunun asin olmamasina dikkat ediniz.

u Eger ayirici cihazli zincirin ana huniden itibaren uzunlugu dogru bir sekilde
ayarlanmazsa ve asiri gerginlik olusursa, 6rnek olarak makinenin manevrasi
esnasinda yayll kanca sabitleme halkasindan ayrilir ve zincir korumadan ¢ikar.
Bdyle bir durumda, asagida gosterildigi gibi zincirin gok kolay bir sekilde tekrar
kuplaji yapilabilmektedir.

ﬂ Viday! sékerek ve plakayi kaldirarak sabitleme halkasini aginiz.
ﬂ Zinciri sabitleme halkasina gegiriniz ve plakay! yerlestiriniz.
n Plakayi, viday! kullanarak sikistiriniz.

m is sonunda kardan mili transmisyonunu desteklemek icin sekilde gésterildigi
gibi uygun bir destek elemanini kullaniniz.

m Kardan mili transmisyonunun monte edilmesini kolaylastirmak icin traktér ve
is makinesinin kavrama bdélgesini temizleyip yaglayiniz.

[ﬂ Transmisyonu herhangi bir kazaya neden olmamasi veya korumaya zarar
vermemesi agisindan yatay pozisyonda taslyiniz. Transmisyonun agirligini
dikkate alarak uygun tagima araglar kullaniniz.

KURESEL HALKA

Catall, kavrama baglantisina takiniz. Halkayi, serbest birakma konumuna
getiriniz. Gatall, kavrama baglantisi Uzerinde tam olarak kaydiriniz. Halkayi serbest
birakiniz ve bilyeler motor kavrama baglanti kanalinda serbest kalana ve halka
baslangi¢ pozisyonuna ddnene kadar gatali geri ¢ekiniz. Catalin, glic kavramasi
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Uizerinde diizglin bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

OTOMATIK KURESEL HALKA

Arka kisimdan kilitlenene kadar halkayl g¢ekiniz. Catali, halka baslangi¢
pozisyonuna doéniinceye kadar motor kavramasi lzerinde ilerletiniz. Catalin, glg
kavramasi Uizerinde diizgln bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

YAGLAMA

[BTUm bakim ve tamir iglemleri, is guvenligi acisindan uygun ekipmanlar
kullanilarak yapiimalidir.

m Kullanim kitapgiginda 6ngérilmemis islemler icin transmisyonun higbir
bilesenini kurcalamayiniz ve degistirmeyiniz, bakim i¢in Bondioli & Pavesi
saticisina basvurunuz.

m Transmisyonu kullanmadan 6nce her bir parcanin etkinligini kontrol edin
ve yaglayin. Kullanim dénemi sonunda transmisyonu temizleyip yaglayiniz.
Parcalari etikette yer alan semaya gore yaglayin, yaglama araliklari saat olarak ifade
edilmistir.

Etikette belirtilen gres yagi miktari belirtilen saat araligi igin tavsiye edilen miktardir.
Agresif kosullara sahip ortamlarda yapilan bilhassa zorlu uygulamalar daha
sik yaglama uygulanmasini gerektirebilir.

Gram olarak belirtilen miktar (gr). 1 ons (ounce) = 28.3 gr (gram).

Eklem noktalarina, rulmanlardan yag ¢ikana kadar yag pompalayiniz.

Yaglamayi birden degil, asama asama arttirarak yapiniz.

NLGI tipi 2 derece gres yagi kullanmaniz tavsiye edilir.

Kullanim dénemi sonunda, esnek mafsalin icinde birikmis olan gresi temizlemeniz
tavsiye edilir.

ESNEK MAFSAL - Kardan saftinin yaglama etiketinde belirtilen gres yagi miktari
endikatiftir. Dogru bir yaglama islemi igin, gres yagi dolum valfinden disar gikana
kadar her 250 saatte bir yaglayicidan gres yagi pompalayin.

TORK SINIRLAYICILARI VE AVARA KASNAGI

AVARA KASNAKLARI
lvme azalmasi asamalarinda veya gi¢ kavrama baglantisinin durmasi
halinde, makineden traktore giden gli¢ donuslerini ortadan kaldirir.
Avara kasnaklari yaglama gerektirmezler ve yaglayicilari yoktur.
Tum bilesenler tam olarak durmadan makineye yaklasmayiniz.

LB - CIVATALI TORK SINIRLAYICISI

Torkun kalibrasyon/ayar degerini agsmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser.
Transmisyonu eski degerine getirmek igin, vidayl ayni ¢ap, sinif ve uzunlukta
kesilmis vida ile degistirmek gereklidir.
Yaglayicilarla donatiimig LB sinirlayicilarini her ¢calisma déneminde en az bir kez
veya her kullanim digi birakma déneminden sonra yaglayiniz.

LR - OTOMATIK TORKLU SINIRLAYICI

Torkun kalibrasyon/ayar degerini asmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser. Hizi azaltarak veya gu¢ kavrama baglantisini durdurarak otomatik aktivasyon
saglanmaktadir.
Cihaz, montaj sirasinda yaglanmisti, dolayisiyla periyodik yaglama
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gerekmemektedir.

LR - AVARA KASNAKLI OTOMATIK TORKLU SINIRLAYICI

Torkun kalibrasyon/ayar degerini asmasi durumunda gli¢ transmisyonunu
keser. Hizi azaltarak veya gu¢ kavrama baglantisini durdurarak otomatik aktivasyon
saglanmaktadir. lvme azalmasi asamalarinda veya gl¢ kavrama baglantisinin
durmasi halinde, makineden trakttre giden gui¢c dénuglerini ortadan kaldirir.
Cihaz, montaj sirasinda yaglanmistir, dolayisiyla periyodik yaglama
gerekmemektedir.

GE - ELASTIK MAFSAL

Tork darbelerini emer, titresimleri ve alternatif yikleri azaltir.
Periyodik bakim gerektirmez.

KAVRAMA DiSKLi TORK SINIRLAYICILARI

Montaji esnasinda veya kullanim disi birakma durumunda, kavrama disklerinin
etkinligini kontrol ediniz.

e Eger friksiyon (slrtinme) diskleri mevcutsa, (bkz. sekil 30) friksiyon disk yayl
FV ve sarmal yayli FFV tipindedir. Yayin ylksekligini sekil 31'te gosterildigi gibi
olclinliz ve kaydediniz. E@er friksiyon diskleri metal bir bantla 6rtilu ise (bkz. sekil
32) friksiyon FT tipidir. EGer kavrama diski gorinuyorsa ve civatalar kor somunlu
ise, surtiinme FK tiptir.

Kullanim dénemi sonunda yay baskisini serbest birakiniz ve cihazi kuru bir durumda
muhafaza ediniz.

Tekrar kullanmadan &nce, kavrama disklerinin etkinligini kontrol ediniz ve yayi
orijinal baski degerine ayarlayiniz.

Sik veya uzun sureli surtinmelerden dolayi fazla 1sinma halinde, makine saticisina
veya Bondioli & Pavesi saticisina basvurunuz.

FV - FFV KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICISI

Kavrama disklerinin mevcudiyeti, verilen tork degerini sinirlandirmaktadir.
Tork darbeleri ve kisa sireli asir yuklenmeler bertaraf edilmektedir.
Gerek tork sinirlayicisi gerekse tepkisiz makinelerde, harekete gegirme cihazi
olarak kullanilabilir.
Yayin galisma yiksekligini kaydederek kalibrasyonu yapmak mimkunddr.

Kavrama diskli FV ve FFV tork sinirlayicilarinin kalibrasyonu yaylarin
yuksekligine (h) gore degismektedir.
Kalibrasyon degerini artirmak/azaltmak icin, sekiz vidayi 1/4 oraninda déndirerek
sikistiriniz/gevsetiniz ve calismanin dizgin olup olmadigini kontrol ediniz.
Gerekirse islemi tekrarlayiniz. Civatalan fazla sikmaktan kacininiz, aksi halde
cihazin galismasi glclesebilir.

FT - FK - KAVRAMA DISKLI TORK SINIRLAYICISI

Kavrama disklerinin mevcudiyeti, verilen tork degerini sinirlandirmaktadir.
Tork darbeleri ve kisa sireli agin ylklenmeler bertaraf edilmektedir.
Gerek tork sinirlayicisi gerekse tepkisiz makinelerde, harekete gecirme cihazi
olarak kullanilabilir.
FT friksiyonunda, etrafini gevreleyen metal bir bant mevcuttur.
Yayin baskisi (kompresyonu) metal kemerle tam temas halinde ise dogrudur.
Bu kosul, yay kemeri sikistinncaya kadar civatalarini sikilamak ve somunu 1/4
oraninda dondiirmek suretiyle saglanir. Civatalan fazla sikmaktan kagininiz, aksi
halde cihazin galismasi glglegebilir.
FK surtinme kor somunlu civatalidir. Yayin sikismasi somunlar tamamen
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vidalandiginda dogru olur. Yalnizca B&P &zel civata ve somunlarini kullanin.

m Egder flansh catalda sekiz civata haricinde gémme altigenli dért pim
mevcutsa, friksiyon Serbest Birakma Sistemi ile donatilmistir. Dort pim flansa
takildiginda yay baskisi minimuma iner. Serbest Birakma Sistemi ile donatiimig
friksiyonlara ilistiriimis talimatnameye bakiniz.
Serbest birakma sistemi, kavrama disklerinin kosullarini denetlemeye ve kullanm
ani disinda yayin kavrama diskleri Gzerindeki baskisini en aza indirmeye yarar.
& Serbest Birakma Sistemi ile donatiimis friksiyonlar, kullanm ve bakim
kitapciginda aciklanmaktadir, Serbest Birakma Sistemini dogru bir sekilde
kullanmak igin kitapgigr dikkatlice okuyunuz.

m Sirtinmeler ylksek seviyede Isi yaratabilmektedir. Dokunmayiniz !
Yangin tehlikesini bertaraf etmek igin, strtinme alanina yakin bélgeyi gabuk
tutusan maddelerden arindirmak ve uzun sireli patinajdan sakinmak gereklidir.

FNV - FFNV - FNT - FNK AVARA KASNAKLI, KAVRAMA DISKLI TORK
SINIRLAYICISI
Kavrama diskli tork sinirlayicisi, islevsel ¢zelliklerini ve avara kasnakl iglevsel
ozellikleri birlestirmektedir.
Biyuk hacimli déner gli¢ makinelerinde kullaniimaktadir.
Her 50 saatte bir ve her kullanim digi birakma sonrasinda yaglayiniz.
Tum bilesenler tam olarak durmadan makineye yaklasmayiniz.

KORUMANIN SOKULMESI

m Huni Uzerindeki baglama vidalarini séklnlz.
m Boruyu ve huniyi birlikte gikariniz.

EII Dalgali kayisi yerinden cikariniz.

m Yarim bilezikleri ¢ikartiniz.

m Destek bilezigini ¢ikartiniz.

iC TRANSMiISYON KORUMASININ MONTAJI

m Yarim bileziklerin yuvalarini gres yagi ile yaglayiniz.
m Destek bilezigini takiniz.

Yarim bilezikleri (daha buyuk ¢aph) diller destek bilezigi Uzerindeki yuvalarda
birbiri ile eslesecek sekilde yerlestiriniz.

m Deligi referans pimi ile yonlendirerek dalgali kayisi gegiriniz.
m Plastik dis boruyu ve huniyi (borularin greslenmesi igin tipasi ile birlikte) deligi
referans pimi ile yonlendirerek birlikte takiniz.

m Baglama vidalarini sikiniz.
Elektrikli tornavida kullaniimamasi tavsiye edilir.
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DIS TRANSMiSYON KORUMASININ MONTAJI

m Yarim bileziklerin yuvalarini gres yagi ile yaglayiniz.
m Destek bilezigini takiniz.

m Yarim bilezikleri (daha kiicUk ¢apli) diller destek bilezigi tizerindeki yuvalarda
birbiri ile eslesecek sekilde yerlestiriniz.

m Deligi referans pimi ile ydnlendirerek dalgall kayisi gegiriniz.
m Deligi referans pimi ile ydnlendirerek huni ve plastik i¢ boruyu birlikte takiniz.
EH Baglama vidalarini sikiniz.

Elektrikli tornavida kullanilmamasi tavsiye edilir.

SABIT HIZ MAFSALI KORUMASININ SOKULMESI

m Metal yaglayiciyi sabit hiz mafsalinin bileziginden soékiiniz.
m Kabugun civatalarini sékiniiz.

m Kabugu ¢ikariniz.

m Huninin sabitleme vidalarini sékindiz.

m Boruyu ve huniyi birlikte ¢ikariniz.

m Dalgall kayisi yerinden ¢ikariniz.

m Yarim bilezikleri ¢ikartiniz.

m Catal Uzerindeki destek bilezigini ¢ikartiniz.

m Esnek mafsalin destek bilezigini ¢ikartiniz.

SABIT HIZ MAFSALI KORUMASININ TAKILMASI

m Yarim bileziklerin yuvalarini gres yagi ile yaglayiniz.
m Sabit hiz mafsali igin olan destek bileziginin yuvasini yaglayiniz.

m Esnek mafsalin destek bilezigini, purtizsiiz ylizeyi mafsalin gévdesine temas
edecek sekilde yerlestiriniz.

m ic boru igin gatalin destek bilezigini takiniz.

Yarim bilezikleri (daha buyuk capli) diller destek bilezigi Gzerindeki yuvalarda
birbiri ile eslesecek sekilde yerlestiriniz.

m Gozu yaglayici ve mafsal gdvdesindeki hava kagirma valfine karsilik gelecek
sekilde yonlendirerek dalgall kayisi gegiriniz.
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m Deligi referans pimi ile ydnlendirerek huni ve plastik i¢ boruyu birlikte takiniz.
m Huni tzerindeki sabitleme vidalarini takiniz.

m iki gozli yaglayici ve esnek mafsal (izerindeki hava kacirma valfine karsilik
gelecek sekilde yonlendirerek kabugu takiniz.

m Kabuk Uzerine sabitleme vidalarini takiniz, tornavida kullaniimasi tavsiye
edilmez

m Metal yaglayiciyi sabit hiz mafsalinin bilezigine vidalayiniz

KARDAN SAFTININ KISALTILMASI

Bondioli & Pavesi, Urunlerinin modife edilmesini tavsiye etmez ve her

hallikarda makine saticisi veya kalifiye bir yardim merkezi ile temasa
gecmenizi Gnerir. Transmisyonun kisaltiimasi gerektiginde asagidaki prosedirt
uygulayiniz.

m Korumay sokiiniiz.

m Transmisyon borularini gerekli oldugu kadar kisaltiniz. Teleskopik borularin
normal calisma kosullarinda uzunluklarinin en az % oraninda Ust Uste
gelmeleri gerekmektedir. Transmisyon rotasyon halinde degilken bile teleskopik
borular, herhangi bir takimaya, surtinmeye meydan vermemek igin uygun bir
oranda Ust Uste pozisyonlarini muhafaza etmelidir. SFT PRO serisinde her zaman
Greasing System mevcuttur, bu nedenle yaglama sisteminin hasar almamasi i¢in
borularin sinirl oranda kisaltilmasi gerekir.

m Her iki borunun kenarlarini, 6zellikle i¢ borunun dis kenarini ve dis borunun i¢
kenarini bir ege ile dikkatlice duzlestirin.

Borulari temizleyin ve tiraslama ve egeleme islemi sirasinda olusan kalintilardan
tamamen arindinn. Aktarma organi kisaltilirsa, aktarma organinin tim hizmet
omru i¢in borular diizlestiriimeli, temizlenmeli ve yeniden greslenmelidir.

m Transmisyon borularindan gelen koruma borularini tek tek ayni uzunlukta
kesiniz.

m Transmisyon borusunun igini yaglayiniz ve korumayi monte ediniz.

m Makine lzerinde transmisyonun minimum ve maksimum uzunluk kosullarini
kontrol ediniz.

Teleskopik borularin uzunluklarinin en az 1/2 oraninda Ust Uste gelmeleri
gerekmektedir.

Transmisyon rotasyon halinde degilken bile teleskopik borular, herhangi bir
takilmaya, sirtinmeye meydan vermemek igin uygun bir oranda Ust Uste
pozisyonlarini muhafaza etmelidir.

UYGUNSUZLUKLAR VE COZUMLER
m CATAL KOLLARININ ASINMASI
ASIRI CALISMA ACILARI

® Calisma aglilarini azaltiniz.
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* Kavramayi, 45° aglyl agan acllarda yapilan manevralarda gikariniz.

m CATALLARIN DEFORMASYONU
ASIRI TORK DARBESI

 Yik altinda glic kavramasi baglantisi ile asir yliik durumunu 6nleyiniz.
 Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.

m ISTAVROZ PIMLERININ KIRILMASI
ASIRI TORK DARBESI

¢ Yik altinda glic kavramasi baglantisi ile asir yliik durumunu énleyiniz.
e Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.

m ISTAVROZ PIMLERININ ZAMANSIZ ASINMASI
ASIRI CALISMA GUCU
e Makine kullanim kitap¢iginda belirlenmis olan hiz ve gi¢ kosullarini asmayiniz.

m TELESKOPIK BORULARIN GIKARTILMASI
ASIRI TRANSMISYON UZUNLUGU

* Kardan mili transmisyonunu asir derecede uzatacak kosullardan kacininiz.

e Sabit makineler igin: traktdrl, makineye gore teleskopik bilesenler 3. maddede
gOsterildigi gibi Ust Uste gelecek sekilde yerlestiriniz.

m TELESKOPIK BILE$ENLERIN DEFORMASYONU
ASIRI TORK DARBESI

 Yik altinda gui¢ kavramasi baglantisi ile asir ylik durumunu onleyiniz

¢ Tork sinirlayicisinin etkinligini kontrol ediniz.

* Transmisyonun manevralar esnasinda traktér veya makine parcalar ile temas
etmediginden emin olunuz.

m TELESKOPIK BORULARIN ZAMANSIZ ASINMASI
YETERSIZ YAGLAMA

* Madde 15'den 17'ye kadar belirtilen talimatlari uygulayiniz.
BORULARIN YETERSIZ BIR SEKILDE UST USTE GELMESI
¢ 3. maddedeki talimatlari uygulayiniz.

m KORUMA BILEZIKLERININ ZAMANSIZ ASINMASI
YETERSIZ YAGLAMA
* 17. maddedeki talimatlar uygulayiniz.

m Bondioli & Pavesi kardanik transmisyonlarindaki tim plastik parcalar geri
donisimludir. Daha temiz bir dlinya i¢in bunlarin degistiriimeleri esnasinda
diizguin bir sekilde toplatiimalarina 6zen gdsteriniz.
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POSTAVLJANJE

[I Sve radnje odrzavanja i popravke treba vrsiti prikladnom opremom za zastitu
od nesrece.

ﬂ Traktor prikazan na zastiti oznac¢ava stranu traktora na prijenosu. Eventualni
ograni¢ava¢ momenta ili jednosmjernu spojku morate montirati uvijek na
strani radnog stroja.

n U normalnim uvjetima rada, teleskopske cijevi se moraju preklapati najmanje
za_1/2 njihove duZine, a u svim uvjetima rada za najmanje 1/3 njihove
duzine. Cak i kad se prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati prikladno
preklapanje kako bi se izbjegla zaglavljivanja.

ﬂ Prije pocetka rada uvjerite se da je kardanski prijenos pravilno pri¢vrscen za
traktor i za stroj.
Provijerite zategnutost eventualnih priévrsnih vijaka.

B PriCvrstite sigurnosni lanac zastite. Najbolji uvjeti rada se postizu kad je lanac
u radijalnom polozaju u odnosu na prijenos. Podesite duZinu lanca tako da
omoguci zglobno gibanje prijenosa u svim uvjetima rada, prijevoza i manevriranja.
Izbjegavajte da se lanac zavije oko prijenosa zbog pretjerane duzine.

uAko niste praviino podesili duzinu lanca s napravom za odvajanje od
osnovnog stosca i zategnutost postane pretjerana, na primjer: za vrijeme
manevriranja strojem, opruzna kuka se odvaja od pri€vrsnog prstena i lanac se
odvaja od zastite.

U tom sluc¢aju lanac mozete lako ponovno zakaciti kao $to se ilustrira u sliede¢em
postupku.

ﬂ Otvorite pri¢vrsni prsten tako da odvijete vijak i premjestite plocicu.
n Provucite lanac kroz pri€vrsni prsten i vratite na mjesto plocicu.
n Zatvorite plocicu vijkom.

m Upotrijebite odgovarajuci nosa¢ kako je prikazano na slici za podrzavanje
kardanskog prijenosa po zavrSetku rada.

[[I Ocistite i podmazite prikljuéno vratilo traktora i radnog stroja kako biste
olak$ali postavljanje kardanskog prijenosa.

[ﬂ Prijenos prevozite odrzavajuci ga u vodoravnom polozaju, kako izviaéenje ne
bi prouzrocilo nesrece ili ostetilo zastitu. Ovisno o tezini prijenosa, sluzite se
prikladnim prijevoznim sredstvima.

KUGLICNI PRSTEN

Poravnajte vilicu na prikljuénom vratilu. Pomaknite prsten u polozaj
otpustanja. Potpuno kliznite vilicu po prikljuénom vratilu. Pustite prsten i povlacite
vilicu natrag sve dok kuglice ne iskoce u grlu priklju¢nog vratila i prsten se vrati
u svloj pocetni polozaj. Provjerite je li vilica pravilno pricvrS¢ena na priklju€énom
vratilu.
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AUTOMATSKI KUGLICNI PRSTEN

Povlacite prsten dok ne ostane blokiran u straznjem polozaju. Klizite vilicu po
priklju€énom vratilu sve dok prsten ne iskoCi u pocetni polozaj. Provijerite je li vilica
pravilno priévr§éena na prikljuénom vratilu.

PODMAZIVANJE

[E Sve radnje odrzavanja i popravke treba vrsiti prikladnom opremom za zastitu
od nesrece.

m Nemojte preinacivati ili neovlasteno dirati nijednu komponentu prijenosa; za
radnje koje se ne predvidaju u priru¢niku za uporabu i odrzavanje obratite se
prodavacu Bondioli & Pavesi.

Provjerite ucinkovitost svih dijelova i podmazite prije uporabe prijenosa.
Ocistite i podmazite prijenos na zavrSetku sezonske uporabe. Podmazite
dijelove sukladno shemi prikazanoj na naljepnici, intervali podmazivanja izrazeni
su u satima.
Koli¢ine masti navedene na naljepnici preporu¢aju se za odredeni interval
sati. Naroéito teSke primjene u agresivnoj okolini mogu zahtijevati ¢eSce
podmazivanje.
Koli¢ine izrazene u gramima (g). 1 unca (oz) = 28,3 g (grama).
Ubrizgavajte mast u krizeve sve dok ona ne bude izlazila iz leZzajeva.
Mast ubrizgavajte progresivno, a ne naglo.
Preporucujemo uporabu masti NLGI, gradacije 2.
Na zavr$etku sezonske uporabe, savjetujemo da uklonite mast koja se eventualno
nakupila u unutrasnjosti zastite homokineti¢kog zgloba.
HOMOKINETICKI ZGLOB - Koli¢ina masti navedena na naljepnici za podmazivanje
kardanskog vratila je okvirna. Za pravilno podmazivanje preporuc¢a se ubrizgavanje
masti putem mazalice svakih 250 sati sve dok mast ne poc¢ne izlaziti iz ventila za
punjenje.

OGRANICAVACI MOMENTA | JEDNOSMJERNA SPOJKA

JEDNOSMJERNE SPOJKE
Uklanja povrat snage sa stroja na traktor u fazama usporavanja ili
zaustavljanja priklju¢nog vratila.
Jednosmjerne spojke ne zahtijevaju podmazivanje i nemaju mazalicu.
Nemojte se priblizavati stroju dok se sve komponente nisu zaustavile.

LB - OGRANICAVAC MOMENTA S VIUKOM

Djeluje prekidajuci prijenos snage ako preneseni moment prijede vrijednost
za koju je bazdaren.
Kako biste ponovno uspostavili prijenos trebate zamijeniti slomljeni vijak drugim
vijkom istog promjera, klase i duzine.
Ograni¢avace LB koji imaju mazalice podmazite najmanje jednom u sezoni i nakon
svakog razdoblja neaktivnosti.

LR - AUTOMATSKI OGRANICAVAC MOMENTA

Prekida prijenos snage kad moment prijede baZdarenu vrijednost.
Smanjenjem brzine ili zaustavljanjem prikljuénog vratila automatski se postize
ponovno ukljucivanje.
Naprava je podmazana prilikom montaze i ne zahtijeva periodiéno podmazivanje.
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LR - AUTOMATSKI OGRANICAVAC MOMENTA S JEDNOSMJERNOM
SPOJKOM
Prekida prijenos snage kad moment prijede bazdarenu vrijednost. Smanjenjem
brzine ili zaustavljanjem prikljuénog vratila automatski se postize ponovno
uklju€ivanje. Uklanja povrat snage sa stroja na traktor u fazama usporavanja ili
zaustavljanja priklju¢nog vratila.
Naprava je podmazana prilikom montaze i ne zahtijeva periodi€no podmazivanje.

GE - ELASTICNI ZGLOB

Apsorbira vréne momente te ublaZuje vibracije i izmjeni¢na opterecenja.
Ne zahtijeva se periodi¢no odrzavanje.

OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA

U trenutku postavljanja ili nakon dugog razdoblja neuporabe, provjerite u¢inkovitost
tarnih ploca.

e Ako su ploc¢e spojke izlozene (vidi sliku 30), spojka je tipa FV s tanjurastom
oprugom i tipa FFV s helikoidnim oprugama. Izmijerite i podesite visinu opruge kao
Sto se pokazuje na slici 31. Ako su ploc¢e spojke pokrivene metalnim pojasom (vidi
sliku 32), spojka je tipa FT. Ako su ploce spojke izloZene i vijci imaju slijepe matice,
spojka je tipa FK.

Na zavrsetku sezonske uporabe, ispustite tlak opruga i pazite da se naprava nalazi
uvijek na suhom.

Prije ponovne uporabe provijerite u€inkovitost tarnih plo¢a i ponovno uspostavite
kompresiju opruga na prvobitnu vrijednost.

U slu¢aju pregrijavanja uslijed &estih i duljih proklizavanja, posavjetujte se s
prodavacem stroja ili prodava¢em Bondioli & Pavesi.

FV - FFV OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA

Proklizavanje tarnih plo¢a ograni¢ava vrijednost momenta koji se prenosi.
Vr&ni momenti i kratkotrajna preopterecenja se uklanjaju.
MozZe se rabiti i kao ograni¢ava¢ momenta i kao naprava za pokretanje kod strojeva
jake inercije.
BaZdarenje moZzete podesiti ako podesite radnu visinu opruge.

m Bazdarenje ograni¢ava¢a momenta s tarnim plo¢ama FV i FFV se mijenja s
visinom h opruga.

Za povecéanje/smanjenje velicine bazdarenja, navijte/odvijte osam matica za
1/4 okretaja i provijerite ispravnost rada. Ponovite radnju ako treba. Izbjegavajte
pretjerano zatezanje vijaka: to bi moglo ugroziti rad naprave.

FT - FK - OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM PLOCAMA
Proklizavanje tarnih plo¢a ograni¢ava vrijednost momenta koji se prenosi.
Vr&ni momenti i kratkotrajna preopterecenja se uklanjaju.
MozZe se rabiti i kao ograni¢ava¢ momenta i kao naprava za pokretanje kod strojeva
jake inercije.
Spojka FT ima metalni pojas na obodnici.
Kompresija opruge je ispravna kad ona prianja na metalnu traku. Ovo stanje se
postize tako da se vijci zatezu sve dok opruga ne blokira traku, zatim se odvije
maticu za 1/4 okretanja. Izbjegavajte pretjerano zatezanje vijaka: to bi moglo
ugroziti rad naprave.
Spojka FK ima vijke sa slijepim maticama. Kompresija opruge je ispravna kad su
matice potpuno navijene. Rabite samo specijalne vijke i matice B&P.
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Ako se u vilici s prirubnicom osim osam vijaka nalaze i Cetiri vij¢ana elementa

s usadenim Sesterokutom, spolka ima sustav otpustanja Tlak opruge je
smanjen na minimum kad su &etiri vij¢ana elementa navijena u prirubnicu. Vidi list
s uputama koiji se prilaze spojkama sa sustavom otpustanja.
Sustav otpustanja omogucuje provjeravanje stanja tarnih ploca i smanjivanje
potiska opruga na tarne ploce na najmanju mogucéu mijeru za vrijeme razdoblja
neuporabe.

Spojke koje imaju sustav otpustanja isporucuju se zajedno s priru¢nikom

za uporabu i odrzavanje; procitajte priru¢nik radi praviine uporabe sustava
otpustanja.

m Spojke mogu dosti¢i visoke temperature. Nemojte dirati!
Kako biste izbjegli rizike od poZara, pazite da u podrucju oko spojke nema
zapaljivog materijala te izbjegavajte dulja proklizavanja.

FNV - FFNV - FNT - FNK OGRANICAVAC MOMENTA S TARNIM
PLOCAMA | JEDNOSMJERNOM SPOJKOM
Sjedinjuje funkcijske karakteristike ograni¢ava¢a s tarnim plo¢ama s onima
jednosmjerne spojke.
Primjenjuje se na strojevima s jakom rotiraju¢om masom.
Podmazite svakih 50 sati rada i nakon svakog razdoblja neaktivnosti.
Nemojte se priblizavati stroju dok se sve komponente nisu zaustavile.

DEMONTAZA ZASTITE

m Odvijte zatezne vijke na sto$cu.
m Izvucite sklop cijevi i stoSca.
m Izvucite valovitu traku

m Izvadite poluprstenaste matice.
m Skinite nosivu prstenastu maticu

MONTAZA ZASTITE UNUTARNJEG PRIJENOSA

m Podmazite sjediSte poluprstenastih matica.
EE Navucite nosivu prstenastu maticu.

m Namjestite poluprstenaste matice (s vec¢im promjerom) tako da su jezi¢ci
upareni sa sjedistima na nosivoj prstenastoj matici.

m Navucite valovitu traku orijentirajuci otvor prema referentnom vrsku.
m Navucite sklop vanjske plasti¢ne cijevi i stoSca (s ¢epom za podmazivanje
cijevi) orijentirajuci otvor prema referentnom vrsku.

m Navijte zatezne vijke
Ne preporucuje se uporaba zavijaca.
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MONTAZA ZASTITE VANJSKOG PRIJENOSA

m Podmazite sjediste poluprstenastih matica.
m Navucite nosivu prstenastu maticu.

Namjestite poluprstenaste matice (s manjim promjerom) tako da su jezi¢ci
upareni sa sjedistima na nosivoj prstenastoj matici.

m Navucite valovitu traku orijentirajuéi otvor prema referentnom vrsku.

m Navucite sklop unutarnje plasti¢ne cijevi i stoSca orijentirajuci otvor prema
referentnom vrsku.

EE Navijte zatezne vijke
Ne preporucuje se uporaba zavijaca.

DEMONTAZA ZASTITE ZA HOMOKINETICKE ZGLOBOVE

m Odvijte metalnu mazalicu s nosive prstenaste matice na homokineti¢kom
zglobu.

m Odvijte vijke krutog oklopa.

m Izvucite kruti oklop.

m Odvijte pri¢vrsne vijke stosca

m Izvucite sklop cijevi i stoSca.

EI Izvucite valovitu traku

m Izvadite poluprstenaste matice.

m Izvucite nosivu prstenastu maticu na vilici

m Izvucite nosivu prstenastu maticu homokinetickog zgloba

MONTAZA ZASTITE ZA HOMOKINETICKE ZGLOBOVE

m Podmazite sjediste poluprstenastih matica.
m Podmazite sjediSte nosive prstenaste maticu za homokineticki zglob.

m Navucite nosivu prstenastu maticu homokineti¢kog zgloba usmjeravajuci je
tako da glatka povrsina ostane u dodiru s tijelom homokineti¢kog zgloba.

m Navucite nosivu prstenastu maticu vilice za unutarnju cijev.

m Namjestite poluprstenaste matice (s vec¢im promjerom) tako da su jezicci
upareni sa sjedistima na nosivoj prstenastoj matici.
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Navucite valovitu traku, usmijeravajuc¢i rupicu u skladu s mazalicom i
odzra¢nim ventilom na tijelu zgloba.

m Navucite sklop unutarnje plastiéne cijevi i stoSca orijentirajuci otvor prema
referentnom vrsku.

m Navijte pri¢vrsne vijke na stozac.

m Navucite kruti oklop, usmijeravajuci dvije rupice s mazalicom i odzra¢nim
ventilom na tijelu homokineti¢kog zgloba.

m Navijte pri¢vrsne vijke na kruti oklop, ne preporuc¢a se uporaba zavija¢a

m Navijte metalnu mazalicu nosive prstenaste matice homokineti¢kog zgloba

KAKO SKRATITI KARDANSKO VRATILO

m Bondioli & Pavesi savjetuje da se ne preinacuje njegove proizvode, a u
svakom sluéaju preporucuje da se kontaktira prodavaca stroja ili kvalificirani
servisni centar. Ako treba skratiti prijenos, slijedite postupak u nastavku.

m Demontirajte zastitu.

m Skratite cijevi za prijenos koliko je potrebno. U normalnim uyjetima rada,
cijevi se moraju preklapati najmanje za Y2 njihove duzine. Cak i kad se
prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati prikladno preklapanje kako bi se
izbjegla ukljeétenja. Serija SFT PRO uvijek je opremljena sustavom podmazivanja,
stoga je potrebno skratiti cijevi za odredenu duljinu kako bi se izbjegla oSte¢enja
sustava podmazivanja.

m Turpijom temeljito skinite srh s rubova na krajevima obje cijevi, a posebno s
vanjskog ruba unutarnje cijevi i unutarnjeg ruba vanjske cijevi.

Ocistite cijevi i potpuno uklonite strugotine i ostatke od turpijanja. U slucaju
skracivanja prijenosa skidanje srha, ¢iS¢enje i ponovno podmazivanje cijevi treba
pravilno izvesti radi ispravnog trajanja prijenosa.

m Odrezite s jedne po jedne zastitne cijevi istu duzinu koju ste odstranili s cijevi
za prijenos.

m Podmazite unutarnju cijev za prijenos i ponovno montirajte zastitu.

m Provijerite duzinu prijenosa u uvjetima minimalnog i maksimalnog izduzenja
na stroju.

U uvjetima rada, cijevi se moraju preklapati najmanje za 1/2 njihove duzine.

Cak i kad se prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati prikladno
preklapanje kako bi se izbjegla ukljestenja.

POTESKOCE | RIESENJA
TROSENJE KRAKOVA VILICA
PRETJERANI RADNI KUTOVI
* Smanjite radni kut.
o |skljucite priklju¢no vratilo kod manevara u kojima kutovi zglobova prelaze 45°.
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DEFORMACIJA VILICA

PRETJERANI VRSNI MOMENTI
* |zbjegavajte preopterecenja i uklju€ivanja pod opterec¢enjem priklju¢nog vratila.
e Provjerite uc¢inkovitost ograni¢avaéa momenta.

LOM KLINOVA KRIZA

PRETJERANI VRSNI MOMENTI
* Izbjegavajte preopterecenja i uklju€ivanja pod opterec¢enjem priklju¢nog vratila.
* Provjerite u€inkovitost ograni¢ava¢a momenta.

PRERANO TROSENJE KLINOVA KRIZA

PRETJERANA RADNA SNAGA
¢ Nemojte premasiti uvjete brzine i snage koji se odreduju u priru¢niku za uporabu
stroja.

1ZVLACENJE TELESKOPSKIH CIJEVI

PRETJERANO [ZDUZENJE PRIJENOSA
* |zbjegavajte stanja krajnjeg izduZenja kardanskog prijenosa.
¢ Kod stacionarnih strojeva: namjestite traktor u odnosu na stroj tako da teleskopski
elementi budu preklopljeni kao $to se ilustrira u tocki 3.

DEFORMACIJA TELESKOPSKIH ELEMENATA
PRETJERANI VRSNI MOMENT
* |zbjegavajte preopterecenja i ukljucivanja pod optere¢enjem prikljuénog vratila
© Provjerite ucinkovitost ograni¢ava¢a momenta.
* Provjerite da prijenos ne dolazi u dodir s dijelovima traktora ili stroja za vrijeme
vrSenja manevara.

PRERANO TROSENJE TELESKOPSKIH CIJEVI
NEDOVOLJNO PODMAZIVANJE
e Slijedite upute od toc¢ke 15 do tocke 17.
NEDOVOLJNO PREKLAPANJE CIJEVI
o Slijedite upute u tocki 3.

PRERANO TROSENJE PRSTENASTIH MATICA ZASTITE
NEDOVOLJNO PODMAZIVANJE
o Slijedite upute u tocki 17.

m Svi plasti¢ni dijelovi kardanskih prijenosa Bondioli & Pavesi se mogu potpuno
reciklirati. Kako bismo Zivjeli u ¢iSéem svijetu, u trenutku njihove zamjene
treba ih odloZiti na odgovarajuéi nacin.
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