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(1] warNING!
This is a use and maintenance manual. Before using the drive shaft, carefully read the
safety instructions in the 399UNIO01 manual.

X scrruna:

Dies ist eine Bedienungs- und Wartungsanleitung. Lesen Sie vor der Benutzung des
Kardanantriebs aufmerksam die Sicherheitshinweise im Handbuch 399UNI001.

“ ATTENTION!
Ceci est un manuel d’utilisation et d’entretien. Avant d’utiliser la transmission a joint de
cardan lire attentivement les indications de sécurité contenues dans le manuel 399UNI001.

n ATTENZIONE!

Questo & un manuale di uso e manutenzione. Prima di utilizzare la trasmissione cardanica
leggere attentamente le indicazioni di sicurezza contenute nel manuale 399UNI001.

JATENCION!
Este documento es un manual de uso y mantenimiento. Antes de usar la transmisién de
cardan, lea atentamente las indicaciones de seguridad contenidas en el manual 399UNI001.

n ATENGAO!
Este € um manual para uso e manutencéo. Antes de utilizar a transmisséo cardan, leia
atentamente as instrucdes de seguranga contidas no manual 399UNI001.

m OPGELET!

Dit is een handleiding voor het gebruik en het onderhoud. Voordat de cardanaandrijving
wordt gebruikt, moeten de aanwijzir;\?en voor de veiligheid aandachtig doorgelezen worden die
zijn vermeld in de handleiding 399UNI001.

GIV AGT!
Dette er en brugs- og vedligeholdelsesvejledning. Inden brug af kardandrevet skal
sikkerhedsanvisningerne i vejledning 399UNIO01 gennemlzeses med omhu.

OBS!
Detta &r en anvéndar- och underhallshandbok. Innan kardanaxeln anvénds ska du noga
lasa sakerhetsforeskrifterna i handboken 399UNIO01.

FORSIKTIG!
Dette er en handbok for bruk og vedlikehold. Les neye indikasjonene med hensyn til
sikkerhet i handboken 399UNI001 for du tar i bruk kardangoverferingen.

m HUOMIO!
Tama on kaytto- ja huolto-opas. Ennen kardaanivoimansiirron kayttamisté lue huolellisesti
kayttdoppaan 399UNIO01 sisaltdmat turvaohjeet.

m MPOSOXH!

Autd eival éva eyxelpiblo xpriong kal ouvtripnong. Mpv xPnolPoTIooETE TO oVOTNUA
petddoong pe kapdaviké olvdeopo, SlaBACTE TIPOOEKTIKA TIG odnyieg aodaleiag TTou
TIepLEXOVTAL 0TO eYXELPidlo 399UNI00T.
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UWAGA!
To jest instrukcja obstugi i konserwaciji. Przed uruchomieniem watu napedowego kardana
uwaznie przeczyta¢ zalecenia na temat bezpieczenstwa podane w instrukcji 399UNI001.

UPOZORNENi!
Tento dokument predstavuje navod k pouziti a udrzbé. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorné prectete bezpecnostni pokyny, které jsou uvedeny v navodu 399UNI001.

£ TaHELEPANU!
See on kasutus- ja hooldusjuhend. Enne kardaaniilekande kasutamist lugege hoolikalt
labi ohutusjuhised juhendis 399UNI001.

m BRIDINAJUMS!

Si ir lietoSanas un tehniskas apkopes rokasgramata. Pirms kardana transmisijas
izmanto$anas uzmanigi izlasiet 399UNI001 rokasgramata ieklautos dro$ibas notiekumus.

m DEMESIO!
Tai yra naudojimo ir techninés priezitros vadovas. Prie$ naudodami kardaning transmisija,
atidZiai perskaitykite saugos instrukcijas, esancias vadove 399UNI001.

m N.B.:

Dan hu manwal ghall-uzu u I-manutenzjoni. Qabel tuza x-xaft trazmittenti, agra bir-reqga
l-istruzzjonijiet dwar is-sigurta li jinsabu fil-manwal 399UNI001.

UPOZORNENIE!
Tento dokument predstavuje ndvod na pouzitie a Udrzbu. Pred pouzitim kardanového
nahonu si pozorne precitajte bezpecnostné pokyny, ktoré st uvedené v navode 399UNI00T.

POZOR!
To so navodila za uporabo in vzdrzevanje. Pred uporabo kardanskega prenosa pozorno
preberite varnostne napotke, ki jih vsebuje priro¢nik 399UNI001.

n FIGYELEM!
Ez egy hasznalati és karbantartasi kézikonyv. Mielétt hasznalna a kardanhajtast, olvassa
el figyelmesen a 399UNI001 kézikdnyvben szereplé biztonsagi utasitasokat.

BHUMAHMUE!

[aHHas nybnukauvs SBNSIETCA PYKOBOACTBOM MO 3Kcrnyatauww. [llepen Havanom
ncnonb3oBaHUsA Kap/anHoﬁ nepefayv BHMMaTENbHO MPOYTUTE yKasaHus no O6e3onacHocTu,
copepxalumecs B pykosogctae 399UNI0O0T.

BHUMAHME!
ToBa e pLKOBOACTBO 3a yrnoTpe6a v NMoafpbXka. peayn Aa msnonssate KappaHHata
npefaska, NMpoYeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMKTE 3a 6e3onacHocT B pbkosoacTeo 399UNI00T.

ATENTIE! R
Acesta este un manual de utilizare si intretinere. Inainte de a utiliza transmisia cardanica,
cititi cu atentie instructiunile privind siguranta continute in manualul 399UNI001.

DIKKAT!
Bu bir kullanma ve bakim kilavuzudur. Kardan milini kullanmadan 6nce 399UNI001 no.lu
kilavuzdaki giivenlik talimatlarini dikkatle okuyun.

PAZNJA!
Ovo je priruénik za uporabu i odrzavanje. Prije uporabe kardanskog prijenosa pazljivo
procitajte napomene o sigurnosti koje sadrzi priru¢nik 399UNI001.
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ENGLISH ORIGINAL INSTRUCTIONS

SHORTENING THE DRIVELINE

Always wear adequate safety equipment when performing any
maintenance or repair work.

To determine the correct length of the driveline it is suggested to hook the
machine to the tractor and position the machine so that it is at a minimal
distance between the PTOs.

Then assemble the two uncoupled and unprotected half-shafts on the
respective PTOs.

At this point check the interference of the outer tube with the inner tube
fork and determine how much you need to shorten the outer tube.

In carried machines the slightest distance between the joints Dmin occurs
when the PTOs are aligned vertically.

Check that at maximum elongation, which usually occurs with the machine
raised, the coupling between the tubes is sufficient.

In towed machines the minimum distance between the joints Dmin occurs
when steering.

Check that at maximum elongation, which usually occurs with the machine
aligned, the coupling between the tubes is sufficient.

In determining the minimum and maximum lengths and in subsequent
checks, keep in mind that dips in the ground may cause further reductions
and lengthening of the distance between the PTOs.

c Bondioli & Pavesi does not recommend modifications to its products. If
you are unsure of the procedure, or need additional assistance, please
contact your local implement dealer or qualified service centre. If the
driveline needs to be shortened, proceed as described below.

If the driveline is shortened, the tubes must be deburred, cleaned and re-
greased correctly for the entire service life of the driveline.

1 Remove shielding.

2Determine how much you need to shorten the drive tubes. In normal
conditions, telescoping tubes must always overlap by at least a 1/2 of
their Iength During manoeuvres, when the driveline is not rotating, the
telescopic tubes must have a suitable overlap to avoid jamming.
If the driveline is fitted with a single chain restraint system (splined inner
tube), the tubes can be shortened by a limited amount (normally no more
than 70 mm) to avoid eliminating the splined ring connecting the two
shield tubes.
If the driveline is fitted with a greasing system incorporated in the inner
drive tube, the tubes can be shortened by a limited amount to avoid
damage to the lubrication system.

3 Degrease and clean the PTO tubes.
Mark the position in which to cut the tubes in order to have a reference
and make a cut perpendicular to the longitudinal axis.

4 Place the aluminium jaws on the vice so as not to mark the tubes.

5 Insert a rag into the tube, beyond the cutting reference.




EnG

6Using a hacksaw, cut the outer tube on the previously determined
reference mark taking care to keep the hacksaw at right angles to the
axis of the tube.

7 Burrs remain attached to the edges after cutting.

8 Carefully deburr with a file inclined at about 30° to the longitudinal axis of
the tube in order to round the edges and remove the burrs both from the
inner edge and from the outer edge.

Be sure to reach the corners as well.
Pay special attention to the inner edge of the outer tube.

9 Remove the tube from the vise and turn it downwards to let the chips fall
out.
Push the rag with a rod so that it comes out from the freshly cut end of
the tube thereby removing all the chips and burrs that have been removed
during deburring.
The figure shows an example of an edge correctly deburred and cleaned
from chips.

'|o Repeat steps 3 — 4 — 5 and 6 for the inner tube.
Using a hacksaw, cut the tube on the previously determined reference
mark taking care to keep the hacksaw at right angles to the axis of the
tube.

11 Again, the cut edges of the tube will have burrs that must be removed.

'|2 Carefully deburr with a file inclined at about 30° to the longitudinal axis of
the tube in order to bevel the edges and remove the burrs both from the
inner edge and from the outer edge.

Be sure to reach the corners as well.
Pay special attention to the external edge of the inner tube.

'|3 Remove the tube from the vise and turn it downwards to let the chips fall
out

Push the rag with a rod so that it comes out from the freshly cut end of
the tube thereby removing all the chips and burrs that have been removed
during deburring.

The figure shows an example of an edge correctly deburred and cleaned
from chips.

'|4Shorten shield tubes one at time by cutting the same length that was cut
from the drive tubes.
If the driveline is equipped with Single Chain Restraint System, shortening
the driveline will involve removal of the plastic ring which connects the
shield tubes. If it is necessary to remove this collar, ADD A RETAINING
CHAIN TO THE TRACTOR SIDE OF THE DRIVELINE SHIELD.

'Is Grease the internal drive tube and reassemble the driveline.

'|6$FT transmissions with “4 Teeth” profile tubes must be reassembled so
that the grease nipples on the bearings of the cross joints are aligned.

'|7 By shortening the driveline equipped with “Free
Rotation” profile tubes eliminates the lowering that
prevents the incorrect coupling of the two half-shafts.
In order to avoid irregularities in the drive transmission, the two half-shafts
must be re-threaded so that under load the internal forks are coplanar and
not offset by 60°.




'Is Check the length of the drive shaft at the minimum and maximum positions
of the machine. Telescoping tubes must always overlap by at least a 1/2 of
their length. Even when the driveline is not rotating, the telescopic tubes
must have a suitable overlap to avoid jamming.




DEUTSCH ORIGINAL ANLEIUNGEN

KURZEN DER KARDAN-GELENKWELLE

ASémtIiche Wartungs- und Reparaturarbeiten nur mit geeigneter

3

Unfallschutzausrustung ausfiihren.

Um die richtige Lange der Kardan-Gelenkwelle zu bestimmen, wird empfohlen,
die Maschine an den Schlepper zu hdngen und so zu positionieren, dass ein
minimaler Abstand zwischen den Zapfwellen besteht.

Dann die beiden nicht gekuppelten und ungeschiitzten Wellenhélften an den
jeweiligen Zapfwellen montieren.

An dieser Stelle die Interferenz des AuBenrohrs mit der Gabel des Innenrohrs
prifen und bestimmen, um wie viel das AuBenrohr gekiirzt werden muss.

Bei aufgesattelten Maschinen wird der geringste Abstand zwischen den
Gelenken Dmin erreicht, wenn die Zapfwellen in der vertikalen Ebene
ausgerichtet sind.

Vergewissern Sie sich, dass bei einer maximalen Ausziehung, die
normalerweise bei angehobener Maschine auftritt, die Kupplung zwischen
den Rohren ausreicht.

Bei gezogenen Maschinen wird der Mindestabstand zwischen den Gelenken
Dmin beim Lenken erreicht.

Vergewissern Sie sich, dass bei einer maximalen Ausziehung, die
normalerweise bei ausgerichteter Maschine auftritt, die Kupplung zwischen
den Rohren ausreicht.

Bei der Bestimmung der Mindest- und Héchstldangen und bei den
anschlieBenden Kontrollen ist zu beachten, dass Bodensenken zu weiteren
Verkilrzungen und Verlangerungen des Abstandes zwischen den Zapfwellen
fuhren kénnen.

Bondioli & Pavesi rat von Anderungen an seinen Produkten ab und empfiehlt
auf jeden Fall, sich an den Handler der Maschine bzw. eine qualifizierte
Servicestelle zu wenden. Die Kardan-Gelenkwelle bei Bedarf folgendermaBen
kirzen.

Wenn die Kardan-Gelenkwelle gekirzt wird, muss das Entgraten, Reinigen und
Nachfetten der Rohre fiur die korrekte Lebensdauer der Kardan-Gelenkwelle
ordnungsgemaB durchgefiihrt werden.

Den Unfallschutz ausbauen.

Bestimmen, um wie viel die Rohre der Kardan-Gelenkwellen gekiirzt werden
mussen. In normaler Arbeitsstellung missen die Schieberohre mindestens
1/2 Uiberdeckt sein. Die Schutzrohre mussen selbst bei stehender Gelenkwelle
ausreichend Uberdeckt sein, um ein Verkanten zur vermeiden.

Wenn die Gelenkwelle mit einer einzelnen Kette ausgestattet ist, durfen die
Rohre nur begrenzt gekiirzt werden (normalerweise nicht liber 70 mm), um die
Uberwurfmutter, die die Schutzrohre verbindet, nicht zu eliminieren.

Wenn die Gelenkwelle mit einem in das innere Rohr eingebauten
Schmiersystem ausgestattet ist, durfen die Rohre nur begrenzt gekirzt
werden, um das Schmiersystem nicht zu beschédigen.

Die Rohre der Kardan-Gelenkwelle entfetten und reinigen.
Die Position markieren, an der die Rohre gekirzt werden sollen, und einen
rechtwinkligen Schnitt zur Ldngsachse vornehmen.
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4 Die Backenabdeckungen aus Aluminium am Schraubstock montieren, um die
Rohre nicht zu zerkratzen.

5 Einen Lappen Uber die Schnittmarkierung hinaus in das Rohr stecken.

6 Mit einer Eisensédge das &uBere Rohr an der zuvor vorgenommenen
Markierung abségen, dabei darauf achten, dass die S&ge im rechten Winkel
zur Rohrachse bleibt.

7 Nach dem Schneiden bleiben Grate an den Randern haften.

8 Das Rohr vorsichtig mit einer um 30° zur Langsachse geneigten Eisenfeile
entgraten, um die Rénder abzurunden und die Grate sowohl von der
Innenkante als auch von der AuBenkante zu entfernen.

Darauf achten, auch die Kanten zu erreichen.
Besonders auf die Innenkante des AuBenrohres achten.

9 Das Rohr vom Schraubstock nehmen und nach unten drehen, um die Spane
herausfallen zu lassen.
Den Lappen mit einer Stange so verschieben, dass er von der soeben
abgeschnittenen Seite des Rohres austritt und alle Spane und Grate mitnimmt,
die sich beim Entgraten geldst haben.
Die Abbildung zeigt ein Beispiel flir eine ordnungsgemas entgratete und von
Spénen gereinigte Kante.

'Io Die Schritte 3 - 4 - 5 und 6 beim Innenrohr wiederholen.
Mit einer Eisensdge das Rohr an der zuvor vorgenommenen Markierung
absagen, dabei darauf achten, dass die Sége im rechten Winkel zur Rohrachse
bleibt.

'| '| Au_ph hier weisen die Schnittkanten des Rohres Grate auf, die entfernt werden
mussen.

'| Das Rohr vorsichtig mit einer um 30° zur Langsachse geneigten Eisenfeile
entgraten, um die Kanten zu polieren und die Grate sowohl von der Innenkante
als auch von der AuBenkante zu entfernen.

Darauf achten, auch die Kanten zu erreichen.
Besonders auf die AuBenkante des Innenrohres achten.

'|3 Das Rohr vom Schraubstock nehmen und nach unten drehen, um die Spane
herausfallen zu lassen.
Den Lappen mit einer Stange so verschieben, dass er von der soeben
abgeschnittenen Seite des Rohres austritt und alle Spane und Grate mitnimmt,
die sich beim Entgraten geldst haben.
Die Abbildung zeigt ein Beispiel fir eine ordnungsgemas entgratete und von
Spanen gereinigte Kante.

'|4Die Schutzrohre der Reihe nacheinander auf die gleiche Lange der
Schieberohre kiirzen.
Wenn die Gelenkwelle mit einer einzelnen Kette maschinenseitig versehen
ist und beim Kirzen der Mitnahmering, der die Schutzrohre drehfest
verbindet, auch entfernt wurde, MUSS EINE HALTEKETTE AUCH AN DER
SCHLEPPERSEITIGEN SCHUTZHALFTE ANGEBRACHT WERDEN.

'|5 Das Innenrohr einfetten und die Kardan-Gelenkwelle wieder einbauen.
'|6 Die SFT-Kardan-Gelenkwellen mit Rohren mit ,4 Zahn“ -Profil miissen so

wieder angebracht werden, dass die Schmiernippel an den Lagern der
Kreuzgelenke ausgerichtet sind.
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'|7Bei der Verkirzung der Kardan-Gelenkwellen, die mit Rohren mit ,Free
Rotation“-Profil ausgestattet sind, wird das Absenken beseitigt, das die
falsche Kupplung der beiden Gelenkwellen-Halften verhindert.

Um UnregelméBigkeiten bei der Bewegungsibertragung zu vermeiden,
missen die beiden Gelenkwellen-Halften so wiedereingesetzt werden, dass
die inneren Gabeln unter Last komplanar und nicht um 60° versetzt sind.

'Is Die Lénge der Gelenkwelle bei kleinster und groBter Ausziehung tberprifen.
In Arbeitsstellung missen die Schieberohre mindestens 1/2 Uberdeckt sein.
Selbst bei stehender Gelenkwelle missen die Schutzrohre bei stehender
Gelenkwelle ausreichend Uberdeckt sein, um ein Verkanten zu vermeiden.
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FRANCAIS  wsrructions voricine

COMMENT RACCOURCIR LA TRANSMISSION A CARDAN

AToutes les opérations de maintenance et de réparation doivent étre effectuées
avec des outils appropriés et pieces de remplacement d’origine.

B Pour déterminer la longueur correcte de la transmission, il est suggéré
d'accrocher la machine au tracteur et de positionner la machine de maniére
a se trouver dans la situation de distance minimale entre les prises de
mouvement.

Monter ensuite les deux demi-arbres non couplés et non protégés sur les
prises de mouvement respectives.

A ce stade, vérifier l'interférence du tube extérieur avec la machoire du tube
intérieur et déterminer le raccourcissement nécessaire du tube extérieur.
Dans les machines transportées, la distance minimale entre les joints Dmin est
obtenue lorsque les prises de mouvement sont alignées sur le plan vertical.
Vérifier que dans I'état d'allongement maximal, qui se produit généralement
avec la machine soulevée, le couplage entre les tubes est suffisant.

Dans les machines tractées, la distance minimale entre les joints Dmin se
produit en braquage.

Vérifier que dans I'état d'allongement maximal, qui se produit généralement
avec la machine alignée, le couplage entre les tuyaux est suffisant.

Lors de la détermination des longueurs minimale et maximale et lors des
vérifications ultérieures, il convient de garder a I'esprit que les creux du sol
peuvent entrainer de nouvelles réductions et allongements de la distance
entre les prises de mouvement.

c Bondioli & Pavesi conseille de ne pas modifier ses produits et recommande
d’appeler le revendeur de la machine ou un centre d’assistance qualifié. Si la
transmission doit étre raccourcie, respecter la méthode décrite ci-aprés.

En cas de raccourcissement de la transmission, I'’ébavurage, le nettoyage et
le nouveau graissage des tubes doivent étre effectués correctement pour la
durée correcte de la transmission.

'| Démonter le protecteur.

2 Déterminer le raccourcissement nécessaire des tubes de transmission. Il faut
toujours conserver un recouvrement des tubes telescoplques d’au moins la
moitié de leur longueur. Et méme lorsque la transmission n’est pas en rotation,
les tubes télescopiques doivent conserver un recouvrement suffisant pour
éviter tout probléme d’arc-boutement.

Si la transmission est dotée d’une chainette simple, les tubes peuvent étre
raccourcis d’une longueur limitée (généralement 70 mm maximum) pour éviter
d’éliminer la bague qui raccorde les tubes de protection.

Si la transmission est dotée d’un systéme de graissage incorporé dans le tube
intérieur, les tubes peuvent étre raccourcis d’une longueur limitée pour éviter
d’endommager le systéme de graissage.

3 Dégraisser et nettoyer les tubes de cardan.
Marquer la position a laquelle couper les tubes afin d'avoir une référence et
faire une coupe perpendiculaire a I'axe longitudinal.

4 Mettre les couvre-mors en aluminium sur I'étau afin de ne pas marquer les
tubes.
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5 Insérer un chiffon dans le tube, au-dela de la référence pour la coupe.

6 A l'aide d'une scie a métaux, couper le tube extérieur sur la référence
préalablement déterminée en veillant a garder la scie a métaux a angle droit
par rapport a I'axe du tube.

7Aprés la coupe, des bavures restent attachées aux bords.

8 Ebavurer soigneusement avec une lime a métaux inclinée d'environ 30° par
rapport a I'axe longitudinal du tube afin d'arrondir les bords et d'enlever les
bavures a la fois du bord intérieur et du bord extérieur.

S’assurer d'atteindre également les arétes.
Faire particulierement attention au bord intérieur du tuyau extérieur.

9 Retirer le tube de I'étau et I'orienter vers le bas pour faire sortir les copeaux.
Pousser le chiffon avec une tige de sorte qu'il sorte du c6té du tube qui vient
d’étre coupé et qu’il ramasse tous les copeaux et les bavures qui se sont
détachés pendant I'ébavurage.

La figure illustre un exemple de bord correctement ébavuré et nettoyé des
copeaux.

'Io Répéter les étapes 3, 4, 5 et 6 pour le tube intérieur.
A I'aide d'une scie a métaux, couper le tube sur la référence préalablement
déterminée en veillant a garder la scie a métaux a angle droit par rapport a
I'axe du tube.

'| '| Dans ce cas aussi, les bords coupés du tube auront des bavures qui doivent
étre éliminées.

2 Ebavurer soigneusement avec une lime a métaux inclinée d'environ 30° par
rapport a I'axe longitudinal du tube afin d'arrondir les bords et d'enlever les
bavures a la fois du bord intérieur et du bord extérieur.

S’assurer d'atteindre également les arétes.
Faire particulierement attention au bord extérieur du tuyau intérieur.

'|3 Retirer le tube de I'étau et I'orienter vers le bas pour faire sortir les copeaux.
Pousser le chiffon avec une tige de sorte qu'il sorte du c6té du tube qui vient
d’étre coupé et qu’il ramasse tous les copeaux et les bavures qui se sont
détachés pendant I'ébavurage.

La figure illustre un exemple de bord correctement ébavuré et nettoyé des
copeaux.

'|4Couper les tubes de protection un a la fois et a la méme longueur que les
tubes de la transmission.
Si la transmission est dotée de chainette simple c6té machine, et si le
raccourcissement comporte I’élimination de la bague qui relie les tubes de
protection, il faut APPLIQUER LA CHAINETTE DE RETENUE EGALEMENT
SUR LE DEMI-PROTECTEUR COTE TRACTEUR.

'|5 Graisser le tube intérieur de transmission et remonter la transmission.

'|6 Les transmissions SFT avec tubes a profil « 4 dents » doivent étre remontées
de sorte que les graisseurs sur les roulements des croisillons soient alignés.

'|7En raccourcissant les transmissions équipées de tubes avec profil « Free
Rotation » on élimine |'abaissement qui empéche le couplage incorrect des
deux demi-transmissions.

Afin d'éviter des irrégularités dans la transmission du mouvement, les deux
demi-transmissions doivent étre a nouveau enfilées de maniére a ce que, sous
charge, les fourches intérieures soient coplanaires et non décalées de 60°.
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'|8Vérifier la longueur de la transmission dans les conditions d’allongement
minimum et maximum sur la machine. Il faut toujours conserver un
recouvrement des tubes télescopiques d’au moins la moitié de leur longueur.
Méme lorsque la transmission n’est pas en rotation, les tubes télescopiques
doivent conserver un recouvrement suffisant pour éviter tout probléme d’arc-
boutement.
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ITALIANO istruzioni Originali

COME ACCORCIARE LALBERO CARDANICO

ATutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite con
idonee attrezzature antinfortunistiche.

Per determinare la lunghezza corretta della trasmissione si suggerisce di
agganciare la macchina al trattore e posizionare la macchina in modo da
trovarsi nella situazione di minima distanza tra le prese di moto.

Montare quindi i due semialberi non accoppiati e non protetti sulle rispettive
prese di moto.

A questo punto verificare I'interferenza del tubo esterno con la forcella del
tubo interno e determinare di quanto & necessario accorciare il tubo esterno.
Nelle macchine portate la minima distanza tra i giunti Dmin si verifica quando
le prese di moto sono allineate nel piano verticale.

Verificare che nella condizione di massimo allungamento, che generalmente si
ha con la macchina sollevata, I’'accoppiamento tra i tubi sia sufficiente.

Nelle macchine trainate la minima distanza tra i giunti Dmin si verifica in
sterzata.

Verificare che nella condizione di massimo allungamento, che generalmente si
ha con la macchina allineata, I’accoppiamento tra i tubi sia sufficiente.

Nella determinazione delle lunghezze minima e massima e nelle successive
verifiche occorre tenere presente che gli avvallamenti del terreno possono
provocare ulteriori riduzioni e allungamenti della distanza tra le prese di moto.

c Bondioli & Pavesi consiglia di non modificare i propri prodotti e in ogni caso
raccomanda di contattare il proprio rivenditore della macchina o un centro
assistenza qualificato. Se € necessario accorciare la trasmissione seguire la
seguente procedura.

In caso di accorciamento della trasmissione, la sbavatura, pulizia e re-
ingrassaggio dei tubi devono essere eseguiti correttamente per la corretta
durata della trasmissione.

'I Smontare la protezione.

2 Determinare di quanto € necessario accorciare i tubi di trasmissione. In
condizioni normali di lavoro i tubi devono sovrapporsi per almeno 1/2 della loro
lunghezza. Anche quando la trasmissione non € in rotazione, i tubi telescopici
devono mantenere una sovrapposizione adeguata per evitare impuntamenti.
Se la trasmissione € dotata di catena singola, i tubi possono essere accorciati
di una quantita limitata (hnormalmente non oltre 70 mm) per evitare di eliminare
la ghiera che collega i tubi di protezione.

Se la trasmissione & dotata di sistema di ingrassaggio incorporato nel tubo
interno, i tubi possono essere accorciati di una quantita limitata per evitare di
danneggiare il sistema di ingrassaggio.

3 Sgrassare e pulire i tubi cardanici.
Segnare la posizione in cui tagliare i tubi in modo di avere un riferimento e di
effettuare un taglio ortogonale all’asse longitudinale.

4 Mettere i copri ganasce in alluminio sulla morsa per non segnare i tubi.

5 Inserire uno straccio nel tubo, oltre il riferimento per il taglio.
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6Uti|izzando un seghetto per ferro, tagliare il tubo esterno sul riferimento
determinato in precedenza avendo cura di mantenere il seghetto da ferro ad
angolo retto rispetto all’asse del tubo.

7 In seguito al taglio, delle bave restano attaccate ai bordi.

Sbavare accuratamente con una lima da ferro inclinata di circa 30° rispetto
all’asse longitudinale del tubo in modo di arrotondare i bordi e staccare le
bave sia dal bordo interno sia dal bordo esterno.

Assicurarsi di raggiungere anche gli spigoli.

Prestare particolare attenzione al bordo interno del tubo esterno.

9 Togliere il tubo dalla morsa e rivolgerlo verso il basso per far uscire i trucioli.
Spingere con un’asta lo straccio in modo che esca dal lato appena tagliato
del tubo e porti con sé tutti i trucioli e le bave che si sono staccate durante
la sbavatura.

La figura illustra un esempio di bordo correttamente sbavato e pulito dai
trucioli.

'|o Ripetere le operazioni 3 -4 -5 e 6 per il tubo interno.
Utilizzando un seghetto per ferro, tagliare il tubo sul riferimento determinato
in precedenza avendo cura di mantenere il seghetto da ferro ad angolo retto
rispetto all’asse del tubo.

'I 'I Anche in questo caso i bordi tagliati del tubo presenteranno delle bave che
devono essere rimosse.

12 Sbavare accuratamente con una lima da ferro inclinata di circa 30° rispetto
all’asse longitudinale del tubo in modo di smussare i bordi ed asportare le
bave sia dal bordo interno sia dal bordo esterno.

Assicurarsi di raggiungere anche gli spigoli.
Prestare particolare attenzione al bordo esterno del tubo interno.

'|3 Togliere il tubo dalla morsa e rivolgerlo verso il basso per far uscire i trucioli.
Spingere con un’asta lo straccio in modo che esca dal lato appena tagliato
del tubo e porti con sé tutti i trucioli e le bave che si sono staccate durante
la sbavatura.

La figura illustra un esempio di bordo correttamente sbavato e pulito dai
trucioli.

'|4Tag|iare i tubi di protezione uno alla volta della stessa lunghezza asportata dai
tubi di trasmissione.
Se la trasmissione & dotata di Catena Singola lato macchina, e I’'accorciamento
comporta I’eliminazione della ghiera che collega i tubi di protezione, €
necessario APPLICARE LA CATENA DI RITEGNO ANCHE ALLA MEZZA
PROTEZIONE LATO TRATTORE.

15 Ingrassare il tubo interno di trasmissione e rimontare la trasmissione.

'|6 Le trasmissioni SFT con tubi con profilo “4 Denti” devono essere rimontate in
modo che gli ingrassatori sui cuscinetti delle crociere siano allineati.

'|7Accorciando le trasmissioni dotate di tubi con profilo “Free Rotation” si
elimina il ribassamento che impedisce I’'accoppiamento non corretto delle due
mezze trasmissioni.

Per evitare irregolarita nella trasmissione del moto le due mezze trasmissioni
devono essere re-infilate in modo che sotto carico le forcelle interne siano
complanari e non sfasate di 60°.
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'|8Verificare la lunghezza della trasmissione nelle condizioni di allungamento
minimo e massimo sulla macchina. In condizioni di lavoro i tubi devono
sovrapporsi per almeno 1/2 della loro lunghezza. Anche quando la trasmissione
non & in rotazione, i tubi telescopici devono mantenere una sovrapposizione
adeguata per evitare impuntamenti.
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ESPANOL wsmmultione: cRiciates

COMO ACORTAR EL EJE CARDAN

Todas las operaciones de mantenimiento y reparaciéon deben ser efectuadas
utilizando medios adecuados de proteccion contra accidentes.

Para determinar la longitud correcta de la transmision, se sugiere enganchar
la maquina al tractor y posicionar la maquina de modo que se encuentra en la
situacion de distancia minima entre las tomas de fuerza.

A continuacion, montar los dos semiejes no acoplados y desprotegidos en las
respectivas tomas de fuerza.

En este punto, comprobar la interferencia del tubo exterior con la horquilla del
tubo interno y determinar cuanto se necesita acortar el tubo exterior.

En las maquinas montadas, la distancia minima entre las juntas Dmin se
presenta cuando las tomas de movimiento estan alineadas en el plano vertical.
Comprobar que en la condicion de alargamiento maximo, que generalmente
es con la maquina levantada, el acoplamiento entre los tubos sea suficiente.
En las maquinas remolcadas, la distancia minima entre las juntas Dmin se
presenta en el giro.

Comprobar que en la condicién de alargamiento maximo, que generalmente
es con la maquina alineada, el acoplamiento entre los tubos sea suficiente.
Al determinar las longitudes minima y maxima y en las comprobaciones
posteriores, debe tenerse en cuenta que las depresiones del terreno pueden
darflugar a nuevas reducciones y alargamiento de la distancia entre las tomas
de fuerza.

cBondioIi & Pavesi aconseja no modificar sus productos y, en todo caso
recomienda al cliente contactar con el propio revendedor de la maquina
o con un centro de asistencia calificado. Cuando sea necesario acortar la
transmision se debera aplicar el siguiente procedimiento.
En caso de acortamiento de la transmision, quitar la rebaba, limpiar y volver a
engrasar los tubos correctamente para una mayor duracién de la transmision.

'I Desmontar la proteccion.

2 Determinar cuanto se necesita acortar los tubos de transmisiéon. En

condiciones normales de trabajo los tubos deben permanecer superpuestos
al menos en la medida de 1/2 de su longitud. Aunque la transmision no esté
en rotacion, los tubos telescépicos deben estar superpuestos como se indica
para evitar que se levanten.
Si la transmisién esta equipada con una sola cadena, los tubos pueden
cortarse solo en una medida limitada (normalmente no mas de 70 mm) para
evitar la eliminacién de la tuerca anular que conecta los tubos de proteccion.
Si la transmisiéon cuenta con sistema de engrase incorporado en el tubo
interno, los tubos pueden ser cortados solo en una cantidad limitada a fin de
evitar que se dafie el sistema de engrase.

3 Desengrasar y limpiar los tubos cardan.
Marcar la posicion en la que se cortaran los tubos para tener una referencia y
poder realizar un corte ortogonal al eje longitudinal.

4 Colocar las protecciones de las mordazas de aluminio en el tornillo de banco
para evitar que se marquen los tubos.

5 Introducir un pafio en el tubo, superando la referencia para el corte.
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6 Usando una sierra para hierro, cortar el tubo exterior en la referencia
previamente determinada teniendo cuidado de mantener la sierra para hierro
en angulo recto respecto al eje del tubo.

7 Después del corte, las rebabas permanecen adheridas a los bordes.

8 Quitar la rebaba cuidadosamente con una lima de hierro inclinada alrededor
de 30° con respecto al eje longitudinal del tubo con el fin de redondear los
bordes y separar las rebabas tanto del borde interior como del borde exterior.
Asegurarse de llegar también a los bordes.

Prestar atencion especialmente al borde interior del tubo exterior.

9 Retirar el tubo del tornillo de banco y girarlo hacia abajo para dejar salir las
virutas.
Empujar con una varilla el pafio para que salga del lado recién cortado de la
tuberia y traiga consigo todas las virutas y rebabas que han salido durante el
desbarbado.
La figura ilustra un ejemplo de un borde correctamente desbarbado y limpio
de virutas.

'|o Repetir las operaciones 3 - 4 - 5y 6 para el tubo interno.
Usando una sierra para hierro, cortar el tubo en la referencia previamente
determinada teniendo cuidado de mantener la sierra para hierro en angulo
recto respecto al eje del tubo.

'|'| También en este caso, los bordes cortados del tubo tendran rebabas que
deben ser eliminadas.

'|2 Quitar la rebaba cuidadosamente con una lima de hierro inclinada alrededor
de 30° con respecto al eje longitudinal del tubo para suavizar los bordes y
eliminar las rebabas tanto del borde interior como del borde exterior.
Asegurarse de llegar también a los bordes.

Prestar atencion especialmente al borde exterior del tubo interior.

'|3 Retirar el tubo del tornillo de banco y girarlo hacia abajo para dejar salir las
virutas.
Empujar con una varilla el paiio para que salga del lado recién cortado de la
tuberia y traiga consigo todas las virutas y rebabas que han salido durante el
desbarbado.
La figura ilustra un ejemplo de un borde correctamente desbarbado y limpio
de virutas.

'|4 Cortar los tubos de proteccion uno por vez en la misma medida en que han
sido cortados los tubos de transmision.
Si la transmision esta equipada con una sola cadena en el lado maquina, y al
acortar los tubos se elimina el collarin que conecta los tubos de proteccion, es
necesario APLICAR LA CADENA DE SUJECION A LA MEDIA PROTECCION
DEL LADO TRACTOR.

'|5 Engrasar el tubo interno de transmisién y volver a montar la proteccion.

'|6 Las transmisiones SFT con tubos de perfil de “4 Dientes” deben volver a
montarse para que los engrasadores de los rodamientos en las crucetas estén
alineados.

'|7AI acortar las transmisiones equipadas con tubos de perfil
"Rotaciéon Libre" se elimina el rebaje que impide el
acoplamiento  incorrecto de las dos medias transmisiones.
Para evitar irregularidades en la transmisién del movimiento, las dos medias
transmisiones se deben volver a montar de modo que, bajo carga, las
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SControIar la longitud de la transmision en las condiciones de alargamiento
minimo y maximo en la maquina. En condiciones de trabajo los tubos deben
superponerse al menos en la medida de 1/2 de su longitud. Incluso cuando la
transmisién no esta en rotacion, los tubos telescépicos deben mantener una
superposicion adecuada para evitar atascos.

horquillas internas sean coplanares y no desfasadas en 60°.
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PORTUGUES  wsreuecriciunss

COMO ENCURTAR O EIXO CARDAN

Todas as operagdes de manutencao e reparacédo deverdo ser efetuadas com
o uso de equipamento adequado de prevencao de acidentes.

Para determinar o comprimento correto da transmissao, sugere-se que se fixe
amaquina ao trator e posicione a maquina de modo a que esta se encontre na
situacao de distancia minima entre as saidas de movimento.

Em seguida, monte os dois semieixos ndo acoplados e desprotegidos nas
respetivas saidas de movimento.

Neste ponto, verifique a interferéncia do tubo externo com o garfo do tubo
interno e determine quanto é necessario encurtar o tubo externo.

Nas maquinas transportadas, a distancia minima entre as juntas Dmin ocorre
quando as saidas de movimento estdo alinhadas no plano vertical.

Verifique se, no estado maximo de alongamento, que geralmente se encontra
com a maquina levantada, o acoplamento entre os tubos é suficiente.

Nas maquinas rebocadas, a distancia minima entre as juntas Dmin ocorre na
viragem.

Verifique se, no estado maximo de alongamento, que geralmente se encontra
com a maquina alinhada, o acoplamento entre os tubos ¢é suficiente.

Ao determinar os comprimentos minimo e maximo e nos controlos
subsequentes, deve ter-se em conta que as depressdes do solo podem
resultar em redugdes adicionais e no alongamento da distancia entre as
saidas de movimento.

c A Bondioli & Pavesi aconselha que ndo modifique nem altere os seus produtos.
Em caso de duvida, contacte o fabricante ou um centro de assisténcia
autorizado. Se for necessério encurtar a transmissao, o procedimento a seguir
€ o seguinte.

Em caso de encurtamento da transmissao, o desbastamento, a limpeza e a
nova lubrificagdo dos tubos devem ser realizadas corretamente para a vida
util correta da transmissao.

'| Desmonte a protecao.

2 Determine quanto é necessario encurtar o tubo de transmissao. Em condicées
normais de trabalho, os tubos devem sobrepor-se em, pelo menos, 1/2 do
seu comprimento. Mesmo quando a transmissdo ndo estd em rotacédo, os
tubos telescopicos devem manter uma sobreposicdo adequada para evitar
encravamentos.

Se a transmissdo possuir uma corrente simples, é possivel encurtar
ligeiramente os tubos (normalmente nao mais de 70 mm), para evitar eliminar
a bucha que liga os tubos de protecéo.

Se a transmissao possuir sistema de lubrificagdo incorporado no tubo interno,
é possivel encurtar ligeiramente os tubos para evitar danificar o sistema de
lubrificagao.

3 Desengordure e limpe os tubos de cardan.
Marque onde cortar os tubos para que tenha uma referéncia e faga um corte
ortogonal no eixo longitudinal.

4Coloque as tampas das sapatas de aluminio no torno para ndo marcar os
tubos.
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6 Utilizando uma serra para ferro, corte o tubo exterior na referéncia previamente
determinada, tendo o cuidado de manter a serra para ferro num angulo reto
com o eixo do tubo.

5 Insira um pano no tubo, para além da referéncia para corte.

7Apc')s o corte, rebarbados permanecem presos as bordas.

8 Desbaste completamente com uma lima de ferro inclinada cerca de 30° no
que diz respeito ao eixo longitudinal do tubo de modo a arredondar as bordas
e separar as rebarbas tanto da borda interna como da borda externa.
Certifique-se de que também alcanca as arestas.
Preste especial atengéo a borda interna do tubo externo.

9 Retire o tubo do torno e vire-o para baixo para deixar sair as aparas.
Empurre o pano com uma haste de modo a sair do lado recém cortado
do tubo e traga consigo todas as lascas e rebarbas que sairam durante o
desbastamento.

A figura ilustra um exemplo de uma borda corretamente desbastada e limpa
de aparas.

'Io Repita as operagdes 3 — 4 — 5 e 6 para o tubo interno.
Utilizando uma serra para ferro, corte o tubo na referéncia previamente
determinada, tendo o cuidado de manter a serra para ferro num angulo reto
com o eixo do tubo.

'| '| Também neste caso, as bordas cortadas do tubo terdo rebarbas que precisam
ser removidas.

'|2 Desbaste completamente com uma lima para ferro inclinada cerca de 30° no
que diz respeito ao eixo longitudinal do tubo de modo a chanfrar as bordas e
remover as rebarbas tanto da borda interna como da borda externa.
Certifique-se de que também alcanca as arestas.

Preste especial atengéo a borda externa do tubo interno.

'|3 Retire o tubo do torno e vire-o para baixo para deixar sair as aparas.
Empurre o pano com uma haste de modo a sair do lado recém cortado
do tubo e traga consigo todas as lascas e rebarbas que sairam durante o
desbastamento.
A figura ilustra um exemplo de uma borda corretamente desbastada e limpa
de aparas.

4Corte os tubos de protegdo um de cada vez e com 0 mesmo comprimento
retirado dos tubos de transmisséo.
Se a transmissao possuir uma corrente simples do lado da maquina e o
encurtamento implicar a eliminacéo da coroa que liga os tubos de protecéo,
é necessario APLICAR A CORRENTE DE RETENGCAO INCLUSIVE NA MEIA
PROTEGAO DO LADO DO TRATOR.

'|5 Lubrifiqgue o tubo interno de transmiss@éo com massa e volte a montar a
transmisséo.

'| 6 As transmissdes SFT com tubos de perfil "4 Dentes" devem ser remontadas de
modo a que os lubrificadores nos rolamentos de cruzeiro estejam alinhados.

'|7O encurtamento das transmissdes equipadas com tubos com um perfil de
"Rotagéo Livre" elimina o rebaixamento que impede o acoplamento incorreto
das duas meias transmissoes.

Para evitar irregularidades na transmissdo do movimento, as duas meias
transmissdes devem ser rosqueadas novamente de modo a que, sob carga,
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os garfos internos sejam coplanares e nao defasados em 60°.

8Ver|f|que 0 comprimento da transmissdo nas condicGes de alongamento
minimo e méaximo na alfaia. Durante o trabalho, os tubos devem sobrepor-se
em, pelo menos, 1/2 do seu comprimento. Mesmo quando a transmisséo
nao estd em rotagéo, os tubos telescépicos devem manter uma sobreposigéo
adequada para evitar emperramentos.
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HOE MAAKT U DE CARDANOVERBRENGING KORTER

Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd
met de gepaste beschermingen.

Om de juiste lengte van de overbrenging te bepalen, is het handig om de
machine aan de tractor te haken en de machine op een zo kort mogelijke
afstand van de aftakassen te plaatsen.

Monteer vervolgens de twee ongepaarde en onbeschermde halve assen op
de bijbehorende aftakassen.

Controleer op dit punt de mate van interferentie tussen de buitenbuis en
de gaffel van de binnenbuis en bepaal hoeveel de buitenbuis moet worden
ingekort.

Bij gedragen machines is de afstand tussen de koppelingen (Dmin) minimaal
wanneer de aftakassen in het verticale vlak zijn uitgelijnd.

Controleer of de koppeling tussen de buizen voldoende is als de tussenafstand
maximaal is, wat meestal het geval is wanneer de machine omhoog staat.

Bij getrokken machines is de afstand tussen de koppelingen (Dmin) minimaal
bij het maken van bochten.

Controleer of de koppeling tussen de buizen voldoende is als de tussenafstand
maximaal is, wat meestal het geval is wanneer de machine in lijn staat met de
tractor.

Houd er bij het bepalen van de minimum- en maximumlengte en bij latere
controles rekening mee dat oneffenheden van de grond de afstand tussen de
aftakassen kunnen vergroten of verkleinen.

c Bondioli & Pavesi raadt u aan geen veranderingen aan te brengen aan de
producten en in elk geval de verkoper van de machine of een bevoegde
technische dienst te raadplegen. Voer de volgende procedure uit wanneer u
de overbrenging wil inkorten.

Als de overbrenging wordt ingekort, moet het ontbramen, reinigen en opnieuw
invetten van de buizen op de juiste manier worden uitgevoerd voor een goede
levensduur van de overbrenging.

'| Demonteer de bescherming.

2 Bepaal hoeveel de buizen van de overbrenging moeten worden ingekort. Bij
normale werkomstandigheden dienen de buizen elkaar voor minstens 1/2 van
hun lengte te overlappen. Ook wanneer de overbrenging niet draait, moeten
de telescoopbuizen elkaar voldoende overlappen om vastlopen te voorkomen.
Als de overbrenging een enkele ketting heeft, kunnen de buizen slechts
in beperkte mate worden ingekort (normaal niet meer dan 70 mm) om te
voorkomen dat de ring, die de beschermbuizen verbindt, wordt verwijderd.
Als de overbrenging is uitgerust met een ingebouwd smeersysteem in de
binnenbuis, kunnen de buizen slechts in beperkte mate worden ingekort, om
te voorkomen dat het smeersysteem beschadigd wordt.

3 Ontvet en reinig de buizen van de cardanas.
Markeer de plaats waar de buizen moeten worden gezaagd, zodat u een
referentie hebt en een snede kunt maken die loodrecht op de lengteas staat.

Doe aluminium klemafdekkingen op de bankschroef om de buizen niet te
beschadigen.
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5 Steek een lap in de buis, voorbij de markering voor het zagen.

6 Zaag met een ijzerzaag de buitenbuis af op de markering. De ijzerzaag moet
een rechte hoek maken ten opzichte van de as van de buis.

7 Na het zagen blijven er bramen aan de randen zitten.

8 Verwijder de bramen zorgvuldig met een ijzeren vijl onder een hoek van
ongeveer 30° ten opzichte van de lengteas van de buis om de randen af te
ronden en bramen te verwijderen van de binnen- en de buitenrand.

Neem hierbij ook de ribben mee.
Let vooral op de binnenrand van de buitenbuis.

Haal de buis uit de bankschroef en richt hem omlaag om het zaagsel te
verwijderen.

Duw de lap met een staaf richting de gezaagde kant van de buis, zodat al het
materiaal dat bij het zagen en vijlen is losgekomen naar buiten komt.

De afbeelding toont een voorbeeld van een correct ontbraamde en gereinigde
rand.

'|o Herhaal de handelingen 3 — 4 — 5 en 6 voor de binnenbuis.
Zaag met een ijzerzaag de buis af op de markering. De ijzerzaag moet een
rechte hoek maken ten opzichte van de as van de buis.

11 Ook in dit geval moeten de bramen van de gezaagde randen worden
verwijderd.

'|2Verwijder de bramen zorgvuldig met een ijzeren vijl onder een hoek van
ongeveer 30° ten opzichte van de lengteas van de buis om de randen af te
ronden en bramen te verwijderen van de binnen- en de buitenrand.

Neem hierbij ook de ribben mee.
Let vooral op de buitenrand van de binnenbuis.

'|3 Haal de buis uit de bankschroef en richt hem omlaag om het zaagsel te
verwijderen.
Duw de lap met een staaf richting de gezaagde kant van de buis, zodat al het
materiaal dat bij het zagen en vijlen is losgekomen naar buiten komt.
De afbeelding toont een voorbeeld van een correct ontbraamde en gereinigde
rand.

14 Kort de beschermbuizen één voor één evenveel in als de overbrengingsbuizen.
Als de overbrenging een enkele ketting heeft aan de machinezijde, en voor
het inkorten de ringmoer, die de beschermbuizen met elkaar verbindt,
moet worden verwijderd, moet DE BLOKKEERKETTING OOK WORDEN
AANGEBRACHT OP DE HALVE BESCHERMING AAN DE TRACTORZIJDE.

15 Smeer de binnenbuis van de overbrenging en breng de overbrenging weer
aan.

'I 6 SFT-overbrengingen met buizen met "4-tands"-profiel moeten zodanig worden
aangebracht dat de smeernippels op de dwarsbalklagers zijn uitgelijnd.

'| 7 Bij het inkorten van overbrengingen met buizen met een "Free Rotation"-profiel
wordt de verlaging verwijderd die zorgt dat de twee halve overbrengingen niet
verkeerd kunnen worden gekoppeld .

Om onregelmatigheden in de bewegingsoverbrenging te voorkomen,
moeten de twee halve overbrengingen opnieuw worden afgesteld, zodat de
binnengaffels onder belasting coplanair zijn en niet 60° uit fase.
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Controleer de minimum- en maximumlengte van de overbrenging op de
machine. In alle werkomstandigheden dienen de buizen elkaar voor minstens
1/2 van hun lengte te overlappen. Ook wanneer de overbrenging niet draait,
moeten de telescoopbuizen elkaar voldoende overlappen om vastlopen te
voorkomen.

27



DANSK ORIGINALE BRUGSANVISNING

AFKORTNING AF KARDANAKSEL

Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder skal foretages under anvendelse
af egnet sikkerhedsudstyr.

For at bestemme den korrekte leengde af transmissionen foreslas det, at
maskinen fastgeres til traktoren, sa den befinder sig i en minimal afstand
mellem kraftudtagene.

Montér derefter de to halvaksler, som ikke er koblet sammen og ikke beskyttet,
pa de respektive kraftudtag.

Derefter skal du kontrollere interferensen af det ydre rer med gaflen til det
indre ror og bestemme, hvor meget det er nedvendigt at forkorte det ydre ror.
| befordrede maskiner opstar den mindste afstand mellem Dmin-leddene, nar
kraftudtagene er justeret i lodret plan.

Kontrollér, at sammenkoblingen mellem rerene er tilstraekkelig i den maksimale
forleengelsestilstand, som man generelt har med maskinen hzevet.

| bugserede maskiner forekommer minimumsafstanden mellem Dmin-leddene
under styring.

Kontrollér, at sammenkoblingen mellem rorene er tilstreekkelig i den maksimale
forleengelsestilstand, som man generelt har med maskinen justeret.

Ved fastsaettelsen af minimums- og maksimumsleengderne og ved de
efterfolgende kontroller skal der tages hensyn til at hullerne i jorden kan
forarsage yderligere reduktioner og forleengelser af afstanden mellem
kraftudtagene.

Bondioli & Pavesi anbefaler, at der ikke foretages eendringer pa deres
produkter. Det anbefales altid at rette henvendelse til forhandleren eller et
autoriseret servicecenter. Er en afkortning af kardanakslen nedvendig, skal
nedenstéende procedure folges.

| tilfeelde af afkortning af transmissionen skal afgratning, rengering og
eftersmering af rorene udfores korrekt for den korrekte varighed af selve
transmissionen.

'| Demontér afskeermningen.

2 Bestem, hvor meget du har brug for at forkorte transmissionsrerene. Under
normale arbejdsforhold skal rerene overlappe hinanden med mindst 1/2
af deres leengde. Selv nér kardanakslen ikke roterer, skal teleskoprerene
overlappe hinanden pa beherig vis.

Hvis transmissionen er forsynet med enkeltkaede, kan rorene forkortes med et
begraenset stykke (normalt ikke mere end 70 mm) for at undga at fierne den
ring, der forbinder beskyttelsesrarene.

Hvis transmissionen er forsynet medet smaresystem indbygget i det indre ror,
kan rgrene forkortes med et begraenset stykke for at forhindre beskadigelse
af smoresystemet.

Affedt og renger kardanrerene.
Markér den position, som rerene skal skeeres i, s& du har en reference og lav
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4 Saet kaebedaekslerne i aluminium pa skruestikket for ikke at markere rgrene.

et ortogonalt snit til llengdeaksen.

5 Leeg en klud ind i reret ud over referencen til skeering.

Ved hjeelp af en sav til jern skal du skeere det ydre ror pa referencen, der
tidligere er afgjort, og serge for at holde saven vinkelret pa rorets akse.

7 Efter skaering kan der veere grater pa kanterne.

Afgrat forsigtigt med en jernfil, der heelder ca. 30 ° i forhold til rorets
leengdeakse, sa du afrunder kanterne og fjerner graterne fra bade den indre
kant og den ydre kant.

Serg for ogsa at na kanterne.

Veer seerlig opmaerksom pa den indvendige kant af det ydre ror.

9 Fjern roret fra skruestikket, og vend det nedad, s& spanerne falder ud.
Skub kluden med en stang, s& den kommer ud af rerets nyskarne side og
tager alle spaner og grater, der har lgsnet sig under afgratningen, med.
Figuren viser et eksempel pa en korrekt afgratet kant, hvor alle spaner er
fiernet.

Gentag handlingerne 3 — 4 - 5 og 6 for det indre ror.
Ved hjeelp af en sav til jern skal du skeere reret pa referencen, der tidligere er
afgjort, og serge for at holde saven vinkelret pa rorets akse.

'| '| Igen vil rerets afskarne kanter have grater, der skal fiernes.

Afgrat forsigtigt med en jernfil, der heelder ca. 30 ° i forhold til rorets
leengdeakse, sé kanterne bliver glatte, og fiern graterne fra bade den indre
kant og den ydre kant.

Soerg for ogsa at na kanterne.

Veer saerlig opmaerksom péa den udvendige kant af det indre rer.

13 Fjern roret fra skruestikket, og vend det nedad, s& spanerne falder ud.
Skub kluden med en stang, s& den kommer ud af rerets nyskarne side og
tager alle spaner og grater, der har lgsnet sig under afgratningen, med.
Figuren viser et eksempel pa en korrekt afgratet kant, hvor alle spaner er
fiernet.

'|4 Beskyttelsesrorene forkortes et ad gangen til samme laengde som
kardanrgrene.
Hvis kardanakslen kun er udstyret med en enkelt keede pa maskinsiden, og
forkortelsen medferer eliminering af den ring, der forbinder beskyttelsesrorene,
skal der ogsd ANBRINGES EN K/ADE PA AFSKARMNINGENS HALVDEL PA
TRAKTORSIDEN.

15 Smer det indvendige kardanrer, og genmontér transmissionen.
SFT-transmissioner med profilrgr med “4 teender” skal monteres, sa
smereniplerne pa krydsmekanismen er justeret.

Ved at forkorte transmissionerne, der er udstyret med rer med “Free Rotation”-
profil, elimineres saenkningen, der forhindrer ikke korrekt sammenkobling af
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de to halv-transmissioner.

For at undga uregelmaessigheder i bevaegelsestransmissionen skal de to halv-
transmissioner seettes i igen, sa de indvendige gafler under belastning er pa
samme plan og ikke forskudte med 60 °.

'IsKontroIIér leengden af kardanakslen i maskinens minimums- og
maksimumsposition. Under arbejdet skal rorene overlappe hinanden med
mindst 1/2 af deres leengde. Selv nar transmissionen ikke roterer, skal
teleskoprarene overlappe hinanden pé beherig vis for at undga fastklemning.
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SVENSKA  ursorunciica svisnmear

GOR SA HAR FOR ATT FORKORTA KRAFTOVERFORINGSAXELN

AAnvénd alltid 1ampliga skyddsanordningar nar underhall och reparationer skall
utféras.

B For att faststédlla kraftoverforingsaxelns ratta langd foreslas att koppla
maskinen till traktorn och placera maskinen sa att det finns minimalt avstand
mellan kraftuttagen.

Montera sedan de tva separerade och oskyddade halvaxlarna pa respektive
kraftuttag.

Kontrollera sedan om det yttre réret kommer i kontakt med innerrérets gaffel
och avgor hur mycket det yttre réret behdver forkortas.

P& dragna maskiner uppstar det minsta avstandet mellan kopplingarna Dmin
nar kraftuttagen &r i linje med varandra vertikalt.

Kontrollera att sammankopplingen mellan réren ar tillrdcklig i maximalt férlangt
tillstand, vilket vanligtvis &r nar maskinen &r lyft.

P& dragna maskiner uppstar det minsta avstandet mellan kopplingarna Dmin
ndr man svanger.

Kontrollera att sammankopplingen mellan réren ér tillrdcklig i maximalt férlangt
tillstand, vilket vanligtvis &r nar maskinen &r i linje.

Nar man faststéller minimi- och maxlangderna och vid efterféljande kontroller
bér man téanka pa att gropar i marken kan medféra att avstandet mellan
kraftuttagen forkortas och forlangs ytterligare.

Bondioli & Pavesi rekommenderar att inga dndringar gors pé dess produkter.
Kontakta alltid maskinaterforséljaren eller ett behorigt servicecenter for
eventuella dndringar. Om det ar nédvandigt att férkorta kraftéverféringsaxeln,
ska anvisningarna nedan féljas.

Om kraftdverféringsaxeln forkortas &r det nddvandigt att utféra korrekt
gradning, rengdring och smaorjning av réren for kraftdverféringsaxelns korrekta
livslangd.

1 Ta isér skyddsanordningen.

2Bestém hur mycket det &r nddvandigt att forkorta kraftdverféringsaxelns
rér. Under normal drift skall réren dverlappa varandra med minst 1/2 av sin
langd. Aven nér kraftdverféringsaxeln inte roterar ska teleskopréren éverlappa
varandra pa lampligt satt for att férhindra fastnande.
Om kraftdverféringsaxeln &r forsedd med en enkel kedja, kan réren endast
férkortas i begransad utstrédckning (normalt inte med mer an 70 mm) for att
inte ta bort hylsan som férbinder skyddsréren.
Om kraftdverféringsaxeln ar férsedd med ett smorjsystem, som é&r integrerat i
det inre roret, kan réren endast forkortas i begransad utstrackning for att inte
skada smdrjsystemet.

3 Avfetta och reng6r kardanréren.
Gor ett mérke dar roren ska skéras av som referens och gor ett ortogonalt snitt
pa den langsgéende axeln.

31



4 Satt aluminiumskydd pa skruvstaden s& att inte réren far marken.
5 Sétt in en trasa i roret, efter referensmarket for skarningen.

Anvand en jérnsag for att skéra av det yttre roret pa referensméarket som
gjordes tidigare och var noga med att halla jarnsagen i rat vinkel mot réraxeln.

7 Efter skérningen kommer det att finnas kvar grader pa kanterna.

Avgrada noggrant med en jarnfil vinklad ca 30° i férhallande till rorets
langsgaende axel sa att kanterna rundas av och graderna lossnar fran bade
innerkanten och ytterkanten.

Se till att &ven n& kanterna.

Var sarskilt uppmarksam pa det yttre rorets inre kant.

Ta bort roret fran skruvstadet och vand det nedét s att allt span kommer ut.
Tryck pa trasan med en stav sé att den kommer ut frdn den nyskurna sidan av
réret och fér med sig spén och grader som har lossnat under avgradningen.
Figuren illustrerar ett exempel pd en kant som &r korrekt avgradad och
rengjord fran span.

'|o Upprepa forfarande 3 — 4 — 5 och 6 for innerroret.
Anvand en jarnsag for att skéra av roret pa referensmérket som gjordes
tidigare och var noga med att hélla jarnsagen i rét vinkel mot réraxeln.

'| '| Aven i detta fallet kommer rérets skurna kanter att ha grader som maste tas
bort.

Avgrada noggrant med en jarnfil vinklad ca 30° i férhallande till rorets
langsgéende axel s att kanterna rundas av och graderna avlagsnas fran bade
innerkanten och ytterkanten.

Se till att &ven na kanterna.

Var sérskilt uppmarksam pa det inre rorets yttre kant.

Ta bort roret fran skruvstédet och vand det nedat sa att allt span kommer ut.
Tryck pa trasan med en stav sé att den kommer ut frdn den nyskurna sidan av
réret och fér med sig span och grader som har lossnat under avgradningen.
Figuren illustrerar ett exempel pa en kant som &r korrekt avgradad och
rengjord fran span.

Kapa sedan skyddsroren - ett at gangen - och se till att de blir lika langa som
kraftdverfoéringsaxelns ror.

Om kraftéverféringsaxeln ar forsedd med en enkel kedja pa maskinsidan
och férkortningen medfor att ringen som haller ihop skyddsréren elimineras,
ska SKYDDSKEDJAN TILLAMPAS AVEN PA SKYDDSHALVAN PA
TRAKTORSIDAN.

'| 5 Smorj kraftéverforingsaxelns inre ror och sétt tillbaka kraftverféringsaxeln.
SFT-kraftoverféringsaxlar vars ror har profilen “4 kuggar" ska monteras pa sa
s&tt att smorjnipplen pa knutkorsens lager &r i linje.

'|7Né'1r man forkortar kraftéverféringsaxlar vars rér har profilen "Free
Rotation" elimineras sénkningen som forhindrar felaktig koppling av de tva
kraftdverféringsaxelhalvorna.
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For att undvika ojamnheter i rorelsedverféringen ska de tva
kraftoverforingsaxelhalvorna foras in igen sa att de inre gafflarna under
belastning ar koplanara och inte férskjutna med 60°.

8 Kontrollera langden pa kraftéverféringsaxeln nér den dr som mest utskjuten
och indragen pa maskinen. Under drift skall réren Gverlappa varandra
med minst 1/2 av sin langd. Aven nér kraftdverforingsaxeln inte roterar ska
teleskopréren Gverlappa varandra pa lampligt satt for att forhindra fastnande.
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OVERSETTELSE AV

ORIGINALINSTRUKSENE

HVORDAN FORKORTE KARDANGAKSELEN

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utfgres med egnet
sikkerhetsutstyr.

For & bestemme riktig lengde pa drivakselen, ber maskinen festes til
traktoren og plasseres slik at den har en minimumsavstand mellom
kraftuttakene.

Monter deretter de to ikke sammenkoblede og ubeskyttede halvakslene
péa de respektive kraftuttakene.

Sjekk na interferensen til det ytre reret med gaffelen til det indre reret, og
finn ut hvor mye du mé forkorte det ytre roret.

| baeremaskiner oppstar minimumsavstanden mellom Dmin-leddene nar
kraftuttakene er justert i vertikalplanet.

Kontroller at sammenkoblingen av rerene er tilstrekkelig i tilstand for
maksimal forlengelse, vanligvis med maskinen hevet.

| slepte maskiner oppstar minimumsavstanden mellom Dmin-leddene
under styringen.

Kontroller at sammenkoblingen av rerene er tilstrekkelig i tilstand for
maksimal forlengelse, vanligvis med maskinen justert.

Ved fastsettelse av minimums- og maksimumslengder og ved
etterfolgende kontroller, m& man huske pa at jorddepresjoner kan fore til
ytterligere reduksjoner og forlengelse av avstanden mellom kraftuttakene.

Bondioli & Pavesi oppfordrer til ikke & modifisere vare produkter.Kontakt
i alle tilfeller forhandleren av redskapet eller et kvalifisert serviceverksted.
Hvis det er nedvendig a forkorte drivakselen, ma man géa frem pa felgende
méte.

Ved forkortelse av drivakselen, ma avgradingen, renhold og ny smering av
rorene utferes riktig for & oppna riktig levetid for drivakselen.

'I Avmonter beskyttelsesutstyret.

2 Bestem hvor mye du trenger for & forkorte drivakselrarene. Nar de er i drift
ma rerene overlappe hverandre med minst 1/2 av sin lengde. Det er viktig
at teleskoprerene overlapper hverandre pa en tilfredsstillende méate ogsa
nar drivakselen star stille for & unnga fastkjeringer.

Dersom drivakselen er utstyrt med enkeltkjede, kan regrene kun forkortes
noe (normalt ikke mer enn 70 mm) uten & matte fjerne strammeringen som
holder beskyttelsesrorene sammenkoblet.

Dersom drivakselen er utstyrt med smeoresystem inkorporert i det interne
roret, kan rerene kun forkortes noe for & unnga a skade smeresystemet.

3 Avfett og rengjer kardangrerene.
Merk av posisjonen hvor du skal kutte rarene, slik at du har en referanse
og gjor et vinkelrett kutt pa lengdeaksen.

4 Sett aluminiumkjevedekslene pa skruestikken for ikke & markere rerene.
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Bruk en baufil og kutt det ytre roret ved den tidligere bestemte referansen
og pass pa a holde baufilen i rett vinkel pa rorets akse.

5 Legg en klut inn i roret, over referansen for kuttet.

7 Etter kuttet vil rester henge fast i kantene.

Avgrad grundig med en jernfil hellet ca 30° i forhold til rerets lengdeakse
for & avrunde kantene og lgsne restene bade fra den indre og den ytre
kanten.

Pass pa at du ogsa nar kantene.

Veer spesielt oppmerksom pa den indre kanten av det ytre roret.

Fjern roret fra skruestikken og vend det nedover for & temme ut sponen.
Skyv kluten med en stang, slik at den kommer ut av den nykuttede siden av
roret og tar med seg all spon og rester som har lasnet under avgradingen.
Figuren illustrerer et eksempel p& en kant som er riktig avgradet og renset
for spon.

Gjenta operasjonene 3 - 4 - 5 og 6 for det indre roret.
Bruk en baufil og kutt reret ved den tidligere bestemte referansen og pass
pé & holde baufilen i rett vinkel pa rorets akse.

Ogsa i dette tilfellet vil de kuttede kantene pa reret ha rester som méa
fiernes.

Avgrad grundig med en jernfil vinklet ca 30° i forhold til rorets lengdeakse
for & avrunde kantene og fjerne restene bade fra den indre og den ytre
kanten.

Pass pa at du ogsa nér kantene.

Veer spesielt oppmerksom pa den eksterne kanten av det ytre roret.

'|3 Fjern roret fra skruestikken og vend det nedover for & temme ut sponen.
Skyv kluten med en stang, slik at den kommer ut av den nykuttede siden av
roret og tar med seg all spon og rester som har lesnet under avgradingen.
Figuren illustrerer et eksempel pé en kant som er riktig avgradet og renset
for spon.

4Kutt beskyttelsesrorene like mye som du kuttet drivakselrorene, ett av
gangen.
Dersom drivakselen er utstyrt med enkeltkjede pa maskinsiden, og
forkortingen av akselen forer til at ringen som holder beskyttelsesrorene
sammenkoblet fiernes, ma det festes EN KIEDE OGSA PA RORHALVDELEN
PA TRAKTORSIDEN.

'Is Smor det interne drivakselreret og gjenmonter drivakselen.

SFT-drivaksler med "4 Tenner" profilrer ma settes sammen igjen slik at
smereniplene pa krysslagrene er justert.

Forkortelse av drivaksler utstyrt med ror med en "Fri rotasjon"-profil
eliminerersenkingsomhindrerfeilsammenkoblingavdetohalvedrivakslene.
For & unngad uregelmessigheter i overferingen av bevegelsen, ma de to
halve drivakslene settes inn p& nytt, slik at de interne gaflene, under
belastning, er pd samme plan og ikke forskyves med 60°.
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'|8 Kontroller lengden pa drivakselen nar den har minimal og maksimal lengde

i forhold til redskapet. Nar de er i drift ma rerene overlappe hverandre
med minst 1/2 av sin lengde. Ogsé nar drivakselen star stille, er det viktig
at teleskoprerene overlapper hverandre pa en tilfredsstillende méate for &
unnga fastkjeringer.
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ALKUPERAISTEN

OHJEIDEN KAANNOS

NIVELAKSELIN LYHENTAMINEN

Kaikkien huolto- ja korjaustoimenpiteiden aikana on kaytettava
asianmukaisia suojavarusteita.

Voimansiirron oikean pituuden maarittdmiseksi suositellaan koneen
kiinnittdmista traktoriin ja koneen asettamista niin, ettd tehonottoakselien
valilla on vahimmaisetéisyys.

Asenna sitten kaksi littdméaténté ja suojaamatonta puoliakselia vastaaviin
tehonottoakseleihin.

Tarkista tédssa vaiheessa ulkoputken hairiét sisdputken haarukan kanssa ja
maaritd, kuinka paljon ulkoputkea on lyhennettava.

Koneissa Dmin-nivelten vélilla on véhimmaisetéisyys, kun tehonottoakselit
ovat linjassa pystysuorassa tasossa.

Tarkista, ettd putkien valinen liitdntd on riittdvd suurimmassa
venytysasennossa, joka on yleensa koneen ollessa nostettuna.
Hinattavissa koneissa Dmin-nivelten vélinen vahimmaisetdisyys on
ohjauksessa.

Tarkista, ettd putkien valinen liitdntd on riittdvd suurimmassa
venytysasennossa, joka on yleensa koneen ollessa linjassa.

Vahimmais- ja enimmaispituutta madritettdessa ja mydhemmissa
tarkastuksissa on pidettdvd mielessd, ettd maaperdn painuminen
saattaa aiheuttaa tehonottoakselien vélisen etdisyyden pienenemiseen ja
pidentymiseen entisestaan.

Bondioli & Pavesi ei suosittele tuotteidensa muuttamista ja neuvoo
aina ottamaan yhteyttd koneen jalleenmyyjdan tai valtuutettuun
huoltoliikkeeseen. Jos nivelakselia on lyhennettévé, toimi seuraavasti.
Jos voimansiirtoa lyhennetdén, putkien purseenpoisto, puhdistus ja
uudelleen rasvaus on suoritettava asianmukaisesti voimansiirron keston
varmistamiseksi.

'| Pura suojus.

Maéritd, kuinka paljon voimansiirron putkia on lyhennettdva. Normaaleissa
tydolosuhteissa putkien on oltava sisdkkain védhintddn 1/2 pituudestaan.
Teleskooppiputkien on oltava riittdvasti sisdkkdin myo6s silloin kun
voimansiirto ei pyori.

Jos voimansiirtoakselissa on yksi ketju, putkia voidaan lyhentda vain
rajoitetusti (normaalisti ei yli 70 mm), jotta suojaputkien liitosrengas ei
irtoa.

Josvoimansiirto onvarustettusisdputkeenasennetullavoitelujarjestelmalla,
putkia voidaan lyhentdd vain rajoitetusti, jotta voitelujarjestelma ei
vaurioidu.

Suorita rasvanpoisto ja puhdista kardaaniputket.
Merkitse, mistd putket leikataan, ja tee leikkaus kohtisuorassa
pitkittaisakseliin.
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Aseta alumiiniset leuansuojukset ruuvipuristimeen, jotta putkiin ei tule
mitdan merkintdja.
5 Aseta putkeen liina leikkausmerkin liséksi.

Raudalle tarkoitettua sahaa kayttamalld leikkaa ulkoputki aiemmin
maéaritetyn merkin kohdalta ja varmista, ettd pidat rautasahaa suorassa
kulmassa suhteessa putken akseliin.

7Leikkaamisen jéalkeen pursereunat pysyvat kiinni reunoilla.

Siisti huolellisesti rautaviilalla, joka on kallistettu noin 30° putken
pitkittdisakseliin ndhden, reunojen pydristdmistd varten ja poista
pursereunat seka sisdreunasta etté ulkoreunasta.

Varmista, ettd saavutat myds reunojen syrjat.

Kiinnité erityistd huomiota ulkoputken sisédreunaan.

9 Irrota putki ruuvipuristimesta ja p&astd purut ulos kaantamalla sita
alaspain.
Tyénna liinaa tikulla niin, etta se tulee ulos putken juuri leikatulta puolelta ja
tuo mukanaan kaikki purut ja pursereunat, jotka ovat irronneet siistimisen
aikana.
Kuva havainnollistaa esimerkkia reunasta, joka on siistitty ja puhdistettu
puruista oikealla tavalla.

loToista toimenpiteet 3, 4, 5 ja 6 sisdputkelle.
Raudalle tarkoitettua sahaa kayttamalla leikkaa putki aiemmin méaéritetyn
merkin kohdalta ja varmista, ettd pidat rautasahaa suorassa kulmassa
suhteessa putken akseliin.

'| '| Jélleen putken leikatuilla reunoilla on pursereunoja, jotka on poistettava.

'|2 Siisti huolellisesti rautaviilalla, joka on kallistettu noin 30° putken
pitkittaisakseliin ndhden, reunojen pydristysta varten ja poista pursereunat
seka sisdreunasta ettd ulkoreunasta.

Varmista, ettd saavutat myds reunojen syrjat.
Kiinnité erityistd huomiota sisdputken ulkoreunaan.

3 Irrota putki ruuvipuristimesta ja pédastd purut ulos kaantamalla sita
alaspain.
Tyonna liinaa tikulla niin, etté se tulee ulos putken juuri leikatulta puolelta ja
tuo mukanaan kaikki purut ja pursereunat, jotka ovat irronneet siistimisen
aikana.
Kuva havainnollistaa esimerkkia reunasta, joka on siistitty ja puhdistettu
puruista oikealla tavalla.

14 Leikkaa suojaputkia yksi kerrallaan saman verran kuin voimansiirtoputkia.
Jos voimansiirrossa on koneen puolella yksi ketju ja lyhentdminen
aiheuttaa suojaputkien yhdyslaipan poistamisen, KIINNITYSKETJU ON
LISATTAVA MYOS TRAKTORIN PUOLEISEEN SUOJUKSEN OSAAN.

'|5 Voitele sisempi voimansiirtoputki ja asenna voimansiirto paikalleen.

leFT—voimansiirrot, joissa on "4-hampaisen" profiilin putki, on koottava
uudelleen niin, etté ristilaakereiden rasvanipat ovat kohdakkain.
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Kun lyhennetddn voimansiirtoja, joissa on "vapaan py&6rimisen”
profiililla varustettu putki, poistetaan aleneminen, joka estdd kahden
puolivoimansiirron virheellisen kytkemisen.

Jotta véltetddn tehonoton voimansiirron epésaannoéllisyydet, kaksi
puolivoimansiirtoa on kierteitettdva uudelleen niin, ettéd kuormituksen alla
sisdhaarukat ovat samantasoisia eika vaiheistettuja 60°.

sTarkista nivelakselin pituus koneessa minimi- ja maksimiolosuhteissa.
Tyotilanteessa putkien on oltava sisakkain vahintaan 1/2 niiden pituudesta.
Myés silloin, kun voimansiirto ei pyoéri, teleskooppiputkien on oltava
riittavasti sisdkkain hairididen vélttdmiseksi.
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EAAHNIKA APXIKON OAHTION

NQz NA MEIQZETE TO MHKOZ TOY AZONA KAPNTAN

(o)

N =

‘O\eg ol S1adlkaaieg ouVTAPNONG Kal ETILOKELNG TIPETIEL VA EKTEAOLVTAL PE TA
KAtAaAAnAa e€aptripata yia tnyv TpoAndn atuxnUAatwy..

MNa va TPoodloploTel TO OWOTO HPAKOG TNG HETASOONG, TIPOTEivETAl va
OUVOEDETE TO PNXAVNHA OTO TPAKTEP KAl VA TOTIOBETACETE TO PNXAvnpa €10l
WoTe va BpiokeTal oe KATAoTAon EAAXIOTNG ATIOOTACNG PETAEL TWV Onueiwv
AYng kivnong.

21N ouvéxela, TomoBeTAoTe Ta SVO PN ocuvdedepéva Kal Pn TIPOCTATEVOPEVA
nuagovia ota avtiotola onueia Afyng Kivnong.

e aQuTO TO onueio eAéyEte TNV TIAPEUPOAN TOL €EWTEPIKOD CWARvVA HE TO
€£0WTEPIKO TTLPOULVL KAl kaBopioTe KaTd TT000 Ba xpelaoTel va PelwBel TO PrKog
TOU EEWTEPIKOL CWANVA.

2TIG UNXAVEG TIOU HETAPEPOVTAL N EAAXIOTN ATIO0TACN PETAED TWV apBpwoewv
Dmin apatnpeitat 6tav ta onpeia Adng kivnong eivat evbuypappiopéva oto
KATAKOPUGO ETTITIESO.

BepawBeite OTL 0TV KATAOTAON  PEYIOTNG ETIHAKLYONG, N OTIOIA YEVIKA
OUHBAVEL PE TO PNXAVNHA aVUPWHEVO, N 0UCEVEN HETAEL TwV CWAMVWY Eiva
ETIAPKNAG.

2T0 PUUOUAKOUPEVA pNnavAuata, n €AAxIotn amootacn peETagy Twv
apBpwoewv Dmin gpdavifetal oto cvotnua Slevbuvong.

BeBalwbeite 0TI 0TNV KATACTACN PEYLOTNG ETTPAKLVONG, N OTIOIQ OE YEVIKEG
YPOUUEG ocupPaivel pe TO pNXaAvnua avuPwpévo, n oLCeLEn HETAEL Twv
OWANVWV gival ETTAPKNAG.

Katd tov kaboplopd Tou €AAXIOTOU KAl TOU MEYIOTOU HNAKOUG KAl OTOUG
HETAYEVETTEPOULG EAEYXOUG, Ba TIPETEL va ANdBEei TIOYN OTL Ol KABI(AOELG TOL
£6AdouG PTIOPEL va 0dNYNOOLV OE TIEPAITEPW HEIWOELG KAl ETIIPAKLUVON TNG
amnootaong Hetagd Twv onueiwv APng kivnong.

H Bondioli & Pavesi cag ouvioTd va pnv TPOTIOTIOLEITE TA TIPOIOVTA TNG Kal
o€ KABe TepiTITwon va amevBiveote otV AVTITIPOOWTIEIQ TNG eTalpiag. Eav
elval avaykaia n peiwon Tou prikoug tou dfova petadoong, akoAoubrote TNV
mapakdatw Sladikaoia.

2 TIEPITITWON Peiwong Tou prikoug TnG petadoong, n Aeiavon, o kaBaplopog
KAl TO €K VEOUL YPaoAPIOUA TWV CWARVWY TIPETTEL VA EKTEAOVUVTAL OWOTA yIa TN
owotn dlapkela {wng TG HETAdooNG.

BydATe TO TIPOOTATEUTIKO.

Mpoaodlopiote OGO XPEIATEOTE YIO VA WPEWWOETE TO PAKOG TWV OWARVWV
UETAd00NG. Z€ KAVOVIKEG OULVONKEG €pyaociag, Ol TNAEOKOTIKOL CWANVeg
TIPETIEL VA UTIEPKAAUTITOVTAL TOUAGXIOTOV KATA Ta 1/2 TOL PrKoug Toug. AKOpa
Kal 6Tav N peradoon Sev TEPLOTPEDETAL, Ol TNAEOKOTIIKOI CWARVEG TIPETIEL va
Slatnpolv pla KatdAANAn UTIEPKAALYN TIPOG ATTODUYT TIPOCKPOUCEWV.

Edv n petddoon O61abétel povr) aiuoida, ol OwAnveg &ev UTIOpoLV va
oupTtTuXBolv TIOAU (ouLvABwG €wg 70 mm) OUTWG WOTE VA PNV KATAOTEL
avaykaia n apaipeon Tou SAKTUAIOL TIOU CUVSEEEL TOUG CWARVEG TIPOCTACIAG.
Edv n petddoon OSlabetel evowpatwpévo o0OTNUA YyPACAPIOHATOG OTOV
E0WTEPIKO CWANVQA, TO PAKOG TwV owARvwy Sev PTtopei va pelwdel TTOAL yia va
arogpeuyxBoLv BAABEG 0To CUOTNUA YPACAPIOPATOG.

40



3 ArmoAmtaveTe kal kabapiote Toug KapdavikolG GWANVEG.
ZNUELOTE TO ONMEIO OTIOL Ba KOYETE TOUG CWANVEG ETOL WOTE VA EXETE HIA
avadopd kat KAveTe pla opBoywvia KoTir) otov dlapnkn agova.

OTIOBETAOTE TA KAAUUHATA TWV OlLAyOVWY AAOUMIVIOU OTn Péyyevn yla va
TomoBeTn AU 5 A i >
oNUASEPETE TOUG CWANVEG.

5 TomoBetroTe €va Ttavi oTov owArva, TEpa arnoé to onudadt avadopdg yla KoTr.

6 Xpnootoiwvtag éva oldnpoTipiovo, KOYTE ToV EEWTEPIKO OwAva oTo onuadt
TIOU KAVATE TIPONYOUHEVWG PPOVTICOVTAG va KPATATE TO OLONEOTIPIOVO OE
opBr} ywvia oe oxéon pe Tov dova Tou CwArva.

7 MeTd TNV Ko, TA YPEQA TIAPAPEVOLY KOANUEVA OTIG AKPEG.

8 KaBapiote kaAd ta ypEQia pe pia Aipa aidrjpou pe kAion Tepimou 30° oe oxeon
pe Tov Sapnkn dgova Tou owAnva, €10l WOTE VA OTPOYYUAEDOLV Ol AKPEG KAl
QTTOKOAAOTE TA YPEQIA TOCO AT TNV ECWTEPIKI) OO0 KAL ATIO TNV EEWTEPIKN
Aakpn.

2 lyoUPEUTEITE OTL GTAVETE KAl OTIG AKMEG.
Awote 181aitepn TIPOCOKH OTNV ECWTEPLKI AKPN TOU EEWTEPIKOL CWARvA.

Adalpéate Tov owArjva amd tn péyyevn Kal yupiote ToV TIPOG TA KATW yia va
artopakpuvBoLy Ta akpidia.

Méote o Tavi e pla pafdo €tol wote va Pyaivel amd TNV GPECKOKOUPEVN
TIAEUPA TOL CwWARvVa Kat Ttapaclpovtag 6Aa ta &akpidla kat Ta ypedla Tou
Tapdybnkav katd to Adplopa.

H ewkdéva ameikovifel éva Tapddelypa evog owoTtd ALAPLOPEVOL AKPOU Kal
kaBapo amd Eakpidla.

'|o EmtavaAdpete Tig evépyeleg 3 — 4 — 5 Kal 6 yla TOV ECWTEPLIKO GWARvaA.
Xpnowotouwvtag €va oldnpoTipiovo, KOYPTE TOV CWANvA OTO Onpadt TIou
KAvaTe TIPONYOLHEVWG PpovTifovtag va KpaTdte To oldnpoTtipiovo oe opbr)
ywvia oe oxéon pe Tov d§ova Tou CwArva.

'| '| Kat og autrv tnv TePITTTwan, ol KOPPEVEG AKPEG TOL CwArva Ba €xouv ypeQia
TIOU TIPETTEL VA adalpeBolv.

'|2 KaBapiote kaAd ta ypEQia pe pia Aiga aldrjpou pe kAion Tepitou 30° oe oxéon
ue Tov Slapnkn dgova Tou CwARVa, £T0L WOTE VA OTPOYYUAEPOULV Ol AKPEG KAl
QTIOKOAANOTE Ta YPEQI TOOO AT TNV ECWTEPIKI| GO0 KAL ATIO TNV EEWTEPIKI
Aakpn.
2lyoupeuTEiTE OTL GTAVETE KAl OTIG AKHEG.

Aworte 181aiTepn TIPOCOKT TNV ECWTEPLKI AKPN TOU ECWTEPIKOD CWANRVA.

'|3 Adaipgate Tov CwArva aro Tn PEYYEVN KAl YUPIOTE TOV TIPOG TA KATW Yia va
aropakpuvBoLv Ta akpidia.
Méote To Tavi Pe pla pafsdo €tol wote va Pyaivel amd TNV GPECKOKOUPEVN
TIAEUPA TOL CWARvVa Kat Tapaclpovtag 6Aa ta Eakpidla kat ta ypella Tou
Tapaxbnkav katd To Aidpiopa.
H ewkdva amewkoviel €va Ttapadelypa evog owoTd ALHAPIOHEVOL AKPOUL KAl
kabapo armo akpidla.

'|4 Koyte tOuG OwArveg Tpootaciag €vav-évav, Katd To iSlo prkog Tou
ouuTrTLEATE TOLG CWANVEG PeTAdoong.
Av n petddoon eival epodlaopévn pe povr) aluvoida aro Tnv TIAELPA Tou
unxavipatog, kal To Kévtepa emBAAAeL TNV adaipeon Tou Ttaguadlol Tou
OUVOEEL TOUG TIPOOTATEVLTIKOU OWARVEG, eival amapaitnto va EOAPMOZETE
THN AAYZIAA ZYTKPATHZHZ KAI XTO MIZO MPOXTATEYTIKO AMO THN
MAEYPA TOY TPAKTEP.
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'| 5 [paodpete Tov E0WTEPIKO CWARVA TNG PETAS0OONG Kal TOTIOBETATTE TIAAL TO
TIPOCTATEUTIKO.

1601 petadodoelc SFT pe owhriveg e Tpodih "4 doévtia" Tmpémel va
ouvappoloyolvTal €K VEOU £TOL WOTE Ol ypaoadopol OTad POUAEUAV TwV
OTaUPWV va eivat evbuypapLIopEvVa.

17 MelbvovTtag To PAKOG TwV PETASO0EWV TIOU eival EEOTIAMIOUEVEG UE OWARVEG PE
Tipodil "Free Rotation" (EAe0Bepng Mepiotpodrq) eCaleidpetal To xapiAwpa
TIOU ATIOTPETTEL TN AavBacpévn oLCevEN Twv dVO NUI-PETASOOEWV.
lNa va amodeuxBolv Tapatutieg otn petddoon TNG Kivnong, ot 600 nui-
UETAdO0EIG TIPETTEL VA eTTavEloaxBolV €TOL WOTE UTIO POPTIO TA ECWTEPIKA
TiipoLvIa va eival OPOETITIESES Kal OXL EKTOG pAong katd 60°.

'|8 ENéyEte TO prikog Tou dfova petddoong Kivnong OTIG OULVONKEG €AAXIOTNG
KAl PEYIOTNG ETIUAKLVONG OTO PNXAvNUa. Z€ OUVBNKEG epyaciag ol owAnveg
TIPETIEL VA UTIEPKAAVTTITOVTAL KATA TO 1/2 TOu prKoug Toug. AKOUN Kat 6Tav n
petadoon Sev TePLOTPEDETAL, Ol TNAECKOTIKOI CWAAVEG TIPETTEL VA dlaTnPOLV
Hia ETIAPKH LTIEPKAALYN TIPOG ATIODUYI) TIPOOKPOUCEWV.
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POLSKI ORYGINALNEJ INSTRUKGJI

JAK SKROCIC WAL KARDANA

Wszystkie czynnos$ci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé z
uzyciem odpowiedniego sprzetu chroniacego przed wypadkami.

W celu okreslenia prawidtowej dtugosci przektadni sugeruje sie zaczepienie
maszyny do ciagnika i jej ustawienie w taki sposoéb, aby znajdowata sie w
minimalnej odlegtosci od watéw odbioru mocy.

Nastegpnie, dwie niesprzegniete i niezabezpieczone pétosie zamontowac na
odpowiednich watach odbioru mocy.

W tym momencie sprawdzi¢, czy rura zewnetrzna zachodzi na widetki rury
wewnetrznej i okreslié, o ile nalezy skréci¢ rure zewnetrzna.

W maszynach przewozonych minimalng odlegto$é miedzy ztgczami Dmin
sprawdza sie, gdy watki odbioru mocy sg wyréwnane w ptaszczyznie pionowe;j.
Nalezy sprawdzié¢, czy w stanie maksymalnego rozciagniecia, ktore
zasadniczo uzyskuje sie przy podniesionej maszynie, potaczenie rurowe jest
wystarczajace.

W maszynach holowanych minimalny odstep miedzy ztaczami Dmin jest
sprawdzany podczas skrecania.

Nalezy skontrolowa¢, czy w stanie maksymalnego rozciagniecia, ktére
zasadniczo wystepuje przy maszynie wyréwnanej, potaczenie migedzy rurami
jest wystarczajace.

Przy ustalaniu minimalnej i maksymalnej dtugosci i podczas pdzniejszych
kontroli nalezy pamietac, ze zagtebienia terenu moga spowodowac dodatkowe
zmniejszenie i zwiekszenie odlegtosci miedzy watkami odbioru mocy.

cFirma Bondioli & Pavesi odradza modyfikowanie swoich produktéw, a w
kazdym razie zaleca kontakt ze sprzedawca maszyny lub z wykwalifikowanym
centrum serwisowym. Jezeli konieczne jest skrécenie watu napedowego,
nalezy przestrzegac nastepujacej procedury.

W przypadku skracania przektadni pitowanie, czyszczenie i ponowne
smarowanie rur powinno zosta¢ przeprowadzone prawidiowo w celu
zapewnienia odpowiedniej zywotnosci przektadni.

1 Zdemontowac ostone.

2 Okresli¢, o ile nalezy skrocic rury przektadni. W normalnych warunkach pracy
rury muszg zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich dtugos$ci. Nawet wtedy,
gdy przektadnia sie nie obraca, rury teleskopowe musza odpowiednio na
siebie zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sie.

Jesli przektadnia jest wyposazona w fancuch pojedynczy, rury mozna skrocic¢
0 ograniczona warto$c¢ (zwykle nie wiecej niz o 70 mm), aby nie usunaé
nakretki pierscieniowej taczacej ostony rurowe.

Jezeli przektadnia jest wyposazona w system smarowania wbudowany w rure
wewnetrzng, rury mozna skroéci¢ o ograniczong wartos$é, aby nie uszkodzi¢
systemu smarowania.

3 Odttuscié¢ i oczysci¢ waty Kardana.
Zaznaczy¢ miejsce, w ktérym nalezy przeciaé rury, w celu uzyskania punktu
odniesienia i wykonania ciecia prostopadtego do osi wzdtuznej.

4 Natozy¢ aluminiowe ostony na szczeki imadta, aby zapobiec zarysowaniu rur.

43



5 Wtozy¢ do rury szmate wystajaca za punkt odniesienia dla ciecia.

Przy pomocy pitki do metalu przecia¢ rure zewnetrzng w okreslonym
wczesniej punkcie odniesienia, starajac sie trzymac pitke pod katem prostym
w stosunku do osi rury.

7 Po zakonczeniu cigcia na krawedziach pozostang zadziory.

8Starannie usunaé zadziory przy uzyciu pilnika do metalu ustawionego pod
katem okoto 30° w stosunku do osi wzdtuznej rury, aby zaokragli¢ krawedzie i
usunaé zadziory zaréwno z krawedzi wewnetrznej, jak i zewnetrznej.
Upewnic sig, ze pilnik dotart réwniez do naroznikow.
Zwréci¢ szczegdlng uwage na wewnetrzng krawedz rury zewnetrznej.

9 Wyijaé rure z imadta i skierowac ja w doét, aby wysypac widry.
Przy pomocy drazka wsungé do rury szmate w taki sposéb, aby wyszta z
przecigtego witasnie konca rury wraz z wszelkimi wiérami i zadziorami, ktére
oderwaly sie podczas pitowania.
llustracja przedstawia przyktadowa krawedz z catkowicie usunigtymi
zadziorami i oczyszczong z wior.

'Io Dla rury wewnetrznej powtorzy¢ czynnosci 3, 4, 5 6.
Przy pomocy pitki do metalu przeciaé rure w okreslonym wczesniej punkcie
odniesienia, starajac sie trzymacé pitke pod katem prostym w stosunku do osi
rury.

'| '| Réwniez w tym przypadku, na krawedziach przecietej rury beda wystepowaé
zadziory, ktore nalezy usunag¢.

'|2 Starannie usuna¢ zadziory przy uzyciu pilnika do metalu ustawionego pod
katem okoto 30° w stosunku do osi wzdtuznej rury, aby wygtadzi¢ krawedzie i
usuna¢ zadziory zaréwno z krawedzi wewnetrznej, jak i zewnetrznej.
Upewnic sig, ze pilnik dotart réwniez do naroznikow.

Zwréci¢ szczegdlng uwage na zewnetrzng krawedz rury wewnetrznej.

'|3 Wyijacé rure z imadta i skierowac ja w doét, aby wysypac widry.
Przy pomocy drazka wsungé do rury szmate w taki sposéb, aby wyszta z
przecigtego wtasnie konca rury wraz z wszelkimi wiérami i zadziorami, ktére
oderwaly sie podczas pitowania.
llustracja przedstawia przyktadowa krawedz z catkowicie usunigtymi
zadziorami i oczyszczong z wior.

'|4 Przycia¢ ostony rurowe pojedynczo o taka sama dtugos$é, o jaka skrécono
rury przektadni.
Jezeli przektadnia jest wyposazona w taficuch pojedynczy od strony maszyny,
a skrocenie powoduje usuniecie nakretki pierscieniowej taczacej ostony
rurowe, konieczne jest ZASTOSOWANIE tANCUCHA MOCUJACEGO
ROWNIEZ W POLOWIE OSEONY OD STRONY CIAGNIKA.

'| 5 Nasmarowa¢ wewnetrzng rure przekfadni i z powrotem zamontowaé
przektadnie.

'|6 Przektadnie SFT z rurami o profilu czterokatnym musza by¢ zamontowane
z powrotem w taki sposéb, aby smarownice na tozyskach krzyzaka byty
wyréwnane.

'|7Poprzez skrocenie przektadni wyposazonych w rury Free Rotation usuwane
jest obnizenie, co zapobiega nieprawidtowemu sprzegnieciu obu pét-
przektadni.

Aby zapobiec wystapieniu usterek w przektadni, dwie pét-przektadnie musza
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by¢ z powrotem wsuniete w taki sposéb, aby pod obcigzeniem widetki
wewnetrzne byly wspoétptaszczyznowe, a nie przesuniete o 60°.

lgSprawdzié dtugos¢ przektadni w warunkach minimalnego i maksymalnego
rozciggnigcia po podiaczeniu do maszyny. W warunkach roboczych rury
musza zachodzi¢ na siebie przynajmniej w 1/2 ich dtugosci. Nawet wtedy, gdy
przektadnia sie nie obraca, rury teleskopowe musza odpowiednio na siebie
zachodzi¢, aby unikna¢ zacinania sie.
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C ES KY ORIGINALNI'CHPIE‘CI)EI}((IY-QB

JAK ZKRATIT KLOUBOVY HRIDEL

V8echny udrzbové a opravarské prace se musi provadét s vhodnym
bezpecnostnim naradim.

Pro urceni spravné délky prevodu se doporucuje pfipoijit stroj k traktoru a
umistit stroj tak, aby se nachazel v minimalni vzdalenosti mezi zasuvkami
pohybu.

Namontujte tedy dvé nespojené a nechranéné poloosy na pfislusné uchyty
pohybu.

Nyni ovéfte interferenci vnéjsi trubky s vidlici vnitini trubky a urCete o kolik je
nutné vnéjsi trubku zkratit.

Ve strojich uvedte spoje Dmin do minimalni vzdalenosti, k tomu dojde, kdyz
uchopy pohybu jsou vyrovnany ve vertikalni roviné.

Zkontrolujte, zda v podmince maximalniho prodlouzeni, ke kterému obvykle
dojde, kdyz je stroj zvednuty, je spojeni trubek dostatecné.

Ve vle€¢enych strojich dochazi k minimalni vzdalenosti mezi spoji Dmin pfi
natoceni.

Zkontrolujte, zda v podmince maximalniho prodlouzeni, ke kterému obvykle
dojde, kdyz je stroj zvednuty, je vyrovnani trubek dostatecné.

P¥i uréeni minimalni a maximalni délky a pfi naslednych kontrolach je treba mit
na pameéti, ze propadliny v terénu mohou zpUsobit dal$i omezeni a prodlouzeni
vzdalenosti mezi ichopy pohybu.

C Spole¢nost Bondioli & Pavesi nedoporucuje zménu vlastnich vyrobku
a v kazdém pfipadé doporucuje kontaktovat pfislu§ného prodejce stroje nebo
odborné servisni stredisko. V pfipadé nutnosti zkraceni prevodu postupujte
takto.

V pfipadé zkraceni pfevodu musi byt odstrafiovani otfepd, Cisténi a opétné
mazani trubek provedeno spravné po spravnou zivotnost prevodu.

'I Odmontujte ochranny prvek.

Urcete o kolik je nutné zkréatit trubky prevodu. Za pracovnich podminek se
trubky musi prekryvat alespor z 1/2 své délky. | kdyz se pfevod neotaci, musi
si zasunovatelné trubky udrzet své prekryti, aby nedoslo k uviznuti.

Pokud je pfevod vybaven jednim fetézem, je mozné trubky zkratit o uritou
omezenou cast (obvykle ne vice nez 70 mm), aby nedo$lo k odstranéni
objimky spojujici ochranné trubky.

Pokud je pfevod vybaven mazacim systémem zbudovanym do vnitini trubky,
je mozné zkratit trubky jen o uréitou omezenou ¢ast, aby nedoslo k poskozeni
mazaciho systému.

Namazte a vycistéte trubky kloubu.
Oznadte misto, ve kterém budou trubky fezany, abyste méli referenci a
provedte kolmy fez podélné osy.

4 Umistéte hlinikové kryty vlozek na svérak, abyste trubky neposkrabali.
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6 Pomoci pilky na zelezo ufiznéte vnéjsi trubku v dfive uréeném referenénim
zéarezu, dbejte na to, abyste udrzeli pilku na Zelezo v pravém uhlu k ose trubky.

5 Vlozte do trubky hadfik, za referen¢ni znacku fezu.

7 Po fezani z(stavaji otfepy pfipevnéné k hranam.

Peclivé odstrarite otfepy pomoci Zelezného pilniku naklonéného asi o 30°
vzhledem k podélné ose trubky tak, abyste zaoblili hrany a oddélili otfepy, jak
z vnitfni hrany, tak z hrany vnéjsi.

Ujistéte se, Ze jste dosahli i do rohd.

Zvlastni pozornost vénujte vnitfni hrané vnéjsi trubky.

Vyjméte trubku ze svéraku a otocte ji smérem doll, abyste odstranili piliny.
Zatlacte ty¢i hadrik tak, aby vysSel pravé ufiznutym koncem trubky a odnesl
s sebou vSechny piliny a odfezky, které byly odstranény béhem odstrariovani
nalitkd.

Obrazek ilustruje pfiklad hrany, na které byly otfepy spravné odstranény
a kterd byla vyc¢isténa od pilin.

Opakujte operace 3 — 4 — 5 a 6 pro celou trubku.
Pomoci pilky na Zelezo ufiznéte trubku v dfive uréeném referenénim zarezu,
dbejte na to, abyste udrzeli pilku na Zzelezo v pravém uhlu k ose trubky.

Také v tomto pripadé fezané hrany trubky vykazuji otfepy, které musi byt
odstranény.

Peclivé odstrarite otfepy pomoci Zelezného pilniku naklonéného asi o 30°
vzhledem k podélné ose trubky tak, abyste ogistili hrany a odstranili otfepy,
jak z vnitfni hrany, tak z hrany vnéjsi.

Ujistéte se, ze jste dosahli i do rohd.

Zvlastni pozornost vénujte vnéjsi hrané vnitni trubky.

Vyjméte trubku ze svéraku a otocte ji smérem doll, abyste odstranili piliny.
Zatlacte ty¢i hadrik tak, aby vySel pravé ufiznutym koncem trubky a odnesl|
s sebou v8echny piliny a odfezky, které byly odstranény béhem odstrafiovani
nalitkd.

Obréazek ilustruje pfiklad hrany, na které byly otfepy spravné odstranény
a ktera byla vycisténa od pilin.

'|4 Ofiznéte postupné ochranné trubky o stejnou délku podle trubek prevodu.
Pokud je prevod vybaven jednim fetézem na strané stroje, a zkraceni by
znamenalo odstranéni objimky, ktera spojuje ochranné trubky, je nutné
POUZIT POJISTNY RETEZ TAKE V POLOVINE OCHRANY NA STRANE
TRAKTORU.

'| 5 Na vnitfni pfevodni trubku naneste mazivo a opét namontujte ochranny prvek.

'IbOchranné prvky SFT s trubkami s profilem ,4 Zuby“ musi byt znovu
namontovany tak, aby maznice na loZiscich kfizovych &epl klobu byly
vyrovnané.

7Zkrécen|'m prevodd vybavenych trubkami s profilem ,Free Rotation“ se

odstrani snizeni, které brani nespravnému spojeni dvou polovin pfevodd.
Aby se zabranilo nepravidelnostem v pfevodu pohybu musi byt obé poloviny
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pfevodu znovu vloZeny tak, aby pod zatizenim vnitfnich vidlic byly rovné a
neposunuté o 60°.

'|82kontro|ujte délku prevodu za podminek minimalniho a maximalniho
prodlouzeni na stroji. Za pracovnich podminek se trubky musi prekryvat
alesporl z 1/2 své délky. | kdyZz se prevod neotaci, musi si zasunovatelné
trubky udrzet své prekryti, aby nedoslo k uviznuti.
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EESTI ORIGINAALJUHENDI TOLGE

JOUULEKANDE LUHENDAMINE

Paigaldamise ning hooldustééde ajal kandke alati piisavat
ohutusvarustust.

Joullekande dige pikkuse maédramiseks soovitatakse seade veduki kiilge
kinnitada ja paigutada nii, et see asuks liikumisavadest minimaalsel
kaugusel.

Seejarel paigaldage kaks Uhendamata ja kaitseteta poolvdlli vastavatesse
liikumisavadesse.

Seejarel kontrollige vélistoru kokkupuudet sisemise toru kahvliga ja tehke
kindlaks, kui palju peate vélistoru Iihendama.

Kantavate masinate puhul saavutatakse liitekohtade vaheline vahim
kaugus Dmin juhul, kui liikumisavad asuvad vertikaalselt Uhel joonel.
Kontrollige, et suurima pikkuse tingimustes, mis saavutatakse Ules
téstetud masinal, on torude vaheline kinnitus piisav.

Jérelveetavate masinate puhul liitekohtade vaheline vahim kaugus Dmin
saavutatakse pddramisel.

Kontrollige, et suurima pikkuse tingimustes, mis saavutatakse joondatud
masinal, on torude vaheline kinnitus piisav.

Vahima ja suurima pikkuse kindlaksmaaramisel ja hilisematel
kontrollimistel tuleks meeles pidada, et pinnase vajumine voib kaasa tuua
liikumisavade vahelise kauguse edasise vdhenemise ja suurenemise.

Bondioli ja Pavesi ei soovita oma toodete modifitseerimist, kuid vajadusel
soovitab firma kasutajatel votta Ghendust oma kohaliku edasimudja voi
kvalifitseeritud hoolduskeskusega. Kui joutilekannet on vaja lihendada,
toimige jargnevalt.

Joullekande Iihendamise korral tuleb sooritada korrektselt torude
viilimine, puhastus ja uuesti maarimine, et tagada joullekande
vastupidavus.

1 Eemaldage kaitsed.

Tehke kindlaks, kui palju peate Ulekandetorusid lihendama. Tavalistes
t66tingimustes peavad torud kattuma vahemalt 1/2 ulatuses. Ka siis,
kui joulilekanne ei pdorle, tuleb tagada piisav teleskoopvdllide Ulekate
selleks, et valtida blokeerumist.

Kui jéulilekanne on varustatud lhe ketiga, voib véllikestasid Iihendada
piiratud maaral (tavaliselt mitte rohkem kui 70 mm) valtimaks kaitsekesti
Uhendava ronga eemaldamist.

Kui joulilekanne on varustatud dlitussiisteemiga, mis on sisse ehitatud
sisemisse joullekande vollikesta, voib vollikestasid lihendada piiratud
madral valtimaks olitustisteemi kahjustamist.

Puhastage Ulekandetorud maardeainest ja mustusest.
Markige torude I6ikekoha asukoht ja tehke ldige nii, et see asetseks
pikitelje suhtes risti.
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4 Paigaldage klambrile alumiiniumist kaitsed, et torudele mitte mérke teha.
5 Asetage torusse riidetiikk, mis asub I6ikepunktist kaugemal.

Loigake rauasaega vélimist toru eelnevalt margistatud kohast, pdorates
tahelepanu sellele, et rauasaagi hoitakse toru telje suhtes taisnurga all.

7 Parast |6ikamist jadvad servad teravaks.

Poleerige servad pohjalikult rauaviiliga, hoides seda toru suhtes 30° kraadi
all, ning Umardage servad ja eemaldage nii sise- kui ka valisservadest
kraat.

Veenduge, et ulatute ka servadeni.

Poorake erilist tahelepanu vélistoru siseservale.

9Eema|dage toru klambrist ja keerake see suunaga alla, et puru tuleks
vélja.
Likake vardaga riidetlkki nii, et see véljuks &sja I6igatud toru poolest ja
eemaldaks kogu viilimisel tekkinud puru.
Joonisel on kujutatud 6&igesti viilitud ja purust puhastatud serva.

o Korrake toiminguid 3-6 ka sisemisel torul.
Loigake rauasaega toru eelnevalt margistatud kohast, po&drates
tahelepanu sellele, et rauasaagi hoitakse toru telje suhtes taisnurga all.

'| '| Jallegi jaavad torule teravad servad, mis tuleb eemaldada.

Poleerige servad pohjalikult rauaviiliga, hoides seda toru suhtes 30° kraadi
all, ning silendage servad ja eemaldage nii sise- kui ka vélisservadest
kraat.

Veenduge, et ulatute ka servadeni.

Pdorake erilist tdhelepanu sisetoru vélisservale.

'|3Eema|dage toru klambrist ja keerake see suunaga alla, et puru tuleks
vélja.
Likake vardaga riidetlkki nii, et see véljuks &sja I6igatud toru poolest ja
eemaldaks kogu viilimisel tekkinud puru.
Joonisel on kujutatud Gigesti viilitud ja purust puhastatud serva.

Loigake vaid Uhte volli kaitsekesta korraga, eemaldades tapselt sama
pikkusega jupi, mis ulekande vdllikesta puhul.

Kui joullekanne on varustatud ainult Ghe masinapoolse ketiga ja
joulilekande lihendamisega kaasneb ka kaitsetorusid Uhendava ronga
eemaldamine, tuleb LISADA KA POOLKAITSE VEDUKI POOLSESSE
OTSA KINNITUSKETT.

'|5 Maérige sisemist joulilekandetoru ja paigaldage joulilekanne tagasi.
Neljahambaliste  profiilitorudega  SFT-jdulilekanded tuleb tagasi
paigaldada selliselt, et kuullaagrite maarijad oleksid joondatud.

7,,Vaba pooérlemise” profiiliga torudega lUlekannete lihendamine kérvaldab
langemise, mis takistab kahe poolkdigu ebadiget thendamist.
Hairete valtimiseks jouulekandel tuleb kaks poolilekannet uuesti
keermestada nii, et koormuse all oleksid sisekahvlid thel tasandil ja mitte
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'|8 Kontrollige jéutlekande pikkust masina vdhimas ja suurimas
pikendusasendis. Teleskoopvdllide kestad peavad té6tamise ajal kattuma
védhemalt 1/2 ulatuses. Isegi juhul, kui joulilekanne ei p&orle, tuleb tagada
piisav teleskoopvdllide Ulekate selleks, et valtida blokeerumist.

60° vorra nihkes.
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LATVIESU ™"\cGricinavatonas

JUGVARPSTAS SAISINASANA

AVeicot jebkadu apkopes vai laboSanas darbu, vienmér apvelciet attiecigu
drosibas aprikojumu.

B Lai noteiktu pareizu jugvarpstas garumu, ieteicams piestiprinat masinu pie
traktora un novietot masinu ta, lai ta butu minimala attaluma starp PTO.
Péc tam uzstadiet divas nesaistitas un neaizsargatas pusjugvarpstas uz
attiecigajam PTO.

Saja posma parbaudiet aréjas caurules interferenci ar iek$€jas caurules
jugu un nosakiet, cik daudz nepiecieS§ams saisinat arejo cauruli.
Uzstaditajas masinas minimalais attalums starp Dmin savienojumiem
rodas, kad PTO ir izlidzinatas vertikala plakné.

Parbaudiet, vai maksimalaja pozicija, kas parasti rodas, kad masina ir
pacelta, savienojums starp caurulém ir pietiekams.

Velkamas masinas minimalais attalums starp Dmin savienojumiem rodas
sturéjot.

Parbaudiet, vai maksimalaja pozicija, kas parasti rodas, kad masina ir
izlldzinata, savienojums starp caurulém ir pietiekams.

Nosakot minimalo un maksimalo garumu un veicot turpmakas parbaudes,
japatur prata, ka zemes ieplakas var izraisit turpmaku attaluma
samazinasanu un pagarinasanu starp PTO.

Bondioli & Pavesi neiesaka veikt modifikacijas saviem izstradajumiem,
un jebkada $ada gadijuma ieteicams sazinaties ar savu vietéjo pardeveju
vai kvalificeétu servisa centru, lai sanemtu palidzibu. Ja jugvarpstu
nepiecie$§ams saisinat, vadieties péc talak eso$ajam instrukcijam.

Jugvarpstas saisinasanas gadijuma caurulu atskabargu nonemsana,
tirisana un atkartota elloSana javeic pareizi, lai jugvarpsta darbotos pareizi.

'I Nonemiet aizsargus.

2 Nosakiet, cik daudz nepiecieSams saisinat jugvarpstas caurules. Normalos
apstaklos teleskopiskajam caurulém vienmér vajadzetu parklaties par 1/2
no to garuma. Manevrésanas laika, kad jugvarpsta neroté, teleskopiskajam
caurulem ir japarklajas pietiekosi, lai uzturétu caurules savietotas un lautu
tam pareizi shdeét.

Ja jugvarpsta ir aprikota ar vienu kédi, caurules var saisinat ierobezoti
(parasti ne vairak ka 70 mm), lai izvairitos no nosledzosa gredzena, kas
pievienots aizsargcaurulém, ierobezo$anas.

Ja jugvarpsta ir aprikota ar el|loSanas sistému, kas iestradata ieksgja
caurule, caurules var saisinat ierobezoti, lai izvairitos no elloSanas
sistémas sabojasanas.

Attaukojiet un notiriet kardana caurules.
Atzimejiet vietu, kur caurulés veikt griezumu, lai iegitu atskaites punktu un
veiktu taisnlenka griezumu gareniskaja asr.

4 Uzlieciet spailu aluminija aizsargus uz skrivspilém, lai neiezimétu caurules.
5 levietojiet caurulé lupatu aiz grieSanas atskaites punkta.

6 Izmantojot dzelzs figlrzagi, veiciet aréjas caurules griezumu uz ieprieks
noteikta atskaites punkta, uzmanoties, lai dzelzs figlrzagis batu taisna
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lenki pret caurules asi.
7 Péc grieSanas atskabargas paliek piestiprinatas pie malam.

Uzmanigi nonemiet atskabargas ar dzelzs vili, kas sasverta aptuveni 30°
attieciba pret caurules garenisko asi, lai noapalotu malas un nonemtu
atskabargas gan no iek$ejas, gan no aréjas malas.

Parliecinieties, vai esat sasniedzis ari malas.

Pievérsiet Tpaéu uzmanibu aréjas caurules iek$éjai malai.

Iznemiet cauruli no skruvspiléem un pagrieziet to uz leju, lai izkratitu
viléSanas skaidu paliekas.

Pabidiet lupatu ar stieni, lai ta iznaktu no tikko nogrieztas caurules
malas un savaktu visas vileSanas skaidu paliekas un atskabargas, kas ir
atdalijusas atskabargu nonemsanas laika.

Attéla paradits malas piemérs, kam ir pareizi nonemtas atskabargas un ir
iztirita no viléSanas skaidu paliekam.

loAtkértojiet 3., 4., 5. un 6. darbibu iek$€jai caurulei.
Izmantojot dzelzs figlrzagi, veiciet caurules griezumu uz iepriek$ noteikta
atskaites punkta, uzmanoties, lai dzelzs figurzagis batu taisna lenki pret
caurules asi.

'|'|Ar| Saja gadijuma nogrieztajam caurules malam bus atskabargas, kas
janonem.

12 Uzmanigi nonemiet atskabargas ar dzelzs vili, kas sasverta aptuveni 30°
attieciba pret caurules garenisko asi, lai nolidzinatu malas un nonemtu
atskabargas gan no iek$€jas, gan no aréjas malas.

Parliecinieties, vai esat sasniedzis ari malas.
Pievérsiet ipasu uzmanibu iek$€jas caurules aréjai malai.

3Iznemiet cauruli no skravspilém un pagrieziet to uz leju, lai izkratitu
vileSanas skaidu paliekas.
Pabidiet lupatu ar stieni, lai ta iznaktu no tikko nogrieztas caurules
malas un savaktu visas viléSanas skaidu paliekas un atskabargas, kas ir
atdalijusas atskabargu nonemsanas laika.
Attéla paradits malas piemérs, kam ir pareizi nonemtas atskabargas un ir
iztirita no vilé$anas skaidu paliekam.

'|4Pa vienai saisiniet aizsargcaurules, nogriezot tada pas$a garuma ka
piedzinas caurules.
Ja jugvarpsta ir aprikota ar vienu kédi masinas pusé un tas saisinasana
ietver gredzena, kas savieno aizsargcaurules, nonemsanu, ir nepieciesams
PIEé/IENOT TURESANAS KEDI AR JUGVARPSTAS AIZSARGA TRAKTORA
PUSEI

'|5 leellojiet iek$éjo jugvarpstas cauruli un uzlieciet atpakal jugvarpstu.

'|68FT jugvarpstas ar “4 zobu” profila caurulém ir jauzliek atpakal ta, lai
smeérvielas uz krustpunktu gultniem butu izlidzinatas.

'|7SaTsinot jugvarpstas, kam uzstaditas caurules ar “Free Rotation” profilu,
tiek noversta pazeminasanas, kas novér§ nepareizu divu jugvarpstu
savieno$anu.

Lai izvairitos no parkapumiem kustibas padeve, abas jugvarpstas atkartoti
jaievieto ta, lai zem sloga esoSie iek$gjie jugi butu koplanari un netiktu
nobiditi par 60°.
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'|8 Parbaudiet jugvarpstas garumu masinas minimalajas un maksimalajas
pozicijas. Teleskopiskajam caurulém vienmeér ir japarklajas vismaz par 1/2
no to garuma. Manevrésanas laika, kad jugvarpsta nerotée, teleskopiskajam
caurulém ir japarklajas pietiekosi, lai uzturétu caurules savietotas un lautu
tam pareizi shdeét.
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LIETUVIU K. INSTRUKGHJU VERTIMAS

KAIP SUTRUMPINTI KARDANIN] VELENA

Atlikdami techninés prieZiuros arba remonto darbus, visada bukite uzsidéje
reikiamas apsaugines priemones.

Siekiant nustatyti teisinga transmisijos ilgj, silloma pritvirtinti masing prie
vilkiko ir nustatyti jg taip, kad ji buty kuo ar€iau galios perdavimo veleny.
Tuomet pritvirtinkite abu neprijungtus ir neapsaugotus pusvelenius prie
atitinkamuy galios perdavimo velenu.

Tada patikrinkite trukdzius iSoriniam vamzdziui naudodami vidinio vamzdzio
pavalka ir nustatykite, kiek reikia sutrumpinti iSorinj vamzdj.

Kilnojamose masinose maziausias atstumas tarp lanksty Dmin tikrinamas
tada, kai galios perdavimo velenai yra sulygiuoti vertikalioje plok§tumoje.
Patikrinkite, ar maksimalaus pailgéjimo atveju, kuris paprastai jvyksta pakélus
masina, vamzdziy sankaba yra pakankama.

Velkamose masinose maziausias atstumas tarp lanksty Dmin tikrinamas
sukant.

Patikrinkite, ar maksimalaus pailgéjimo atveju, kuris paprastai jvyksta
sulygiavus masing, vamzdziy sankaba yra pakankama.

Nustatant maziausia ir didZiausia ilgius bei véliau atliekant patikrinimus, reikia
atsizvelgti j tai, kad Zemés nelygumai gali lemti vélesnius atstumo tarp galios
perdavimo veleny sumazéjimus.

,Bondioli & Pavesi“ nerekomenduoja savo produkty modifikuoti; naudotojams
rekomenduojama bet kuriuo atveju pagalbos kreiptis | vietinj prekybos agentg
arba kvalifikuota aptarnavimo centra. Jeigu transmisija reikia sutrumpinti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Sutrumpinus transmisijg, Salinti atplaiSas nuo vamzdzZiy, juos valyti ir
pakartotinai sutepti reikés tinkamai tam, kad transmisijos trukmé buty
pakankama.

'I Nuimkite apsaugas.

2Nustatykite, kiek reikia sutrumpinti transmisijos vamzdzius. Normaliomis
salygomis teleskopiniy vamzdziy uzlaida visada turi bati 1/2 jy ilgio. Manevry
metu, net jei transmisija nesisuka, turi buti tinkama teleskopiniy vamzdziy
uzlaida, kad buty palaikomas vamzdziy sulygiavimas ir jie galéty tinkamai
stumdytis.
Jeigu transmisijoje yra sumontuota viena grandiné, vamzdzius sutrumpinti
galima ribota apimtimi (paprastai ne daugiau nei 70 mm) - taip bus iSvengta
uzfiksuojamojo Ziedo susilietimo su apsauginiais vamzdziais.
Jeigu transmisijoje yra sumontuota tepimo sistema, kuri integruota | vidinj
pavaros vamzdj, vamzdzius sutrumpinti galima ribota apimtimi, kad baty
iSvengta tepimo sistemos pazeidimo.
Sutepkite ir nuvalykite kardaninius vamzdzius.
Pazymekite vamzdziy pjovimo padétj, kad turétumeéte aiSkia nuoroda ir
galétumete atlikti statmeng pjuvj iSilginéje asyje.
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Spaustuvy aliuminio dangtelius uzdékite ant gniauztuvo, kad nepazymétuméte
vamzdziy.

5 | vamzdj, uz pjovimo nuorodos, jdékite skudurél].

6 Metaliniu pjuklu nupjaukite iSorinj vamzdj pries tai pazymétoje vietoje, pjukla
laikydami staciu kampu vamzdzio aSiai.

7 Prapjovus krastuose lieka metalo atplaiSy.

Pasalinkite atplaiSas gelezies dilde 30° kampu iSilginei vamzdzio asiai, kad
iSlygintuméte krastus ir pasalintuméte atplaiSas nuo vidinio ir iSorinio Sonu.
Isitikinkite, kad pasieksite ir krastus.

Ypatinga démes;j atkreipkite j iSorinio vamzdzio vidinj Sona.

1Simkite vamzdj i$ gniauZtuvo ir pasukite jj j apacia, kad pasalintuméte drozles.
Skudurelj jstumkite lazdele, kad jis iSeity i$ ka tik prapjautos vamzdzio pusés
su visomis drozlémis ir atplaiSomis, kurios j vamzdj pateko atplai$y $alinimo
metu.

Paveiksle pateiktas Sonas, nuo kurio tinkamai pasalintos atplaiSos ir drozlés.

Pakartokite 3, 4, 5 ir 6 veiksmus vidiniam vamzdZziui.

Metaliniu pjuklu nupjaukite vamzdj prie$ tai pazymétoje vietoje, pjukla
laikydami staciu kampu vamzdzio aSiai.

Ir Siuo atveju prapjautuose vamzdzio Sonuose pasitaikys atplai$y, kurias
reikés pasalinti.

Pasalinkite atplaiSas gelezies dilde 30° kampu iSilginei vamzdzio aSiai, kad
suapvalintuméte krastus ir pasalintuméte atplai$as nuo vidinio ir iSorinio Sony.
Isitikinkite, kad pasieksite ir krastus.

Ypatinga démesj atkreipkite j vidinio vamzdzio iSorinj Sona.

ISimkite vamzdj i§ gniauZtuvo ir pasukite jj j apacia, kad pasalintuméte drozles.
Skudurelj jstumkite lazdele, kad jis iSeity i$ ka tik prapjautos vamzdzio pusés
su visomis drozlémis ir atplaiSomis, kurios j vamzdj pateko atplai$y $alinimo
metu.

Paveiksle pateiktas Sonas, nuo kurio tinkamai pasalintos atplaiSos ir drozlés.

14 Po viena trumpinkite apsaugos vamzdzius; atpjaukite tokj patj ilgj, koks buvo
atpjautas nuo transmisijos vamzdziy.
Jeigu transmisijoje yra jrengta vienos grandinés jtempimo sistema,
trumpinant transmisijg reikés nuimti plastikinj Zieda, kuris jungia apsauginius
vamzdzius. Jeigu reikia nuimti §j Zieda, PRIE TRANSMISIJOS APSAUGOS 1S
TRAKTORIAUS PUSES PRIDEKITE LAIKANCIAJA GRANDINE.

'|5 Sutepkite vidinj transmisijos vamzdj ir vél sumontuokite transmisija.
SFT transmisijas su ,4 danty“ profilio vamzdziais reikia primontuoti taip, kad
kryzminiy guoliy teptuvai bty sulygiuoti.

Sutrumpinus transmisijas su ,,Free Rotation“ profilio vamzdziais, panaikinamas
nuleidimas, neleidziantis netinkamai sukabinti dviejuy transmisiju pusiy.
Siekiant iSvengti judesio transmisijos nereguliarumy, abi transmisijos pusés

paciame lygyje ir nenukrypusios 60°.
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8 Patikrinkite transmisijos veleno ilgj mechanizmui esant minimalioje ir
maksimalioje padétyje. Teleskopiniy vamzdziy uzlaida visada turi bati 1/2 ju
ilgio. Taip pat kai transmisija nesisuka, turi bati tinkama teleskopiniy vamzdziy
uzlaida, kad buty palaikomas vamzdziy sulygiavimas ir jie galéty tinkamai
stumdytis.
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MA lT I TAL-ISTRUZZJON IJTE'IAggIZGZI}J\I%'I‘l_:

KIF TQASSAR ID-DRIVELINE

ADejjem ilbes taghmir tas-sigurta adegwat meta taghmel xi xoghol ta'
manutenzjoni jew tiswija.

B Biex tiddetermina t-tul korrett tad-driveline huwa ssuggerit li tgabbad il-
magna mat-trattur u tippozizzjona I-magna sabiex tkun f'distanza minima
bejn il-PTOs.

Imbaghad immonta z-zewg nofs xaftijiet mhux akkoppjati u mhux protetti
fuq il-PTOs rispettivi.

F'dan l-istadju, ic¢ekkja l-interferenza tat-tubu ta’ barra mal-furketta tat-tubu
ta' gewwa u ddetermina kemm ghandek bzonn tgassar it-tubu ta’ barra.
Fil-magni li jingarru l-icken distanza bejn il-gonot Dmin issehh meta |-PTOs
ikunu allinjati vertikalment.

Iccekkja li fl-elongazzjoni massima, li normalment issehh bil-magna
mghollija, I-akkoppjament bejn it-tubi jkun bizzejjed.

Fil-magni rmunkati d-distanza minima bejn il-gonot Dmin issehh waqt
I-istering.

Iccekkja li fl-elongazzjoni massima, li normalment issehh bil-magna allinjata,
|-akkoppjament bejn it-tubi jkun bizzejjed.

Meta tiddermina t-tul minimu u massimu u f'kontrolli sussegwenti, zomm
f'mohhok li inklinazzjoni fl-art tista' tikkawza aktar tnaqgis u ttawwal id-
distanza bejn il-PTOs.

c Bondioli & Pavesi ma tirrakkomandax modifiki fil-prodotti taghha. Jekk m'intix
cert dwar il-pro¢edura, jew jekk ghandek bzonn ghajnuna addizzjonali, jekk
joghgbok ikkuntattja lin-negozjant lokali tal-implimentazzjoni tieghek jew lic-
¢entru tas-servizz kwalifikat. Jekk id-driveline jehtieg li jitqassar, ipprocedi
kif deskritt hawn taht.

Jekk id-driveline jigi mgassar, it-tubi ghandhom jigu rrangati, imnaddfa u
jergghu jigu midluka bil-grass b'mod korrett ghall-hajja operattiva kollha tad-
driveline.

'| Nenhhi I-ilqugh.

2 Iddetermina kemm ghandek bzonn tgassar it-tubi tad-drajv. F'kundizzjonijiet
normali, it-tubi teleskopi¢i ghandhom dejjem jikkoin¢idu b'mill-ingas nofs
it-tul taghhom. Matul il-manuvri, meta d-driveline ma jkunx ged idur, it-tubi
teleskopic¢i ghandu jkollhom sovrapozizzjoni xierqa biex jevitaw I-imblukkar.
Jekk id-driveline jigi mghammar b'sistema ta' trazzin ta' katina wahda (jt-
tubu ta' gewwa jkun mxagqagq), it-tubi jistghu jigu mgassra b'ammont limitat
(normalment mhux aktar minn 70 mm) biex tigi evitata I-eliminazzjoni tac-
cirku mxaqqagq li jghaqqgad iz-zewg tubi tal-ilqugh.

Jekk id-driveline jigi mghammar b'sistema ta’ grass inkorporata fit-tubu
ta’ gewwa tad-drajy, it-tubi jistghu jigu mgassra b'ammont limitat biex tigi
evitata hsara lis-sistema ta' lubrikazzjoni.

3 Nehhi I-grass u naddaf it-tubi tal-PTO.
Immarka I-pozizzjoni li fiha ghandhom jingatghu t-tubi sabiex ikollok
referenza u ghamel gatgha perpendikulari ghall-assi longitudinali.

4 Poggi x-xedaq tal-aluminju fuq il-morsa sabiex ma timmarkax it-tubi.
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6 Billi tuza hacksaw, agta' t-tubu ta’ barra fuq il-marka ta' referenza stabbilita
minn gabel u oqghod attent li zzomm il-hacksaw f'angoli retti mal-assi tat-
tubu.

7 ll-gtugh jibga’ mwahhal mat-truf wara li jingatghu.

5 Dahhal rag fit-tubu, lil hinn mir-referenza tal-qtugh.

8Bir-reqqa rranga t-truf bil-qtugh b'lima inklinata f'madwar 30° ghall-assi
longitudinali tat-tubu sabiex tittondja t-truf u tnehhi I-qtugh kemm mit-tarf
ta' gewwa kif ukoll mit-tarf ta' barra.
Kun zgur li tilhaq il-kantunieri wkoll.
Oqgghod attent hafna ghat-tarf ta' gewwa tat-tubu ta' barra.

9 Nehhi t-tubu mill-morsa u dawwarha 'l isfel biex thalli I-lagx jaga’ barra.
Imbotta r-rag b'virga sabiex tohrog mit-tarf tat-tubu li tkun ghadek kif gtajt
u b'hekk tnehhi I-lagx u I-gtugh kollu li jkun tnehha meta tirranga t-truf bil-
qtugh.
ll-figura turi ezempiju ta' tarf irrangat sewwa u mnaddaf mil-lagx.

10 Irrepeti |-passi 3 — 4 — 5 u 6 ghat-tubu ta' gewwa.
Billi tuza hacksaw, aqta' t-tubu fuq il-marka ta' referenza stabbilita minn
qabel u ogghod attent li zzomm il-hacksaw f'angoli retti mal-assi tat-tubu.

'|'| Ghal darb'ohra, it-truf maqgtugha tat-tubu se jkollhom qtugh li ghandu
jitnehha.

lzBir-reqqa rranga t-truf bil-qtugh b'lima inklinata f'madwar 30° ghall-assi
longitudinali tat-tubu sabiex tic¢anfrina t-truf u tnehhi I-gtugh kemm mit-tarf
ta' gewwa kif ukoll mit-tarf ta' barra.
Kun zgur li tilhaq il-kantunieri wkoll.

Oqgghod attent hafna ghat-tarf estern tat-tubu ta' gewwa.

'|3 Nehhi t-tubu mill-morsa u dawwarha 'l isfel biex thalli I-lagx jaga’ barra.
Imbotta r-rag b'virga sabiex tohrog mit-tarf tat-tubu li tkun ghadek kif gtajt
u b'hekk tnehhi I-lagx u I-gtugh kollu li jkun tnehha meta tirranga t-truf bil-
qtugh.
ll-figura turi ezempju ta' tarf irrangat sewwa u mnaddaf mil-lagx.

'|4Qassar it-tubi tal-ilqugh wiehed wiehed billi tagta' I-istess tul li nqata' mit-
tubi tad-drajv.
Jekk id-driveline jkun mghammar b’Sistema ta' Trazzin ta' Katina Unika, it-
tgassir tad-driveline se jinvolvi t-tnehhija ta¢-cirku tal-plastik li jghaqgad it-
tubi tal-ilqugh. Jekk huwa necessarju li tnehhi din il-holga, ZID KATINA TA’
TRAZZIN MAN-NAHA TAT-TRATTUR TAT-TARKA TAD-DRIVELINE.

'Is Idlek bil-grass it-tubu intern tad-drajv u erga' mmonta d-driveline.

'|6Tra2missjonijiet SFT b'tubi tal-profil b’"4 Snien" ghandhom jigu mmuntati
mill-gdid sabiex iz-znienen tal-grass fuq il-kuxxinetti tal-gonot kongunti
jkunu allinjati.

'|7Bi||i tgassar id-driveline mghammar b'tubi tal-profil ta’ '"Rotazzjoni Hielsa"
telimina t-tnaqgqis li jimpedixxi I-akkoppjament hazin taz-zewg nofs xaftijiet.
Sabiex jigu evitati irregolaritajiet fit-trazmissjoni tad-drajv, iz-zewg nofs
xaftijiet ghandhom jergghu jigu kaminati sabiex taht it-taghbija |-frieket
interni jkunu koplanari u ma jkunux ikkumpensati b'60°.
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'Islccekkja t-tul tax-xaft tad-drajv fil-pozizzjonijiet minimi u massimi tal-
magna. It-tubi teleskopi¢i ghandhom dejjem jikkoin¢idu b'mill-ingas nofs
it-tul taghhom. Anke meta d-driveline ma jkunx ged idur, it-tubi teleskopici
ghandu jkollhom sovrapozizzjoni xierga biex jevitaw I-imblukkar.
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SI-OVE N SKY POVODNEHOPSE\}I%SB

SKRATENIE KARDANOVEHO HRIADELA

A Pri Udrzbe a opravach vzdy pouzivajte vhodné ochranné pomécky.

Na uréenie spravnej dizky prevodu sa odportiéa zavesit stroj na traktor a
polohu stroja nastavit tak, aby sa nachadzal v minimalnej vzdialenosti medzi
pripojkami nahonu.

Potom namontujte dva nespojené a nechranené polhriadele na prislusné
pripojky nadhonu.

V tomto bode skontrolujte vzdjomné krizenie sa vonkaj$ej rdry s vidlicou
vnutornej rury a urcte o kolko je potrebné skratit vonkajsiu rdru.

Pri nesenych strojoch sa minimalna vzdialenost medzi kibmi Dmin kontroluje,
ked'su pripojky néhonu zarovnané vo vertikalnej rovine.

Skontrolujte v polohe maximalneho predizenia, ktoré spravidla nastane pri
zdvihnutom stroji, Ze spojenie medzi rarami je dostato¢né.

U tahanych strojov sa minimalna vzdialenost medzi klomi Dmin kontroluje pri
vytoGenom riadeni.

Skontrolujte v polohe maximalneho predizenia, ktoré spravidla nastane pri
zarovnanom stroji, Ze spojenie medzi rdrami je dostatocné.

Pri ur€ovani minimalnej a maximalnej dizky a pri naslednych kontrolach je
potrebné mat na pamati, Ze priehlbiny v zemi mézu sposobit dalSie zmensenie
a zvacsenie vzdialenosti medzi pripojkami nahonu.

Spolo¢nost Bondioli & Pavesi neodporuc¢a, aby sa jej vyrobky upravovali,
avsak v kazdom pripade radi pouzivatelom, aby sa o pomoc obrétili na svojho
predajcu alebo kvalifikovanu centralu asistenénych sluzieb. Ak je potrebné
skratit prevod, postupujte podla nasledovného postupu.

V pripade kratenia prevodu sa musi odihlenie, Cistenie a mazanie rur vykonat
spravne kvoli spravnej zivotnosti prevodu.

1 Zdemontujte ochranné kryty.

Stanovte, o kolko je potrebné skratit rary prevodu. Za norméalnych pracovnych
podmienok sa teleskopické rurky musia prekryvat najmenej o 1/2 ich dizky. Aj
ked sa prevod neotaca, teleskopické rurky musia mat dostatocné prekrytie,
aby sa zabranilo zaseknutiu. .

Ak ma prevod jednu retaz, rirky mozno skratit o obmedzenu dizku (spravidla
najviac 70 mm), aby sa vylucila nutnost eliminovat poistny krizok spajajuci
ochranné rurky.

Ak ma prevod vo vnutornej rurke systém tukového mazania, rarky mozno
skratit iba o obmedzenu dizku, aby sa vylucilo poskodenie mazacieho
systému.

Odmastite a vycistte kardanové rury.
Oznacte polohu, v ktorej sa maju rury rezat, aby ste mali referenciu a vykonajte
rez kolmy na pozdiznu os.

4 Na zverak nasadte hlinikové kryty ¢elusti, aby ste zabranili odtlaceniu rar.
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5 Vlozte handru do rdry za vyznaéeny bod pre rezanie.

Pomocou pilky na Zelezo odrezte vonkajSiu ruru na predtym ur¢enom
referenénom mieste. Dajte pozor, aby ste pilu na kov drzali kolmo k osi rury.

7 Po odrezani zostane na okrajoch otrep.

Opatrne odhrotujte Zeleznym pilnikom naklonenym asi o 30 ° vzhladom na
pozdiznu os rury, aby ste zaoblili hrany a odstranili otrepy z vnutorného aj
vonkajsieho okraja.

Presvedcte sa, Ze ste dosiahli aj hrany.

Obzvlast venujte pozornost vnutornému okraju vonkajsej rary.

Vyberte ruru zo zveradku a otocte ju nadol kvoli vysypaniu pilin.

Zatlacte handru pomocou tyCe tak, aby vysla z narezanej strany rirky a
zobrala so sebou vSetky piliny a otrepy, ktoré vznikli pri odstrarfiovani otrepov.
Obrazok znazorriuje priklad okraja spravne zbaveného otrepov a ocisteného
od pilin.

Opakujte operacie 3 — 4 - 5 a 6 pre vnutornu rdru.
Pomocou pilky na Zelezo odrezte raru na predtym uréenom mieste, pricom
dbajte na to, aby ste pilku drzali v pravom uhle k osi rury.

11 Aj v tomto pripade odrezané okraje vykazuju otrepy ktoré sa musia odstranit.

Opatrne odhrotujte Zeleznym pilnikom naklonenym asi o 30 ° vzhladom na
pozdiZnu os rury, aby ste vyhladili okraje a odstranili otrepy z vnitorného aj z
vonkajsieho okraja.

Presvedcte sa, Ze ste dosiahli aj hrany.

Obzvlast venujte pozornost vonkajSiemu okraju vnatornej rary.

3 Vyberte riru zo zveraku a otocte ju nadol kvoéli vysypaniu pilin.
Zatla¢te handru pomocou tyce tak, aby vysSla z narezanej strany rurky a
zobrala so sebou vSetky piliny a otrepy, ktoré vznikli pri odstrafiovani otrepov.
Obrazok znazorniuje priklad okraja spravne zbaveného otrepov a ocisteného
od pilin.

4Skrét'te ochranné rdry jednu po druhej odrezanim Useku rovnakej dizky, aka
bola odrezana z rar pohonu.
Ak je prevod vybaveny jedinou retazou zo strany stroja a skratenie zahffia
aj odstranenie kruzku, ktory spaja ochranné rirky, je potrebné POUZIT
PRIDRZIAVACIU RETAZ TIEZ V POLOVICI OCHRANNEHO KRYTU ZO
STRANY TRAKTORA.

'| 5 Namazte tukom vnutornu rarku a znova zmontujte prevod.

6 Prevody SFT s profilovymi rdrkami ,4 zuby“ sa musia znova namontovat tak,
aby boli maznice na loZiskach krizovej hlavy zarovnané.

Skratenim prevodov vybavenych rdrami s profilom ,,Free Rotation“ sa eliminuje
zniZenie, ktoré zabrariuje nespravnemu spojeniu dvoch poloviénych prevodov.
Aby sa zabranilo nepravidelnostiam v prenose pohybu, musia sa obidva
poloviéné prevody zasunut tak, aby boli vnutorné vidlice pri zataZeni v jednej
rovine a neboli posunuté o 60 °.
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'IsSkontrqujte dizku hnacieho prevodu v podmienkach jeho minimalneho
amaximalneho predizenia na stroji. Teleskopické rurky sa musia vzdy
prekryvat najmenej o 1/2 ich dizky. Aj ked sa prevod neotada, teleskopické
rdrky musia mat dostato¢né prekrytie, aby sa zabranilo zaseknutiu.
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s lOVE N s Ko ORIGINALNIH I‘IIDE\FggIE

KAKO SKRAJSATI KARDANSKO GRED

Vsi vzdrzevalni posegi in popravila naj bodo izvedena z ustrezno varno
opremo.

Za doloditev pravilne dolzine prenosa se predlaga, da se stroj pritrdi na
traktor in postavi stroj tako, da je v polozaju najmanjSe razdalje med
odjemi modi.

Nato namestite dve nepovezani in neza$citeni polgredi na ustrezna
odjema modi.

Sedaj preverite oviranje zunanje cevi z vilicami notranje cevi in ugotovite,
za koliko je potrebno skraj$ati zunanjo cev.

Pri no$enih strojih se najmanj$a razdalja med zglobi Dmin pojavi, ko so
odjemi moci poravnani v vertikalni ravnini.

Preverite, ali pri najvec¢jem raztezku, ki se ga obi¢ajno doseze z dvignjenim
strojem, prekrivanje cevi zadostuje.

Pri vile€enih strojih se najmanjSa razdalja med zglobi Dmin pojavi pri
obracanju.

Preverite, ali pri najve¢jem raztezku, ki se ga obi¢ajno doseze s poravnanim
strojem, prekrivanje cevi zadostuje.

Pri dolo¢anju najmanjse in najvecje dolzine ter pri naknadnih preverjanjih
je treba upostevati, da lahko neravnine na terenu povzrocijo nadaljnja
skraj$anja in podalj$anja razdalje med odjemoma modi.

c Podjetje Bondioli & Pavesi ne priporo¢a spreminjanja svojih proizvodov in
vam v vsakem primeru priporoca, da se povezete s svojim prodajalcem
strojev ali s kvalificiranim centrom za pomo¢. Ce morate skrajSati
pogonsko gred, se drzite naslednjega postopka.

V primeru skraj$anja prenosa je treba pravilno izvesti raziglanje, ¢is¢enje
in ponovno mazanje cevi za pravilno trajnost prenosa.

'I Odstranite varovalo.

2 Ugotovite, za koliko morate cevi prenosa skraj$ati. V normalnih delovnih
pogojih se morajo cevi prekrivati za najmanj 1/2 svoje dolzine. Tudi ko
gred ni v pogonu, morajo teleskopske cevi ohranjati ustrezno prekrivanje,
tako se izognete nezgodam.

Ce je prenos opremljen z enojno verigo, se lahko cevi skrajSajo samo
v omejenem obsegu (obi¢ajno ne ve¢ kot 70 mm). Tako se izognete
odstranitvi obroc¢a, ki povezuje zascitne cevi.
Ce je prenos opremljen s sistemom za mazanje, names¢enem v notranji
cevi, je mogocCe cevi skrajSati samo v omejenem obsegu. S tem se
izognete poskodovanju sistema za mazanje.

Kardanski cevi razmastite in oCistite.

Oznadite polozaj, na katerem Zzelite rezati cevi, tako da imate referenco in
rez naredite pravokotno na vzdolzno os.
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4 Na primez namestite aluminijasta pokrova ¢eljusti, da cevi ne odrgnete.
5 V cev vstavite krpo, tako da presega oznako za rezanje.

Uporabite Zago za Zelezo, zunanjo cev odrezite na oznaki, ki ste jo
predhodno dologili, in pazite, da Zzago za Zelezo drzite pravokotno na os
cevi.

7Po rezanju ostane na robovih igla.

8 Pazljivo posnemite s pilo za Zelezo, nagnjeno za priblizno 30° glede na
vzdolzno os cevi, tako da zaokrozite robove in odstranite iglo tako z
notranjega roba in tudi zunanjega roba cevi.

Prepri€ajte se, da dosezete tudi vogale.
Posebno pozornost posvetite notranjemu robu zunanje cevi.

Cev odstranite iz primeZa in jo obrnite navzdol, da odstranite odrezke.

S palico potisnite krpo, tako da izstopi na strani pravkar odrezani strani cevi
in s seboj odvede vse odrezke ter iglo, ki so se lo¢ili med posnemanjem.
Na sliki je prikazan primer pravilno posnetega roba, o¢i§¢enega odrezkov.

o Ponovite postopke 3 — 4 — 5 in 6 z notranjo cevjo.
Uporabite Zago za Zelezo, cev odrezite na oznaki, ki ste jo predhodno
dologili, in pazite, da Zago za Zelezo drzite pravokotno na os cevi.

'I Tudi v tem primeru bodo odrezani robovi cevi imeli iglo, ki jo je treba
odstraniti.

Pazljivo posnemite s pilo za Zelezo, nagnjeno za priblizno 30° glede na
vzdolzno os cevi, tako da posnamete robove in odstranite iglo tako z
notranjega roba in tudi zunanjega roba cevi.

Prepri¢ajte se, da dosezete tudi vogale.

Posebno pozornost posvetite zunanjemu robu notranje cevi.

Cev odstranite iz primeza in jo obrnite navzdol, da odstranite odrezke.

S palico potisnite krpo, tako da izstopi na strani pravkar odrezani strani cevi
in s seboj odvede vse odrezke ter iglo, ki so se lo¢ili med posnemanjem.
Na sliki je prikazan primer pravilno posnetega roba, o¢i§¢enega odrezkov.

4 Zascitni cevi vsako posebej odreZite na dolzino ustrezno dolzini cevi gredi.
Ce je prenos opremljen z enojno verigo na strani stroja, skraj$anje
pomeni tudi odstranitev obroca, ki povezuje varovalne cevi, zato je treba
NAMESTITI ZADRZEVALNO VERIGO TUDI NA POLOVICNO VAROVALO
NA STRANI TRAKTORJA.

'|5 Namazite notranjo cev prenosa in gred znova montirajte.

6 Prenos SFT s cevmi s profilom “4 zob” je treba znova montirati, tako da so
mazalni nastavki lezajev krizev poravnani.

'|7S skraj$anjem prenosov, opremljenih s cevmi s profilom “Free Rotation”,
se odpravi znizanje, ki preprecuje nepravilno zdriuzitev dveh pol-prenosov.
Da bi se izognili nepravilnostim pri prenosu gibanja, je treba obe pol-gredi
znova vstaviti, tako da sta notranji vilici pod obremenitvijo koplanarni in
ne z zamikom 60°.
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Dolzino gredi preskusite v pogojih najvecjega in najmanjSega podalj$anja
na napravi. V delovnih pogojih se morajo cevi prekrivati za najmanj 1/2
svoje dolzine. Tudi, ko se prenos ne vrti, morajo teleskopske cevi ohranjati
ustrezno prekrivanje, da se prepreci zatikanje.
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MAGYAR UTASiTASOK%%ERDIiET[,)&Esu

A KARDANTENGELY LEROVIDITESE

Minden karbantartdsi és javitdsi mlveletet megfelel6 munkavédelmi
felszereléssel kell végezni.

A hajtds megfelelé hosszanak meghatarozasahoz javasoljuk, hogy a gépet
kapcsolja a traktorhoz, és dllitsa be a gépet Ugy, hogy a mozgasfelvevék
koz6tti tavolsag minimalis legyen.

Ezutan szerelje fel a két nem &sszekapcsolt és nem védett féltengelyt a
megfeleld meghajtasra.

Ezen a ponton ellendrizze a kilsé csé Utkdzését a belsé csé villdjaval, és
hatéarozza meg, hogy mennyivel kell leréviditeni a kiilsé csovet.

A szdllitott gépekben akkor a legkisebb a Dmin csuklok kozétti tavolsag,
amikor a mozgasfelvevék a fliggéleges sikba vannak bedllitva.

Ellendrizze, hogy maximalis kinyulas esetén, ami altaldban a megemelt géppel
kovetkezik be, a csovek kozti dsszekapcsolas elegendé-e.

A vontatott gépekkel a minimalis tavolsag a Dmin csukldkkal kormanyozas
kézben kdvetkezik be.

Ellendrizze, hogy maximalis kinyulas esetén, ami altaldban az egy vonalba
allitott géppel torténik meg, az dsszekapcsolas a csovek kozott elegendd
legyen.

A minimdlis és maximalis hosszisag meghatarozasahoz és a késébbi
ellenérzésekhez figyelembe kell venni, hogy a talaj egyenetlenségei a
mozgasfelvevék kodzti tdvolsagokat tovabb csdkkenthetik vagy megnovelhetik.

A Bondioli & Pavesi nem javasolja termékei moédositasat, de ha a vasarlok
kivanjak, vegyék fel a kapcsolatot a helyi Gzlettel, vagy forduljanak szakképzett
szerel6ém(ihelyhez. Ha az eréatviteli kardant meg kivanjak réviditeni, kovessék
az alabbi eljarast.

A hajtas lerdviditése esetén, csdvek sorjazasat, tisztitdsat és Ujrazsirozasat
helyesen kell végrehajtani a hajtas megfelel6 élettartamaért.

'| A védéburkolat eltavolitasa.

2 Hatarozza meg, mennyivel kell lerdviditeni a hajtascsoveket. Rendes esetben
a teleszképos csdvek egymdsba csuUszds utani hossza legyen mikddési
hosszuknak legkevesebb a fele. Man6verezés kdzben a meghajté kardan
nem forog, és a teleszképos csovek ilyenkor egymdsba kell csusszanak,
hogy megmaradjon a csovek sorrendje, s azutdn ismét megfeleléen
széjjelcsusszanak.

Ha a meghajté egyszeres lanccal van rogzitve, a csévek korlatozott mértékben
(rendszerint 70 mm-nél nem nagyobb mértékben) megrovidithetdk, s igy
kiiktathaté a védécsovek zarégydrdije.

Ha a hajtashoz zsirzé rendszer is tartozik, amely a belsé csébe van beépitve, a
csovek csak minimalis mértékben révidithet6k meg a kenérendszer karositasa
nélkdl.
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Zsirtalanitsa és tisztitsa meg a kardancséveket.
Jeldlje meg azt a helyet, ahol a csoveket levagja azért, hogy legyen egy jelzés
rajta, és vagja le a hossztengelyre merdélegesen.

Helyezze az aluminium pofavédéket a satura, hogy ne hagyjon nyomot a
csoveken.

5 Helyezzen be egy rongyot a csébe, a vagasi referencian tul.

Egy vasflirész segitségével vagja le a kiilsé csovet a kordbban meghatarozott
jelzésnél, Ugyelve arra, hogy a vasflirész derékszégben maradjon a csé
tengelyéhez képest.

7A vagas utan a széleken sorja marad.

A cs6 hossztengelyéhez képest kb. 30°-ban megdontétt vaspengével sorjazza
gondosan ugy, hogy lekerekitse az éleket, és eltavolitsa a sorjat mind belsé,
mind a kilsé szélekrol.

Ugyeljen arra, hogy elérje az éleket is.

Kulén figyeljen oda a kiilsé csé belsé szélére.

Vegye ki a csOvet a satubdl, és forditsa lefelé, hogy a forgacs kijojjon.

Tolja egy ruddal a rongyot Ugy, hogy kij6jjon a csé éppen levagott oldalan, és
magaval vigye az 6sszes forgacsot, a sorjat, ami a sorjazas kézben maradt ott.
Az abra egy példaval szolgal a helyesen sorjazott élre, amely meg van tisztitva
a forgacstol.

Ismételje meg a 3—4—5. és 6. [épést a belsd cs6hdz.
Vasflrész segitségével vagja le a csévet a kordbban meghatarozott jelzésnél,
Ugyelve arra, hogy a vasflirészt a csé tengelyére derékszdgben tartsa.

'I 'I A csé levagott élein ebben az esetben is sorja lehet, amit el kell tavolitani.

A cs6 hossztengelyéhez képest kb. 30°-ban megdontétt vaspengével sorjazza
gondosan ugy, hogy letdrie az éleket, és eltavolitsa a sorjat mind belsé, mind
a kilsg szélekrdl.

Ugyeljen arra, hogy elérje az éleket is.

Kulon figyelien oda a belsé csé kilsé szélére.

Vegye ki a csOvet a satubdl, és forditsa lefelé, hogy a forgacs kijojjon.

Tolja egy ruddal a rongyot ugy, hogy kij6jjon a csé éppen levagott oldalan, és
magaval vigye az 6sszes forgacsot, a sorjat, ami a sorjazas kézben maradt ott.
Az dbra egy példaval szolgdl a helyesen sorjazott élre, amely meg van tisztitva
a forgacstol.

A védbcsoveket ugyanolyan mértékben kell megroviditeni, mint a
meghajtécsdveket.

Ha a hajtas a gép oldalan egylancos rendszerrel van ellatva, a rovidités azzal
jar, hogy el kell tavolitani a védécsdveket 6sszekdts gydriit, A TARTOLANCOT
ALKALMAZNI KELL A TRAKTOR OLDALAN LEVO FEL VEDOBURKOLATRA
IS.

15 Kenje meg a hajtas belsé csévét, és szerelje vissza a hajtast.
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Az SFT hajtasokat ,,4 fogas“ profili csévekkel ugy kell visszaszerelni, hogy a
kardankeresztek csapagyainak zsirzéi egy vonalban legyenek.

A ,Free Rotation® profili csovekkel felszerelt hajtasokat leréviditve
megszintetheté az a slllyedés, ami megakadalyozza a két félhajtds nem
megfeleld parositasat.

A hajtas szabdlytalansagainak elkerlléséhez a két félhajtast ugy kell Ujra
beilleszteni, hogy terhelés hatasara a belsé villak egy sikban legyenek és ne
legyenek elcsuszva 60°-kal.

'I A kardantengely hosszat a gép minimum és maximum poziciéinal ellenérizzik.
A teleszképos csdvek egymasba csUszas utani hossza legyen mukddési
hosszuknak legkevesebb a fele. Még akkor is, ha a hajtas nem forog,
a teleszképos csoveknek megfeleléen at kell fednilik egymast, nehogy
megakadjanak.
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PYCCKWUW  m=oroniitiii

KAK YKOPOTUTb KAPOAHHbIN BAS

Bce onepauyn no Texo6Cny>KMBaHWIO 1 PEMOHTY [OMKHbI BbINOMHSATLCS C
NMOMOLLIbIO CMeLMarnbHOro MHCTPYMEHTa, YAOBNeTBopsioLero TpeboBaHsM
TexXHVKM 6e30MacHoOCTU.

[Ons onpefeneHns NpasuibHON ANHbI TPAHCMUCCUI HEOBXOAMMO NPULENNUTL
06opynoBaHye K TPaKTOPY U YCTaHOBUTL €ro Tak, YToObl PACCTOsIHNE MEXAY
TOYKaMu, COEAUHSAEMbIMY KapAaHHbIM BanioM, 6bI510 MUHUMATbHBIM.
MopacoepnHnTe pOBa OTAENbHbIX nofyBana 6e3  3alMUTHbIX MNb3 K
COOTBETCTBYIOLLMM TOHKaM.

Y6ennTech B TOM, YTO Hapy>XHbI TPy64aThlii NosyBan He ynmpaeTcs B BUNKY
BHYTPEHHEro MnosiyBana n OnpeaenuTe, HackobKo HEOBGXOAVMMO YKOPOTUTH
Hapy>XHbIli Bas.

Y HaBecHoro o060py#OBaHWS MUHUMaNbHOE paccTosiHne Mexgy Dmin
CTaHOBWTCS TOrga, KOrga CoeaMHsieMble TOYKM HAxoasTCs B OfHOMN
BEePTMKaNbHOI NIOCKOCTH.

Y6eanTtecb B TOM, Y4TO B YCIOBUAX MakCUMaNbHOMO YAJMHEHWS, KOTopoe
06bl4HO BO3HWKAET Npu nogbemMe OGOPYAOBaHUS, [ANVMHA MNEePEKPbITUS
noJlyBasioB OCTaeTCA [OCTATOYHOM.

Y npuuenHoro o6opyaoBaHns MUHUMaNbHOE paccTosiHue mexgy Dmin
BO3HUKAET MPU BbINOSIHEHUN MAaHEBPOB.

Y6epnTecb B TOM, Y4TO B YCNOBUAX MakCUMaNlbHOMO YANMHEHWS, KOTopoe
06bI4HO BO3HVKAET MPU PacMoNOXeHUM TpakTopa M MaluuHbl Ha OfHOM
YPOBHe, ANNHA NEPEKPbLITUSI MONYBaNoB OCTAETCS JOCTaTOYHON.

[Mpw onpepeneHnn MUHNMANbLHOW N MakCUManbHON OJINHBI U MOCNERYIOLLMNX
npoBepKax CNeayeT NOMHUTb, YTO HEPOBHOCTW JOPOTr U NMOYB MOrYT NPUBECTU
K ewe 60nblUeMy YMEHbLUEHNIO WM YBEIMYEHUIO PacCTOSHUS MexXay
coegVHSeMbIMU TOYKaMU.

Bondioli & Pavesi coBeTyeT He noasepraTb CBOU N3Aenns Mmogudukaumsm n B
no6om crnyvae pekoMeHAyeT obpallaTbCsi K AUnepy Um B aBTOPU30BaHHbIN
CepBUCHBIA  LEHTP. [py  HEeo6XOAMMOCTM YKOPOTUTb KapAaHHblii  Ban
BbINOSHSANTE CefytoLLyto npoueaypy.

B cnyvae cokpalleHusi TpaHCMUCCUW, yOaNieHne 3ayCeHLEB, O4YMCTKa W
NoBTOPHasi cmaska TPy6 [OMKHbI OblTb BHUMATENbHO BbIMOMHEHbI AN1S ee
[ONrOCPOYHOI CIYyXKObI.

(o)

1 Crumure orpaxaeHve.

OnpepennTe, HaCKONbKO HEOBXOAUMO YKOPOTWUTb Ban. Mpu HopMasbHbIX
paboymx ycnosusx TPYOKM JOMKHbI MEPEeKpbIBATLCA HE MeHee Yem Ha 1/2
cBoell [nuHbl. [lake B MOMEHTbl OTCYTCTBUS BPALLUEHWS TPaHCMUCCUN
[OMKHO BbITb 0OECNEYEeHO [OMKHOE NepeKpbITUe TeNeCKONMHYecKnx Tpyook
BO M36eXKaHne UX 3aknHNBaHUs.

Ecnu nepepava ocHalleHa OfuMHapHOW Lenbio, TPYOKN MOXHO YKOPOTUTb
Wb Ha OrpaHMYeHHylo BennymHy (06bl4HO He 6onee, Yem Ha 70 MM) BO
n36exkaHue yaaneHyst Konblia, COeANHSIIOLLIEro TPYOKU OrpaxkaeHus.

Ecnu nepepaqa ocHalleHa CUCTeMOl CMasKu, BCTPOEHHOW BO BHYTPEHHIO
TPYOKY, TPYOKN MOXKHO YKOPOTUTL JIMLLb HA OrPaHNYEHHYIO BEIMYMHY, YTOObI
He NoBpeauTbL CUCTEMY CMa3KU.
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3 OuuncTute 1 cMaxkbTe NoslyBasbl KapaHa.
OTMeTETE NO3MLMI0 06PE3KN 1 06PEXETE nonysasn CTPoro nepneHgnkKynapHo
ero ocu.

4] BMECTO HaHeceHVsi pa3MeTkii MOXHO HafieTb Ha MoNnyBan amoMiHUesylo
rnb3y.

K BeTaseTe BHYTPL NofyBana 3a OTMETKY /1 OGPE3KY KyCOK BETOLM.

Munoii No meTanny no cpenaHHol pa3MeTkKe, CTPOro MneprneHauKynspHo,
obpexsTe nosysan.

7 YpanuTe 3ayceHubl No Kpasim cpesa.

8 OueHb akKypaTHO, HanuIbHYKOM Mog, yrnom 30° K NPOoJobLHO OcK nonyBsana,
CHVMUTE 3ayCeHLibl N hacky C Hapy>KHOW
1 BHYTPEHHEl KpOMKU paspesa.
Oco60e BHMMaHMe 06paTuTe Ha BHYTPEHHIO KPOMKY Hapy>KHOro nosysana.

V3BnekuTe nonysan 13 TVCKOB U NEPEBEPHUTE €ro Afist yAaneHus onuiok.
MpPOBONOYHBIM KPIOYKOM aKKypaTHO W3BMEKWTE BETOWb W3 nonysana Tak,
4TOGb! OHa BbITSIHYNIa BMECTe C COGOIi BCE OCTaBLUMECS OMUIKU.

Ha unntocTpaumm nokasaH NpasunbHO 06PE3aHHbIN 1 3a4KLLEHHbIN NonyBar.

'|o [MosTopwuTe Nn. 3—6 C BHYTPEHHVM MOMyBanoMm.
Munon no meTanny No CAenaHHoON pas3meTKe, CTPOro neprneHavKynsapHo,
obpexxsTe nonysan.

1 ] AHanorviHbIM 06pasoM 3a4nCTUTE Kpas paspesa OT 3ayCeHLIEB.

12 OueHb akKypaTHO, HanunbHUKOM Mop, yriom 30° K NPoAoNLHON ocu nonysana,
CHUMWTE 3ayCeHLibl U (hacKy C Hapy>KHOM.
1 BHYTPEHHEN KPOMKM paspesa.
Oco6oe BHUMaH1e 06paTuTe Ha Hapy XHYL0 KPOMKY BHYTPEHHero nosysarna.

13 VisBriekuTe nomysan 13 TUCKOB U NEPEBEPHNTE €r0 AN YAANEHS OMUITOK.
[MPOBONOYHBIM KPIOYKOM aKKypaTHO W3BMEKWTe BETOLWb W3 nonysana Tak,
YTOObI OHa BbITSIHYNIa BMECTE C CO60ii BCE OCTaBLUMECS OMIKU.

Ha unntoctpaumm nokasaH npasuibHO 06Pe3aHHbIi 1 3a4KLLEHHbIN nonysarn.

'I40ﬁpe>KbTe TPYyOKN OrpakaeHuss No OfHON [0 TOW >Ke [AJfIMHbI, YTO ”
TPaHCMUCCHOHHbIE TPYOKM.
Ecnn nepepayva ocHalleHa OAMHApHOW LEenbild CO CTOPOHbI arperarta
N yKOpauvBaHWe KaphaHHOro Bana NPVBOAUT K YyJaneHuo Kormbua,
coeguHsiowero Tpyokn orpaxperus, COEOVNHUTE CTOMOPHYIO LEMNb
TAKXKE C TPYBKOW OIrPAXKOEHUNA HA CTOPOHE TPAKTOPA.

ISCMa)KbTe BHYTPEHHIOK TPaHCMUCCUOHHYO TPYOGKY U YCTAHOBWTE Ha MECTO
orpaxgeHue.

'|6TpaHCMV|ccv|v| SFT ¢ npodunbHbiMK 4-nenecTkoBbIMK TPy64aTbIMK Banammu
[OMKHbI YCTaHaBNMBATLCA Tak, YTOObI MPECcC-MacNeHKn Ha MOALUMMHMKaX
KpeliLKonhoB HaxoAuINChb Ha OAHO ocu.

'|7yK0pa‘-IVIBaHI/Ie TpaHcMmucenii ¢ nonysanamu ¢ npocdunem Free Rotation
(CBOGOAHOE BpaLLEHVE) MPUBOAWUT K ydaneHuo nasa, MpensiTCTBYHOLLEero
HEBEPHOMY COEAVHEHUIO ABYX MOJyBasioB.

[na npepoTBpallennst HeHaanexatleln paboTbl TPAHCMUCCKUM ABa Monysana
HeobXoAVMO COEAVHNTL Tak, YTOObl MO HAarPy3KOW BHYTPEHHMNE BUNKKW Oblnn
KOMMiaHapHbIMK, @ He CMeLLeHHbIMU Ha 60°.
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MpoBepbTe ANVHY Nepeaaqn Npu MUHUMANbHOM Y MakCUMarnbHOM BblieTe
Ha arperate. lNpu pabo4mx ycnoBusx TPYOKU AOMKHbI NEePeKpbIBaTbCA He
MeHee YeM Ha 1/2 cBoeii anuHbl. Jaxe npu HepaboTaloLleil TpaHcMUuccum
nosnyBasbl JOMKHbI BXOAUTb APYr B ApYra HAcTONbKO, YTOObI NPefoTBpaTuThL
X BO3MOXKHOE 3aK/IMHVBaHVe Npw AanbHeliwen pabore.
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BbIITAPCKN =gy

CKbCABAHE HA KAPOAHHUSA BAN

A Bevdku onepauum no nopptkkaTa v PeMoHTa TpsiGsa Aa Ce M3BbpLIBAT C
MOAXOASALLM 06€30MacsBaLL CbOPBXKEHNS.

b 3a pa onpepennTe NpasunHaTa Ab/HKMHA Ha TPaHCMKcusTa, By npenopbysamve
[a 3aKa4nTe mMalumHaTa KbM TpakTopa 1 Aa S No3uuMoHMpaTe Taka, Ye fa ce
HamMmpa Ha MUHUMaITHO Pa3CTOsHVE MEXyY N3X0AUTe 3a 3aAB/KBaHe.

Cnen ToBa MOHTMpaiiTe OBETE HECLEAVHEHW W He3alUMTEHW MOoSlyocu Ha
CbOTBETHUTE N3XOAU 32 3a[BUKBaHe.

Mpy ToBa nonoXeHue NpPoOBeEpPeTE COMLCKBAHETO Ha BbHLIHAaTa Tpbba C
BUSIKaTa Ha BbTpeluHaTa Tpbba 1 onpepesneTe ¢ KONKO Tpsibsa Aa ce CKbCh
BbHLUHATa Tpbba.

Mpy MOHTMPaHNTE MaLIMHN MUHUMAITHOTO Pa3CcTosiHNE MeX[Y CbeAyHeHUsTa
Dmin ce nony4aBa, Korato u3xoguTe 3a 3afBwkBaHe ca nogpaBHEHU
BEPTUKASHO.

MpoBepeTe fany NpU MaKCUMaNHOTO yAb/hKaBaHe, KOETO OGWKHOBEHO
ce roctura Mpu MOBAWIHATa MallMHa, CbeAMHABAHETO Mexay Tpvbute e
[OCTaTb4HO.

Mpy TerneHWTe MalMHW MUHMMANHOTO Pa3CTOsiHUE MEXOY CbeAyHeHusTa
Dmin ce nonyyasa npu 3asviBaHe.

MpoBepeTe fanu Npu MakCUMasiHo yabixaBaHe, KOETO 0GMKHOBEHO ce NocTura
npu rnogpasHeHa MalluHa, CbeOVHSABAHETO MeXAY TPbOUTE € [OCTaTbYHO.
Mpy onpepensHeTo Ha MUHMManNHaTa U MakcuManHata Ab/kKuHa u npu
crnepBawmTe nNpoBepkn TpsibBa fa vmaTte NpPeasup, Ye nponagaHusTa Ha
noysarta mMorat Aa fosefat [0 OOMb/IHUTENHO CKbCsiBAHE W yAbiKaBaHe Ha
Pa3CTOSIHUETO MEXIY N3XOOUTE 3a 3a[BIKBaHe.

c Bondioli & Pavesi npenopbyBa fa He npomeHsitTe BawwvTe npogykTn v BbB
BCEKM cnyvall Aa ce obbpHeTe KbM Npopasaya, OT KOMTO CTe 3akynuau
MaluMHaTa unm KbM OTopranpaH CepBU3eH LIEHTBbP. AKO Ce Hanara ia CKbCcute
TpaHCcMUCUATa, criefpaiiTe npoLedypara no-Aony.

B cnyyaii Ha ckbcsiBaHe Ha TPaHCMWCUSTA, OTHEMAHETO Ha MycTauuTe,
MOYNCTBAHETO 1 NMOBTOPHOTO CMasBaHe Ha TPLOWTe TPsbBa Aa ce U3BbPLUBA
npeuusHo 3a NpasunHaTa SbAroTpaiHoCT Ha TPaHCMUCUATA.

1 [eMoHTVpaiiTe NnpeanasnTensi.

Onpepenete ¢ Konko TpsibBa Aa CKbCWTE TPAHCMUCUOHHUTE Tpvou. [Mpn
HOpMasH1 ycnoBust Ha paboTta TpbouTe TpsbBa fa ce 3acTbnsT noHe Ha 1/2
OT Ab/OKMHaTa cu. [lopy Korato TpaHCMUCKsTa He ce BbPTU, TENECKONUYHUTE
TpbbM TpsbBa Aa NoaabpKaT NOAXOAsLLO 3acTbrBaHe, 3a Ja ce usberHar
3ashkaaHus.

Ako TpaHcMucuaTa e o6opyaBaHa C eguHUYHA Bepura, Ob/DKMHATA, C KOSITO
MoraT Aa 6bAaT CKbCeHN TPLOUTE e orpaHn4eHa (O6VKHOBEHO He noseye OT
70 Mm), 3a fia ce n3berHe oTCTpaHsIBaHETO Ha NPbCTEHOBUAHATA ralika, KosTo
CBbp3Ba 3aLWTHUTE TPBOW.

Ako TpaHcmucusiTa e o6opyaBaHa CbC CMCTEMA 3a CMa3BaHe, BrpafieHa BbB
BbTpellHaTa Tpbba, Ab/KMHATA, C KOSITO MoraT fa Ce CKbCAT TpbouTe €
orpaHuyeHa, 3a Ja ce n3berHe NoBPEXAaHETo Ha CrCTemara 3a CMa3BaHe.

3 O6e3macnsBaHe 1 NoYUCTBaHe Ha KapaaHHUTe TPBOW.
Ot6enexeTe nosuuysiTa, B KOSITO TpsibBa Aa oTpexere Tpvbute, 3a Aa Bu
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CJIY>KU 32 OPUEHTUP 11 A USMTHIHITE OPTOrOHASIEH Pa3pes CNPsSIMO HagTbXXHaTa
oc.

4 MocTaBeTe anymuH/eBKTE Kanawuyv Ha MeHreMeTo, 3a ja He NoBpeanTe TPLoUTE.
5 BkapaiTe eguH napuan B Tpbbara, crnep opreHTvpa 3a pssaHe.

6 C novowra Ha HOXOBKA 3a XENss0, OTPexeTe BbHWHATA TpbGa Ha
npenBapuTenHo onpefeneHara nosvuusi, Kato BHMMasaTe HOXOBKaTa Aa
ocTaHe Mog, Npas brbi CrPSIMO OCTa Ha Tpb6arta.

7 Cnen oTpsizBaHeTo OCTABAT MyCTaLW, 3aKPEMNEHN KbM KpauLiara.

8 MouncTeTe BHMMATENHO C MiNa 3a XXena3o, HakoHeHa Ha okono 30° cnpsamo
Hag/bXKHaTa oc Ha Tpbbarta, Taka 4Ye Ja 3aobnuTte Kpavliara 1 ja otaenute
MyCTaLMTE KaKTO OT BbTPELLHUSA, Taka OT BbHLUHUSA Kpaii.

BHumasaiite aa pocturHeTe 1 prooseTe.
O61BbpHETE OCOGEHO BHIMaHUE Ha BbTPELLHWSI Kpail Ha BbHLUHaTa Tpb6a.

3Bapete Tpbbata OT MeHreMeTo U si O6bpHETE Hapony, 3a fJa uskapare
CTbProTUHMTE.

W36yTaiiTe napuana ¢ eaHa npbyka, Taka Ye fa usnese oT TOKy-LUo oTpsidaHaTa
cTpaHa Ha TpbbaTa 1 Aa OTCTPaHN BCUYKN CTLPIOTVHM U MyCTaLy, KOUTO ca ce
OTAENNAN NP NOYNCTBAHETO.

Ha curypata e pgajeH npumep 3a NpaBUMHO MOYUCTEH OT MycTauute n
CTbProTUHKTE Kpaw.

'|o MosTopeTe onepauuute 3 — 4 — 5 1 6 3a BbTpeLlLHaTa Tpbba.
C nomowita Ha HOXOBKA 3a >XEeNA30 OTpexeTe BbHWHATa Tpbba Ha
npenBapuTeNHO orpefeneHara nosuuus, Kato BHUMaBaTe HoOXoBKaTa fAa
ocTaHe nog, NpaB brb/ CNPSAMO OcTa Ha Tpbbarta.

11 W B TO3M cnyyait o oTpsidaaHUTe Kpavila Ha TpbbaTta Lie MMa MycTaum, KOUTo
Tpsi6Ba fa 6baat OTCTpaHeH!.

'|2 MouncTeTe BHMMATENHO C Mina 3a >Kens3o, HakloHeHa Ha okono 30° cnpsmo
HafbXKHaTa oc Ha TpbbaTa, Taka Ye fa 3aobnuTe Kpauwarta u aa oTAenuTe
MyCTaLMTE KakTo OT BbTPELLHYS, Taka 1N OT BbHLUHKSA Kpaii.

BHumaBaiiTe ga [OCTUrHETE U pbOOoBETE.
O6BbpHETE 0COBEHO BHIMaHNE Ha BBbHLLHMS Kpai Ha BbTpeluHaTta Tpboa.

'|3 V3Bagete Tpbbata OT MEHreMeTo M si O6bpHETE Hapony, 3a Ja uskapare
CTbProTUHNTE.
M3byTaiiTe napuana ¢ eaHa npbyka, Taka Ye Ja usnese oT TOKy-Lo oTpsidaHaTa
cTpaHa Ha TpbbaTa 1 a OTCTPaHN BCUYKM CTPIOTVHM 1 MyCTaLy, KOUTO ca ce
OTAENUAN NpY NOYNCTBAHETO.
Ha curypata e pgafeH npvmep 3a NpaBUMHO MOYUCTEH OT MycTauute
CTbProTuHUTE Kpan.

14 OTpexeTe OT 3alUTHUTE TPbOM, egHa MO efHa, ChbluaTta Ab/DKUHA, KaTto
oTpsidaHaTta OT TPaHCMUCUOHHKTE TPBOW.
Ako TpaHcMucusTa e obopydBaHa C eduHWYHAa Bepura OT cTpaHaTta Ha
MallmHaTa, a CKbCsiIBaHETO BOAM [0 NpemMaxBaHeTo Ha NPbCTeHOBMAHATA rainka,
KOSITO CBbP3Ba 3alnTHNUTE TPBoU, Tpsioea ga MPUTOXKTE 3ALbPXKALLATA
BEPUIA N HA MONY3ALLINTATA OT CTPAHATA HA TPAKTOPA.

1 SCMa>KeTe BbTpELLHaTa TPaHCMUCMOHHA Tpbba U MOHTWpAITE OTHOBO
TpaHcMUcusITa.
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'|6 TpaHcmucunTe SFT ¢ ,,4-3b6HN" NpoduHK TPBOK TpsbBa Aa 6baaT crnobeHn
OTHOBO, Taka Ye MacfeHUTe HAMEeNW Ha narepuTe Ha HanpeyHuTe rpeay Aa ca
nopgpaBHeHN.

l7CK‘bCHBaH8T0 Ha TpaHcmucuuTe, obopyaBaHn ¢ TpboK ¢ npodun "Ceo6ogHO
BbpTeHe", MpemMaxsa MPOBUCBAHETO, KOETO MNpefoTBpaTsBa HEmnpasuiHOTO
CbeAVHsIBaHe Ha ABETe MonynpeaasKku.
3a pa ce msberHaT HeUsNpPaBHOCTW B MpefaBaTeNHOTO ABVDKEHWe, OBeTe
nonynpepaeku Tpsi6sa Aa 6baaT pe36oBaHy OTHOBO, Taka Ye Npu HaToBapBaHe
BbTPELLHUTE BUIIKN ja Ca N3paBHeHW, a He n3MecTeHn ¢ 60°.

'|8 MpoBepeTe AbmKMHATA Ha TpaHCMUCKSTA B YCNOBUATA HAa MUHUMANHO W
MaKC/MasnHo yab/KasaHe Ha MaluvHata. B paboTHu ycnosus TppbuTe Tpsibea
[a ce 3acTbnBaT noHe Ha 1/2 oT gb/mxuHaTa cu. [Jopu Korato TpaHcMucusiTa
He Ce BbpTU, TENEeCKOMNUYHUTE TPLOU TpsiGBa Ja MOAAbPXaT MOAXOHsLLO
3acTbMBaHe, 3a fa ce n3berHart 3as>kaaHus.
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n -
ROMANA  nsmucnumororiaae

CUM SE SCURTEAZA ARBORELE CARDANIC

Toate operatiunile de intretinere si reparatie trebuie sa fie executate cu
echipament de protectie corespunzator.

B Pentru a determina lungimea corectd a transmisiei, se sugereaza sa se
cupleze masina la tractor si sa se pozitioneze masina astfel incat aceasta sa
se afle la o distanta minima intre prizele de putere.

Apoi montati cele doua semiaxe necuplate si neprotejate pe prizele de putere
respective.

In acest moment, verificati interferenta tevii exterioare cu furca tevii interioare
si determinati cu cat este nevoie sa scurtati teava exterioara.

La masinile cu distantd minima intre cuplajele Dmin, se verifica cand prizele
de putere sunt aliniate in plan vertical.

Asigurati-va ca in starea de alungire maxima, care in general se obtine cu
masina ridicata, conexiunea dintre tevi este suficienta.

In cazul masinilor remorcate, distanta minima dintre cuplajele Dmin se
verifica la directie.

Asigurati-va ca in starea de alungire maxima, care in general se obtine cu
masina aliniatd, conexiunea dintre tevi este suficienta.

Atunci cand se determind lungimile minime si maxime si la verificarile
ulterioare, trebuie avut in vedere faptul ca depresiunile solului pot duce la
reduceri si prelungiri ulterioare ale distantei dintre prizele de putere.

C Bondioli & Pavesi recomanda sa nu modificati produsele sale si in orice caz
recomanda sa contactati vanzatorul de la care ati achizitionat masina sau un
centru de asistenta calificat. Daca e nevoie sa scurtati transmisia, procedati
in modul urmator.

In caz de scurtare a transmisiei, debavurarea, curatarea si gresarea ulterioara
a tevilor trebuie sa se efectueze corect pentru durata corecta a transmisiei.

1 Demontati aparatoarea de protectie.

2 Determinati cu cat este nevoie sa scurtati tevile de transmisie. In conditii
normale de lucru, tuburile trebuie sa se suprapund pe cel putin 1/2 din
lungimea lor. Chiar si cand transmisia nu se roteste, tuburile telescopice
trebuie sa@ mentind o suprapunere adecvata, pentru a evita blocarile.

Daca transmisia e dotata cu lant simplu, tuburile pot fi scurtate cu o lungime
limitata (in mod normal sub 70 mm), pentru a evita eliminarea colierului care
imbina tuburile de protectie.

Daca transmisia este dotata cu sistem de ungere incorporat in tubul intern,
tuburile pot fi scurtate cu o lungime limitata, pentru a evita deteriorarea
sistemului de gresare.

Degresati si curatati elementele cardanice.
Marcati pozitia unde veti taia tevile, astfel incat sa aveti o referinta si sa
efectati o tdietura ortogonald pe axa longitudinala.

4Ap||cat| capacele din aluminiu ale sabotilor pe menghina pentru a nu marca
tevile.

5 Introduceti o carpa in teava, astfel incat sa depaseasca punctul de referinta
pentru taiere.
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6Fo|osmd un fierdstrau pentru fier, taiati teava exterioara pe punctul de
referinta determinat anterior, avand grija sa mentineti fierastraul pentru fier la
un unghl drept comparativ cu axa tevii.

7 Dupa taiere, bavurile raman atasate pe margini.

Debavurati cu atentie folosind o pila de fier inclinata la aproximativ 30°
comparativ cu axa longitudinald a tevii, astfel incat sa rotunjiti marginile
si sa desprindeti bavurile atat de pe marginea interioara, cat si de pe cea
exterioara.

Asigurati-va ca ajungeti si la colturi.

Acordati o atentie deosebita marginii interioare a tevii exterioare.

9 Scoateti teava din menghina si intoarceti-I cu fata in jos pentru ca sa iasa
spanul.
Implngetl carpa cu o laveta astfel incat sa iasa prin partea proaspat taiata
a tevii si sa Impingd afara spanul si bavurile prinse in interior in timpul
debavurdrii.
Figura ilustreaza un exemplu de margine debavurat si curatat de span.

'|o Repetati operatiile 3 — 4 - 5 si 6 pentru teava interioara.
Folosind un fierastrau pentru fier, taiati teava pe punctul de referinta
determinat anterior, avand grija sa mentineti fierastraul pentru fier la un unghi
drept comparativ cu axa tevii.

'| Si in acest caz, marginile tdiate ale tevii vor prezenta bavuri care trebuie
eliminate.

'|2Debavurati cu atentie folosind o pila de fier inclinata la aproximativ 30°
comparativ cu axa longitudinala a tevii, astfel incat sa tesiti marginile si sa
eliminati bavurile atat de pe marginea interioara, cat si de pe cea exterioara.
Asigurati-va ca ajungeti si la colturi.

Acordati o atentie deosebita marginii exterioare a tevii interioare.

'|3 Scoateti teava din menghina si intoarceti-I cu fata in jos pentru ca sa iasa
spanul.
Impingeti carpa cu o laveta astfel incat sa iasa prin partea proaspat taiata
a tevii si sa Impingd afara spanul si bavurile prinse in interior in timpul
debavurdrii.
Figura ilustreaza un exemplu de margine debavurat si curatat de span.

'|4Ta|at| tuburile de protectie cate unul, pe rand, indepartand aceeasi lungime
pe care ati taiat-o din tuburile de transmisie.
Daca transmisia e dotata cu lant simplu pe latura dinspre utilaj, iar scurtarea
comporta eliminarea colierului care imbina tuburjle de protectie, e necesar
SA SE APLICE LANTUL DE FIXARE $I LA JUMATATEA ELEMENTULUI DE
PROTECTIE DINSPRE TRACTOR.

'|5 Ungeti teava interna de transmisie si montati la loc arborele.

'|6Transmisii|e SFT cu tevi cu profil ,4 dinti” trebuie reasamblate astfel incat
gresoarele de pe rulmentii pieselor de legatura sa fie aliniate.

7Scurtarea transmisiilor echipate cu tevi cu profil de tipul ,Free Rotation”
elimina coborarea, care impiedica cuplarea incorectd a celor doua semi-
transmisii.
Pentru a evita neregulile in transmiterea miscarii, cele doua semi-transmisii
trebuie sa fie inserate din nou astfel incéat, sub sarcina, furcile interioare sa fie
coplanare si sa nu fie defazate cu 60°.

77



'|8Verificgti lungimea transmisiei in conditii de lungire minima si maxima pe
utilaj. In conditii de lucru, tuburile trebuie sa se suprapuna pe cel putin
1/2 din lungimea lor. Chiar si atunci cand transmisia nu se roteste, tuburile
telescopice trebuie sa mentind o suprapunere adecvata pentru se a evita
griparile.
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KARDAN MILINiN KISALTILMASI

Tum bakim ve tamir islemleri, is glivenligi agisindan uygun techizat kullanilarak
yapiimalidir.

Dogru sanziman uzunlugunu belirlemek icin makinenin traktére baglanmasi
ve makinenin soketler arasindaki minimum mesafe icinde olacak sekilde
konumlandiriimasi dnerilir.

Daha sonra, iki bagimsiz ve korumasiz yarim mili ilgili kuyruk millerine monte
edin.

Bu noktada, dig borunun i¢ borunun catali ile etkilegimini kontrol edin ve dig
boruyu ne kadar kisaltmak gerektigini belirleyin.

Min mafsallar arasindaki minimum mesafe, kuyruk milleri dikey dizlemde
hizalandiginda olusur.

Genellikle makine kaldinldiginda meydana gelen maksimum uzama
durumunda, borular arasindaki baglantinin yeterli olup olmadigini kontrol edin.
Cekilen makinelerde mil mafsallari arasindaki asgari mesafe dénme
pozisyonunda gergeklesir.

Genellikle makine hizalandiginda meydana gelen maksimum uzama
durumunda tiipler arasindaki baglantinin yeterli olup olmadigini kontrol edin.
Minimum ve maksimum uzunluklarin  belirlenmesinde ve sonraki
dogrulamalarda, zemindeki gukurlarin daha fazla azalmasina ve kuyruk
milleri arasindaki mesafenin uzamasina neden olabilecegi g6z 6nlnde
bulundurulmalidir.

c Bondioli & Pavesi, Urlinlerinin modifiye edilmesini tavsiye etmemekte ve ihtiyag
olmasi durumunda makinenin saticisi veya etkin bir yardim merkezi ile iletisim
kurulmasini énermektedir. Sanzimanin kisaltiimasi gerektiginde asagidaki
prosedirl uygulayiniz.

Sanzimanin  kisalmasi durumunda, kullanim siresi agisindan, borularin
capak alma, temizleme ve yeniden yaglama islemleri gerektidi sekilde
gerceklestiriimelidir.

'| Korumay sékiniz.

2$anZ|man borularinin ne kadar kisaltiimasi gerektigini belirleyin. Teleskopik
borularin normal galisma kosullarinda uzunluklarinin en az 1/2 oraninda Ust
Uste gelmeleri gerekmektedir. Transmisyon rotasyon halinde degilken bile
teleskopik borular, herhangi bir takilmaya, strttinmeye meydan vermemek i¢in
uygun bir oranda Ust Uste pozisyonlarini muhafaza etmelidir.
Eger transmisyon tek zincir ile donatilmis ise borular, koruma borularinin
baglantisini saglayan bilezigin kesilmemesi icin sinirli miktarda (normalde 70
mm'den fazla olmayacak sekilde) kisaltilabilir.
Egder sanziman i¢ boruda konumlandiriimis yaglama sistemi ile donatilmis ise,
gresleme sistemine zarar vermemek i¢in borular sinirl miktarda kisaltilabilir.

3 Kardan borularini yagdan arindirin ve temizleyin.
Referans olarak almak ve eksene dik bir kesim yapmak igin borularin
boylamasina kesilecegi konumu isaretleyin.

Aliminyum ¢ene kapaklarini, borulari ¢cizmeyecek sekilde mengeneye
yerlestirin.

5 Kesme isaretini gecmek suretiyle boruya bir bez yerlestirin.
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6 Bir demir testeresi kullanarak, testereyi borunun eksenine dik acilarda tutmak
suretiyle daha énce belirlenen isaret noktasi lzerinde bulunan dis boruyu
kesin.

7 Kestikten sonra capaklar kenarlara yapisik kalir.

Kenarlan yuvarlamak ve gapaklari hem i¢ kenardan hem de dis kenardan
ayirmak icin tlpln uzunlamasina eksenine gore yaklasik 30° egimli bir demir
ege ile gapaklari dikkatlice temizleyin.

Kenarlara da ulastiginizdan emin olun.

Dis borunun i¢ kenarina 6zellikle dikkat edin.

Boruyu mengeneden gikarin ve talaglarin gikmasini saglamak icin asag dogru
cevirin.

Paspasi borunun yeni kesilen tarafindan gikacak ve capak alma sirasinda
cikan tim talas ve ¢apaklari tasiyacak sekilde bir gubukla itin.

Sekilde dizglin bir sekilde capaklari alinmis ve talaglardan temizlenmis bir
kenar érnegini gésteriimektedir.

'|o ic boru igin 3 — 4 — 5 ve 6 numarali islemleri tekrar edin.
Bir demir testeresi kullanarak, testereyi borunun eksenine dik acilarda tutmak
suretiyle daha énce belirlenen isaret noktasi lzerinde bulunan dis boruyu
kesin.

'I 'I Bu durumda da yine borunun kesilen kenarlarinda soklilmesi gereken gapaklar
olacaktir.

'|2Kenarlar| yuvarlamak ve gapaklari hem i¢ kenardan hem de dis kenardan
ayirmak icin tlpln uzunlamasina eksenine gore yaklasik 30° egimli bir demir
ege ile gapaklari dikkatlice temizleyin.

Kenarlara da ulastiginizdan emin olun.
Ic borunun dis kenarina 6zellikle dikkat edin..

'|3 Boruyu mengeneden gikarin ve talaglarin gikmasini saglamak igin asagi dogru
cevirin.
Paspasi borunun yeni kesilen tarafindan cikacak ve capak alma sirasinda
cikan tim talas ve ¢apaklari tasiyacak sekilde bir gubukla itin.
Sekilde dizglin bir sekilde capaklari alinmis ve talaglardan temizlenmis bir
kenar drnegini gésteriimektedir.

'|4Transmisyon borularindan gelen koruma borularini tek tek ayni uzunlukta
kesiniz.
Eger sanziman makine tarafinda Tek Zincir ile donatiimis ise, kisaltma islemi
koruma borularinin baglantisini saglayan bilezigin ¢ikariimasini gerektirir, bu
durumda TRAKTOR TARAFINA YARIM KORUMALI OLSA DAHI BIR TUTMA
ZINCIRI TAKILMASI gereklidir.

15 $anziman borusunun igini yaglayiniz ve sanzimani monte ediniz.

'|6 "4 Digli" profil borularina sahip SFT sanzimanlari, yataklar lzerindeki gres
memeleri dogru konumlanacak sekilde yeniden monte edilmelidir.

'|7 "Serbest Donus" profilli borularla donatiimis sanzimanlarin  kisaltimasi
islemi, iki yarim sanzimanin yanlis sekilde baglanmasi gibi dogru olmayan bir
uygulama yapilmasi riskini ortadan kaldirir.

Hareket transmisyonu dizensizliklerini bertaraf etmek icin yik altinda kalan
dahili ¢atallar ayni diizlemde olacak sekilde ve 60 ° faz disi kalmayacak sekilde
iki yar aktarim yeniden takilmaldir.
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'IsMakine Gzerindeki minimum ve maksimum uzama halinde olusabilecek
sanziman uzunlugunu kontrol ediniz. Teleskopik borularin uzunluklarinin
en az 1/2 oraninda Ust Uste gelmeleri gerekmektedir. Sanziman, rotasyon
halinde degilken bile herhangi bir takilmaya, strtinmeye meydan vermemek
icin, teleskopik borularin Ust Uste pozisyonlari uygun bir oranda muhafaza
edilmelidir.
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KAKO SKRATITI KARDANSKO VRATILO

Sve radnje odrzavanja i popravke treba vrsiti prikladnom opremom za zastitu
od nesrece.

Kako bi se odredila ispravna duljina prijenosa, preporu¢ujemo da stroj
zakacite na traktor i postavite ga na nacin da udaljenost izmedu pogona bude
minimalna.

Zatim montirajte dva nepovezana i nezastiCena poluvratila na pripadajuce
pogone.

Nakon toga provjerite smeta li vanjska cijev vilici unutarnje cijevi i odredite
koliko je potrebno skratiti vanjsku cijev.

U slu€aju noSenih strojeva minimalna udaljenost izmedu zglobova (Dmin)
prisutna je kad su pogoni poravnati u vertikalnoj ravnini.

Provjerite je li pri maksimalnom produljenju, koje je obi¢no prisutno kad je stroj
podignut, spoj izmedu cijevi dostatan.

U slucaju vucenih strojeva minimalna udaljenost izmedu zglobova (Dmin)
prisutna je pri upravljanju.

Provijerite je li pri maksimalnom produljenju, koje je obi¢no prisutno kad je stroj
poravnat, spoj izmedu cijevi dostatan.

Pri odredivanju minimalne i maksimalne duljine i naknadnim provjerama
valja imati na umu da udubine u tlu mogu dovesti do dodatnih smanjivanja i
povecéavanja udaljenosti izmedu pogona.

c Bondioli & Pavesi savjetuje da se ne preinauje njegove proizvode, a u svakom
slu¢aju preporucuje da se kontaktira prodavaca stroja ili kvalificirani servisni
centar. Ako treba skratiti prijenos, slijedite postupak u nastavku.

U slucaju skracivanja prijenosa skidanje srha, ¢i§¢enje i ponovno podmazivanje
cijevi treba pravilno izvesti radi ispravnog trajanja prijenosa.

1 Demontirajte zastitu.

2 Odredite koliko je potrebno skratiti cijevi za prijenos. U normalnim uvjetima
rada, cijevi se moraju preklapati najmanje za 1/2 njihove duzine. Cak i kad se
prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrZzati prikladno preklapanje kako
bi se izbjegla ukljestenja.

Ako prijenos ima jedan lanac, cijevi mozete skratiti za ograni¢enu duzinu
(obi¢no ne vise od 70 mm) kako ne biste morali vaditi prstenastu maticu koja
spaja zastitne cijevi.

Ako prijenos ima sustav podmazivanja ugraden u unutarnju cijev, cijevi
mozete skratiti za ograni¢enu duljinu kako biste izbjegli oStecivanje sustava
podmazivanja.

Uklonite masnocu s kardanskih cijevi i o€istite ih.
Oznadite polozaj gdje Cete rezati cijevi kako biste se lakSe snasli pri radu i
napravite rez koji je pravokutan u odnosu na uzduznu os.

4 Stavite poklopce aluminijskih ¢eljusti na stezaljku kako ne biste oznacili cijevi.
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S pomodu pile za zeljezo izrezite vanjsku cijev po prethodno definiranoj
referentnoj liniji vodeéi ratuna o tome da pilu za zeljezo drzite pod pravim
kutom u odnosu na os cijevi.

5 Umetnite krpu u cijev na nacin da prijede referentnu liniju za rezanje.

7 Nakon rezanja srh ostaje zakacen za rubove.

8 Turpijom za Zeljezo nagnutnom pod kutom od otprilike 30 ° u odnosu na
uzduznu os cijevi temeljito skinite srh kako biste izgladili rubove i uklonili srh s
unutarnjeg i vanjskog ruba.

Pri tome se uvjerite da ste takoder dosegnuli kutove.
Obratite posebnu paznju na unutarnji rub vanjske cijevi.

Izvadite cijev iz stezaljke i okrenite je prema dolje kako bi izaSle strugotine.
Gurnite krpu Sipkom na nacin da izade s prethodno izrezane strane cijevi i
pokupi sav srh i sve strugotine koje su se odvojile tijekom uklanjanja srha.
Slika prikazuje primjer ruba s kojeg je pravilno skinut srh i koji je pravilno
ociséen od strugotina.

lo Postupke 3, 4, 5 i 6 ponovite za unutarnju cijev.
S pomocdu pile za Zeljezo izrezite cijev po prethodno definiranoj referentnoj liniji
vodeci raéuna o tome da pilu za Zeljezo drzite pod pravim kutom u odnosu
na os cijevi.

'| '| | u ovom ¢e slucaju izrezani rubovi cijevi imati srh koji je potrebno ukloniti.

Turpijom za Zeljezo nagnutnom pod kutom od otprilike 30 ° u odnosu na
uzduZnu os cijevi temeljito skinite srh kako biste izgladili rubove i uklonili srh s
unutarnjeg i vanjskog ruba.

Pri tome se uvjerite da ste takoder dosegnuli kutove.

Obratite posebnu paznju na vanjski rub unutarnje cijevi.

Izvadite cijev iz stezaljke i okrenite je prema dolje kako bi izaSle strugotine.
Gurnite krpu Sipkom na nacin da izade s prethodno izrezane strane cijevi i
pokupi sav srh i sve strugotine koje su se odvojile tijekom uklanjanja srha.
Slika prikazuje primjer ruba s kojeg je pravilno skinut srh i koji je pravilno
ociséen od strugotina.

4 QOdrezite s jedne po jedne zastitne cijevi istu duZinu koju ste odstranili s cijevi
za prijenos.
Ako prijenos ima jedan lanac na strani stroja i skrac¢ivanje podrazumijeva
vadenje prstenaste matice koja spaja_zastitne cijevi, trebate STAVITI
SIGURNOSNI LANAC | NA POLOVICU ZASTITE NA STRANI TRAKTORA.

'| 5 Podmazite unutarnju cijev za prijenos i ponovno montirajte prijenos.

'|6 Prijenosi SFT koji imaju cijevi s profilom ,,4 zuba“ moraju se ponovno montirati
na nacin da elementi za podmazivanje na lezajevima krizeva budu poravnati.

'|7Skraéivanjem prijenosa koji imaju cijevi s profilom ,Free Rotation“ uklanja se
spustanje koje sprjecava nepravilno spajanje dvaju poluprijenosa.
Kako bi se izbjegle nepravilnosti u prijenosu gibanja, dva poluprijenosa
potrebno je ponovno postaviti na nacin da pod optere¢enjem unutarnje vilice
budu poravnate, a ne razmaknute za 60 °.
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8 Provjerite duZinu prijenosa u uvjetima minimalnog i maksimalnog izduzenja
na stroju. U uvjetima rada, cijevi se moraju preklapati najmanje za 1/2 njihove
duzine. Cak i kad se prijenos ne vrti, teleskopske cijevi moraju zadrzati
prikladno preklapanje kako bi se izbjegla ukljestenja.
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